A RUDABANYAI VASERCBANYA GEPESITESE

Moser Karoly okl. baAnyamérnék

I. A gépesités kialakuldsa

A rudabédnyai vasérchbdnydban a gépesités a nagylizemi bdnya megnyitdsdval
egyidds. A kitizott nagy termelési feladatok végrehajtdsa gépek haszndlata nélkiil
mdr kezdetben sem volt elképzelhetd. Mivel a binydszatot olyan tdrsasag inditotta,
melynek tékéje volt, a gépesités el6tt anyagi akaddlyok nem dlltak, s a gépi berende-
zések szdma gyorsan nivekedett azokon a teriileteken, ahol a munka mennyisége
és koriilményei azt elkeriilhetetleniil sziikségessé tették, mint pl. a bdnvabeli 6- és
a banydtol a normélvasitig folyé szdllitdsndl, vagy ahol a kézi munkdval szembeni
gazdasigossiga kiittkozd volt, amire a letakaritas lehet példa. A munka egyszer(ibbé
tétele és a fizikai erd kimélése abban az idében a rendelkezésre 4116 olcsé munkaerd
miatt még nem Gsztinzitt gépesftésre, s ez a termeld munkafolyamatokndl éreztette
is hatdsat. A termelés évtizedeken 4t megérizte kézi munka jellegét, amiben déntd
szerep jutott annak, hogy a bdnyagecl6giai viszonyok romldsit nem voltak kény-
telenek a miivelési modszer Korszertisitésével ellensilyozni, hanem a banydszatot
kedvez6bb koriilmény helyekre vandoroltatva at, ugyanazt a gazdasigi eredményt
kevesebb befektetéssel és olesdbban oldottdk meg. A gépesités kialakuldsdban ezek
az alapvetd okok és a munkaerShiany nagyobb szerepet jatszottak, mint a binyészati
lehetGségek és a miiszaki vezeték korszerl gondolkoddsa.

A gépesités fejlédésének irdnydt és mértékét nagy vonalakban az 1. tablazat
mutatja. Az adatdsszedllitds nem teljes, mert nem maradtak fenn, és taldn nem is
késziiltek a gépi felszerelésrdl rendszeres kimutatdsok. A feltiintetett évek adatai
egy-egy iddszakot jellemeznek tébb-kevesebb pontossdggal. Az dsszedllitds a kiilon-
boz4 1ényegesebb munkafolyamatok helyzetét kivdnja megvildgitani, s ezért a stabil
gepeket nem részletezi hajtdsi médjuk és a felhaszndlt energia szerint.

A gépesités két legnagyobb silyi teriiletét minden korszakban az encrgiaszol-
gdliatds és a szdllitis jelentette.

Az energiaszolgaltatds adatsora mutatja, hogy a gdzgépek kizdrolagos uralmdt
mar 1900 kériil hdttérbe kezdte szorftani a villamos energia. A gézgépek, mint koz-
vetlen hajtoberendezések, azonban csak 1927-ben szlinnek meg. Eddig még egy
kompresszor ilyen kapcsoldsban miikédaott. Ugyanez évtdl kezdve a banya tdvvezeték-
r6l is kapja a villanydramot. Az alkalmazott energiahordozok véltozdsdnak képéhez
tartozik, hogy a gdz- és benzinhajtdsd mozdonvok néhdny évi haszndlat utin fele-
désbe meriiltek, ngvanakkor a kiilszini banyédszatban ma elsGsorban korszer{inek
tekintett Diesel-motoros gépek csaka legutébbi években jelentek meg. Ma mdr
viszont a domperek, kotrogépek, Diesel-mozdonyok és ttgvaluk egyiittesen az
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fsszgdpi teljesitmény 359,-dt adjak. Az dllanddéan robbantdssal dolgozo, s ezért sok
furdst végzé érchbdnydszat legfontosabb energiahordozéjdnak, a sfiritett levegének
termelésére az els6 kompresszort Rudabdnydin 1906-ban, 26 évvel a nagyiizemi
banyva megnyitdsa utdn helyezték iizembe. Szdmuk a furdkalapacséval egyiitt emel-
kedett, kapcsolatban azzal, ahogy a kiilszini bénya a laza talajok zOondjanal mélyebbre
hatolva, nagyobh furdsi és robbantdsi munkdt kivind koézetekkel talilta szemben
magdt, majd 1j és egyre fokozddd igényli fogyasztoként a foldalatti bdnydszat
jelentkezett. A legutobbi években a kompresszorteljesitmény tibb mint kétszeresére
emelkedett, elsGsorban a foldalatti iizem fejlédése, s az ahhoz tartozo siiritett levegds
gépi berendezések, mint a rakoddkocsi, furdtdmasz sth. bevezetése miatt. Bdr az
1 m3 termelvényre jutd kompresszorteljesitmény 1927 Ota kozel négyszeresére
névekedett és a banya torténetében 1955-ben érte el a legmagasabb értékét, a siiri-
tett levegd ellitds fejlédése nem elegendd. 1 m? kitermelt kézetre csupdn 75 m® levegd
jut, viszont a kiilfildi példdk szerint nagyjdbol azonos sfiritett levegds gépesitettségi
fok mellett, figyelembe véve a kiilszini és foldalatti eltér§ levegSigényt is, legaldbb
90—100 m3 lenne sziikséges 1 m® termelvényre vonatkoztatva. Ez a hidany nem elmé-
leti, hanem a munkahelyi kis légnyomas is ezt igazolja.

A mdsik nagy csoport, a szallitéberendezések kire, a banydszat elsd évtizedében
tgyszolvan az egyediili gépesitést jelentette. Fontossdga érthetd, mert Barcikdig
16 km hosszu iparviganyon szdllitott a banya. Ez a magyardzata annak is, hogy
a gépcsoporton belill miért a gézmozdonyok vittek vezeté-szerepet 1925-ig, mikor is
a normdl nyomtdvi vasutat Rudabdnyaig kiépitették, s a keskenynyomtdvii szalli-
tis a bdnya hatdrain nem terjedt tuil. A korszer{i megolddsokra vald torekvés szép
példija, hogy a banya belsé munkdindl 1906-t6l kezdve benzinmotoros mozdonyt
hasznaltak a géziizemii kotrogép mellett, mig a felsévezetékes villamosmozdony-
szallitdst 1910-ben vezették be. Az elébbi volt a munkahelyi szdllitds gépesitésének
elsé esete Rudabanyén. Kér, hogy iizemiik nem volt folyamatos és a gépek elavulasa
utdn hasonld Wjabb mozdonyt nem dllitottak haszndlatba és érctermelési munkdkndl
sohasem haszndltdk fel. A munkahelyi mozdonyszallitds csak 1953-ban jelent meg
ismét, el6bb a kiilszini érctermeléshez beallitott Diesel-mozdonyokkal, majd 1954-t61
a foldalatti munkdkndl a fészdllitds és a munkahelyek kozotti vigatszakaszokban
akkumulétoros mozdonnyal. Mindkettd bebizonyitotta hasznossdgit, s a joviben is
a f6szdllitds fels6vezetékes villamosmozdony-szallitdsra berendezett palydi és a
helyiiket alland6an viltoztatd és halado munkahelyek kizitti csilleforgalom lebonyo-
litdsanak legmozgékonyabb gépei maradnak. A felsévezetékes villamosmozdony-
szallitds bevezetésétdl kezdve allanddan terjeszkedett, s a rendszer korszerlisodését
kisebb-nagyobb kihagyasokkal kivette, s végiil 1954-ben dsszes elavult mozdonyai
ujakra cserélddtek dt. Kiilszinen és fold alatt megmaradt a f@szdllitds legjobb eszkozé-
nek, s a jovében is ezt a szerepet tolti be.

A mozdonyszallitds 1925 utdn dtmenetileg hittérbe szorult, s hélyette a vég--
telen kotel( szallitds keriilt el6térbe. Ennek részben természetes oka a kiilszini
bianya mélyiilése volt, ami a miivelés magasségiban kiképzett hinyok tovibbi
hasznalatit lehetetlenné, s a meddé felvontatdsat szitkségessé tette. Ez iddszakban
viszont igen nehézkes és kellemetlen vonalvezetésii végtelenkitelli palyakat létesi-
tettek olyan helyeken, ahol a mozdonyszdllitis kiterjesztése, a mélvebb kiilszini
télesérek és a kialakuld foldalatti kutatdsok céljaira késziilt kisebb kotélvontatdssal
kiegészitve, célszeriibb lett volna. A végtelen kételii szallitds ilyen hédtranyos tul-
tengését csak az altdrd elkészitése sziintette meg. A meddéfelvondkon kiviil még
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A gépi berendezések sziminak
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meglevs egy-két kotélszallitds megsziintetése és Diesel-mozdonyos szallitdssal vald
helyettesitése a jové feladata lesz.

A szdllitészalag és a domper, mint 1] szdllitdsi megoldds, a letakaritds kotro-
gépes gépesftésével egyiitt jelent meg a banyaban. A szallitészalag korldtozott hasz-
ndlatd volt a kedvezitlen térviszonyok és egy helyen levd kis munkamennyiségek
miatt, a démperszallitds kore viszont egyre kiterjedtebbé vilt, a gépi rakodassal
vigzett meddd- és érctermeld munkdkndl is.

A rakodas ¢s a kedvezd kdzetek esetében a jovesztés gépesitése is mar 1891-ben
megkezdédott Rudabdnya kiilszini tizemében. A termelé munkafolyamatok terén
helylleg ez volt az els6 lépés a giépesités felé. A gbz-, majd késébb villamos hajtdsa
1 m3-es kotrogépek benzinmotoros vagy villamos mozdonyokkal kiegészitett szalli-
tdsukkal a letakaritdst a kor mfiszaki szinvonaldra emelték. Meglep8, hogy a kotro-
gépeket sohasem haszndltdik érctermelésre, bar az akkor fejtett tomzstk tisztasiga
a vdlogatds nélkiili tomeges felrakdst lehetévé tette volna. Magyarazata abban
taldlhaté meg, hogy a rakodds és a szdllitds gépesitése mellett nem folyt hasonld
dtalakitas a fiirds teriiletén, s igy a csak robbantdssal joveszthetd ércbdl a gépek
szamdra clcgmdo mennyiségli és felrakhato dllapotid kézetet nem tudtak eléallitani.
Késabb pedig, mire a firds fejlettsége elérte a kotrogépes rakodds szinvonaldt, mir
nem volt tisztin és valogatds nélkiil termelhetd érctéomzs. Némi kesertiséggel lehet
szemlélni, hogy a gépesités utjan olyan kordn megtett komoly 1épés eredményei az
dsszefonodd munkdk gépesitésének hidnya, a gépek eloregedése és njabbakra vald
kicserélésének elmaradasa, végiil a gazdasdgi viszonyok altal is korldtozott munka-
teriilet sziikiilése miatt egyre halvanyodtak és 1930-ban a gépesitett kiilszini termelés
kizel negyedszdzadra teljesen megsziint, dtadva a helyet az egyszer mdr tulhaladott
kézi termelésnek.

A kiilszini rakod6-joveszté munka gépesitése 23 éves sziinetelése utdn valdsig-
gal djdonsdgként 1953-ban kezdddstt ismét, most mar nem feledkezve meg a kap-
csolddd munkidk korszer(isitésérdl sem, s a kotrogépek mellé didmpereket és dtgyalut
allitott szolgdlatba és a furo-robbanté munka felszerelése és médszere is jelentSsen
megjavult.

Az id6kozben kifejlodott foldalatti banydszat mdr a kilszin el6tt szitkségesseé
tette a mivelés gyorsasiganak fokozdsdt,sa foldalatti termelés nagyobb koltségeinek
lehetséges csokkentése érdekében a rakodds gépesitését. Ennek legjobb eszkozeiként
1950-ben a vagatkihajtdsok szdmdra a rakodokocsit, majd 1953-t6l kezdve a {old-
alatti fejtésekben gyorsan névekvd iitemben a sarabolokat vezették be. Ugyanezeket
a gépeket csakiigy, mint a kotrogépet a kiilszini érctermeld, illetve készletfelrakadsi
munkaknal is alkalmaztak.

A termel6munkdk mdr tobbszor emlitett igen fontos fejezete, a robbantolyukak
firdsa nem tekinthet vissza csillogé multra, A kezdetben laza talajokban dolgozd
letakaritas nem, tette szitkségessé furogépek haszndlatdt, az érctermelés azonban az
elsé perctél kezdve kénytelen volt kizdrélag firé-robbantd munkdval dolgozni.
Alig érthetd, s legfeljebb a munkabérek alacsony volta magyarizhatja meg, hogy
25 éven at kézi vésdvel késziiltek a robbantdlyukak. A firds elsé gépi eszkozei az
1904-ben szerzett villamos firdgépek voltak, amelyeknek munkdjdrél nem maradt
¢rdemleges feljegyzés.

Az 1906-ban bevezetett stritett levegds fiiras 1927-ig nem sok fejlédést mutatott.
Kezdetben inkdbb nehéz firokalapdcsokkal dolgoztak, dllvianyzatrol és fiiggdleges
lyukakat fiirva. A kénnyt firokalapacsok elterjedése és nagyobbmérvii haszndlata
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1927-ben kezd8dott. Flottmann B-30, Ingersoll 100-BB-1, Boéhler H-621 tipusi
furékalapicsokat szereztek be sorrendben, s 1947-ig e ket utodbbi volt dltaldnos
haszndlatban, j6 10—15 évvel elmaradva a korszer{iségtdl. Iddkozben a kiilszinen
rivid szerepet kaptak fiiggdleges lyukak firdsdndl az dllvadnyzatra szerelt nehéz
Demag furdkalapacsok is, de ennek eredményei feledésbe meriiltek. A korszerfi
Bohler BH-29 furdkalapdcsok alkalmazdsdval 1950-ben bevezetett padfirds, a kotro-
gépekhez hasonldan, a jobb felszerelés megujitd erejével egyszer mar ismert, de
méltinytalanul félretett megoldast elevenitett fel.

A furdkalapics dllvanyozdsdnak és gépesitett elGtoldsinak megolddsdra is
torténtek kisérletek Flottmann fardtdmaszokkal, de sikerteleniil, feltehetden az
alkalmazasi hely rossz megvalasztdsa és a tiirelmes kisérletezdszellem hidnya miatt.
1948-161 kezdve elsdsorban a foldalatti feltiromunkdk siirgéssége adott lendilletet
a firds fejlesztésének és rovid idé alatt a kdzetnek és furdsi feladatoknak megfelel6bb
furékalapdcsok, furdtdmaszok és végiil a furdkocsi bevezetésével sikeriilt az elmara-
dottsdgot megsziintetni. Ezekkel egyiitt honosodott meg a bontasi és kbzetapritasi
munkakndl a féldalatti banydban a fejtdkalapacs is.

A jovére vonatkozoan szem elStt kell tartani azt, hogy a fiirds eszkozeinek
korszer(isége fontosabb barmilyen mds munka gépeinél, s ezért a farokalapdcsok
tipusdnak, dllvinyozdsi és mozgatdsi megolddsinak vdltozdsit érzékenyebben kell
kévetni, mint amennyire a szdllitds, rakodds és egyéb munkdk gépeinél ez sziikséges.

Az egyéb gépek, pl. szivattyik és ventillitorok szdma ¢s teljesitménye a binya-
szat mélyiilésével, a foldalatti bdnva kialakuldisdval kapcsolatban a természetes
szitkségességnek megfelden fejlédott. A csillebuktatd, minden miilt nélkiil, a nagyobb
méreti és kézzel nem donthet§ csillék bevezetésével ugyancsak természetszerfien
jelent meg a gépek kozott.

A miihely gépi felszerelésének fejlédésérdl nincs kezdetig visszanyiild adatunk.
Helyzetének felméréséhez elegendé az 1927-t6l kezdve felsorolt négy iddszakot vizs-
galni. A 100 LE-re juté karbantartd miihelygép-teljesitmény az 1927. évi 0,80-rol
0,50; 0,32 és végiil 0,21 LE/100 LE mértékiire olvadt. Gépeinek elavultsiga és kevés
szama jelenleg a gépesités legsebezhetdbb pontjat jelenti.

II. A legajabb fejlédést meghatarozd tényezék

A gépesités az Osszes teljesitményt tekintve, a nagyiizemii bdnydszat kezdete
utdan gyorsan kialakult, majd 1914-t8] kezdve 1950-ig kisebb ingadozdsokkal alig
emelkedett valamit. Ezt a pangdst 1950 utdn rendkiviil nagy fejlédés kivette, ami
nemcsak a gépek teljesitményénél, hanem feladatkoriik valtozdsdanal is megmutat-
kozott. Az ugrdsszer(i viltozdst a kohdk hazai ércellitisinak javitdsa érdekében
‘elhatdrozott banyafejlesztés tette szitkségessé. A termelés nivelésének végrehajtasin
kiviil biztositani kellett és a jovében is kell, hogy az énkoltség lényegesen ne emel-
kedjék. Az érctermelés névekedését a patvasére fogja adni, ami f8ként a kiltségesebb
féldalatti miiveléssel termelhetd, ami akkor is rontand a gazdasdgossdgot, ha a kiilszini
hdnydszatot nem terhelné egyidejlileg a nagyobb barnavasérc termeléssel egyiittjaro
és nivekvs letakaritds koltségtobblete. A feladat kelld iddre és a kitlizitt gazdasigos-
sdggal tirténd elérése elengedhetetlenil a termelékenység jelentés novelését kivanta
meg, amire egyediil a széleskor(i gépesités és a gépeknek megfelel6 1 termelési
megolddsok kialakitdsa mutatkozott alkalmasnak. Ez vezetett arra, hogy a gépesités
eddigi két uralkodd teriiletén a szallitdsndl és energiaellitdsnal alkalmazott berende-
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zések mennyiségét és mindségét megnoveljék, illetve javitsdk s ugyanakkor a termeld
munkafolyamatok, elsGsorban a firds ¢s rakodds gépesitése megkezdddijék. Ezen
munkdk gépei a kordbbi jelentéktelenségiikhdl, a rakodds esetében pedig teljes
hidnybdl tekintélyes szamura emelkedtek és ma mdar az Osszes gépi teljesitmény
komoly részét képviselik. '

Az 14j gépek bevezetésén kiviil 1j vondsként jelentkezett az, hogy nem egyes
munkarészleteket, hanem tébb dsszefiiggd munkal egvidejlien gépesitettek, Ossze-
kitve ezt a termelési modszer korszerfisitésével, majd a gép és miivelési megoldis
kolestinhatdsait hasznositva, mindketténél djabb fejlédési fok elérésére torekedtek.
Ez kiilonosen a vigathajtdsndl volt szembeti{ing. A banyamivelést a fiird és rakodd
munka gépesitése viltoztatta meg, s igy djdonsdguk mellett ezért is kiilén figyelmet
erdemelnek.

III. A faras korszeriisitése

Az elavult moédszerek megvaltoztatdsa az érchanydszat legfontosabb munkdjd-
ndl, a robbantélyukak firdsdndl 1948-ban kezd6dott el. Abban az id6ben a termelés
709,-at kiilszini fejtés adta, ahol'a munkaidének csak 169-dt kellett furdsra fordi-
tani a rakodas 609%/,-os idéigényével szemben. A fuirds elétérbe helyezését ez indokolat-
lannak tiintetné, ha nem vennénk figyelembe, hogy az érctermeld munkahelyek
gépi rakoddsdra a vilogatasi kényszer miatt nem lehetett gondolni, egynemi kéze-
teknél pedig ennek elGfeltétele a nagyteljesitmény i firdssal végzett tomeges robbantds.
A rakodés gépesitése el6tt tehdt — amire egyébként még évekig varakozni kellett —
a kiilszinen is a furasi teljesitményt kellett javitani. Parancsolobb erejl volt az, hogy
a binya niovekvé érctermelési feladatait csak wjabb foldalatti teriletek megnyitdsa-
val tudta elldtni, amihez sok feltdrd vdgatot kellett késziteni. A vagatkihajtasnal
a meglevé felszerelést hasznalva, a {Urds az Osszes munka 659 -dt és foldalatti fejtés-
nél 399%-at jelentette.

A pénziigyi lehetSségek akkori szlik kerete, majd évek milva a kiilkereskedelmi
kapesolatok romlisa a legmegfelel6bb eszkozik egyszer(i beszerzése helyett rengeteg
kisérletre, s az ismert és jo megolddsok tokéletlen utdnzdsdra, hdzi elkészitésére
kényszeritette a bdnydt.

A furidsi technika elmaradottsidgdnak megsziintetése a megfelel§ furdkalapdcsok,
lyukoblités, fardkoronak kivéalasztasat, végiil az dllvanyozds és elftolds, mint a gépe-
sités komolyabb formdjinak megvalédsitisat kivinta meg. Ez a sokréti munka nem
sorrendben, hanem egyidejtien, a fejlédés minden szakaszdn, a felmeriilt Gjabb fel-
adatoknak megfeleléen folyt. :

A furdkalapdcsok koziil 1948-ban az Ingersoll 100 BB-1 tipusi, 16 kg sdlyd és.
a Bohler 21 kg-os H-621 jelzésti gépeit haszndltdk, amelyek nemcsak korszertitlenck,
hanem elhaszndltak is voltak. Utédjukat a Béhler BH-16 tipusd fiirdkalapacsban
taldltdk meg, amelyet tulajdonsdgai: kiozepes ereje, de nagy titésszama (2050 /perc)
kivdléan alkalmassi tettek a nem tilzottan kemény, de az esetek téhbségében
kénnyen osszetapad6 furdétérmelék miatt nehezen furhaté rudabdnyai k&zetekhez.
Kis silya, 16—17 kg, is elényt jelentett, mert a furdst akkor még kizarélag kézben
tartott flirokalapdccsal végezték. Versenytdrsa madig sem akadt azokon a helyeken,
ahol valami okbél allvanyozdst és gépi elStoldst nem lehet haszndlni. A MAVAG
1953-ban kiadott 17—18 kg silyd, MKF-17 jelzésti furdkalapdcsa a BH-16-tal
fenndll6 nagy rokonsdga mellett is, kemény kdzetekben 209 -kal, margaban 409,-kal
kisebb teljesitményt tud csak nyidjtani.
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Probilkozdsok torténtek korforgo, villamos hajtdsa furogéppel is. A csehszlovak -
Kolben-Danek E-428 tipusy, kis fordulatszdmu gép pl. margdban 35—75 cm/perc
furdsi sebességet ért el, a BH-16-tal elérhetd -40—50 cm/perc értékkel szemben.
A mésztartalomra’ azonban kényes volt, ami miatt ez a teljesitmény esetenként
10—15 cm/percre is cstkkent. Médrgdandl keményebb kézetekben nem volt hasznal-
hatd, ami indokolatlannd tette volna a rengeteg és csak itt-ott haszndlhatd elektromos
s?erelveny beépitését a sfiritett levegd hélézat mellé. Bevezetésre nem keriilt, viszont
a kérforgd fiirégépek clényeit a sfirftett levegds MBI-2 (MAVAG) szenfurégéppel
kivintik a mérgdban hasznositani. Ez a gép nagy fordulatszdma miiatt csak szdraz
és ngyanakkor mészrig nélkiili margdban sikeriilt, s nem szoritotta ki a BH-16-o0s
tarokalapacsot.

A BH-16 furdkalapdcs minden elonye mellett sem maradhatott dltaldnos fiiré-
eszkoz. A Rudabdnyédn eléforduld kézetek nagyobb témegének pora 109, koriili
nedvességtartalma miatt hajlamos a tapaddsra és levegével nem Oblithets. Ezért
a borddzott, dn. Elliot profild furéraddal dolgoztak, ami viszont vizszintes Iyukakndl
nem adott elegendd porkihordast és 200 cm-nél hosszabb firdsndl a furétérmelék
809%,-dt bennhagyta. A [lrasi sebesség ugyaneckkor az elsé 100 cm teljesitményéhez
mérten 849, -kal cstkkent, mint a 2. tdblazat adataibdl lithato. Egyidejii 1égoblités
adagolas.-wal a teljesitménycsikkenést 669, -ra sikeriilt korlatozni. Ezeket a kérdéseket
a hengeres betorélovés idokozben megindult kisérletei vetették felszinre. Egyideig
a 200 cm-es fardsi mélység megfelelt, de a fiirékocsi megjelenése a nagyobb sidlyt,
de jobb teljesitménnyel, hosszabb lyukak firdsdra alkalmas firdkalapdcs keresésére
inditott és eredménye a Bohler BH-29 tipusi furékalapacs bevezetése volt. Erésebb
oblitése biztositotta, hogy kielégitd teljesitménnyel lehessen vele fiirni 3—4 m-es
lyukakat is a feltdrds leggyakoribb kézetében, a dolomitban és patvasércben.
Ugvanez a kalapdcs oldotta meg a kiilszini 3—4 m mélységii fiiggbleges furdlyukak
elkészitésének kérdését is, ami a tomeges robbantds bevezetésének 1itjdt nyitotta meg.
A kamrafejtésekben is szilikség wvolt fiiggbleges, lefelé irdnyuld lyukak firdsara,
aminek legjobb eszkoze szintén a BH-29 furdkalapacs lett. Ugyanitt a fiiggbleges,
felfelé¢ iranyulo lyukak furdsi munkdinak elkészitésére a BH-29-cel egyiitt vették
haszndlatba annak BHA-29 jelzésl feltorokalapacs valfajat jobb eredménnyel, mint
amit a furdtdmaszra szerelt BH-16-tal el lehetett érni (1. és 2. dbra).

2. tdbldzet
A furasi sebesség viltozdsa az &blités médszerétsl fiiggfen a lyukmélység
fiiggvényében
Furasi sebesség viltozasa %-ban
Fardlyuk mélysége BH-16 BH-16 BH-29
cm - bordazott bordazott hatszogletes
faréval 6blités| furdval és 1ég-| firdval, 1ég-
nélkiil ablitéssel oblitéssel
0—100 100 100 100
100—150 40 60 95
150—200 30 . 52 75
200—250 16 34 62

Néhany év multdval 1954-ben mutatta be a Bohler-gyiar SH-20 jelzésii, 21 kg
stlyd furdkalapdcsat, amely 2300 /perc iités és 200/perc feletti fordulatszamaval az

22*% 21 8
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eddigieknél is jobbnak mutatkozott. Furétamaszra szerelve, a legjobb megolddsnak
igérkezik minden olyan helyen, ahol fiirékocsi haszndlata nem indokolt, vagy a kézbdl
valo [ards elkeriilhetetlen.

A légtiblités bevezetésével az Gblités jobb megoldisa, mint a furdsi sebesség
¢s a redlis firdsi mélység novelésének eszkoze nem keriilt le a napirendrdl. A nedves-
firds kisérleteit azonban nem korondzta siker. A breccsds szerkezetli patvasérchél
¢s dolomitbol az §blitdviz hatdsdra olyan nagysdgu szemek omlottak ki, amelyek
a furdt dllanddan beszoritottdik. Iizen az omladékonysdgon bentonitos és egyéb
zagy cem segitett. A BH-29 furdkalapdccsal, 1égéblitéssel elért 30 cm/perc furdsi
sebesség vizoblités esetében 15 cm/perc, zagyoblitésndl 9 cm/perc értékiire cstkkent.
Igv a szdraz kézetekben és a 200 ecm-nél hosszabb lyukak fiirdséndl meg kell maradni
a légdiblités, a tobbinél pedig az 6blités nélkilli firds mellett.

4. tdbldazai

Flrdkorondk kopasa kiilonbézé kézetekben

Kozet koptatohatasara jellemzd Si0, %
A fardkorona kopasellenadllisdara - i
és életlartamiara jellemzd mutatok ]xom[lallpus_
< 5 5—10 15—20 > 30
1 mm ¢lhossz, illetve @ esikkenéssel Liddicoat 46 35 17 o
furhaté lyukhossz fm/1 mm Magvar ] 478 177 60
Dacha T00 330 512 273
Bahler 910 S - -
Egv Glezéssel furhaté lvukhessz fin/l él | Liddicoat él nincs, edzett sarkokkal far
Magvar 310 398 242 94
Dacha . 596 487 438 282
Bahler 8181 — — —_
Egy koronédval firhatd Iyukhossz. fm/1 | Liddicoat 89 79 55 9
korona Magyar 310 368 242 152
Dacha 1266 975 512 528
Bohler 818t |©  — — —

1 Helytelen szerelés miatt idd eldtt tonkrement

A viagatkihajtds 1 modszere, a hosszii lynkakkal dolgozd hengeres betérdlovés
a firdsi sebesség novelésének kézenfekvd megolddsdul mutatta a furdcsere kikii-
szibolését. Egyéb feltételekr6l most nem szolva, ehhez a fiirdél javitdsdra volt
szitkség. Mivel a firdszar anvagdhol kovicsolt él dtlag 10 m, nem egy esetben 2—3
m lefdrdsa utin a kivdnt lyukmélység elérése elGtt elkopott, a kopdsnak jobban
ellendllo és-a lvuk @ dllanddsdgat biztositd furokorondkra kellett ratérni. Ezzel
nemcsak a firdcserét lehetett elhagyni, hanem kozvetlen firds: sebességnovelést
15 jelentett. Haszndlatuk meghonosodott a kiilszini és foldalatti fejtéseknél is ott,
ahol légoblitéssel lehetett dolgozni. Az eddig hasznalt korondk kopdsdrdl és élet-
tartamdrdl a 3. tablazat nyujt felvilagositist. Az elsé érdemleges prébdlkozast
1949-ben az amerikai Liddicoat-tipusi koronédkkal kezdték, amelybdl a gydr ingyen
100 db-os mintasorozatot kiildétt (3. dbra). Erdekessége, hogy kozomséges ligy-
vasbol sajtolissal késziil és oOrldfeliiletét kiilonleges edzéssel és hiitéssel kis mély-
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ségig kozel vidiakeménységiivé teszik. Nem lehet 1ijra élezni, viszont olvan olcsoén
allitjak clé, hogy erre nincs is sziikség. A keményfémkarbid-éllel késziild korondk
a Liddicoat beszerezhetetlenségétdl fiiggetleniil is tért héditottak jobb furdsi sebes-
ségiik, stabilitdsuk ¢s a kézet keménységétsl vald kisebb fligg8ségitk miatt. A német
,,Dacha”, a Bohler , M"”-tipusok és 1954-t6l kezdve a hazai gydrtdsii keményfém

3. 4bra. Liddicoat fardkorona metszete és firdfeliiletének képe

élezetli korondk kozott a Bohler-gydrtmédnyd (4. dbra) bizonyult a legjobbnak.
Kir, hogy egyetlen kisérleti példinya helytelen kezelés miatt id6 el6tt tonkrement.
A hazai gydrtasd firokorondk egyeldre még messze elmaradnak a gyengébb kiil-
foldi tipusok mogétt is. -

A firdsi sebesség leghatékonyabb névelésének: a fiirdkalapdcs dllvinyoza-
sdnak és mechanizdlt mozgatdsinak megolddsdval Rudabdnydn ittoréként foglal-
koztak. A nagyobb teljesitmiényi fird-
kalapacsok bevezetése, a jobb oblitési és
furdélkiképzési mod keresése is  ezzel
kapcsolatban keriilt sorra.

A fejlédés egyes fokait az dllvanyo-
zds és elltolds megolddsi modja hata-
rozta meg, s ezért a furdsi teljesitné-
nyek alakuldsit ennek megfelel6 csopor-
tositdsban mutatja be a 4. tdbldzat.

A kézben tartott fiirokalapaccsal el-
ért teljesitmény nem volt elegendé ahhoz,
hogy a végatkihajtdsi sebességet 0,50
fm/harmad értéken aluli helyzetébdl ki-
ragadja. A vajdr testének Allvanyként és elStold erdként torténd felhaszndlasa
amellett gydtrelmes munkdt is jelentett. Mindkét ok az dllvanyozds és a kiilsé
erforrdssal végzett kalapdcsmozgatas megoldasit siirgette.

Elsé izben a 60 cm eltoldst ad6 orsés furé-oszlopot — a Recski Erchénydban
haszndlt megolddst — probaltdk ki, ami rdvildgitott a kozvetlen firdsi sebesség
fokozédsanak lehetdségeire, de az akkor alkalmazott tSbb részletben robbantd ¢kes
betorélovésnél a tobbszori feldllitds és nehézkes kezelés miatt nem mutatkozott
célszertien hasznilhatonak.

Ezért az igen egyszerti, teleszkdpos furdtamaszok mellett dontéttek és a Bohler-
gyir Hst 9, majd Hst 12 tipusi késziilékeivel sikeriilt is a fdrdsi sebességet javitani.

4, Abra. Bohler ,M" tipusi keményfémkarbid éllel
késziilt fardkorona
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A tdmasz a miikddtets suritett levegé adagoldsdnak egyenl6tlenségei miatt nem
terjedt el dltaldnosan és csak egészen kemény kézetekben, vagy felfel® iranyul)
firdsndl haszndltdk szivesen. Az 1954-ben kibocsdtott Bohler Hst 18 jelzési fiird-
tdmasz (5. dbra) a kordbbiak hidnyait kikiiszobélte és gyorsan kozkedveltté valt.
SH 20 tipusd firdkalapdcesal felszerelve, 150 cm lyukmélységig ma is a legjobb
allvinyozast és kalapiacsmozgatdst adja, s ennek meg-
feleloen a furotamaszok mikodést teriiletiiket a kiipos
betdrdlovéssel késziild vigatkihajtasokndl ¢s a fejtésekben
taldltik meg. '

A wvigatkihajtasok gyorsitdsit a firdsi teljesitmény
emelésével nmagdiban véve nem lehetett megoldani. A
lyukelrendezések 1ij, hatékonyabb madszere is kellett ehhez.
A legjobb megolddsnak a hengeres betorélovés kindlkozott,
aminek végrehajtdsa a furdssal szemben azt a kivdnalmat
tamasztotta, hogy egymdshoz kozeli vizszintes lyukakat
kell6 parhuzamossdaggal és 200 cm-nél nagyobb hosszisag-
ban lehessen firni. A pontosségi kivdnalom teljesitése
érdekében kellett — jobb hijdn — a szildrd dllvinyzatd
oszlopos megoldashoz fordulni. A recski dllvany rovid, orsos
el6toldsa helyett azonban hdzi szerkesztésben és kivitelezés-
ben egy hosszi sinen futé stiritett levegds léghengert készi-
tettek. A léghengeres firékalapacselétoldas rugalmasabb és
jobb teljesitményiinek bizonyult, mint az orsds ésa furo-
csere nélkiili eldrehaladasi lehetdség 60 cm-rél 200 cm-re
novelése is javitotta az osszteljesitményt.

1951-16] kezdve a Bdnydszati Kutatd Intézet, majd
a Banyagépalkalmazdsi Kisérleti és Kutaté Intézet furd-
kocsikisérleteit Rudabdnydn végezték. A kétkard furdkocsi
csak a bedllitdist, a karok és fardfelszerelés kivant helyre
emelését végezte hidraulikus berendezésével, de furékala-
pacs mozgatoszerkezettel nem volt ellitva. Az el6bbiekben
emlitett rudabdanyai léghengeres elGtold késziilékkel és 200
cm-es sinnel Rudabdnydn szerelték fel a furdkocsit. Révide-
sen lathato volt, hogy a BH-16 firdkalapdcsok korlatozott
furasi teljesitménye mellett a firékocsi nem hasznalhaté ki
kellGen. A ; jesitménvii BH-29 tipust furoka-
lapacsok Fe?si?glg?e tif::lt?;e;i:ak aHfﬁrést Izeljesitmén;e i P it e
S ! : > ) tipust  teleszkopos  fard-
javult, de megnyilt a lehetdség arra is, hogy a fogdsmély- tamasz
séget noveljék. A léghengeres elStoldst megtartva, a fliro-
csere nélkiili firds lehetdségét a mozgdsi pdlydat ado sin 300—350 cm-re nove-
lésével megoldottik a nagvobb hosszisigi lyukak készitését (6. dbra). A kézvet-
len fiirdsi teljesitmény romldsa ellenére is kedvezébb lett exzzel az 1 fm lvuk el-
készités¢hez szitkséges id6, mert a kezelési mellékid6ék nagyvobb firdsi mennvi-
ségre osztodtak meg. A nagyhosszisdgu firds a hengeres betorSiovés modszerbeli
tokéletesitésére és a rakoddkocsik jobb kihaszndlasdira vezetett.

Az elsé kisérleti firdkocsi és a Duclos-gyarban késziilt példiny kibocsdtasa
kozotti iddszakban a hosszi furds eldnveit furdkocsi nélkiil sem akartdk elveszi-
teni, s ezért a furdkalapacs 3 m-es el6told késziilékét fabakokra fektetve dolgoz-
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6, 4bra. Kétkara farokocsi léghengeres (rudabényai) fiir6kalapics elGtoldssal
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tattik. {gy is elényisebb volt, mint az oszlopos dllvinyra szerelve. Ez azonban
csak kényszermegolddsnak tekinthet$ ¢&s feilddésnek semmi esetre sem.

A fardsi technologia korszer(isitéséhez a legtébb inditékot a vdgatkihajtds
gyorsitasanak kivdnalma adta. A gépi felszerelés és alkalmazisi modszere kozotti
szoros dsszefiiggés itt mutatkozott legjobban. A fards fejlddése sokkal nagyobb
hatdssal volt a vagatkihajtis eredményeire, mint a rakodds gépesitése, aminek
teljesitményét is éppen a flrds novelte meg azzal, hogy a nagyobb hosszisigi
robbantdsokndl a gépi rakodds szdmdra kedvezGbben halmozaddott fel a kézet.
A firds gépesitésének hatékonysdgat ezért a vdgatkihajtdsi eredmények alakuld-
sibdl lehet jol megitélni, s ezt példdzzdk az 5. tdblazat adatai.

g, tdbldzat

A vagatkihajtis sebességének és teljesitményének viltozdsa a furas gépesitésének fiiggvényében

Betérolovés rendszere Hengeres hetoroloveés betlﬁ(;]ﬁqgirés
Allvinyozis és Kézben | Oszlop- | Bakra | Firs- Fors- Kézben | Firs-
furdkalapacs tartott | allviany | fektetett| kocsi koesi tartott | kocsi
. mozgatas fard- és faré- | elbtolé | légheng.| légheng.| és rész-
© kalapacs| tamasz | készlet | elGtol. elétol, ben té-
= maszra
= szerelt
2 furéka-
E lapées
< Fuardkalapics tipusa | BH-16/L | BH-16/1.| BH-29/3 | BH-20/3 | BH-29/3 | BH-16/L| BH-29/3
Gépi elbtolassal vég-
zett firds 9%, - 56 ii| 100 100 10 100
LS
;‘3;‘ s 1 A o/
U-'(JE';; Gépi rakodias 9 -ban -— 76 82 | 100 100 14 100
S92
STaz
=D Egy rakoddékocsi évi - 4600 6400 4600
[ - telj. m3-hen
- .
B Vajar telj. fm/mii. 0,33 _(},33 0,42 0,55 0,65 0,32 0,45
i Kihajtsi sebesség
i fm/harmad 0,98 0,97 1,37 2,10 2,59 0,77 4,15
+ N
:g é Egvszeri repesztés
weA hossza fm/eikl 1,95 2,07 2,47 2,40 2,85 1,50 1,54
o
i,
s Ciklnz idd pere/cik- :
ey lus 1010 1000 i i 527 527 935 669
=
a) b) c) d) e) by g) I} 1)

Elvitathatatlan, hogy a furds fejlddése igen tekintélyes volt, korszeriiségrél
azonban csak igen Ovatosan lehet beszélni. Valdjdban csupian a Hst-18-as fiiro-
tdmasz és az SH-20 tipusd furdkalapdcs jelenti a fejtések és kiipos betorélovéssel
késziil vigatok fiirdsdndl a korszertiséget. A kiilszinen ferde ¢s fiiggdleges lyukakat
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kizarolag kézben tartott furdkalapdccsal készitenek, firasztd és elavult modon.
A végatkihajtds legkorszerlibh modszerét, a hengeres betdérélovést ismerik és jol
alkaimazzak, de a modszer messze az eszkdzok elétt jar korszeriiség tekintetében.
Mert barmilyen furcsin hangzik is, éppen a jelenleg rendelkezésre dllé firokocesi
mutatja a fiiréfelszerelések kozott a legnagvobb elmaradottsagot a kiilfoldon régota
alkalmazott hasonld gépi felszerelésekkel szemben. Hatrdanyai: sinhez kotottsége,
a modern hidraulikus szerkezet nehézkes kivitele és a fiirokalapics-mozgatias meg-
oldatlansiga. Ezzel szemben a kivdnalom, amit a nyugati dllamokban évekkel
ezel6tt mar megoldottak: balionkerekes kivitel a munkahelymegvilasztds kdtetlen-
sége érdekében, motorikus szivattytdval ellatott hidraulikus rész és legalibb 3 m
hosszon megszakitatlan és mindkét irinyban hatd firdkalapdcs-mozgatds. Ilyen
kivitelli fiurékocsi egyardnt alkalmazhaté vagatokban és kiilszini fliggdleges vagy
ferde lyukak nagy teljesitményii elkészitéséhez, valamint a foldalatti tomegtermeld
kamrafejtéseknél is. Ez utébbi fejtésrendszerben ugyanis az elvégzendd munkdk
859%-a furds, s ennek tomegét vdgatjellegli munkahelyeken és a vdgatok kozotti
pillérben szintes, ferde és fiiggéleges irdanyban kell elkésziteni. A szillitds és rakodds
saraboloval torténik, sinpdlydhoz kitott furdkocsirdl tehdt sz6 sem lehet, csak ballon-
kerekesrdl. A firasok irdnybeli valtozatossiaga a kéthatdst firdkalapdcs-mozgatdst
kivinja meg és nagy mennyisége indokolttd tenué a firdkocsi haszndlatdt.

Ezeknek a feltételeknek a teljesitése biztositand a fardsi gépesités bizonyos
fokd elmaradottsigdnak megsziintetését és megnyugtatd alapot nyidjtana a f6ld-
alatti ¢s kiilszini banvdban, a rakodds jo gépkihaszndlist és teljesitményii tovdbb-
fejlesztésére.

IV. A rakodas gépesitése a foldalatti banyaszatban

A vagatkihajtas gvorsitdsinak egyik fejezetét 1950-t6l kezdve a rakodds
gépesitése képezte. Eldszor szoviet gyartmdny villamos hajtdsi EPM-1tipusi rakodd-
kocsikat kapott a binva. Nagv silyuk (6000 kg), vezérlésitk nehézkessége, kozepes telje-
sitményiik és gyakori fizemzavaruk miatt nem vdltak be. Anndl sikeresebb palyat
futott be az ugyancsak szovjet gyartmdanyu, stritett levegé hajtdsi PML-5 jelzésii
200 1 kandllirtartalmi lapdtolé rakodokocsi (7. dbra). Egyetlen, de a géptdl fiigget-
leniil jelentkezd hatranva, hogy a nagyméreti (1000 l-es) csillékbe nem tudja végig-
dobni az anyagot, s ezt kézi erdvel kell elegyengetni. Ez a kis munkatébblet azonban
lényegtelen. A rakodds gépesitési eredményét csillevaltdis korlitozza. A PML-5
bevezetése idején az eddig 200 cm-es vigat szélességét 230 ci-re, a gép miikodést
méretére kellett béviteni. A haszndlatos csillék 100 em szélesek, s igy a 230 em
vidgatméret nem elegendé ahhoz, hogy kizvetleriil a rakoddkocsi mogitt elhelyezett
vandorvilténdl cseréljék ki a csilléket parhuzamosan futd viganyokra. A kényszer(
egyvidganyos épités hdatrdnyait slriibben elhelyezett kitérdhelyekkel ¢s kereszt-
vigatoknak csilleviltohelyként torténd felhaszndldsdval oldottik meg. 1954-ben
elssorban a csillevdltds gyorsitdsdra akkumulatoros mozdonyt dllitottak be. Az
elgondolis helyességét nemcsak a rakodds dsszteljesitményének javuldsa, hanem a
faradsdgi tényezok csokkentése révén a kazvetlen rakoddsi iddsziikséglet kedvezdbhé
vildsa is igazolta. Az eredménveket a 6. tdblizat tiitkrizi. A rakodokocsik évi
munkdjarol, illetve egy gép évi dtlagban wvégrett munkdjardl az 5. tdbldzat ad
felviligositdst. Iz természetesen fiigg a kihajtds sebességétfl ¢ igy kozvetve az
alkalmazott kihajtdsi modszertdl is.
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7. abra. PML-5 tipust sfiritett levegds rakodékocsi vigatkihajtasnal
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6, tabldzai

Véigatkihajtisban végzett gépi rakodas teljesitményének véltozdsa a csillevdltis megoldasatol fiiggben

Rakod4si id6 perc/lm*
PML-3 EPM-1 | Kézi rakodas
Csilleviltas megoldisa : i -
Kdzvetlen rakodas kozvetlen rakodas . kézvetlen rakodas
rakodasra csg{lllevall- rakodasra {:l‘;m“l-al' | rakodasra CS&ICV:}'_
¢ g CEH Ssa | ssa
forditott | oooute | forditott | “C0Vte | forditott | AN
Kézi szallitassal 100 m-nél na-
gvobb tavolsdgra ........... 3,6 8,5 7 12 17 28
Akkumulitoros mozdonv besegit,
leézi esillézés csak lires beszalli- :
EAREEL cuvon s v s sema wees 3 6,4 = — = =
Csillevaltist akkumulitoros moz-
dony végzi 50 me-en belul ... 2,9 5,6 -— -_ — ==

A vigatkihajtdsndl jo eredménnyel szereplé rakoddkocsikat nem lehetett a
fejtésekben alkalmazni. A rovid pillérhosszisaggal dolgozd f6tepdszta (vertikalis)
fejtésekben a rakoddkocsi magasabb szintekre térténd fel- és leszdllitdsa nem volt
megoldhatéd. A szintes szeletelésli pillérfejtésekben a rakoddkocsi alkalmazhato,
mert itt a szintvdltds igen ritka. Az ilyven fejtések nem gyakoriak, s igy gépesitésiik
sem volt elsérendii feladat. A kamrafejtésekben az egymdshoz egészen kozel levs
tobb munkahely a rakoddkocsi dllandé munkdjara jo lehetdséget adott volna, de
ezzel szemben 4llt nagy silya, ami a tébb szinten dolgozé kamrafejtésné! hatranyt
jelent a gépathelyezés idején és a jo rakoddsi teljesitményt jelentékenyen lerontotta
volna a kézi szdlhitds és a csapologuritokba torténd dontés. Minden szempontbol
kedvezibh gépesitést igértek a saraboldk, amelyek nemcsak a rakodds, hanem a
munkahelyi szdllitds feladatat is ellatjdk. Nincs sziitkség sinpdlyaépitésre, tovabba
tomedékelbfejtés esetén a tomedék szallitdsara és elhelyezésére is alkalmasak. Néhédny
parhuzamosan végzett kisérlet meggydzlen igazolta ezt, s igy a gépi rakodds ¢s
szallitas eszkioze a fejtésekben a sarabolévitla lett. A hazai ércbdnydszatban elsd-
ként Rudabdinva vezette be a sarabolékat 1953-ban foldalatti fejtésekben.

A | Duclos” banyagépgyar 15 LE-s motorral felszerelt 700 ke silyd, 2 dobos,
250 mm @-jii saraboldovitlija 1 m/s sebességgel szdllitva, 1000 kg vonderét fejt ki.
LEzzel az erdvel vontathatd ércmennyiség megkozelitGen 0,5 m?® barnavasérc és
0,3 m? patvasére lenne. A sarabolokandl a lagyabb éicrészeket kikotorva a fejtés
talpdt gidrossé teszi, amiben egy-két pillanatra megszornlhat, s lokésszerd motor-
terhelés keletkezik. Tzért az tizembiztonsig érdekében altaliban barnavasércnél is
0,3 m® befogaddképességli kandllal dolgoznak. A sarabold alakja kezdetben lada-
szert volt, ami jol megfelelt az aproszemil patvasércben, de konnyen kiugrott a
darabos barnavasérckészletbél. Ezért hdazi kivitelezésben gereblye alaku kanalat
készitettek, amely jobban belemeriil a darabosabb készletbe is. A sarabold az ssze-
szedett és vonszolt készletet kamrafejtéseknél guritdba iiritette (8. dbra), pillér-
fejtésel talpszintjén pedig csiiszdan juttatta a csillébe. A kamrafejtésekben a sara-
bolévitlat peremnélkiili kerekekkel ellitott alvazra szerelték, s igy kénnyen vontat-
tak egyik munkahelyrdl a parhuzamosan haladd mdsik munkahelyre. Ezzel a meg-
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oldassal j& gépkihaszndldst értek el. A tomedckeld fejtésekben kellemes mneglepeté-
siil szolgdlt az a tény, hogy a tdmedék felszinét a sarabold jol ledongdlte, s ezen a
kemény feliileten az ¢ércet szennyezddés nélkiil szallitotta. Fz azonban csak a robban-
tas hatdsara aprova zuzodd pdatvasérenél fordul el§, a darabosabb barnavasércnél
ugvanezt nem lehet elérni.

8. abra. Duclos gyartmanya kétdobos sarabolovitla

A fejtésckben a furdfelszerelés ugyanazon fejtéstipuson beliil azonos volt,
s {gy a rakodds gépesitésének hatdsit a munkahelyi teljesitmények alakuldsival
kozvetleniil lehetett mérni. A 7. tdblizat tandsiga szerint a gépesités jelentds
teljesitménynivekedésre vezetett. Sajnos, a saraboldvitliknal is fenndll az a hely-
zet, mint a furdkocsindl. Elve modern, de kivitele kissé elmaradott. Hasonld sulyu
és méretti saraboldvitliktol ma mar nagyobb vonderét vdarnak.

A foldalatti fejtések rakodd és munkahelyi széllitogépe a jévében is a minden
kortilményhez jol alkalmazkodd sarabolévitla marad. Haszndlatit a fejtésen beliili
rakoddsrdl célszertien ki kell terjeszteni a kamrafejtések csapoldvagataira is, ahcl
nagyszelveny(i guritokon a vigattalpra engednék le az ércet, megkdnnyitve ezzel
a tovibbapritast, s a készletet azutan 2—3000 kg vonoerejli korszerti sarabolé-
vitlikkal nagy teljesitménnyel lehetne felrakni. Ez ¢s hasonld fejlettebb megolda-
sok kidolgozdsa a jov6 feladata lesz.
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7. tdbldzat

Fildalatti fejtésekben elért teljesitmény viltozdsa a rakodas gépesitésének hatdsira

s 5 . Tomedékeld
Fejlésmdad Kamrafejlés pillérfejteés
I'lirdfelszerelések BH-16, vagy MKF-17 4 %
tipusa és db-szama BH-29:3 1 —
Firas cgy munkahelyen BHA-20 1 —_
kivitele HSt-12, vagvy HSt-18 1 —
farétamasz
Geépi eldtolassal és dllvanvozatrdl végzett 25 25 — —
faras kb, 9
. Duelos ‘ Duclos
Rakodas kivitele kézzel sarabold- Kézzel | sarabolo-
val . ‘ val
Egv sarabol6 évi teljesitménye m3/év —- 7300 — 5100 érc
1900 tom,
Mun- Fejtési teljesitmény t/mii 4 7,3 b 11,4
kahelyi| Tomedékels telj, m®/mii, — — 6,5 11,0
telj. Ossz. munkahelyi telj. t/mii, 4 7,3 4 7,0

V. Rakodas gépesitése a kiilszini banyaszatban

A rakodds gépesftése a kiilszini bAnydban meglehetésen késon kezdddott meg
ahhoz mdérten, hogy ott ez jelentette a legnagyobb munkamennyiséget. A kordbban
fenndlld pénziigyi akadilyt az hdritotta el, hogy a bdnya érctermelését novelni
kellett, ami viszont csak gy volt elképzelhets, ha a nagyrészben lemfivelt fejt-
hetd ércvagyont gyorsan és kis kiltséggel végzett letakaritdsokkal, e munkdk gépesi-
tésével megndvelik. ‘

Nem képezhette vita targvat, hogy a legmegfelelébb eszkoz ehhez a kotro-
gép. Nagysdginak megvilasztisdndl figyelembe kellett venni, hogy a binydban
it nines, a letakaritdsi helyek kicsinyek és nehezen megkozelithetGk. Ezért a kisebb
méretii 0,5 m® kandl {rtartalmi, 23 t-s szovjet gyartmanyd E—505 tipusi exka-
vitor mellett déntottek. Szédllitoeszkoziil ugyancsak a terepviszonyok kedvezdtlen-
sége ¢s a hdnydtériil kindlkozé hasznavehetetlen régi tolesérek és emelkedd szalli-
tassal feltolthetd teriiletekre gondolva, a magyar Voros Csillag gyar 3,5 m3-es DR—50
tipus jelzésli dompereit vdlasztottdk (9. dbra). A kotrégépek azonnal, a domperek
csak évek miilva, a gyartds lénveges javuldsa utan valtottdk be a hozzdjuk flizott
reményeket. A gépesités 1952-ben egy tonkrehaszndlt kotrogéppel és domperek
hidnydiban még csilleszdllitdssal indult meg és par honmapos kinlodds utdan félbe-
szakadt, hogy komoly formdban a mdr emlitett gépdsszetétellel 1953-ban végle-
gesen meginduljon. '

A kotrdgépet altaldban a legjobb teljesitményt ny1jtd felszerelésével, a hegy-
bontd kandllal haszndltdk. Vonovedres megolddshoz azon ritka esetben fordultak,
ha olyan télesérben kellett dolgozni, amelyb6l a kiszallitast nem lehetett megoldani.

A kozetek keménysége miatt tdlnyomdrészt csak robbantdssal folyt a jovesz-
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tés. A mdrgiaban némi jovesztést ugyan végzett a kotrogép, de eredménye lényve-
gesen jobb volt, ha el6zetes robbantassal is lazitottdk a kdzetet. A jo gépkihasz-
nalds érdekében 8 ords miszakharmadonként 150—200 m? rakhatd dllapotd kézetet
kellett biztositani, 60—80 fm robbantdlyuk elkészitésével. Gondolni kellett arra is,
hogy gyakori robbantasokkal ne zavarjak a gép folyamatos munkdjit. Toémeges,
padfirisos robbantdsokkal lehetett a Bohler BH—29 tipusu firdkalapdcsok segit-

ro

9, dbra. E-505 tipusi exkavator és 8,5 md-es domper 5

ségével ezeket a feltételeket legjobban teljesiteni. A padfirdsos robbantdsra kevés
kézet alkalmas, s igv az esetek tobbségében rovidebb és a munkahely oldaldn elhelye-
zett furdlyukakkal dolgoztak nagyobb szamu firdkalapdcsot és furovdjart dllitva
munkdba. A beosztott létszambol atlagosan 289, jut a kotrégép személyzetére,
mig 399%-ot a furévidjdrok és 33%,-ot a dompervezetSk képviselnek. A kiilonbdzé
munkateriileteken és gépesitési mod mellett elért egy f0re és egy gépre jutd teljesit-
ményeket feltiinteté 8. tdblizat mutatja, hogy a nagy robbantdsi igényesség a
kotrdgépes teljesitményt nagyon leszoritja.

A kotrdogépek mellé beosztott domperek szdma a gépteljesitmény adata szerint
dtlagosan ketténél alig kellene tobb legyen. A toredékteljesitmény kihaszndlisa
és a gyakori iizemzavarok miatt dltaldban 3 dompert osztottak be egy kotrogéphez.
A széllitast dtlagosan 3—400 m-es tavolsdgon bonyolitottdk le, s ekézben 8,85 m?/h
szallitasi teljesitmény jutott egy-egy démperre. Osszes iizemidejiikb6l 1955-ben
629%-ot forditottak hasznos szallitdsra, mig 119 az tizemzavarok, 10%, pedig
karbantartds és javitds ideje volt. Iddjardsi okokbdl csak 29%;-0s iddveszteség szdr-
mazott, viszont 159%,-ot képviseltek az elSkészitetlenségbdl vagy vezeték hianyd-
bél szdarmazd kényszerii varakozasok, a munkaszervezési hibak. Uzemiiket még
lehet és kell is javitani.

A letakaritds nélkiilozhetetlen gépi segédeszkozének bizonyult az ttgyalu,
amellyel a robbantdsos munkahelyeken szétszorodott kbzetdarabok dsszetakaritdsat,

23 Rudabinya — 2/15 S
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8, tibldzat
Kiilszini banydszat rakoddsi munkdinak gépesitésével elért teljesitmények viltozdsa a gépesités mébdjatédl
fiiggden
1
1 fére jutéd tel- Egy gép Aatla-
. jesitmény mii- gos &vi teljesit-
Sl | szal':'(;nkﬁént ménye m?/1
. unka { me/mi. gépjl év
Gépifelszerelés megnevezése [
]
| 0s8zes
| g€p- _ | rakodo- | szallito-
| ezeld munka-| “gep | gép
E-505 kotrogép démperszallitassal letakaritis 78,3 23,4 98 000 | 40 000
E-505 kotrbégép szalagszallitdssal 40,5 25,7 89 000 | B9 000
23-DH  forgofejes kotrd letakaritas
démper szallitassal 31,6 17 38000 | 19 000
szalagszallitassal 26 15 30000 | 30000
PML-5 rakodokocsi csille szallitdssal érctermelés 8,5 8,5 7700 —
készletfelr. 10 10 7 000 —
Sarabolévitla (Sullivan és Duclos) csilleszal- :
litdssal készletfelr, 11,6 11,5 13 000 —
Kézi rakodds és csillézés letakaritas —_ 8,6 — —
érctermelés
(vAlogatdssal) — 7.3 —- —
készlelfelrakis —_— 8 — —

a démperek ttjainak és hanyo6inak egyengetését végezték el. Az iizem eddig egyet-
len D—150—B tipust szovjet gyartmanyd tdtgyaluja.a 6 km-es banyahosszon
nem bizonvult elegendének. A tapasztalatok arra mutatnak, hogy egy utgyalu
korzete hasonld 1t és térviszonyok kozott csak 2 km lehet, s akkor rendszeres tut-
és munkahelykarbantartdst végezhet (10. dbra).

Kisérleteztek azzal is, hogy laza homokos-agyagos talajban végzett letakari-
tds szallitdsat szdllitészalaggal oldjdk meg. A szalagszdllitds nagyteljesitményii volt
addig, mig helyzetét a rovid letakaritdsi fronton megvidltoztatni nem kellett.
A 120 cm széles és a hdnyotérig 150 m hosszh szalag dthelyezése hosszadalmas
volt és osszességében nem fizet6dstt ki.

Ugyanezen a helyen szalag- majd domperszdllitassal-kiegészitve, 1954-ben a
német Bleichert-gvar 23—DH tipust forgdfejes kotrdjat vezették be. A maroiejjel
felrakott anyagot gyorsjdrati szillitoszalag-rendszer juttatja ezen a gépen az
elszallitas eszkozéhez (11. dbra). A gépet villamos motorok miikédtetik. Mdshol
latott példak nyom4n remélhetd volt, hogy robbantds nélkiil, nagy teljesitménnyel
tudja majd a homokos-agyagos kézetet joveszteni és felrakni. Az agyagtartalom
nivekedése esetében azonban képtelen volt erre a kiilonben is gyenge kivitelit
gép. Alkalmazdsi lehet§sége a kevés agyagot és tobb homokot tartalmazé talajokra
korldtozddott.

A letakaritas gépesitése gyors fejlédése ellenére is alig tudott mennyiségi fel-
adatainak megfelelni, s az itt alkalmazott gépeket, bdr az érckészletek felrakdsa-
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ndl 1954-t6l kezdve komoly segitséget nyujthattak volna, nem lehetett a tébbi
kiilszini rakoddsi munkdndl is hasznositani. Kényszerliséghél a sarabolékat és a
foldalatti munkdra szerkesztett rakoddkocsikat kellett készletfelrakdashoz haszndini.
Ezek a gépek nem alkalmasak a durvdn darabos, magas kézethalmok rakoddsdra,
s fgy alig tudtak jobb teljesitményt nyujtani, mint amit kézi rakodassal elértek.
Ezeket a rakodds-gépesitési megoldasokat csak kényszergépesitésnek lehet tekinteni.

Az érctermelés rakoddsi munkdinak gépesfté%ére mind ez ideig nem keriilt
sor. Kedvez6 korillmények kozott, ahol aproszem( ércet lehetett joveszteni, izembe
- allitottdk ugvan a PML—b5-6s rakodokocsxt de a mas feladatokra szerkesztett
- gép természetesen nem kecscgtetett komoly teljesitményjavuldssal. A kiilszini érc-
termelés gépi rakoddsdnak megolddisa még nyitott kérdés. A kotrogép csak ott
johet szamitdsba, ahol csupdn egynemu ércet lehet termelni, kiilonben elkeriilhetet-
leniil hozzdjoveszt a mdsik kézetfajtdbol is és ezzel kiros szennyezddést okoz.
Egynemii kézetet a vegyes munkahelyeken csak kis mennyiséghen lehet lerobban-
tani, s ennek felrakdsihoz a munkahelyvaltds kevés idGveszteséggel torténd elvég-
zése érdekében gyors és kdtetlen mozgdsi gépre lesz sziikség. Ilyennek tekinthetSk
a ballonkerekes, Diesel-motoros lapdtold rakoddgépek, amelyeknek bevezetesctol
a legkisebb, kiilszini érctermelési teljesitmény nagvmérvii javuldsdt lehetne varni.

A rakodds gépesitésének mennyiségi és az Osszes munkdhoz mért fejlédésct
a 9. tdbldzat mutatja. A fildalatti rakoddsi munkak gépesitése a legmegfelelébb
eszkozok alkalmazdsdval allanddan fejlédott és a vagatkihajtdsndl a kézi rakoddst
kisebhségbe szoritotta. Hasonlé a helyzet a Kkiilszini letakaritasokndl is, mig a
kiilszfni érctermel és érckészletfelraké munkik gépesitése még sem eszkozeit,
sem mennyiségét tekintve, nem megoldott.

VI. Szallitis gépesitése

A munkahelyi szallitds gépesitését vagatkihajtasndl az akkumuldtoros mozdony,
fejtésekben a saraboldvitla, letakaritdsndl a domper jelentette, mint arrél a rako-
dasrdl szolo fejezetben a két munka szoros kapcsolata miatt mar emlités tortént.

A Lkiilszini érctermel munkahelyek kézi csillézésének csokkentése érdeké-
ben néhiny Diesel-mozdonyt helyeztek iizembe, amelyek igen jo szolgdlatot tettek
eddig is és ezt kell tekinteni hasonlé l-:orulmenveL kozott a kovetendd eljdrasnak.
A foldalatt1 fejtésekben kétéves iizem utdn megbecsiilhetetlennek mutatkozik az
akkumulatoros mozdony (12. 4bra), kiilondsen a nagy mennyiségeket szallitd kamra-
fejtések csapologuritoi alatt.

Teljesitményjavité hatdsuk nem mutathato ki kozvetleniil. Kiilszinen a kevés-
szamu Diesel-mozdony a munkahelyek toredékét litja el, s itt a kdzetviszonyok
romlédsa és egyéb kiiriilmények miatt alig mutatkozik valtozds. Nem szorul azon-
ban kiilén magyarazatra, hogy a csillézési tdvolsag bizonyos szinten vald tartdsa,
ha nem is jar teljesitményemelkedéssel, de a teljesitményromldsnak gatat vet.
Akkumuldtoros mozdony esetében a gép kiilon szallitocsoport munkdjit vette dt,
s eredménye a kedvezébb létszamisszetételben mutatkozott meg.
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VII. Osszefoglalas

A gépesités kezdete a bdanydszat meginditdsdval egyidejli és mdr a nagyiizem
elsé évtizedeiben a korszerii szemlélet elismerésreméltd példdit vonultatta fel (pl. a
kotrogépekkel végzett letakarftis gépesitésével). A gépesités azonban f6ként a
szAllitds és energiaszolgdltatds teriiletére szorftkozott és a termelés egyetlen komoly
kézvetlen gépesitése, a kotrogépes munka, 1930-ban megsziint. A termelé munka-
folyamatok gépesitése csak 1950 utdn indult meg ismét komolyan. Gyors iitem-
ben megsziintette a furdsi technoldgia elmaradottsdgat, s vele egyidében meg-
teremtette a fild alatti rakodds gépesitését. A kiilszini rakodds gépesitése elfogad-
haté kivitelben a letakaritdsndl tortént meg. Az energiaellitds és fGszdllitas gépei
korszerli 4j egységekkel egészitédtek ki.

A gépesitésre alkalmas miivelési modszereket mdar kidolgoztdk, s ezek tag lehe-
téséget nyudjtanak ismert elveken alapuld, de a jelenleg haszndltnal korszer(ibb
¢és jobb teliesitménytli gépek bevezetésére, s igy a hdtralevé feladatok megoldasara.

FELHASZNALT IRODALOM

. Pantd Endre:.A 75 éves nagylizemii vasércbanyészat. (Jelen munka II. fej.)

. Poddnyi Tibor: Tomegtermeld$ fejtésmod kialakulisa és eredménvei a vasércbanyédszatban, (Mérnoki

- Tovabbképzdé Int. kiadv. 1955. Budapest) )

3. Moser Kdroly: A furds gépesitésének hatasa a hengeres betordloveléssel végzett vagatkibhajtdsok ered-
ménvyeire, (Banvédszati Lapok, 1954, 1, sz. Budapest)

4, Moser Kdroly: Rudabinyai vasércbinyiszatunk fejlesztési feladatai. (Bédnyaszati Lapok, 1955, 12,

sz, Budapest) :
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V. fejezet

ERCELOKESZITES

A RUDABANYAI ERCEK ELOKESZITESE
Panté Endre okl. banyamérndk

A rudabdnyai vasércek hdromféle minéségben ismeretesek:

@) barnavasérc vagy limonit,

h) patvasérc vagy sziderit és

¢) gvenge vastartalmu ankerit.

A vastartalom novelésére az el6készités az ércek jelentdségének és vastartal-
manak megfelelen laboratoriumi, féliizemi és nagyiizemi eljardsokkal ment végbe.

Az elBkészités modjat, adatait és eredményeit idérendben a kovetkezdkben

1smertetjiik :

I. A barnavasérc szarité porkolése 1881—1903

A nagyiizemi banydszat megkezdése ntdn a Borsodi Banyatdrsulat witkowitzi
érdekeltsége a 600 km-es szdllitdsi tdvolsdgra vald tekintettel foglalkozott a barna-
vasére szarito porkolésével. A barnavasérc természetes nedvessége ui. 10—129%.

Feltehetd, hogy a sulycsokkenés vasuti fuvarkoltség-megtakaritdst {igért,
s ezért mar 1881-ben megkezdték az elsé darabos barnavasérepérkdld épitését.

A pirkolGkemencek épitését gazdasdgossdgi szamitas el6zte meg. Ennek adatai
a kovetkezdk:

Nversére termelési koltsége ... ... ... . ............. 1,30 T't/t
205 POTROlEs] VEEHTBEEE wos svs vl ol oms rewainns e et ~—.26 Ft/t
Porkolési kidltség .. ..., By B T palicmm 1,00 T't/t
Szallitasi koltség Rudabanya-Barcika . .............. . 1,00 Ftjt
Szallitasi koltség F. Telekes-Rudabanya ...........,... —,20 Ft/t
A porkoltérce termelési koltsége Barcikan ............ e 768 Frlt

A porkilés modszerérdl az elsé emlitést Guekler Gydzd [1] teszi 1882-ben, meg-
emlitve, hogy a termelt érc ,,vagy vasiti kocsikba, vagy pirkolékemencékbe lesz
rakva. Rudabanydn eddig két ilven kemence van felallitva, de tébbeket is szdndé-
koznak felallitani.”

1881 —82-ben egy nagydarabos és egy aproércpirkdld kemence épiilt, mind-
kett§ napi 50 t termelési kapacitdssal.
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1882-ben mar a harmadik porkolékemencét is tizembe helyezték a névekvd
ércigény kielégitésére, és a termelt nagyobb mennyiségii aproérc értékesitése céljabol
1887-ben tovibbi apréércporkslé kemencét épitettek.

A kemencék épitési koltsége darabonkint 6000 Ft volt.

Az tdjonnan épiilt porkolékemencével az 1888, évi adatok szerint a miikods
porkslékemencék szima mdr négy, s az évi termelheté porkéltérc mennyisége
85000 t.

1891-ben mdr nyolc a pirkolékemencék szdma, amelybd6l négy darabos és négy
aproéreporkold.

Az aknaskemencék 24 6ra alatt darabonkint 75 t, az apréérepirkelSk 45 t pir-
kolt ércet termeltek.

Edvi Illés Aladdr [2] a rudabdnyai nyers- és porkolt barnavasére dsszetételét
1900-ban az aldbbiakban adta meg:

1, tiblizat
Nyersére Porkoltére
% %
WRSOEIA . vovcie sip sinin s msida  aim inin 68,57 70,30
ST T S A 10,10 10,72
R iy SR Y 2,24 2,25
7151 1,0 TP R B M N SR e SO 4,03 3,91
Cal Imess). - iufs sosins vpieras s 1,40 1,15
MgO (magnézia).........vovuen.n 1,02 0,73
EHLY s S s ek e S e e Ve 0,11 0,09
B 2 5o it o bR aonss 0 0,07
B0, it s e e A i 3,44 4,01
TR BEGYRR Joua i i e, w3 = meed gl v 48,06 49,43
L T e P i 2,91 2,82

Az adatok nyersérc esetében is 105 C®-on szdritott anyagra vonatkoznak.
A porkolés a 10—129%,-0s bdnvanedvesség kifizése mellett csak igen kismérvi
dusitdst eredményezett, amely a hidratviz eltavozdsinak és a jelentéktelen izzitdsi
veszteségnek tudhatd be. Sajnos a porkélés eredményérdl egyéb adat nem maradt
fenn.

Edvi Illés tanulmanydban a kovetkezbket frja: | A vasérc legnagyobb részét
elszallitdsa el6tt porkélik, négy, 13 m magas gazzal fitott aknds-pestben és négy Moser-
féle pestben, az utdbbiakat barnaszénnel tiizelik, amelyet lépcsds rdacson égetnek el.
Az aknds-pestekben porkolik a nagydarabos vasérceket, a Moser-pestekben pedig
az apro vasérceket. Az el6bbib6l naponta egyenkint 700—800 q, az utébbiakbol
400—500 q porkélt vasérc keriil ki, melyeket kdzvetleniil a vasitikocsikba raknak.
Tehdt naponkint 4400—5200 q porkolt vaséreet szallitanak el. 100 kg porkalt érc
8 kg barnaszenet kivdn, a porkélés-okozta veszteség 18 9. A szenet Disznoshorvitbol
(Izsofalva) szalllt] ak.”

1900-ban még egy 4j apréérepirkold-pesttel a kemencék szama kilenc darabra
emelkedett. Egykori fényképiiket az 1. dbra mutatja.

1902—1903-ban az aknaskemencék izemideje csokkent. 1903 oktober kozepén
az-aknds-, 1904 junius elején az aproércporkdld kemencék {izemét teljesen besziin-
tették. A besziintetés oka valdszinlileg az volt, hogy a porkélt érc erésen poros és
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aprozodo, nehezebben redukdlhatd volt, s feldolgozdsa kevéshé volt gazdasigos,
s ez a’stlycstkkentésbél szdrmazo eldnytket lerontotta. Az eltavolitott nedvességet
ugyanekkor a szallitmany dtkozben megdzva, részben visszakapta.

Az aldbb kozolt termelési tdbldzat szerint a 23 eéves fizemidd alatt kb. 2 558 749 t
porkélt ércet termeltek, amely 3 100 000 tonna nyers barnavasércnek felelt meg.

1. 4bra, Barnavasére pérkdlékemencek

Porkélt érc tonndjdra. dtlagosan 1 q szenet szamitva, a pirkolésre 225 875 t
barnaszenet haszndltak fel. (2. tabldzat.) '

A porkolési koltség 1899-t8] valoszinti elszdmoldsi mddszer miatt emelkedett,
ui. ebben mér a Barcikdig torténd szdllitds és a nyersérc dra is benne volt,

II. Az apré barnavasérc szarité porkolése és darabositdsa 1910—I915

A porkolékemencék az igen hidnyos feljegyzések szerint 1904—1910-ig nem
dolgoztak.

Az aproszem!i barnavasére értékesitése terén feltehetd, hogy nehézségek mutat-
koztak, mert a Moser-pesteket ujbél {izembe helyezték, ui. ezekkel az aproéreek
porkolésén kiviil bizonyos mérvii dsszesiilésiiket is e] lehetett érni. (3. t4bldzat.)

Ezen idSponttél kezdédden a parkéls tizemérsl nincsenek adatok.

A rudabdnyai érc darabositasdval elészor 1911-ben kezdtek foglalkozni. A 30.
bdnyatdrsulati kézgy{ilésen az elnok bejelentette, hogy a frankfurti Metallindustric-
Gesellschaft-t6] Rudabdnya részére megvették a Huntington-Heberlein darabosité
eljards szabadalmat.
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2. tdbldzat
Porkolék termelési tablazata

A porklox teomeléae 1-ban Porkolesi | Porkolési | Szénfel- | Porkolok

Uzemév? veszlestg koltség? hasznilas SZAma
darabos | aproé 0SSZes Yo fin /v 1t pork/kg d
1880/81 - - —- 4,716 18,00 145,2 — 2
1881 /82 = - 31,396 18,97 95,2 109 2
1882/83 - o 55,255 . 21,20 114,0 106 3
1883/84 — —_— 55,740 17,20 99,4 120 3
1884 /85 —_— — 61,999 18,01 101,2 130 3
18856/86 _— — 64,965 19,68 92,4 128 3
1886/87 —_— — 69,504 20,94 90,0 104 4
1887/88 e s 72,603 20,70 77,2 13 4
1888/89 — s 85,965 20,18 78,2 - —
1889/90 - — * 485,993 19,33 65,6 — - =
1890/91 S, = 131,348 17,95 70,2 95 o
1891/92 — - 131,721 18,00 61,0 82 8
1892/93 5 B 129,099 18,50 65,8 " 86 8
1893/94 —_ — 145,961 17,50 63,8 82 8
1894/95 — - 141,279 16,60 64,0 80 8
1985/96 — —_— 147,473 18,70 85,2 97 8
1896 /97 = - 149,705 18,20 — — 8
41897/98 — — 151,938 17,70 68,3 — "8
1898/99 —_ —_— 155,014 18,50 £70,0 80 8
1899/00 83,884 73,149 157,033 d 17,87 418.,8 96 8
a 16,61 428,6 94 8
1900/01 96,040 | 73,817 | 169,857 A 16,64 423,2 77 8
a 15,24 402,1 71 8
1901/02 93,927 34,838 128,765 d 18,97 436,5 67 - 9
a 17,59 417,8 60 9
1902/03 84,676 46,680 131,356 d 18,80 4£36,3 75 9
a 17,87 425,5 62 9
1903:04 3,345 46,719 50,064 15,00 360,38 63 9

t Az tizemév oktober 1-t4l szeptember 30-ig tartott.
2 A krajcarérték 2 fillérrel szamitva.

d Darabosére-pdrkolés gﬁrkﬁlési vesztesége.

a Aproérc-porkdlés porkslési vesztiesége.

3. tdbldzat
Az apréércporkold kemencék termelési tiblizata
Porkolt termék | Porkolesivesz- | Forkolési koltség Szénfelhasznilas
Uzemeév t-ban teség % B e 1 t pork/kg
1910—11 32,020 15 357,5 133
1911—12 13,940 15 416,1 134
1912—13 16,532 15 366,5 133
1913—14 13,270 15 585,9 140
1914—15 2 341 15 4331 122
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Azt remélték, hogy az aprééreet hulladék tiizeléanyaggal darabositva olymérvi
fuvarkoltség-megtakaritdst érnek el, mely a darabositdsi kiltséget fedezi és a kohok
apréérc helyett darabos ércet kapnak.

Az eljdrds bevezetése céljabol a Fellner és Ziegler frankfurti cégnél egy 10 m3-es
konvertert rendeltek meg.

LEgy évvel késGbb mar arrol szamoltak be, hogy a darabositd berendezés proba-
iizeme kedvezd mind mindség, mind tizemkaoltség tekintetében.

A szabadalom 10 fillér/q koltségét az elszdllitott darabositott érc utdn egyszeri
megvidltdssal igyekeztek a szabadalom-tulajdonossal rendezni.

A termelt darabositott érc mindségérél adatok nincsenek, mennyiségét az alabbi
tablazat tiinteti fel:

4. bibldzat
R g Darabositasi koltség Sz2énfelhasznalas
Uzeméy lgr?cm&?‘ﬂwttt P“"tlzglee:' ;esz- fill/t (nyersérc 1 t darabos
. 9 araval) ércre kg

1911—12 10,604 20,3 514,5 240
1912—13 11,494 20,1 566,4 266
1913—14 10,672 20,1 T60,8 273
1914—15 1,965 20,1 578,7 290
Osszesen: 34,735

1915-ben a kemencék miikddése megsziint.
A barnavasércporkold kemencék koziil a kis kemencéket 1922-ben, a nagyokat
1924-ben elbontottak, s ezzel a barnavasérc szaritopirkdlésével ¢s darabositasival
kapcsolatos tizem utolsé nyomai is eltlintek.

III. Kisérleti patvasércpérkolés Rudabanyan 1928—1944

A vasérchdnydban folydé pdtvasérckutatds eredményessége és a barnavasérc-
vagyon fokozatos csokkenése a Rima vezetSségének ¢s a vasércbdnya igazgatojdnak,
Kidllar Gézdnak figyelmét a patvasércporkolés megolddsara forditotta.

_ El6zetes kisiizemi kisérlet céljabdl 1épesds rostélytiizelésti aknas porkolkemencét

épittetett. Kezdetben a darabos pédtot kuritydni barnaszén fiistgdzdval porkoltek,
majd ennek eredményei alapjan apro, illetve vegyes pdt porkolésére alkalmas
aknds kemencét épitettek. Ebben a kuritvdni szénport a porkolendé padttal
keverték el.

A kisérleti porkolékemencék termékének és egy nem azonos, de ugyanazon
évben porkolésre feladott nyerspat elemzésének adatait az 5. tabldzat tartalmazza.

A kisérletekbe a soproni Bianyamérnoki Fdéiskola érc- és szénelékészitéstani
tanszékének tanardt, Finkey [ozsefel is bevontak szaktanacsadoul.

Kdllai méar 1928, mdrcius 31-én kiozolte Finkeyvel, hogy a patvasércek nedves
iton valé elSkészitését nem tartja célravezetének, hanem ahelyett darkolést és
mdgneses elvdlaszidst ajdnl. Levelében mar akkor célzott arra is, hogy a barit hé
hatdsdra szétpattogzik, és ez az érctél valo elvilasztdsat lehetéve teszi.

Az ebbél az id6bdl szdrmazo jelentés mar lerdgzitette, hogy a barit és a kovasav
felismerése a tomeges termelés esetében nem lchetséges, mert mindkét dsviny
szinben hasonlé és finoman elosztott.
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4. tablazat
Nverspit Porksltére
% %
1
P e tudb ol oot s aiom 32,46 41,21
Fo Xl il irie el & Sonamn 6,46
Be B eoie e it inn o e a5 558 34,75
T A e o e o S i 212 2,01
BI0L 5 Sl e e waieh sl 4 {1,17 15,24
M S i it S sy, Sotlesa 1,65 1,84
ERE) Sobmaiee sobiieds o e mae S 0,61 0,66
MED v sonvmns siwsdi o i vamas 5,80 3 5,49
B 5 i o et SRS SEAG B 0,03 0,01
B e v wsaes s e s e e 0,92 1,69
1 TR O S S SR (R 0,02 ——
" e B S 30,44 7,45
BaSls . . wiiy vl s form i sl e 6,37
§215 70 T R T O e, . mp e S 0,96

Kdllai 1928 marciusiban kérte, hogy az dzdi laboratériumban folytassik le
a rudabdnyai pdtvasércek mégneses elvdlasztisiara vonatkozd kisérleteket.

1928 decemberében Ozdon elvégezték a pdatvasérec mdgneses elvalasztdsi kisér-
leteit. A Rima vezetGsége azonban gy dontitt, hogy az eljards nem gazdasigos, mert
az ¢ércet apritani, mignesesen pérkdlni, elvdlasztani, végiil 'darabositani kell, ami
tilsdgosan dréga.

Az oOzdi kisérlet a darabos patbdl pérkolés utan

39% . 47,819, Fe-tartalmi ércet és

619%  36,07%, Fe-tartalmi medddt adott, mig az apropdt
64,39, 45,709, Fe-tartalmui ércet és

35,7%, 28,619, Fe-tartalmd meddét adott.

Az eredmények kétségteleniil igazoljak, hogy a mdigneses elvilasztds nem volt
tokéletes. .

A pdtvasércek pontosabb megvizsgdldsira darabos ¢és apré nyerspdt dtlagmintat
is kiildtek Ozdra, hogy azt porkolhetGség szempontjabdl pontosan megvizsgaljak.
A vizsgdlat eredményét tiinteti fel a 6. tdbldzat.

Meghatdroztdik a mintdk elméleti porkolési veszteségét, amely darabos ércnél
26,99%,, apropdtndl 26,45%, volt. :

A 138 kg darabos, illetve a 136 kg apréérebdl szarmazd elméleti porkoltérc
16 alkatrészeinek ardnydt osszehasonlitva, hét vasitikocsiban leszéllitott rudabdnyai
kisérleti porkoldkemencék termékével, szemléltetGen latszik a porkolés tékélet-
lensége, ami a 12,369, ferrovasban ¢és a nagy mennyiségii kéntartalomban jut
kifejezésre (7. tdbldzat).

Az elméleti leporkolést a gyakorlatban a CaCO, és MgCQ,, valamint a hidratviz
megbontdsdhoz sziikséges magasabb hémérsékletek miatt nem lehet teljesen elérni,
de ez csak 1—39%, lehet.

Ilyen eredmények mellett a Rima vezetOsége a rudabdnyai kisérleti porkdlo-
iizemet be akarta sziintetni, de Kdllai ennek tokéletesitését igérte rovid idén beliil,
igy ennek elvégzésére haladékot kapott.
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6. tabldzat

dsszetétele a kivetkezd volt :

Darabos Apro .
nyerspat nyerspat
0,0 0!0
MOAWEESEE v e wwres sroigmon s sk a n 0,00 0,00
SHs oo vana cenas SN Rt G 1477 13,47
ALDG 1 so snse sammsam s s ! 1,65 2,20
s vosissa i Wt e i s o5e 0,61 0,71
MBI v e sw s smme s s w5 5,80 2,49
BABE 05 nmes nenEi RS S 555 3,61 1,40
000y _cons s wiave a @ wats Se e R A 30,44 29,24
HIACAETEE ..o air e i 50 65 e e 0,67 0,84
P e i srits 354y i s sisd 330 s 0,02 0,02
CIRERR IS o o et o eaias wawas i NEs 0,92 0,95
P cow ot s s en s maie s i 0,01 0,02
Feidl wsmiis Sornmis s insies oS s 29,45 28,25
Bl TEL cvus siiion shmamtsd wtea ol s0h mis 3,01 4,91
W, 2iisnnss st s on brm e 2,12 1,97
7. tdbldzat
Porkolt Parkolt Kisérleti
darabos apro piorkdlt
%o % %
Nedvessde . v odaidond ian nlan 0,00 0,00 0,00
o R TR Vi P e 4555 45,12
B T vy el ot e oot adasel eyes 95w : 12,36
o7 i L RAERCE R S 25,13
M o s o drepisand sl Susoge o shops 2,90 2,67 1,90 -
12, T S S AR S S 16,45 18,33 16,44
AR woro sl vasian st bdlimasanes wa 2,26 2,99 2,08
B0 i el Sk stmiin Moot s 0,84 0,97 1,79
WIHOY ooomos 2oy o movm ownis Foased i 7,96 7,47 4,
Osszes S .. ..... e S e e a 0,68 0,27 1,74
IR w s e e e G e S 0,03 0,02 0,05
P L 0,02 0,03 0,03
BASEY; 4 15 g6 o i e Des s S - 4,95 1,91 4,30
HIATAYPIE v cd vrviinn v iin matmnins e o5 0,00 0,00 0,96
B0 s g an o vs Steibs paii R v o 0,00 0,00 12,90

A nagytizemu porkolés modszerének megdllapitdsira a Rima 1928 Gszén meg-
bizdast adott a Humbold Maschinenbau-Anstalt-nak Koln-Kalk-ban olyan vaspit
feldolgozasara, amelynek 85—90%,-a apropat. Atlagos vastartalmat 32,46%,-ban,
barittartalmdt 6,37%-ban adta meg. 1929 janudrjiban 100 kg nyerspitvasércet
kiildetett ki kisérletezés céljabol. Sajnos, a kisérletek eredményeit nem ismerjiik.

A rudabdnyai kisérleti pirkolék altal termelt anyag azonban mindségben nem
javuit. 1929 decemberében az ézdi laboratérium elemzése szerint a porkolt pat

Nedv. Hitralék Fe ’ Mn Izz. veszt. | BaSO,
0,49 31,2%, 35,7% J 1,69, 7,6% 15,4%,
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A Rima vezérigazgatosiga erre a kovetkezéket irta: ,.Sajndlattal dllapitjuk
meg, hogy ilyen ércet nem érdemes Ozdra szdllitani, hanem azt Rudabdnydn kell a
meddéhanydra donteni’”’, s ennek kiovetkeztében a porkolési kisérleteket leallittatta.

Az érckereslet névekedtével 1934-ben ujra kezdték a porkolési kisérleteket.

Az alifdvdssal és szividssal miik6éds csdriacsos porkolékemencékbsl 1935 —36.
tizemévben mdr hdarom volt tizemben 1,282 P/t porkolési koltséggel.

Elszdmolaskor azonban nem mutattik ki kiilén a nyers barnavasérc ¢s kiilon
a porkslt érc drat, hanem a termelési koltség osztdja a termelt barnavasérc és elszal-
litott porkélt patvasére dsszes havi tonna mennyisége volt.

2. abra. Kisérleti patvasércporksld kemencék

A kisérleti porkdlék teljesitményének fokozdsa céljabol dtépitették azokat.
A korszelvényli akndskemence porkoldfeliiletét egy 2900 mm dtmérdjfi, 3 mm vastag
levegbelosztd lemezzel képezték ki, amelyen 30--30 mm tdvolsighan 3—4 mm
atmér6jd lyukakon dramlott a ventillitorral fuvott levegs. E rézsdn volt réte-
gezve a pit, amelyet kuritydni aproszénnel kevertek.

A pirkols fedéllemeze sineken eltolhatd témitetlen korong volt. A lezart por-
kol6térbol az izzd pdtvasére fiistgdzait ugyancsak ventillitor szivta el (2. dbra).

Szénfelhaszndldsa a nyerspat 89%,-a volt.

A kb. 2,5—3 m-es rétegben alulrol felfelé atpirkslods anyag a dombora rozsa-
felilleten a csapolotérbe hullott. Az esetleges tsszesiiléseket felillrél vasriddal szét-
torték, s 3—4 orankint a siillyedd nverspdtoszlopot utdnatdltotték.

A porkolt patot a kemence aljan csillébe csapoltdk. Napi teljesitménye 30—36
t volt.

Az osztilyozatlan pdt nagyvobb darabjai a kemencében nem porkolédtek ki
rendesen, és az anyag igen porossa valt. A porkolés kovetkeztében eltdvozo CO,
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helyébe a termékben felszaporodott a belekevert barnaszén hamujabél a kovasav

és a kén.

A kisérletek igazoltdk, hogy a rudabdnyai pit pérkdlhets, csak az eljards nem
megfelelé. Ezért a Rima vezetGsége a szlovdkiai Rima-iizemeknél kisérletsorozat

elvégzését rendelte el az ott bevilt eljardsokkal.

Az els6 kiscrlet 1937 szeptember 24—30 kozott 30 vagon patvasérccel Rozsnyo-
binydn volt. Kétféle patvasércet szillitottak Rozsnyora, amelyeknek atlagelem-

zései a kovetkezok (8. tdbldzat):

&, tabldzat

1.8z. pitvasérc 2.82. patvasére
Vilmos-eresz- Andriassy I, mély-
kébhdl %, szintrdl %
31 S IR SRR ) 1 ok aa 1 o LA 6,70 8,30
Al o e ¢ mosimi Sl et 2,00 2,00
BAS G o i e e e s e 4,50 17,30
FeO " o il o o Db s i & 37,12 29,69
| 57T T G U TN S ey 3,34 6,00
BB <o e e e e, S 30,50 27,50
| £ T S O SN S A 1,80 2,01
R o Shelas il Tos Se R R 1,40 1,06
(5] b ey s B P M SR, B B . P o 0,19 0,37
T B h e T 0,67 1,70
R G R R R e e e 1,75 0,30
M O e o 5,76 3,92
31 1 AR AS SR f T O R T R 33,40 28,00
Bl o e T s 3,68 3,43

A kétféle mindségii patvasérc szemnagysdg szerinti osszetételét az aldbbi,

9. tdblizat mutatja:

9, tabidzat

1. sz. patvas- | 2. sz. patvas-

ére érc -

Yo %
70 mir-nel, RAEYObY. ool s visndninit R 1,17 20,56
0= T L it i e s Beb s mon 9,24 23,25
R0 IR - .oy h e i B T e e 9,02 6,28
A8 TR . ovnreSatee oo v sowvivin 5 mecs aine 19,43 7,66
L0l OO s e neiien SR8 v R iag st 12,95 8,56
=0, TIIE o wsninraié it bod apao e dew ey whie 36,62 24,22
Veszteség (viz dltal elsodorva) .......... 9,45 7,27

Tartalyokhoz, csatornikhoz tapadva, pro-

DAl BER 25 10 v Teman B Y el Smte s 2,12 2,20
Osszesen . . . 100,00 100,00

A kisérletnél viszonylag nagy volt a viz dltal elsodort mennyiség, ami az anyag

igen finom iszapszerd agvagos részeire utal.

Az osztdlyozds utdn a 25—40 mm-es szemnagysag szerinti részt iilepitési kisér-
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letnek vetették ald, azonban eredményt a barit nagyobb fajsilya miatt nem hozott.
Hasonloképpen eredményteleniil végzddott a kézi vilogatds is.

A kisérletek irdnyitdja Ldzir Béla fomérndk ugvancsak a mdgneses porkolest
és elvilasztdst ajanlja mint dusitdsi modot.

A porkilési Risérletekel Rozsmyon részben aknds, részben Apold-Fleissner
kemencében végezték osztalyozatlan és osztilyozott érccel. Eredményét a 10.
tiblazatban feltiintetett adatok mutatjdk.

10, tdablazat

Feladas Porkolt ére Porks-
Kemeneefajta Patvasércfajta l1ési
t Fe % t Fe 9% veszt. %
Apold-Fleissner 1. sz. osztalyozott 15 mm-nél
nagyobb 42,0 30,25 25,0 48,82 40,60
Aknas 2 sz. osztalyozott 15 mm-nél
nagyobb 86,5 26,86 57,2 36,29 33,87
Aknéas 2 sz, osztalyozatlan 31,9 27,50 20,0 32,86 37,30
Aknas 2, sz. osztalvozott 15 mm-nél
nagyvobb 30,6 26,86 12,8 32,94 57,52

A porkolési kisérletekb6l a kovetkezd tapasztalatok voltak lesziirheték:

1. Az Apold-Fleissner un. légpirkslé-kemencében mindkét fajta 10 mm-en
feliili osztdlyozott érc kifogastalanul porkalodott.

2. A természetes léghuzami akndskemencékben az osztilyozatlan ércet csak
tokéletleniil és akadozd iizemmenettel lehetett porkolni. Osztdlyozott dllapotban
a porkolési folyamat egyenletes volt ugyan, de az érc nem porkolédott ki teljesen.
Valoszintinek tartottdk, hogy elszivasos akndskemencében az osztdlyozott 10 mm-en
feliili érc porkolése sikeriil.

3. A termék friss dllapotban elég szilard és darabos, csak hosszabb raktirozés
utdan estek szét a nagyobb darabok. A porkélt érc darabossdg, kohodsitds szempontja-
bdl megfeleld volt.

Darabositdst kiserletek. A 10, illetve 15 mm-en aluli ércekkel a rozsnydbdnyai
Fellner és Ziegler-tipusi 'forgc')kemencében végeztek darabositdsi kisérleteket az
alibbi eredményekkel :

Az 1. sz. patvasércbél 6,6 t 10—15 mm-es és 34,5 t 0—15 mm-es szemnagysig,
Osszesen 41,1 t nyerspdtvasércbél 27,4 t darabositott ércet kaptak 33,339, porkéleési
veszteség mellett.

A 2. sz. pdtvasércbél, mely 0—10 mm-es szemnagysdga volt, 45,5 t-t dara-
bositottak. A darabositott érc mennyisége 35,829, veszteség mellett 29,2 t volt.

A nyers és darabositott érc {6 alkotorészei a 11. tablazatban lathatdk:

A darabositds iizeme kifogdstalan, a kemence faldhoz tapadé anyag kevés volt,
a darabositott anyag 309%,-a hullott at az 5 mm-es lyukb&ségii rostdn és elég szilard
volt.

Megallapitottdk, hogy a darabositds héfokdn a BaSO, elbomlik, és BaO kelet-
kezik. A fiitésre haszndlt kokszpor a darabositott anyag SiO,-tartalmit néveli.

A rozsnyobdnyai kisérlet végeredményeképpen megdllapitotta, hogy a ruda-
bdnyai pdtvasérc duasitdsira porkolés vagy darabositds alkalmas, mégpedig kuri-
24 Rudabinya — 2/15 8
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11, tdblazat
Nyersére Darabositott érc
1. sz. pat % | 2. sz. pdt % | 1. sz. pat % | 2. sz, pat %
1L et SCR ST S e i 5,00 7,60 10,49 12,44
BaShly i o besiun-Sddan st i aniing g3 5,60 15,10 — -
RNt bor o 50 i s s 3 Sonre abwinedbo g - — 6,26 9,65
FO wras s dbn s 5o Sls S wER SRS S e 31,00 27,60 46,20 44,70
MY o i S, arebn P e s s W 1,55 1,38 2,30 2,18
6Ty T o D U e | 32,556 28,98 48,50 46,88
0 i s s Baosssming S 33,40 28,00 0,62 0,42

tydni barnaszénbdl elédllitott generdtorgizzal. A darabos érc pirkolésére Apold-
Fleissner kemencét, az apréérc porkolésére forgdkemencét ajanlottak.

A fenti eljardsokon tidlmenden sziikségesnek tartottik elszivdsos akndskemencé-
ben is kisérletet végezni, amelyet Viahovo-n :Oldhpaiakon) 1937 novemberében
folytattak le.

A kemence 3,6 m magas, 2,3 m belsd atmér6jli volt, 13,7 m?® befogadoképes-
séggel. Az elszivds teljesitménye 15 m3/perc.

A vilmosbédnyai X. sz. ereszkébél termelt nyers és porkolt érc elemzési adatait
tartalmazza a 12. tdbldzat:

12, tablizat

Nvyerspit Porkolipat
% %
B n o omimnans Sestn s s o 35,20 0,51
B e et raeus Sunen sunrasr 2,43 55,83
L 1 D R SN PRt R 27,50 0,40
T 1 AR R N T 1,79 39,06
By L R i L AR S A S 29,20 39,46
5, 0 RIS el P ey M B i T 1,83 2,56
M il i Sl Cp e s B 1,60 1,99
- ¥ IR o e bl et 0,06 0,03
AT LR I o 0,03 0,01
[ 0477 2 SR R DI W s 1 o A =L o 0,09 0,19
B e e 0,07 0,15
SO i v e, Bl it s 0,08 11,83
WERG oL o™ SR e S L e 0,60 0,99
GACY - vt 505 0 ki o weia b ok s 2.25 3,04
171y 0 LR e O, K y Sty 6,33 934
BEB0G i s s e o8 s 8,88 12,75
BEEEE Bl s ot vt e om0 i 1,71 2,01
0 vk e wien s IR s e e gk 31,30 2 30
FHAE, WEE . o sdiin waw o sipn o5 giem s 1,40 0,43

105 C®-on szdritott 4llapotban.

A 90 t nyersércbdl 63,8 t porkolt ércet kaptak 29,22%, porkolési veszteséggel.
1 t porkolt ércre 26,4 kg borso- és porkoksz, tovabba 0,1 kWh villamosdram-
fogyasztds esett.
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Az adagolds naponta hdrom rétegben tortént. Legalul a darabosabb, utdna a
kozepes, végill az apr6 érc. Az ércrétegek kozé szortdk a kokszot.

A porkélés menete kifogdstalan volt, s6t mar osszesiilt darabok is mutatkoz-
tak, ami b tiizel6adagolast jelzett.

A kisérlettel bebizonyitottdk, hogy a 10 mme-en felilli pat elsziviasos kemencé-
ben jol pérkolhetd. .

1938, majus 20—24-e kizott Rozsnyobdnydn kiegészits kisérleteket végdeztek
annak ellenfrzésére, hogy a pat szemnagysdg, mindség tekintetében milyen vélto-
zdist mutat és a darabositdasnak milyen legnagyobb szemnagysag felel meg legjobban.

A X. sz. ereszke feltardsi munkahelveirél szarmazé 525 t patvasércet Ruda-
banydn 15 mme-es rostdn engedték dt, és csak a darabos anyagot szallitottdk el.

Az ércet féléves szabadban-tdrolds utdn Rozsnyén kézi vdlogatdasnak és osztd-
lyozasnak vetettck ald, mely a 13. tdblizathan feltiintetett eredményt adta:

13, tdbildzat

Szemnagysag Ercsaly % Medddsuly % Osszes suly %
70 mm-nél nagyobb 7,16 0,13 7,47
40—70 mm 14,52 0,84 14,64
Darabos Osszesen 21,68 0,61 1,81
0—40 mm 77,90 s — 77,90
Osszesen 49,58 0,13 99,71
Porlas, prébik, tapaddsi veszteség 0,21
Feladott mennviség t 525 —_— 100,00

A 0—40 mm-es osztdlybdl vett mintdk szemnagysig-megoszlasira a 14. tab-
lazat ad felviligositdst:

14, tdbldzat
%
20—40 mm 10,31
10—20 mm 23,28
5—10 mm 18,32
0—5 mm 48,09

A vizsgdlatok megmutattdk, hogy a kézi vdlogatds a rudabdnyai patvasércnél
eredménytelen és a tarolds alatt erésen porlodik az ére, hiszen a 15 mm-nél nagvobb
szemnagysdggal széllitott érc mennyiségének fele 15 mm ald aproézodott.

Az Apold-Fleissner kemencében 1394 t nyersércet porkoltek meg, amely-
bol 98 t porkolt ércet és 0,6 t szalloport kaptak. A pirkdlési veszteség 29,279, volt.

24* — 54 S
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TiizelGanyagfogyasztas 1 t porkélt ércre 46,6 kg
Villamosdramfogyasztds 1 t porkolt ércre 5,6 kWh
A kemence teljes{itménye 24 Ordnkint 2151 t.

A porkolés  eredményét az aldbbi elemzési tdblazat (15. tdblazat) mutatja,
amelynek értékeit mind a rozsnyobdnyai, mind az 6zdi laboratériumban meghatd-
roztdk.

Az I. adagolas csak a 40 mm-nél nagyobb, a 1I. adagolds a vegyes érc adatait
kozli.
15. tdblizat

1. adagolas 11. adagolas
pirkolt porkolt
nxi;,rs ToZSNYOi ozdi “V,fm rozsnyéi ozdi
(] (-]
elemzés % elemzés %

B0k oo cndireis suifie exmomedts sk s 7,98 10,20 9,24 .72 9,25 9,07
AL yion sios o purvssyas w65 iews 0,30 0,80 1,46 0,41 0,60 0,74
BaSO0, ..oviviiiiiimnnn, 19,26 18,73 18,88 | 17,00 18,61 14,35
1 R T 30,71 3,58 0,64 31,64 1,02 5,13
B2 0 3,55 49,51 53,55 3,21 51,26 47,18
Bl BOEEEE < vl soman 55 sois 1 26,49 37,40 37,96 27,05 36,70 36,21
MnO ...ooiimiiiii it riaians 1,90 2,78 2,62 1,91 2,1 2,63
Midcii o vas denas ey 205 Begsn b 1,47 2,01 2,03 1,48 1,95 2,04
Cli s s o sl 0,19 0,22 0,22 0,18 0,14 0,38
SBEIE o vvsssa voR SNERG 58 1,11 0,72 ! — 1,06 0,72 0,16
S B55ZES ..t 3,74 3,25 3,36 3,38 3,27 2,71
2 L 2,18 3,00 1,88 2,24 2,10 4,34
BT it s e scmgon w4 o 5,74 7,50 7,64 6,38 8,69 9,73
T i s T RN e S 26,80 2,25 1,20 27,95 4,10 5,37
HAGEAEVEE | v v wsias vav sla — — 0,44 = e 0,86

A porkolt érc — ozdi megallapitds szerint — bdzikus ¢s tonndja 50 kg mész-
kivet potol.

A darabositdsi kisérletet 1938 juliusiban 0—40 mm-es szemnagysdgu nyers-
pattal hajtottdk wvégre.

Eredményei az aldbbiak:

Nyersbroadd@olas . s vopen vopameas sk v 5 deye 3838 t
AaEADOBIIIEL BEE cnuien o s s wiuomens oo v s s 248,35 t
POrkolesi VESTUESBR: /a5 au 0k BEN A TEN Sas v sis i 35,259,
tizelbanyagfogyasztds .............. .00, e e 175,8 kgit
villamosiram-fogvasztias .. ................... 15,9 kWh/t

Kemenceteljesitmény 24 6rdnkint 67,8 t. A kisérletet forgokemencében végezték.

A tiizel6anyagfogyasztds a nyersérc nagyobb szemnagyvsiga miatt névekedett.
Volt benne tonndnkint 10,8 kg barnaszén is, amely a kdszénpor szaritdsdra szolgdlt.

A darabositisi kisérlet elemzési adatait a 16. tdblazat tartalmazza:

A darabositott ércet az 6zdi kohok augusztusban feldolgoztdk, és kozdlték,
hogy az elegyhez 10°%,-ban keverték, s az mind a kohdmenet, mind a gydrtott
nyersvas mindsége szempontjabél kifogdstalan volt.
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16. tabldzat

Tomoritett ére

Nyersére | rozsnyoi azdi
elemzés szerint 9

o {1 P R R e S o e e LR 7,00 10,80 11,01
. A6 LARe i AE St oL GO RS N 0,70 0,90 1,25
R A o e R B N 2,28 37,84 38,92
Pelii s s we srais swdes opsuy S 4569 20 d4,16 20,48 19,44
T B B e g 0 S S WO e e 1,93 3,13 2.97
L 2,40 3,75 - 3,95
PEUEN i s i Simntonitin o wom mioses i sm e 8,15 11,40 10,07
BaSOy ol sasen sn e o L e pei e 10,80 4,80 2,01
L 2357 1 R NN, SO SO0 SO N . NG . — 5,91 8,569
Bole oo . L s G e e e mes e Ny 0,02 0,03
GO s vwi s aiesion el B80S 5 0,18 0,17 0,25
Semmlid Lo ks veii s e i e e s 0,93 0,13 0,03
BT e, el W e, R T ) 2,51 0,79 1,07
6l 6 1 0 U NS e SR R 0,55 0,35 0,00
L e T T 31,10 0,40 0,37
BT s arenamaniusd pow gusis e wnsins wi & £,59 26,20 27,23
L ] e o S A 27,11 16,00 15:12
TO OSRBEE. o wwe sinissmas i aiam e sptvd 28,60 42,20 42,35
L e e TSP L R e 1,50 2,25 2,30
L S e S R e L W S e Ny 0,01 0,01
L S R B R SR et i 0,14 0,02 0,20

A darabositasndl tdvozd gazok Gsszetétele:
CO, = 29,62%

00 Lo
SO, = 7,54%,
0 = 2609

»

A kiegészitd kisérlet megerGsitette azt a tapasztalatot, hogy a rudabdnyai
pédtvasércek dusitdsa a hideg elSkészitési médszerekkel, a ronditokkal valé nagy-
fokni Gsszendvés miatt gazdasdgosan nem eszkozolhets. Forgdporkold kemencében
csak 0—10 mm-es szemnagysdgnal véltozik 4t a barit BaO-da.

A kisérletek eredményét a Rima vezetdsége Rozsnyon 1938. augusztus 12-én
értekezleten tdrgyalta meg, és dgy hatdrozott, hogy a 10 mme-en feliilli darabos
ércet Apold-Fleissner, a 10 mm-en aluliakat forgékemencében fogjik disitani,
amelyben 1 t darabositdsahoz 900 000 kcal, tehdt az Apold-Fleissner kemencében
sziikséges kaldria hatszorosa sziikséges. A generdtorgizzal tervezett darabositishoz
a kurityani binya barnaszenét kivantdk felhasznalni.

Kb. évi 100 000 t nyerspat 10 vagy 15 mm szemnagysdg esetében wvégzett
elvdlasztdsira osztdlyozo berendezés tervezését és helyének kijeldlését feladatként
tlzték ki.

Killai a darabosnak mindsithetd patvasére aranyat 35Y%,-ban, mig a 10 mm-en
alulit 65%-ban adta meg.

E megheszélés alapjdn 1938. augusztus 16-dn Schmidt és Tdrsa koppenhdgai
kemenceépité tdrsasdgot ajdnlattételre hivtdk fel, generdtorgazzal filitheté forgo-
kemence szallitisira.
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A cég augusztus 30-dn kuritydni szénmintdt kért, melyet megkiildtek, s egyben
kozilték, hogy e barnaszénbdl az 6zdi generatortelepen fejlesztett gaz dsszetétele:

} co,

fiitéiért. m?/cal

0, i co ’ 1, ‘CH" N,

4,65 0,10 | 28,45 | 14,60 | 1,98 |.50,22 1412

A kuritydni szén elemzése:

Nedv. %| C% HY%, | S0 flithért. keal

Hamu 9%,

O+ N%

28,2 36,40 2,84 3,62 16,22 | 12,72 ‘ 3172

Egyuttal a darabosité kemence kivdant napi termelését 200 t-ban adtdk meg.

Ugyanekkor ajdnlatot kértek a Fellner és Ziegler frankfurti gépgvartdl is.
E cég véleménye szerint a generdtorgdz dltaldban nem biztositja a darabositishoz
szitkséges hémeérsékletet, s azt vagy szénporral kell nivelni, vagy a levegit elGme-
legiteni.

Az augusztusi hatdrozat alapjan 1938. szeptember 2—13. kozott Rozsnyd-
bdnvdn elvégezték kuritydni barnaszénnel a porkclési kisérleteket. A kisérletekhez
100 t aknaszenet és 30 t rostdlt aknaszenet szdllitottak.

Az eredmények a kovetkezdk voltak:

1. A kuritydni szén az Apold-Fleissner kemence tiizelés¢hez felhaszndlhato,
azonban alacsonyabb fiitéértéke és nagvobb nedvességtartalma miatt a szénfel-
hasznalds ndé.

2. A forgoporkolé-kemencében porszéntiizeléshez felhaszndlhato6, de az Ostrau-
vidéki kdszénporral elért eredményekkel szemben sokkal kedvezétlenebb az alkal-
mazdsa, mert nehezebb és kiltségesebb a szén szdritdsa ¢s drlése. A kemence telje-
sftménye kisebb, a szénfogyasztds nagyobb és a szén nagyobb hamutartalma miatt
az érc kovasavtartalma nd.

3. A kurity4ni szén nagyobb kéntartalma a darabositott anyagban nem jelent-
kezik.

A disitds eldintése elStérbe keriilt, s ezért a frankfurti Lurgi cégt6l is kértek
ajanlatot.

A rozsny0i bdnyaigazgatésig, amelynek a vasércek elGkeszitésével kapcsolat-
ban nagy tapasztalatai voltak, ekkor mar felhivta a Rima vezetSségének figyelmét
arra, hogy amennyiben nem ragaszkodnak a generdtorgizzal végzett dusitishoz,
célszerlibbnek latnd a Greenawalt vagy Dwight—Lloyd eljards bevezetését.

A kérdés tisztdzasa céljabol a Rima vezetdsége 1938 decemberében engedélyt
kért a sajéhdzai (Nadabula) dllami bdnyaktol, hogy Greenawalt berendezésén a
rudabdnvai vaspdtokkal darabositds: kisérletet végezhessen.

Az engedélyt megkaptdk és 50 t 0—15 min szemnagysigl aprd patot és 8 t
15—25 mme-es szemnagysdigu patot a kisérlet helyére szillitottak.

A kisérleteket 1939, janudr 22-én végezték cl.

A Greenawalt-teknd harom ércrétegében a mdsodik és harmadik réteg koksz-
porral volt keverve, az elsé réteg a rostalyvéds réteg, amelynek célja, hogy a kb.
10 mm-es hézagokat befedje, s ezzel megakaddlyozza a f6lé helyezett 0—15 mm-es



SAJOHAZAT DARABOSITASI KISERLETEK 375

szemnagysigli érc dtesését, és lehetdvé tegye a levegd konnyebb atszivatasat.
A harmadik réteg a legtébb tiizelanyagot tartalmazd gydjtéréteg, mely sliritett
leveggvel szétporlasztott, majd meggyijtott nyersolajjal az égési folyamatot meg-
inditotta.

A gyors dtégést az erételjes levegbdtszivas biztositotta.

A gytjtéréteg anyaga az el6z6 tomorités termékének 4 mme-es lyukbdségli
szitdn Atesett poros, szdraz része volt, amelyhez tonndnként 1525 kg 0—5 mm-es
porkokszot, valamint 145 kg vizet adtak, ¢s forgddobban dsszekeverték.

A miésodik réteg keverési ardnya kezdetben 1 t nyersércre 54 kg koksz és 12
kg viz, késébb a kokszmennyiséget 62 kg-ra emelték.

A teknd folott mozgd adagolokocsi mindhdrom féle anyagot tartalmazta, mely

-

azt az aldbbi vastagsdgban rétegezte (a tekné mérete 2,6 220,31 = 1,77 m?):

RAcSvEAOTEteE ... rit i iinn i e cn e 4 cm
kOZEPE0 TEIEE vus v v ens vis vas obs 2 b s 0 24 cm
g g1 - R R, - O A RS 5 cm
Osszesen 2 cm thlfedéssel ..................... 33 cm

A kisérlet eredményei a kovetkezdk wvoltak:

Adagolds: 15—25 mm-es &rc ............. ... 8,5 1
0—15 mm-es ére . ................ 48,5

27—t

Termelt darabositott ére + &4 mm . ............ 35,8 t

Termelt darabositott ére 0—4 mm ............ 5,— t
TZzitas] VeSZEESCE . cov vricnivn ann aims sshe fonis wien 28,367,
SEANODBE . .ninas wn s v 500 sas ske ek Fa%s 0,06 %,
28,429,

Tiizel6anvagfogyasztas:

1 t darabositott ércre: koksz 91,1 kg

nyersolaj 1,8 kg

2,9 kg

Aramfogyasztds:
ércelevator, adagoldkocsi, érctekndé kiuritése, ki-

hordéasztal és szallitészalag .. ........... 0,35 kWh
elszive ventillator ... ... oo e, 1,81 kWh
2,16 kWh

Adagolds szama 15—21 o6raig 26.

Atlagban egy adag dtlagos darabositdsi és iiritési ideje egy berendezésre vonat-
koztatva, 28 perc.

A termelt toméritett ércben fejnagysagnal nagyobb &sszesiilesek is eléfordul-
tak. A 4 mm-en feliili anyagot osztdlyoztdk, és az aldbbi eredményt adta:

T L1 1 4w s (AT = S SR S R 45,389,
TR—00 ML o 5 s s w9 S 05 vl W B G e 20,649%,
DBl TOT i civmos suncs wign sarn wisvn piis wivin wubin imin o 7,94%

40 mm-nél nagyebb ... .. ... ... . 0.t 26,07%

Az elemzések szerint a Fe,O, és FeO egymdshoz valé viszonya a forgokemen-
cékben termelt érccel azonos. Megéllapitisuk szerint, ha 0—10 mm-es szemnagysagi
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ércet dolgoztak volna fel, kevesebb barit ¢és kén maradt volna az anyaghan, ¢s az
izzitdsi veszteség is felemelkedett volna.

A fiistgiaz SO,-tartalma a forgoporkdlében folytatott kisérleteknél tapasztalt
nagy ¢rtéket kozeliti meg, de CO-tartalma felt{inen nagy volt. :

A hasznalt koksz igen nedves volt és nagy hamutartalmi. FiitGértéke kb.
1500 kaléridaval volt kisebb a Zarubeki aproszén kalorikus értékénél.

Az 6zdi kohdk a darabositott ércet hdromféle szemnagysdg szerint osztdlyoztdk
és mind az eredeti vegyes ¢ércbél, mind az osztalyozott ércbdl teljes elemzést készi-
tettek, melyet a 17. tabldzat tartalmaz:

17, tablizal
Porkolt Porkolt
4 mm-nél nagyobb | 4 mm-nél kisebb

Nyerspat

0—15 mimn|15—25 mm

% % Rozsnyé %| Ozd 9% |Rozsnyd % Ozd %
S0 s divesetimmnn s e et 6,30 8,20 10,20 10,32 8,80 8,86
BIEIE.. 2iisaccom oo et sy 0,30 ' 0,30 1,00 0,89 1,03 0,49
;77 IR UL 12,00 10,20 4,00 3,04 12,20 9,79
BaO .....oovvvennn... - 0,25 0,20 5,00 5,52 1,44 3,24
P I 5 onbad suipeanis v ewesys 30,00 30,00 15,50 15,41 11,20 8,97
Fe I v vvvrmenioenanacss 0,50 0,50 30,00 28,02 28,00 30,60
Pl v iamie sonend A 18,40 38,40 10,84 19,73 14,30 11,54
L P o NN S0 0,71 0,71 42,31 39,86 39,98 43,74
O88Tes Bo. s suiios oo smisios saia 30,50 | 30,50 45,30 43,21 39,20 39,57
W st woncars s i ins. St chals 1,56 1,56 2,25 2,27 2,16 2,08
MiOe: vis Toti S s tns 1,92 1,92 3,12 2,93 4,00 2,67
o SN, o . I 0,06 0,06 0,06 0,12 0,04 0,12
CHO ool e & o 0,08 0,08 0,08 0,15 0,06 0,15
Osszes S .ooviiiineiiiinnnns 1,90 1,60 0,56 0,92 2,07 2,22
51 4 N 1,25 1,25 1,75 2,00 2,00 1,68
.7 15 SR PP NUE e 6,20 6,30 8,70 9,37 8,53 7,44
e o o enma e S S 31,30 31,30 3,00 4,42 5,16 5,38
18 {1 v R A 1,00 1,00 0,25 0,14 0,30 0,36
122, VeSZteSER .. 1o vvn povas inate 27,60 27,80 0,80 — 4,00 —
NEAVESEEE . L onf s bewa yas S —_ — — 0,50 — 0,50

A darabositott érc dtlagelemzése mind Fe-, mind Mn-tartalom tekintetében
kedvezd. Feltiing, hogy a 439%-on feliili Fe-tartalom 15%-on feliili része ferrovas
alakjaban van jelen. A barit egy része ennél az eljdrasndl is BaO-d4 redukdlodik.

Megéllapitottdk, hogy a fémtartalom az apré érchen kisebb, s hogy a barit
viszont ebben ddsul fel.

A Schmidth-cég 1939. februdr 17-én adott vilaszdban beszdmol a végzett kisér-
letekrdl.

A barit redukcidjit a kovetkezd képlettel magyardzza:

BaSO, + 3 FeO = BaO + Fe 0, 4 SO,

A kisérleteket laboratériumi forgokemencében végezték, vdrosi vildgitogdz-
fiitéssel. A darabositott érc 0,25Y%, Gsszes ként tartalmazott. A darabositds 1250 C°-
ndl kemény bab nagysdgu terméket adott.

A kivint 200 t/24 ora teljesitmény(i kemence 55 m hosszi és 2,5 m kozépdtmé-
réjii volna. A berendezés arat, szallitészerkezetek, fogaskerékhajtds és motorok
nélkiil 350 000 ddn korondban adtak meg.
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A mar emlitett Lurgi Gesellschaft fiir Chemie und Hittenwesen MBH. Frankfurt
a M. cégtél 1939 februdarjiban ajdnlatkérésre megérkezett a vilasz.

Kozolték, hogy a mintdt elGszor 8%, kokszdardval keverték, amelyet soknak
taldltak. A 69Y,-kal valé keverés j6 darabos anyagot adott. A 0—15 mm-es kisérleti
anyagot 6 mm ald apritottdk. A darabositott anyag viszonylag kemény volt. A termek
75%,-a 5 mm-en feliili volt. Az 5 mm-en aluli terméket visszaadagoltak.

A feladds 20 kg nyersérc

6 kg visszaadagolt anyag
1,2 kg kokszdara volt.

A keverék megnedvesitése utdn a kisérleti témorftében darabositott anyag a kivet-
kez$ szemnagysag szerinti megosztast adta:

20 ‘Him-en felUl ooy soonns vadven s sl wee sy paa 34,1%
BBl TN v s o misnon s s s T 31,5%
BB TN v sl it meot T Sk isecn, Wi she s i 9,6%
0—5 mm visszaadagolanddé .................... 9,69,

Kozolte azonban a cég, hogy a végleges eredmények megallapitasihoz nagyobb
mennyiségli kisérleti anyag kiildése sziikséges, s azt a véleményét nyllvénitotta
hogy a darabositdst nyers barnaszénnel nem lehet elvégezni.

Az el6készitési kisérletek kiegészitése céljabél a Rima 1939 mdrciusdban a
rudabanyai patvasérc és eplényl manganérc egyiittes darabositasi kisérleteinek
elvégeztetését kivinta Greenawalt-berendezéssel.

A kisérletet kuritydni barnaszénnel Sajéhdzan vegezt(-k el. A gyujtoréteget
koksszal keverték, s az eredmény darabositds szempontjdbdl j6 volt.

Ugyancsak Sajohdzan 1939 marciusdban folytattak le a mdabényal patvasérc
darabositasi kisérleteit kurltyam barnaszénnel és csekély mennyiségii kokszporral.

A kisérlethez 15 t apro és 5 t szemesés nyerspitot hasznaltak fel, amelynek szem-
nagysdg szerinti megoszldsa az alabbi:

Az apropit szemnagysdgdnak megoszldsa:

15 mm-nidl NaEYObY oo i i wes seeTs i enee 7,619,

10—15 MM . ...verirerriisii s e 14,35%

Gr=A WM - o o5 snaBapa-emsons vad Siesom s 20,87%

U==B T b i s o s RS WO R s 5TATY
100,009,

A szemcsés pat szemnagysigdnak megoszldsa:

15 ‘nind-ndl AEPYOhD - e s sos vas ves s 56,41%

15 -8l Klsebb ool et Bes e et e s s 43,59%
100,000/,

A szemcesés patot 0jbol apritottdk, és 25 mme-es szitdn dtrostdltak.

A kisérletet hét adaggal végezték. Az adagok gvijtéd és rostvédd rétegei allandod
osszetételiiek voltak. A gydjto réteg a sajohdzai porkalt ércpor és koksz keveréke
volt, mig a rostvédd réteg szemcsés rudabanyai vaspat. A kozépsd réteg keverékét
otféleképpen viltoztattdk.

1. 109, kuritydni szénport kevertek a rudabdnyai apréopathoz. A darabositds
ideje 25 perc. Az apré6 érc darabossd vdlt, azonban a darabok kicsik voltak.
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2. Az apropathoz 129 kuritydni szénport kevertek, és 30 percig darabositottk.
A darabok mdr nagyobbak voltak, mint el6zileg.

3. A pdtot 6,66%, kuritydni és 2,66%, kokszporral keverték, és a darabositdsi idd
28 perc volt. A darabositds jol sikeriilt, de a nagyobb szem{i érc nem siilt Gssze.

4. A kozéps6 rétegbe 1,5 rudabdnyai aproércet, 1,16 t kohdszdlloport és 0,15 t
kuritvdni barnaszenet kevertek tssze. A szdlléporban 49, koksz volt, vagvis az
5,62%, kuritydni szénbél és 1,749, kokszporbdl allo fiitéanyag j6 darabositist adott,
azonban a nagyobb szemek ennél a keverésnél sem siiltek Gssze.

5. A nyersércet 10 mm-en aluli szemnagysdagban 109, kuritydni szénnel kever-
ték, s ezzel igen j6 darabositist értek el

A kisérlet eredményeképpen megallapitottik, hogy a pAt barnaszénnel keverve
jol darabosithatd, de szemnagysdga 15 mm-nél nagyobb nem lehet, mert bar ki-
pirkolédik, de a tobbi aprd érc darabosoddsdra kedvezdtleniil hat, és benne a barit
eredeti Osszetételében marad meg.

A sajohdzai Greenawalt leirt kisérletének elemzeési adatait a 18. tiblizat tar-
talmazza.

18. tdbldzat
Nyerspat Darabositott
—15 mm 15—25 mm 0—10 mm atlag 0—4 mm por
% % % % %
T 3 S 9,15 5,60 {255 11,15 10,67
P s s v e s 0,17 0,14 1,54 1,61 1,42
Fe,Of oo 0,50 1,14 41,08 47,47 50,29
s T T 36,44 40,04 17,90 15,57 9,60
L.", o SRR 1,55 1,55 2,38 295 2,20
MO on i gum ws was . 2,00 2,00 3,01 2,90 2,64
CaO . oivniinnnnnns 1,36 2,69 92,39 1,60 1,73
MED . on vovam Son wuies 3 6,53 7,61 i 6,93 8,19 6,60
BaSOy e s s woiom sowm s » 10,22 - 4,30 5,30 9,76
PaE oo s son seniess 0,96 1,74 4,73 2.76 0,67
P o ossosrasl sevmvens wuanw s 0,02 0,02 0,03 0,02 0,02
Pl o oon it H55 G300 2 0,05 0,056 0,07 0,05 0,05
17 O TR 0,13 0,10 0,14 0,11 0,05
CHOL 0osiuls rirce roostines sima 0,16 0,13 0,18 0,14 0,06
Osszes S . .ovvviennn. 2,08 1,04 0,94 0,86 1,79
Szulfid-S.............. 0,12 0,14 0,26 0,14 0,24
BIEREHE v vusen sens 0,26 0,23 0,25 0,35 0,73
[ & 0 S U 30,96 36,29 2,73 3,06 3,47
Fe S80S 5 vonispay s 28,67 34,12 42,54 45,30 42,80
Fe IT . ....ooeiennn.. 28,32 30,32 13,91 12,10 7,62
S [ 0,35 0,80 28,72 33,20 95,18
Felhaszndalt szén elemzese
Légszdraz nedv. I C H S Hamu ‘1 0+N Futg{f{ték
&
7,19%, 45,86% 3,829 5,24% | 22,72% 15,17 4253
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A Rima vezetdsége az elemzésekbdl megdllapitotta, hogy a kuritydni szénnel
a Greenawalt kedvez&bb darabositdsi eredményt adott, mint a forgbkemence.

A kisérletsorozatok alapjan Kdllai 1938-ban Rudabdnyin Apold-Fleissner
rendszerti porkolokemencét épitett. A porkolékemencét osztdlyozott érccel kivanta
ellatni, ezért a polydnkai szdllitoszinten egyszeri osztdlyozét épitett.

Az osztilyozd 45%o0s délésti, 25 mm tdvolsdgra elhelyezett, gémbvasakbol
készitett sikrosta volt. Erre dontétték a vegyes patot.

A hézagon it nem hullé anyag 135 x 160 mm méreti nyildsokkal ellatott sik-
rostira keriilt, amelyen az ennél nagyobb fennmaradé darabokat kézikalapaccsal
torték ossze. Elvileg kétféle anyagot kaptak, 25—150 mme-es, darabos és 25 mm-en
aluli apr6 patvasércet.

A rostalt anyag 38,3 suly%,-a darabos és 61,79%,-a apré volt.

Az apré anyagot a mar elébbiekben leirt kisérleti akndskemencékben, mig
a darabos részt az 1j, Gn. IV. sz. kemencében porkolték (3. abra).

Ez a kemence lefelé kissé béviilé akndskemence volt 2750 mm atlagos dtmérdvel,
kozel 3500 mm hasznos és 6830 mm teljes magassiggal ; kozepén egy atmérd irdnya-
ban végighizédd maggal, amelvben gédzcsatorna és gdzkiomld nyilds volt.

A flitést a kemence két oldaldn 45°-0s délésti racson fiistgdztiizeléssel oldottak
meg, melyen a nyerspat-sily 109,-at kitev$ aknaszenet égettek el.

A rdcs ald jutd levegd elégette a rdcson levé szenet, és a higitott fiistgdz a kemence
hevité zéndjiban levé korcsatorndba dramlott, amelynek 40—50 mm széles és 100
mm magas résein és az emlitett 4tméré iranydban hiz6dé mag nyildsain a kemencébe
jutott.

A levegé alifivatisa a mag talpa alatt ugyancsak korcsatorndbél nyild rés-
koszortin dt az akna aljarél haladt felfelé, és a mar megpérkolt ércet hiitve, fel-
melegedett. '

A megporkélt ércet motorikus meghajtasi, kettds elzdrdsi adagold asztal
engedte le az alatta levé csillébe.

Az aknafedél alatt a hengeres rész felsd részén csatlakozott az elszivd ventillator
csOcsonkja. A levegl- és gaz-févezetékek 600 mm atmérdjliek voltak.

A kemence napi teljesitménye 24 6rds iizemben 64 t nyersérc volt.

A kemencék 1939 majusitol szallitottak Ozdra a porkolt darabos ércet és a kuri-
tydni aproszénnel kevert 25 mm-en aluli pérkolt pAtvasércet.

Ozdon megillapitottdk, hogy mindkét fajta porkolt érc igen sok port tartalmaz.

Az b mm-en aluli por az aproércnél 47,29,, a darabos ércnél 34,9%,, a 15 mm-en
aluli rész pedig aprénal 81,99, a darabosnal 71,29%,.

Mindkét fajta pirkolt érc dtlagos elemzési adatait a 19. tdbldzat tiinteti fel.
Az aprd 89, a darabos 83 vasitikocsi dtlaga. '

A porkolé feliilvizsgdlatira a Rima 1939 augusztusiban Bényai Ede vaskoho-
mérnok, tiizel6technikus szakértét kiildte ki Rudabdnyéra.

A szakért6 véleménve szerint az érc darabnagysiga olyan tag hatirok kozott
(25—150 mm) mozgott, ami az egyenletes és gazdasdgos pérkolést lehetetlenné tette.

A pirkolGtelepen miiszerek nem voltak, igy sem a levegs, sem a fiistgaz mennyi-
sége, h6mérséklete és nyomdsa sehol sem volt mérhetd. Gazelemzés céljara alkalmas
mintavételi csapok nem voltak.

A ledgazd vezeték zdrdsa az egyszer(i szerkezetek miatt nem volt megfeleld.

A kemence két oldaldan elhelyezett ricsot szén gdzositdsira teljesen alkal-
matlannak taldlta.
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19, tibldzat

Apro piorkaolt Darabos
érc porkoll ére
% %
G104 wuvsvn vmunin in N B U . 7,00 6,71
R o Tl S, 1,29 0,59
Fe Bl iiias vabiwl wdvus wred w5 s b 10,46 12,08
P B = sogss anb dh S ains v s i 20,85 16,61
B0 1wiin sttt Dot s s s 13,46 16,21
1 PR e PR R 29,78 292 88
OS8ZEE T 5 aawon spencismag s & 31,29 98,59
B ot s s st 0,01 0,01
o T T g 0,03 6,03
L. | Y 4,00 3,63
MEO 2 coves sumas sames s sous 8,49 7,23
BaSO; . oottt 16,32 21,84
T 3,30 4,17
MY sninn sl eomims <o s, sesinia 2,02 1,82
T i 0,15 0,17
371 S AT S 0,19 0,21
FOOREEAE s oty sanclhannis wasan &5 1,20 1,08
Oy i b s g e v s .13,64 16,04

Az érc egy része viligosvoros izzassal, mdsik része hidegen, porkoletleniil
keriilt ki a kemencébdl, tehdt a héelosztds egyenldtlen. Végeredményben olyan beren-
dezésnek mindsitette, ame]lyel érdemleges porkolés nem végezhetd.

A Lurgi frankfurti cég az 1938 februdri kisérleteit tovibb folytatta és 1939
novemberében a rudabinyar pdt ditsitdsdra vonatkozd véleménvét az aldbbiakban kozolte:

1. A magnetizalé porkolés Lurgi-eljirdssal, forgékemencében alacsonyabb
hofokkal, magvar barnaszénnel vagy annak generatorgdzdval lehetséges. Az érc
megfelelo porkélésével és mégneses elvilasztasaval 909, fémkihozatal érhetd el, és
a nyersérc fémtartalma a dusitott ércben kétszeresére novelheto.

Az eljaris elénye, hogy a barit 85%,-a a meddébe keriil, és ipari célra kinyer-
hetové valik. A keletkez6 érc erdsen bazikus jellegii.

2. Az érc darabositisa elfogadhatd mennyiségii magyar barnaszénnel meg-
oldhaté. - A darabositott anyag likacsosszig és szildrdsdg tekintetében megfeleld.
A kemence teljesitménye 18 t nyersn.rc darabositdsa m-kint és 24 Ordnkint. A dara-
bositott anyag kéntartalma 0,99, de ez tovdbb csikkenthets. A darabositott anyag
vastartalma kb. 379,

3. Amennyiben a barit kéntartalmdt el akarjik tavolitani, hogy BaO-t kapja-
nak, nagyobb hdmérséklet szitkséges, amely miatt mdgneses elvilasztds nem alkal-
mazhaté, mert az anyag nagyobb hémérsékleten mdgneses szuszeeptibilitasat
jelentGsen elveszti. A vastartalom kb. 379 -ra didsul és a barium mint bdriumszilikat
vagy bdriumszulfid jelenik meg, a kéntelenités pedig csak 75%;-os lesz.

4. Megemliti a Lurgi-cég azt az eljardst is, hogy a baritot eldszor alacsony
hémérsékleten bariumszulfidda lehet redukalni forgékemencében, s ezutdin mdsodik
menetben vizgézzel BaO-dd oxidalni.

Legjobban ajdnlotta a magneses pirkilést és a barit 1lv modon valo eltdvolitasat,
ha azonban a Rima ragaszkodik ahhoz, hogy a bdrium az ércben maradjon, akkor
a darabositdst kell alkalmazni, ami tobb hdéenergidt igényel.
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A Rima vezetdsége még ekkor is tiil koltségesnek itélte a magnetizalo porkolés
és a magneses elvilasztds kétszeres eljardasit a rudabdnyai ércek esetében.

Targyi tény, hogy a magnetizdld porkdolést, mint a rudabdnyai ércek dusitasdnak
modjiat, a baritkivonassal kapcsolatosan a Lurgi-cég ajdnlotta elGszér, s az elsé
kisérleteket is ez irdnyban &k wvégezték el

Az ércporkolés és ércdarabositds kérdésének tanulmdnyozdsiara a Rima négytagi
szakért6i bizottsidgot kiildétt ki Németorszagba és Luxemburgba. A szakérték 1939.
junius 1—13. kozott a kovetkezd iizemeket tekintették meg:

Gleiwitz Julienhiitte bei Bobreck:
Kratzwicck bei Stettin;

Burbach, Saarbriicken;

Esch-mivelk, Luxemburg

Blumberg bei Donau-Eschingen, Baden,

amelyekben féleg a darabositds kérdését tanulmdnyoztik. Csak az utolsé helyen
volt forgoporkolo kemence és mégneses elvilasztéberendezés, ahol a 20—22%, Fe-,
109, H,0- és 149, SiO, -tartdlmu érebdl 39,189, Fe-tartalmu dusitott ércet dﬂltOt-
tak eld.

Jelentds véltozds kévetkezett be a Rima allispontjdiban 1939 decemberében.
A kohdszat képvisel6i ui. ellenezték a kétféle szemnagysdgd pdtvasére kiilonbozi
eljardssal vald dusitdsat, és azt javasoltdk, hogy a teljes pdtvascrcmenny]st‘g'ﬁ't
apritsak fel, s csak darabosit6 eljarast vezessenek be. Egy nagyiizem ui. mindig
gazdasdgosabb, mint két kisebb, s amellett a darabospdt akndskemencében valo
piirkolése a barit-tartalmat nem cstkkenti.

1941 novemberében a pirkolési és darabositdsi kisérleteket a magdeburgi
Krupp-Gruson mfivekben is lefolytattdk, ahol a rudabényai patvasércet Greenawalt-
berendezéssel tikéletesen lehetett darabositani és a barit kozben teljesen elbomlott.

A haboris vasére és kokszhidany miatt 1942-ben a Rima vezetdsége foglalkozott
azzal, hogy Rudabdnydn aknds elszivdsos (exhaustoros) kemencéket dllittat fel és
ezért Rozsnydbdnydn tjabb kisérletek elvégzését rendelte el, amelyek twjabb ered-
ményt nem hoztak. '

Ugvancsak 1942 tavaszan végezte dr. Tarjdn Gusztdv miegyetemi tandr is
elsé kisérleteit a rudabdnyai patvasérccel. Kisérletei eredményérdl kiilon tanul-
manydban szamol be.

A vasérchiany viltotta ki a rudabdnyai ankeritek pérkolésének klser}ctmt is.
1942 junivsiban Rozsnyébdnydn aknds porkélékemencékben nyole wvasttikocsi
ankerit porkolését végezték el

A kisérletet ugyancsak Kdrmdn Dezsd vezette. Jelentésében kozli, hogy az
ankerit porkélése a vasérenél haszndlatos kemencetipusokban gazdasdgosan nem
végezhetd el

A pnrlco]es nagy tiizel6fogyasztdssal, kis te]jesitménnvel nagy dram-
fogyasztissal és munkabérkéltséggel jart, s nem volt ardnyban a fémes és mészpotlo
alkatrészek silvszdzalékra vonatkoztatott emelkedésével.

A porkélés hdtranya a porkélt termék nedvességet elnyeld és szétesésre valod
nagy hajlandosdga, amely miatt szdllitds és tdrolds kovetkeztében tilsagosan
aprozodik. A porkolt ankerit szemnagysdgeloszlasat Rozsnyon és Ozdon meghatdroz-
tik. Ozdon mdr a szdllitas kévetkeztében valéd porlds is nivelte az apré mennyiségét.

A szemnagysdag szerinti megoszldst a 20. tdbldzat adja meg.
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20. {dblizal

Nyers ankerit

%
100 mm-en follill .:. ook vasn s 43,50
A= M LTS v oW NS SRS (- S SRR 41,50
LA 0TI 0 ches o e 580 i g 2ie 10,00
6— 10 IO . eedeen o i v iy e S 9 e 3,560
D= G TRDE T e s sl st el st T 11,60

Porkolt anke-
rit.
Rozsnyd %

10 antr-en 38IGH oos se v v s e e 92,94
D11 MO & v ad wren s i e st B 25,50

00— 6 mm . ....:s F MR A i e da e 21,56

Parkalt anke-
Tit

Ozd 9
50 mm-en el ... ...ooenis it 37,60
LA 11 3 R P SO ol gssessi i “omze & 33,20
ety 1 7 1 NPT oo, S W IR Se o R S 29,20

Az adatok igen meggy6zGen igazoljdk a nyersankerit szemnagysagdnak megoszlé-
saval Osszehasonlitva a porkélés apritohatdsit.

A héenergiasziikségletet dsszehasonlitva:

1 € rozsnyol porkilt 6rere JUt. . voea v . st s e i B s S EEe s 200 000 keal
1 t rudabinvai pérkolt ankeritre jut ........... ... 0ve.nau.-.. 1000000 keal

Ugyanazon 22 m®-es elszivaAsos kemence napi termeléce ankeritbdl 24,9 t
patvasérebdl 30,0 t

A 21. t4bldzat tartalmazza a nyers és porkolt ankerit elemzési adatait az 6zdi
laboratérium szerint.

Az ankerit-porkélés nem gazdasdgos volta azonban annak kohaszati alkalmaza-
sat nem akaddlyozza, mert bazikus alkatrészei miatt a nagyolvasztéban nyersen
mint vastartalmi mészk6épotlét haszndljdk.

Alkatrészeinek mnagy ingadozdsa nem teszi lehetdvé a teljes termelhetd
mennyiség felhasznaldsat.

A kohdszat kivdnsdga, hogy az alkatrészingadozds a 4-109%,-ot ne haladja meg.
Az ankerit minGségérél és atlagositdsi lehetGségérél emiatt adatokat kivantunk
szerezni, hogy ezzel jovObeli rendszeres felhaszndlasat biztositsuk, s ezért
rendszeres minGségmeghatdrozdsi kisérleteket végeztink.

- 1954 augusztus—szeptemberében a banya készlethdnyoirdl elszallitott 7730t és a
termelésbél szdarmazd 8681 t ankerit minGségét megelemezték annak meghatdrozasa
céljabdl, hogy a készletbdl felszedett ankerit a kdzvetleniil termelttel szemben milyen
mértékben atlagosul.
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21, tablazat
N}-ersnankerit fgi:?_}f
» %

I e i s e S S e s A4 7,04
P T el O R e T 1,18 1,70
G e L 23,06 31,76
T TRA R I 1,68 1,16
M 5 o B e e e s 1,14 1,37
(i o TR - VP 22,05 29,39
o ey e 9,42 13,24
Pl ii coviion swsswamnsnvenal v 0,15 0,07
BMCY st seton Eoiecis i 5 Bl B 0,16 0,24
Osszes S.......von..s R e i 0,28 0,38
Ty 0,47 1,02
MRS - i v oD e b e s 3,12 2,39
G TS R Ao R o 30,72 9,02
OSEas T i el s e e s 18,06 23,12
T 1 O e el i 1,30 ; 0,90
Fo I s s shinre b S e e 16,75 22,92
T e S i i 0,88 1,06
-~ i T . S, 0,06 0,03
G R R P 0,13 0,19

A kisérletek azt mutattdk, hogy a termelésbdl nyert ankerit dtlagmindsége
megfeleld keveréssel nem mutat nagyobb eltérést a készletbél felszedettétél.

Annak megiéllapitdsara, hogy a tobbszéri dtrakds mennyire dtlagositja az anke-
ritet, minden — a készlethdnyén megrakott — 1 m3-es csillébél az altdréi betonguri-
toba dontés el6tt, tovabba csapoldskor az altdrd szintjén, végiil vagonba déntéskor
mintdt vettek és megallapitottak, hogy a Fe-tartalom szordsa az egyes helyeken
2,8—159, kozott valtozik.

Az ankerit munkahelyi mindségingadozasit vizsgdlandd, 1 m3-es tombot a 4.
dbra szerinti beosztdsban 1 m hosszii firlyukakkal furattunk meg, és a firéport
mégnessel acéltalanitva megelemeztettiik. Az 1 m-es furdlyuk faréporit 3x33
cm-es szakaszokbdl gytijtottiik.

A kiilénboz6 helyeken megfirt négy tomb mindegyikében 13 db egyméteres
firdlyuk késziilt.

Az els6 33 cm-b6l vett probit a-val;

a masodik 33 cm-b6l vett probat b-vel;

a harmadik 33 cm-bél vett probat c-vel jelolve, a vas 9,-ok ingadozdsait a 22.
tibldzat és az 5. dbra mutatja (IIL sz. tomb).

A tabldzat mind fiigg6leges, mind vizszintes irdnyban tdjékoztatdst ad az
eléfordulds ankerit-mindségének ingadozdsarol.

A 4. tomb adataiban a legkisebb Fe-tartalmi a II. sz. tomb 8a mintédja (Fe =
= 9,25%,), legnagyobb a IIL. sz. tdmb 64 mintdja (Fe = 38,4%). Tombonkint
kovetkez6k az eltérések:

az 1. sz. tombben a min Fe-tart. 10,959%,, a max 35,47%,;
a  II sz. tombben a min Fe-tart. 9,25%, a max 30,30%;
a III sz. téombben a min Fe-tart. 10,009, a max 38,409,
a IV. sz. tombben a min Fe-tart. 12,009, a max 34,55%,.
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22, tdbldzat

Fard I. sz. tomb 11, sz. tomb III1. sz. tomb 1V.sz. tomb
Iyuk
szdma a b c a b ¢ a b c a b c

ey

28,25 | 21,87 | 21,55 | 16,40 | 11,65 | 14,40 | 10,95 | 14,40 | 15,25 | 19,67 | 23,70 | 17,75

2 | 18,77 | 20,77 | 20,81 | 16,30 | 15,55 | 17,37 | 20,85 | 29,57 | 22,95 | 27,80 | 13,60 | 15,00
3 | 23,15 | 10,95 | 28,21 | 16,35 | 18,97 | 18,75 | 31,05 | 30,056 | 27,25 | 12,10 | 22,90 | 22,00
4 | 2585 | 26,15 | 29,45 | 11,10 | 13,05 | 13,25 | 27,20 | 18,85 | 24,25 | 31,25 | 20,85 | 28,75
5 | 25,49 | 29,43 | 24,69 | 11,95 | 13,45 | 15,24 | 25,15 | 22,37 | 25,55 | 24,50 | 17,65 | 19,50
6 | 35,47 | 28,65 | 26,85 | 20,90 | 16,97 | 24,45 | 38,40 | 29,50 | 18,75 | 27,47 | 17,40 | 27,50
7 | 17,22 | 14,65 | 15,05 | 22,65 | 11,05 | 11,15 | 11,75 | 18,85 | 21,67 | 15,65 | 22,35 | 25,40
8 | 33,12 | 26,52 | 27,20 | 9,25 | 19,45 | 13,20 | 20,45 | 25,45 | 24,57 | 28,15 | 26,60 | 25,10

9 | 32,41 | 16,37 | 17,38 | 20,20 | 22,25 | 20,75 | 31,95 | 28,97 | 18,97 | 17,90 | 15,05 | 22,15
10 | 17,72 | 18,15 | 24,95 | 17,42 | 19,35 | 10,50 | 16,75 | 25,77 | 27,45 | 31,20 | 21,30 | 18,15
11 | 35,05 | 26,25 | 23,97 | 12,20 | 15,20 | 21,65 | 25,95 | 11,70 | 10,00 | 19,25 | 22,60 | 20,05

12 | 34,45 | 34,00 | 24,30 | 17,10 | 1947 | 10,55 | 11,30 | 11,40 | 11,17 | 16,90 | 12,00 | 20,15
13 | 23,60 | 19,42 | 20,37 | 30,30 | 19,90 | 22,85 | 20,90 | 16,45 | 19,45 | 34,55 | 34,05 | 33,10

23, tdbldzat
Eltérés nagy- | A proba
Legki- | Legna- Atlag saga %-o0san | elemzési
sebb gyobb Fe 9% mennyi-
Fe % Fe % ° + . sége L-
ban
1. 1954, VIIIL és IX. hé termelési dtlaga 15,85 25,90 18,42 13,10 9,10 320,00
2, 1954, VIII. és 1X., ho szallitasi 4tlaga
KRARIEtBOL. = o5 il sanetian ewsis s as 14,43 23,70 19,02 7,80 13,00 176,00
3. 1954, VII havi 687 t mintazdsa: guritd : . j
SROLE 'CRIMBBOL v svaimaaing smnive 15,88 20,15 17,70 7,07 4,82 57,00
4. Guritobdl csapolds alkalméaval ....... 15,85 20,90 17,73 6,16 6,48 57,00
5, Vagonba déntés utan ............... 14,90 24,10 17,68 11,20 9,50 57,00
6. VII. havi anyag o6zdi elemzése vagon-
mintalk 82eHAt oueion v i e s es o 12,90 14,97 13,86 6,10 3,90 113,00
7. VII. havi kisérleti szdllitminy koho-
adagonkinti elemzése Ozd szerint .... 13,20 17,32 15,19 7,40 6,90 43,00
8, sz, minta. A. I. K-i fel, alatt. ....,.. 10,95 35,47 24,30 20,15 22,50
88z minta A ILCDCE s s aves e 10,50 30,30 16,58 21,70 21,30
10, sz, minta A. II. hossza siklétetd ... .. 10,00 38,40 21,62 26,73 26,73
14, sz mintd &, TIL. Boada ;. 000 aiv 13,60 34,55 22,3 24,44 19,50
R oo o rem s Bedtoads e whatatie cou wnd 11,26 34,68 21,20 23,30 22,50

A 23. tablazat a kisérlet dsszehasonlito adataibdl nemcsak a Fe 9 legkisebb, leg-
nagyobb és az dsszes probak dtlagértékeit, hanem az dtlagtél eltéré Fe 9%,-ok nagy-
sagdt is megadjdk.

Az elemzési adatokbdl megidllapithatd, hogy az 1—7-ig terjedd adatok, amelyek
a mdr kitermelt ankerit Fe-tartalmdnak 9,-os szérdsi adatait mutatjik, kisebb
eltéréssel szerepelnek, mint az eredeti helyén még le nem robbantott érc (8—12),
ami természetes is, mert minden apritds és tovamozgatds noveli az egyenletességet.

A VII. havi 3—7-ig terjedd 6t elemzés azt bizonyitja, hogy a poros rész kirostd-
ldséval a fémtartalom-ingadoz4s lényegesen csokkent. Erdekesen mutatja viszont
egyfel6l ugyanazon anyagndl a banya- és a kohdmfiveknél torténd probavétel és
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elemzés kozotti kiilonbséget, masfeld] pedig az anyag mindségi eltéréseit. Az adatok
tanusaga szerint az ankeritek dtlagosithatok.

Az dtlagositds legfontosabb feltétele az anyag viszonylag nem nagy szemmagy-
sagkiilonbsége, pormentessége és minél nagyobb mennyiseégeének keverése (a kisérle-
tek kozvetlen irdnyitdsit és feldolgozasat Moser Kdroly fémérnok végezte).

A rudabdnyai kisérleti pdtvasérc-porkolést az Apold-Fleissner tipusi kemencén
kiviil még a Greenawalt-rendszer(i teknével is probdltdk megoldani. A bdnya-
iizemnél 1941-ben gydrtott tokéletlen berendezésben kuritydni barnaszéndardval
igyekeztek a 10 mm-en aluli patvasércet darabositani. Ennek iizeme sem szolgalta-
tott azonban kedvezébb anyagot, igy a Rima vezetdsége a rudabdnyai kisérleti
pirkoldkemencék tizemét 1944, mdrcius 13-4n besziintette. A kohok ekkor mdr
inkdbb nyers pédtvasércet dolgoztak fel, mint a sokszorosan kifogdsolt igen poros
porkolt ércet.

Patvasércet Didsgyérbe mar 1940—41. {izemévtdl, Ozdra pedig 1942—43-t6l
szallitott Rudabdnya. A szdllitds mennyisége a felszabadulés el6tti iddszakban mar
az évi 20 000 t-at 1s elérte.

A kisérleti porkolk tizemi adatait a 24. tédbldzat tiinteti fel.

24, tdblazat
Y orkolési vesz- fkan. 1 Szénfelhasz-

Uzemév ‘ Pog];ggatgglr{mk Portezlécﬁ?l D:aesz Pbrgggléslg ﬁh]l J .{lét,],’é]?g
1928. 1. 2,470 25,3 0,88 1111
1928 /29 1,844 26,5 0,752 109,—
1934/35 5,239 24,6 1,454 —
1935/36 13,325 21,77 1,289 —
1936/37 21,426 19,61 1,167 —
1937/38 23,240 20,73 1.2 —
1938/39 28,002 17,41 1,345 —
1939,/40 26,652
1940/41 31,872 16,30 1,748 108,—
1941 /42 36,507 20,73 2,246 125,2
1942743 36,566 21,90 2,614 130,6
1943 /44 25,997 24,80 3,490 132,8

Osszesen : 253,040

1V. Korszerii vasércdisitd tervezése és épitkezésének megkezdése 1948—1955

A patvaséredisitds megolddsit a haboru elhalasztotta. Az wjjaépités els§ évei-
ben, a gazdasigi élet rendszeres meginduldsa utdn az dllamositott kohdszati {izemek
a megfelel6 hazai nyersanyag biztositisit elsérangu feladatnak mindsitették, annal
i1s inkdbb, mert a vasércbdnydaszat a miltban mindenkor a kohdéiizemek tartozéka
volt. Fontos volt ez a kérdés a hazai nehézipar fejlesztésének szempontjabol is.

A Nehézipari Minisztérium Vaskohdszati Féosztédlya a Vasipari Kutaté Intézet
témafeladatdul a hazai vasszegény ércek dusitdsanak kidolgozdsat tfizte ki.

A feladatot Vécsey Béla 1948—49-ben folytatott laboratoriumi és kisiizemi
kisérleteivel végezte el.

A Vasipari Kutatd Intézet véleménye szerint a limonitot és ankeritet felesleges

25% — 2/6 S
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disitani, ui. kis vastartalma ellenére is el6nyésen kohdsithatd, mert szamottévd
mészkéadalékot potol.

Vécsey a vaspdat disitdsdt magnetizalo porkolessel ¢s mdgneses elvalasztassal
javasolta [7]. Figyelme kiterjedt arra is, hogy a patvasérc barittartalmat levalasztva
felhaszndlhatovd tegye.

Kezdetben baritdds vaspattal és tébb vagonbél vett egyenldsitett patvasérccel
kisérletezett.

Kutatdsinak megdllapitdsai az aldbbiak voltak:

a) Az 550 C° hémérsékleten porkolt érc mégneses levalasztassal disithaté és
barittartalmdnak 809;,-a a szétpattogzds (dekrepitdlds) kovetkeztében meddébe
keriil.

b) A wvastartalmi rész levalasztdsdra a legmegfelelsbb hémérséklet 550—650
C°, amely folott az anyag magneses permeabilitésa erosen csokken, és diamégneses
Vasox1du1 keletkezik.

¢) A nedves magneses elvilasztds alkalmaval a magneses rész barittartalma
nagyobb, mint szdraz elvdlasztds esetében.

d) Az 5 mm-re tirt anyag porkolés utdni szétszitdldsdval megallapithat6 volt,
hogy a 0,5 mm-en aluli anyag barittartalma kézel kétszerese a 0,5 mm-en feliilinek.

¢) A rudabédnyai vaspat annyira egyenlétlen mindségii, hogy csak a legfinomabb
porrd tort ¢rebdl lehetne megbizhat6 atlagos eredményekre jutni. Ilyen apréra tort
érccel azonban gyakorlati iizemi redukdldsra és elvdlasztdsra nézve hamis eredmé-
nyek szdrmaznanak.

/) Célszerlinek tartotta a porkolt és leh{itott érc portartalmit egy 0,5 mm lyuk-
béségili rostan kiszitalni.

g) Megdllapitotta, hogy a pirkalt érc - finom osztalyaiban a barit, durvabb részei--
ben a vas disul.

Kisérletei alapjan a kovetkezd technologidt javasolta:

A baritdiis vaspitot a bdnydban kiilon termeljék, kiilon magnetizdld porkoléssel
és mdgneses elvdlasztassal dusitsik. A végmeddd szitdldsdval nyerjék a baritdis
terméket.

A vaspdt zome egyenl6sités utdn 550 —650 C° hémérsékletii gvengén redukald
gamtmoszférziban végbemend lehfitéssel nyerjen maximdlis mdgneses permeabilitdst
és madgneses elvdlasztdst.

E megallapitott technolégia utdn Diésgyérben kisiizemi kisérleteket végeztek
10 800 mm hossz1, 1200 mm atmérdjii forgddobos géztiizelésli kemencében. A még-
nesesen porkolt ércek levalasztisira dobszepardtort hasznaltak.

A Nehézipari Minisztérium Vegvipari lgazgatdésiga megbizdsdbol ugyanekkor
a Hungdria Vegyi- és Kohomiivek f6mérndke, Stirling Béla baritkinyerésre vonat-
kozé kisérleteket folytatott baritdis rudabanyai patvasérchél. A nagytétényi gyar-
telepen 1949 decemberében lefolytatott kisérlet eredménye a kévetkezd volt:

a) Az elektromdgneses elvilasztdssal kapott barit elég jo kihozatallal mint barit
haszndlhato.

b) A 0—0,5 mm-es finom szemnagysidg mdgneses elvdlasztdsa nem kedvezd.
Az apritast tehdt fokozatosan keli végezni, hogy minél kevesebb finom rész keletkez-
zék.

¢) A barit a —0,127 mm-es szemnagysignal disul fel legjobban.

d) A mégneses dusitds az 1,27—2,5 mm-es nagysdgnal volt a legkedvez&bb.
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Ennél 889, -o0s dusitott baritot ért el, 19, Fe-tartalomndl az eredetileg 61,29, barit-
tartalmi nyersanyagbol.

e) A 6,79, barittartalmu kozel dtlagos mindségli patvaserc elektromdgneses
elvdlasztds esetében nem hozott megfeleld eredményt. A csékkend barittartalom
rosszabb baritkihozatallal jart egyiitt. )

/) A vaspdtba bezart kristdlyos szerkezetti barit 300 C°-ndl szétpattogzik, az
amorf barit ép marad.

g) a 789, barittartalmi szideritb8l 93 —949%,-os tisztasdgt barittermék allithato
els, 509, osszbarit kihozatallal, a kovetkezd technologia szerint.

Forgdkemencében 350 C°-on melegitjiik az anyagot, majd szitdljuk, s a szitdn
athulld 15—17Y%, mennyiségii anyagot 500 C°-ra hevitve elektromagnessel szepardl-
juk.

#) Véleménye szerint mdgneses elvilasztasndl a nem mdigneses részbe keriil
a bariton kiviil az ércben levd kovasav és kalciumkarbonat is, ami a barit mindségét
lerontja. Valdsidgban ez utébbiak finom elosztottsdguknal fogva mind a dusitott,
mind a nem mdgneses részt egylormdn szennyezik.

A nyert baritos termék tisztitdsdra sdsavas kezelést ajanl, ami nem okoz tobb-
letkdltséget, mert a keletkezd vaskloridoldat segitségével igen értékes festékanyag
allithat6 elé. A sosavas kezelés utdan a barit 93—94,39 tisztasigi.

Kisérleteinek targyi bizonyitékait sajnos nem ismerjiik.

Megallapitdsai csak dids baritos anyagra vonatkoznak (61,2%). Eljirisa a
baritdiis anyag kiilon joveszthetSségének nehézsége miatt nagyiizemi termelést es
eléallitist nem tesz lehetdveé. ,

A vaséredusitds kutatdsainak eredményeképpen a Nehézipari Minisztérium
Vaskohdszati Féosztdlyanak kezdeményezésére 1950. augusztus 18-an Rudabdnyan az
ugyanazon minisztérium Bédnydszati Flosztdlydnak, a Vasipari Kutatd Intézetnek,
az Ozdi és didsgyori Kohdszati Uzemeknek, a Kohéipari Tervezd Iroddnak és az Erc-
banyészati Nemzeti Villalatnak részvételével értekezletet tartottak.

Az értekezleten Vécsey a patvasére dusitdsdaval és a baritlevalasztdssal kapesola-
tos laboratériumi és kisiizemi kisérleteit ismertette, amelynek alapjdn a pédtvasércek-
b6l 43—45%, Fe-tartalmui jomindségti, kohdsitasra igen alkalmas, de még darabosi-
tandé érc allithatd eld. : ‘

Az 6zdi és didsgyéri Kohdszati Uzemek képviselsi egyetértettek Véesey javasla-
tdval, de hangsilyoztdk, hogy ehhez darabosité kapacitds létesitése sziikséges.

Az értekezlet a vasércek elSkészitésére a kovetkezd eljdrdsokat javasolta:

1. Rudabédnydn az ankeritet és barnavasércet 80 mm-re torténd apritds utdn
egyenlOsiteni kell, és egy-mindségben szdllitani.

2. Meg kell tervezni a vaspdt magnetizdlé porkdlésére alkalmas forgddobos
kemencét és a dusitdsra szolgdld magneses elvilasztdberendezést.

3. A tervezéshez sziikséges adatok megszerzése érdekében Szlovakidban tanul-
mdnyozni kell ilyen berendezéseket.

1950 oktéberében madr kijelélték az Ercel6készitémii helyét, az tin. Nyilas-
réten, a bdnyakoérhdzzal szemben levé domboldalon és a tervezéssel megbizott
Kohoipari Tervezé Iroda kozolte, hogy az Ercelokészitémii épitése két 1épes6ben
menne véghe, Az elsé az dtlagositomi(i, mely a termelt ankeritet és barnavasércet
80 mme-en aluli szemnagysdgra apritva és portalanitva atlagositja. A pdtvasérc-
duisitd létesitésére csak a masodik lépesében keriil sor.

A Vaskohdszati Féosztdly megbizdsdbdl nemcsak a tudomidnyos kutatas folyt,
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hanem a Nehézipari Beruhdzo Villalat 1950 novemberében a magdeburgi Krupp—
Gruson Mdivekt6l, 1951 februdrjdban a frankfurti Lurgi-cégtél az elékészitSmiire
ajanlatot kért.

1950. december 15-én az Orszdgos Tervhivatalban értekezletet tartottak a vas-
ércelbkészitémii tervezésének meggyorsitdsa céljabol.

Az érdekeltek megdllapodtak, hogy a pdtvasérc dusitisinak médjit a soproni
Miszaki Egyetem és a szlovdkiai kisérletek eredményei alapjan fogjdk elddnteni.
Mindkét helyre patvasércet szdllitanak.

A tervfeladatot és koltségvetést az dtlagositomiire részletesen, a patvasérc-
dusitora hozzdivetSlegesen a Kohoipari Tervezé Iroda késziti el, s a tervezés koltsé-
geit az Frcbénymvatl Villalat, a beruhdzds irdnyitdsdt a Bdnyaberuhdzé Vdllalat
fogja végezni.

Az értekezlet megallapodott abban, hogy a kivitelezést a Vaskohdszati Féosztaly
is cllendrizni fogja.

Az 1951 januarjdban elkésziilt vezérterv az dtlagosito- és apritémiivet Robin—
Messiter keverédombos elv alapjin dolgozta ki.

A létesitmény 1951 janudrjaval a Banya- és Energiatigyi Minisztérium Vegyes-
bdnydszati Féosztdlya feliigyelete ald keriilt, amely a vezérterv megtargyaldsara
marcius 1-én értekezletet hivott Ossze.

Az értekezleten a kohdszat képvisel6i kozolték, hogy mdr nem az atlagositds,
hanem a disitas miel6bbi megoldédsa volna sziikséges, és a dusitomi 1étesitésével egy-
idejfileg a baritkinyerés lehetdségeivel is foglalkozni kell. Az értekezlet sziikségesnek
tartotta, hogy az Orszdgos Tervhivatal siirgdsen jeloljon ki felelés személyt a dusitod-
mii 1étesitésének irdnyitdsdra.

Az értekezlet allasfoglalasat révidesen az Orszdgos Tervhivatal is megerési-
tette. Az atlagositomf{i rudabdnyai tervét tehat elvetették.

A Banyaberuhdzo Villalatnak azonban nem wvolt szakmai ismerete e beruhdzds
iranyitdsdhoz, igy a Vegyesbanyaszati Fdosztdly Pantd Endrét dthelyezte a Vil-
lalathoz.

A nagyiizemi kisérlet elvégzése céljabél a szlovdkiai Krompachy-ba 300 t
nyerspdtot szdllitottak. Vécsey Béla és Radvdnyi Ldszlé 1951 aprilisdban a kisérletek
megtekintésére kiutazott.

A magdeburgi Krupp—Gruson Muvek altal gyartott krompachy-i 20 m hossz1i,
1,2 m belsd 4dtmérdjli forgdbkemencét generatorgdzzal fatotték. A hiitédob 12 m
hosszd és 1,1 m atmérdji volt. A kemencehémérséklet feladds alkalmdval 60 C°
a kemence kozepén 850 C° volt.

A kisérletek folyamdn megdllapitottdk, hogy az anyag egy drai atvonuldsi
ideje alatt 80—150 mm darabnagysagu érc is atporkolddott.

A szdllitott nyersérc szitaelemzése a kovetkezd volt:
10 mm-en feliil 309,

5 « 19.59%,
3 « 12,0%
2 « 11,09,
1 « 3,5%,
0,5 « 10.5%,
0,5 « 8,5%

100,09,
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Atlagos Fe-tartalma: 26 49,.

A 10 mm-en feliili ércet felapritottdk és mind nyersen, mind porkolten szita-
elemzést végeztek bel6le, amely az alabbi eredményt adta:

) Nyersére Porkoltére

10 mm-en feliil 0 0

5 « 5.0% 1.59%
3 « 19,5%, 10,29,
2 « 24,0%, 19,19%,
1 « 185%  20,09%
0.5 & 17,09% 19,7%;
0,5 mm-en alul 16,09, 29,59%,

100,0% 100,09,

A mdgneses elvdlasztds utdn a disitott érc elemzése:

Fe 45,7 —50,9%,

Mn 1,72— 2,129,

Hatralék 6,94— 8,509, mig a medd6 vastartalma
11,2 —19,69%,.

A fémkihozatal 75—809, volt.

A generitorgdz oOsszetétele:

CO, = 29— 3,5%

0, = 0 — 0,4%,

CO = 27,2—28,09,
A fiistgaz elemzése:

CO, = 19,9-22,0%,

0, = 12— 1,8%

CO = 0,6— 0,8%

Megallapitottdk, hogy a meddé mennyiségh6l 1 mm-en feliilli rész 45 sily %,
(vastartalma 27,49%,), mig az 1 mm-en aluli rész siily 9%-a 52 és vastartalma 9%, volt.
A szénfelhaszndlas 3—5%,-a a feladott érc silydnak.

Aramfelhasznélds
forpakemencen®l ..o eisasiusisssssanrnag 2150 kWh /24 o6ra
mdgneses szeparatorndl ................. 520 kWh/24 ora.

A kisérletek részletes eredményei nem érkeztek meg, a végmedds, amelynek
visszaszallitasdt a kikiildottek kérték — hogy itthon baritkinyerés céljdbol vizsgalat
ald lehessen venni — elcserélodott.

A kikiildsttek véleménye szerint a rudabdnyai pdtvasérc madagneses dusitdsa
nagyiizemi szempontbél lehetséges, és a tapasztaltak alapjdn a hazai tervezéknek
‘a szitkséges irdnyitdst megadtdk.

A Bényaberuhdzd Villalat javaslata alapjin 1951 szeptemberében a létesitendd
disitomii technologidjdnak és gazdasdgos megvaldsitdsinak megdllapitdsira az
Orszdgos Tervhivatal 6t tagli bizottsigot jelolt ki,
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A bizottsag tagjai:

Vécsey Béla a Vasipari Kutato Intézet részérdl;

dr. Tarjan Gusztdv a soproni Miszaki Egyetem részérdl:
Claus Alajos a KGM vaskohdszati fGosztalya részérdl;
Radvdnyi Ldszlo a KGM vaskohdszati f8osztdlya részérdl;
Panté Endre a Banyaberuhdzd Villalat részérél.

A bizottsdg irdnyitdsa mellett a Bdnyaberuhdzé Vidllalat a NIKEX-
KOMPLEX magyar kiilkereskedelmi vallalat dtjdn a magdeburgi Krupp— Gruson
Miivekkel targyalasokat kezdett berendezés szdllitdsdrol.

Eldszor csak a laboratériumi kisérleteket rendelték meg. A kisérletek alapjan
a Krupp—Gruson, Gjabban Emnst Thilmann-cég a patvasére barittartalmara vald
tekintettel a magnetizdlé pérkolést és a mdgneses elvdlasztdst javasolta,

1951 szeptemberében a személyes tdrgyaldsra Magdeburgba kikiilditt Véesey
¢s Radvdnyt a létesitendd berendezés nagysagrendjét 1350 t/24 ora nyersvasércben
adtik meg. Kozolték, hogy a tiizelSanyag 1300 kcal/Nm? f(itéértékii generatorgdz.
A generdtortelep belféldon késziil,

Az ETW (Ernst Thilmann Werke) a megrendeléstdl szdmitva 18 honapos
szdllitdsi hatdrid6t igért, azonban a részletes ajanlathoz még egy vasitikocsi pét-
vasérc-szallitmdanyt kivant.

1951. oktéber 3-dn az Orszdgos Tervhivatal az érdekelt minisztériumokkal
egyiittesen eldontdtte hogy a rudabdnyai vasércdisitémiivet fel kell épiteni.

A patvasére-szdllitmanyok 1951, oktéber 15-én és 1952, januar 16-d4n, mig az
ugyancsak iizemi kisérletre szdnt barnavasérc 1951. december 8-dn érkezett Magde-
burgba.

Az iizemi kisérleteket Magdeburgban 1952. mdrcius 19— 22-ig folytattik le,
ahol Vécsey Béla és Radvdnyi Ldszlé, a Banya- és Energiaiigyi Minisztérium részé-
16l pedig Poddnyi Tibor volt jelen.

A kiszdllitott patvasérc elemzési adatait a 25. tdblazat kozli.

A fenti adatokbdl ¢és a II/1. fejezet 7. tdblazatdnak dtlagos évi patelemzés
adataibdl megdallapithatd hogy az dsszes lényeges alkatrészek mennyisége és aranya
igen nagy hatdrok kozott valtozik. Igen jellemzd, hogy ugyanazon anyag még
erfsen dtlagolt és elkevert mintdi is nagy eltérést mutatnak.

Az 1951, oktéber 15-i minta igazolja hogy az dtlagos barittartalminak vélt
kiildemény valdsdgban csak 0,049, baritot tartalmazott vagyis a szemre vald vilo-
gatdssal baritdis anyag nem nyerhetd.

A magdeburgi kisérleteknél az ércet 30 mm-en aluli szemnagysagra apritottak
és megallapitottdk, hogy ez a szemnagysdg a porkolés kivetelményeinek teljesen
megfelel. ;

A kisérleti porkoléshez az ETW-nél kis forgékemencét haszndltak, amelynek
meéretei a kovetkezok:

s ST I T 5000 mm
belsé dtméréje .................. 400 mm
IBTEEER: v amin i qow b o s 5 i3 5 5% 3 8 A

fordulatszgdma . ic.ivvisiviisasas 38/perc

A kemencében. 4000 kcal/m® fGtéérték(i varosi gazzal tiizeltek.
A legmagasabb porkolési hdmérséklet 915 C° és 770 C° volt.
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25, fdbldzat

1951. X, 15 | 1952. 1. 16 L3NG & 48
Ozd Ozd
%Yo % a b c
% % %
B e ot e e i 8,74 6,27 7,94 6,58 7,27
ey s, s s o i B 4 2,00 1,86 - —_ —
27 o R i Lo el 29,85 26,31 — — —
1115 (1.2 SESCRSU A0 A 1,48 1,94 e — —
AT o B e s s S e 1,49 1,06 2,80 3,05 . 240
BEO. 5o wisian vhas 51 S5 1w s 9,05 1,91 2,92 2,14 2,70
MEO e e 9,30 7,36 7,96 7,48 7,86
OESFEE B s o s en s bow s 1,41 2,81 1,11 212 1,45
BaSO; . ...t iin e 0,04 11,27 2,68 9,50 4,78
5711 0,29 0,11 - —_ —_
DL i st snaimsmsgoiy gk 3 0,07 0,05 — — —
Tzzitdsi Vedzt. oo ool e ¢ 35,02 28,14 — —= 20,60
Uanmes T e et eieh s e 24,60 20,52 31,30 29,60 29,80
FE TTL Stion wm gt ot msis 5o 4 1,40 1,30 —_ - —
BT s ssiionds commmesmnsiins woms o 23,20 28,22 o — —
M sos srman 58 gaen S i a0 w08 3 1,15 1,50 0,64 0,68 0,63
Tl ooy movsummantle Tolioitle sansese worielins 1 0,23 1,09 0,36 0,28 0,32
By S sl smensd 5 s B 0,03 0,02 0,05 0,04 0,04
1 M R T 2 [ S e e s 0,04 0,05 4,05

A miasodik és harmadik oszlop 6zdi elemzés, az a, b és ¢ pedig a magdeburgi elemzés a kilddtt vasati
koesi két részérdl és az azokbol készitett Atlagolt minta adata,

A porkélési veszteség 34,59%,.
A magneses elvilasztdst dobszepardtorral végezték.

Az elvélasztdsra keriilé anyag szemnagysdgeloszldsa az alabbi volt:

3015 MM " .iviweri e e aae 8,0%,
15—8 ™M 405500 chSewsuasanssans L0
BB B T woviimotir s e v prmis s s 32,4%,
TP e wenareun viie v S

100,09,

A magneses elvilasztds e szemnagysdgok szerint kiilon-kiilon tértént. A nem
madgneses kozéptermék 1 mm-nél kisebbre volt apritva és kétszer 11jbol szepardlva.

A kisérlet jol sikeriilt. A végmeddd 109 -on aluli Fe-ot tartalmazott. A dusitott
érc Fe-tartalma 48,29, a fémkihozatal 969, volt. Egyszeri utéelvilasztdssal a vég-
meddd 169 Te-ot tartalmazott.

Ugyvanezen alkalommal barnavasérccel i1s végeztek dusitasi kisérletet, azonban
ennél a végmedd$ egyszeri utdelvdlasztds utdn 249, Fe-ot tartalmazott s a fém-
kihozatal csak 83,39, volt, igy ezzel tovabb nem foglalkoztak.

1952, dprilis 1-én megszlint a Bdnyaberuhdzo Villalat. Beruhdzdsi feladatait
a Banydszati Trosztok vették dt. A vasércdusité iigyeit tovdbbra is Pantd Endre
intézte, elébb a Bdnydszati Aknamélyits Trésztnél, majd a Banya- és Energiatigyi
Minisztérium 6énalld ércbdnyaszati osztdlydn.

A diasitomti helykijelélési eljardsa 1952, dprilis 22-én befejezédott. Terveéljat
az Orszagos Tervhivatal méjus 19-én jovdhagyta.
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1952 jaliusdban Vécsey Béla, Radvdnyi Ldszlo, Szeles Ldszlé és Poddnyi Tibor
ismét Magdeburgba utaztak kiegészité kisérletek lefolytatdsdra és a berendezés
megrendeléséhez sziitkséges miiszaki targyaldsokra.

E kisérletnél a mdrciusi megmaradt vaspdtot haszndltak fel. A kisérlet a fél-
termék dobémalommal valé apritdsat figyelte meg 509 -o0s kihozatallal. A dusitott
érc Fe-tartalma 49%,, a fémkihozatal 94 9%, volt.

A berendezés megrendelésének tirgyaldsakor megdllapodtak abban, hogy az
elétervtdl eltérve a két lépcsében tervezett elBapritds helyett — amelyet pofas-
torével és Symons-térével gondoltak megoldani — csak egyfokozati, iit6hatdsi
hengeres apritot fognak alkalmazni.

Az ellenérzé szdmitasokkal megallapltottak hogy a pdtvasérc porkdléséhez
450 kcal sziikséges.

Az ezen magdeburgi kisérlet anyagaibdl hozott hat prébét Ozdon részletesen
megelemeztek. A hat proba a kovetkezd:

1. A 0—2,75 mm-es mdgneses termék.

2. A 0—2,75 mm-es nem mdgneses termék.

3. A 2,75—8 mm-es magneses termék.

4. A 275—8 mm-es nem mdgneses termeék.

5. A 0-275 és 2,75—8 mm-es dobomalomban apritott és utdnszeparalt 50—
5094-0s ardnyd mdgneses termék.

6. Az 5. pontban emlitett termék végmeddd&je.

A feldolgozott nyerspit Osszetételét az el6zé tabldzatban ¢ jellel megadott
elemzés mutatja.

Az 1952 jidliusi magdeburgi porkolési és dusitasi kisérlet mintdinak részletes
elemzését a 26. tabldzat mutatja.

A tervezés meggyorsitdsa céljab6l a Kohdipari Tervezé Iroda egyik tervezd
mérnoke 1!/, hénapig Magdeburgban készitette az elrendezési rajzokat.

26, tdbidzaf
1. 2. 3. 4. 5, B.
% % % % % %o
B v e s e Sk 8,26 23,07 9,77 15,25 12,08 29,34
W R, S NI st T ) 56,84 27,79 - 60,29 45,86 50,34 12,65
Bl ot o o ssarinds 12,23 8,26 8,38 7,87 10,06 6,09
ANOLE 5 urak st ot sy 1,19 2,13 0,99 1,67 1,60 2,76
501 DA S SN SN 3,05 1,60 3,10 2,42 2,48 0,85
12 N S T R 1,27 6,23 1,25 4,34 3,15 10,20
% 1 o e S SO 11,66 8,23 12,38 10,85 10,98 6,92
BaSO, i sanhin nstaniing o 2,61 15,67 2,75 9,46 4,56 20,73
B 1 5 wtete Fos g g v 1,47 2,16 — — 2,15 1,49
OSBEERYS o onitienis i sa e vk 1,05 4,01 0,75 2,17 1,71 5,13
1 R ST LA 0,02 0,04 0,02 0,02 0,02 0,07
Gl e ot serspnns il bk 0,34 0,39 0,26 0,30 0,35 0,40
[l o S STl NN S~ N 0,31 0,84 0,21 0,88 0,37 1,94
QasraE Féouiloniisms raswiniie 49,217 25,86 48,68 38,20 43,03 13,58
1220 £ CATAN RN Bt en 0 Sl 9,51 6,42 6,51 6,12 7,82 4,73
e M 'se k) bidncan senid cani: 39,76 19,44 52,17 32,08 35,21 8,85
£ TR L N o e 2,36 1,24 2,40 1,88 1,92 0,65
DSl gt i e e n L 0,01 0,02 0,01 0,01 0,01 0,03
o ST NGl e B R 0,27 0,31 0,21 0,24 0,28 0,32




A KIVITELEZES MEGKEZDESE 395

A kisérletek alapjdn az Orszagos Tervhivatal a Kohoipari Tervezé Iroda dltal
elkészitett tervfeladatot el6zetesen 1952, oktdber 10-én, véglegesen 1953. janudr
2-4n jovdhagyta.

A dusitomfi épitése — nem szdmitva a tervezéssel kapcsolatos terepfelvételt
és talajvizsgdlatot — 1952, november 18-dn kezd6dott.

Az els6 kivitelezd, a Betomitépité Vdllalat ekkor kezdte meg a teriiletrendezési
és mélyépitési munkakat.

A szokatlanul nedves §sz hatdsdra a dusitomii eredetileg kijeldlt helyén a talaj
tilsdgosan dtnedvesedett és felilletén csiszdsok jelentkeztek. Az Uvaterv mint
mélyépitési tervezd vdllalat javaslatdra 1953 mdjusdban a Kohdszati Minisztérium
— amelyhez az ércbanydszati ipardg ekkor tartozott — az Orszdgos Tervhivatal
jovahagyédsival a mii telepitésére az eredeti helyt6l D-felé 400 m-rel tavolabb esé
domboldalt jeldlte ki.

Az épitkezés tervei lassan késziiltek. A vasércbdnya a létesités feladataval
csekély beruhdzasi létszam miatt nehezen tudott megbirkozni.

A kohdszati miniszter 1953. aprilis 21-én 6ndllé beruhdzdsi vallalat létesitéset
hatédrozta el. ‘

A munkdlatok létszdmhidny és a mii valtozott helye miatt nehezen indultak
s igy 1953-ban csak a felvonuldsi rakoddvdginy épitése, az Ormos-patak szaba-
lyozasa, a teriiletrendezési foldmunka és a magasépit villalat felvonuldsi lako-
telepe késziilt el :

Az ETW-t6l megrendelt kiilfoldi gépek 1953 Gszén és 1954 elején megérkeztek.
A kiilfoldi készités(i forgdkemencékhez 206,4 t hazai gydrtdsi acéllemezt szdlli-
tottak ki.

A leszallitott gépek: lancosadagold, forgékemence, hiitédobok, vibritorok,
filstgdzportalanit6, forgotdnyéros adagold, kétsiki darabosérc-osztdlyozé rosta,
mdgneses szeparatorok, dobémalom és iitéhatdsti hengerestord.

Az épitkezés megfelel lendiiletet csak 1954-ben kapott, azonban a vart ered-
mények elmaradtak, mert kormédnyrendelkezésre 1954 juliusiban a munkait le-
allitottdk.

A ledllitds miatt csak a szendr6i vizvezeték és a legfontosabb édllagmegovasi
munkdk folyhattak, a kivitelezé viéllalatok fokozatosan levonultak. 1954 Gszén
az 6ndllo beruhdzé vallalat is megsziint.

Az Ercbinydszati Igazgatésig érdeme, hogy a miiszaki tervdokumentdcio
készitése vialtozatlanul napirenden maradt.

1955 mérciusdban a Minisztertandcs a dusitomi épitkezésének Gjboli meg-
inditdsat rendelte el. Az év kézben kapott engedély alapjan igen nehéz volt az
¢pitkezést ismét beinditani, de az év masodik felében mind erételjesebben indult meg.

Bir a magasépitésekkel kapcsolatos létszamhiany nem tette lehet6vé a ter-
vezett munkdik ez évi elvégzését, mégis a nagy 100 m-es kémény, a {61dbdl gyorsan
kinové technologiai épiiletek (6. 4bra) mar biztatd elGjelei a par éven beliil meg-
indulé hatalmas miinek, amely a vasércbanya jovéjét és a hazai vasércek nmagyobb
mérvii felhasznildsat teszi majd lehetévé,

A mil hirom részre oszlik:

a) magnetizdld porkols;
b) migneses elvdlaszto;
¢) baritkinyerémii.
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Az els6 két rész épitése folyik, mig a harmadik rész tervfeladatanak el6készits
munkdin dolgoznak.

A vasércdusitd miikodésének torzsfdjat a 7. dbra mutatja, s ez a kovetkezd:

A rudabdnyai altirobdl a vegyespdtvasércet 500 mm-es nyomtavi villamos
vontatdasi pdlydn két mP-es csillékben szdllitjdk az ércel6készitémiihoz.

A duasitomi kisvasiti palyaudvardn korbuktaté iiriti az ércet a 150 m®-es tar-
talyokba.

A tartdlyokbdl ldncos adagoloval keriil az érc a rostara, ahonnan a 30 mm-nél
nagyobb darabok az iit6hatdsi hengeres torémiibe jutnak, amely azt ugyancsak
30 mm-en aluli szemnagysdgira apritja. Az igy apritott nyersércmennyiség a
taroloba keriil.

A tdrolobol tdnyéros adagolé bocsdtja az anyagot a smllftoezalagra amely a
forgbkemence adagoldcséveébe tovdbbitja azt.

A kemencében az ércet az ellendrami fiistgdz megporkoli.

A fiistgdz altal elragadott por a porlevdlaszt6 ciklonokban gytlik Gssze. Az
osszegylilt port szdllitocsiga tovdbbitja az elevdtorba, amely a port visszaadja a
kemencébe, esetleg a baritkinyerémiibe.

A portalanitott fiistgdzokat ventillitor nyomja a 100 m magas kéménybe.

A forgdkemencébdl kijové anyag a forgd hiitédobba, majd leng6vilyiin keresz-
tiil 50—70 C® hémérsékletli dllapotban a kétsiki rostara keriil, ahol 0—2,75 mm,
2,75—8 mm és 8 mme-en feliilli részre osztdlyozzak.

A 8 mm-nél nagyobb szemeket a Ganz hengeres tor6 8 mm-en alulira apritja.

Az osztédlyozott rész mdgneses dobelvdlasztokba keriil, amelyek vasban dus
ércre és kozéptermékre bontjdk.

A kozéptermék az drléépiiletbe keriil, ahol a dobémalom 1 mm-en aluli szem-
nagysagra apritja.

Az igy kapott anyag utdmdgneses elvalasztdsra keriil, ahonnan az el6zbleg
levilasztott dusitott anyaggal egyiitt szabvdnyos nyomtdvi vasttikocsik szdl-
litjdk a kohémiivekbe.

A keletkezett vegmeddot baritkinyerésre haszndljdk fel, mig a disitott 8 mm-en
aluli szemnagysdgu ércet a kohdkndl Greenawalt vagy Dw:ght Llovd berendezés-
sel darabositjdk.

Az anyagtovabbltasat amiiben46db gumlszalag tsszesen 2920 fm hosszbanlatjael.

A mii feldolgozdsdnak ellenbrzésére onmiikods szalagmérlegek és mintavevik
keriilnek beépitésre.

A berendezések dltal és kézzel vett mintdkat a banvatizem koz.pontl labora-
tériumédban elemzik.

A hékozlést borsodi barnaszénbél, Koller-generitorral elédllitott giz elégeté-
sével nyerik. '

Az évi 400 000 t patvasére feldolgozdsira méretezett mi dtlag 249, Fe-tartalmu
ércbél el6zetes szdmitds alapjan 173 000 t 499;-0s vagy 200 000 t 44%, Fe-tartalmu
disitott ércet termel.

A berendezés tervezésekor az elGzetes kisérletekbél indultak ki. A laboratoriumi
és kisérleti eredmények azonban sohasem adnak és adhatnak teljesen kimeritd. és
megnyugtatd vilaszt a mi végleges miikodésére, mert nem adjik meg a részletes
beallitis és a folyamatos nagyiizem lehetéségeit,

Magyar vonatkozdsban a vasércporkélé forgobkemence, a magnetizdlo porkolés,
a magneses elvdlasztds csak irodalombél ismert eljdrdsok. Nagyobb iizemi kisér-
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letet a tervezés és megrendelés elGtt lefolytatni nem lehetett, mert a Szovjetunio-
ban és a népi demokratikus dllamokban ilyen mii 1étezésérdl és iizemben tartdsarél
tudomasunk nem volt.

A Kohoipari. Tervez$ Iroda és jogutédja a Kohd- és Gépipari Minisztérium
Tervezd Iroddi ittéréd munkdt végeztek e mii megtervezésével; bioségesen meriiltek
fel ui. olyan problémdk, amelyeknek megolddsihoz nagyiizemi gyakorlati tapasz-
talatokra lett volna sziikség.

Ilyen problémik a kévetkezbk:

I. a magnetizalé porkolés folyamata patvasércnél és a kemence varhatod tény-
leges teljesitménye;

2. a porkélt érc gazdasdgos hiitése;

3. a varhato szdllopor mennyisége és a porciklon mukodése a virhaté fiistgaz-
h&mérsékleten;

4. a gazdasdgossdg kérdése a vdrhaté karbantartdsi koltségekkel kapcsolatban.

1. A magnetizdlé porkolést a kevésbé paramdgneses vasércekhez azért alkal-
mazzdk, hogy az er§s magneses mezejii, tehat nagy iizemkoltségii elvilasztds helyett
gyenge magneses mezeji és tokéletesebben elvdlasztd kisebb iizemkoltségili szepa-
ratorok legyenek hasznilhaték. <

Céljuk 600—650C° koriili hékezeléssel mesterséges magnetit, barna ferro-
magneses vasoxid (maghemit Fe,Ozy) vagy kiilonbozé ferritek — amelyeknek
dltaldnos képlete RO -Fe,0, — elGallitasa.

A karbondtok magnetizdlé porkoléséhez kb. fele mennyiség tiizel6anyag sziik-
seéges és tiilredukdldsuk nem oly kényes feladat, mint a véris- vagy barnavasércek-
nél, amelyeknél el6fordul, hogy az un. redukdlé pérkélés utdn az anyag vissza-
oxiddlédik és hiités alatt Fe,Oya keletkezik, amelynek csekély a magnesessége,
s emiatt elvilasztdsakor a vasveszteség erGsen megnévekedik.

A sziikséges porkolési homérséklet a magnetizdlé porkolés gazdasdgossaga
szempontjdbdl igen nagy jelentségli, s ezért nemcsak Vécsey Béla [7] laboratériumi
kisérletei, hanem a Vasipari Kutaté Intézet Habicht-késziilékének diagramjai,
melyek a szénsav kivildst 542 C° koriil jelzik és a differencidlis termikus vizsga-
latok — amelyeket Fildvdry Aladdrné a Foldtani Intézetben végzett — igazoljak,
hogy a szénsavkivilds 545—590 C° kozitt a rudabdnyai vaspdtnal teljesen befeje-
z6dik. A ferrooxid ferritté oxiddloddsa mint exotermikus, vagyis héfejlGdéssel jard
vegyi folyamat a DTA diagram szerint 650—670 C° kériill megy végbe.

A kisérletek nem hoztak semmiféle bizonyitékot arra vonatkozdlag, hogy a
porkolt patvasére hiitésénél redukdlé vagy semleges atmoszféranak kell lennie.
A magdeburgi kisérleteknél az anyag a levegében hiilt ki. Azt hogy a rudabanyai
porkolt péit levegén valé hfitése a mdgneses szuszceptibilitist milyen meértékben
csOkkenti, csak a berendezés probaiizemétsl varhaté. A kemence virhat6 teljesit-
ményét ferritek keletkezésével kapcsolatos exoterm reakci6é is kedvezSbbé teszi.

2. Az érchiités problémdja szervesen kapcsolodik a porkolt pat esetleges vissza-
oxiddléddsanak kérdéséhez. A friss levegével végzett hiités helyett legcélszertibb-
nek litszik a kozvetett hiités, f6képpen olyan eljirdssal, ahol a kemencekipeny
nem permetezd vizhiitéssel, hanem kozvetett hiitéviz dramoltatdsdval a hulladékhd
felhaszndldsdt és a gazdasdgossig novelését lehetévé tenné,

. 3. Igen kérdéses a varhaté szdllopor mennyisége is, amelyvet nem lehet a kis
kisérleti kemencék adataibél kivetkeztetni, de aminek nagysdga a kiegészité beren-
dezések nagysdgrendje szempontjibél fontos.
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4. A gazdasigossag kérdése a tervezés legkényesebb pontja. A szakirodalom
a forgékemencével végzett magnetizdlé porkolést mint driga elékészitési modot
tartja nyilvin, nemcsak a nagy hdenergiafogyasztds, hanem a jelent8s karban-
tartdsi koltség miatt.

A rudabédnyai érc bdzisossiga, konnyd redukalhatdsiga, viszonylagosan kedvezd
termelési koltsége, az 0zdi és diosgydri kohokhoz vald kozelsége az érc megbecsiilé--
sét indokoltta teszi. Belfoldi vasércvagyonunk csekély volta ugyanekkor parancsoléan
irja elé a nagy vasveszteséggel jard el6készitési modok mellézését.

Minél jobban csokkenthet6 a vasveszteség és novelhet6 a dusitds gazdasigos-
sdga, anndl kisebb Fe-tartalmii ércek feldolgozdsa vilik lehet&vé, és hazai feldolgoz-

hatd ércvagyonunk mennyisége anndl inkabb novekedik,
- A vaséredisité megépitése utdn donté jelentdségii a baritkinyerSmfi megépi-
tése ¢s iizembehelyezése, mert a gazdasigossigit ez fokozza.

A baritkinyer6mii technoldgiai eljardsdt és elvi torzsfijat, tovibbd az ezt
megeldzd kisérleteket Tarjdn Gusztdv ismerteti.

Ehelyiitt csupdn annyit emlitiink meg, hogy a laborat6riumi kisérleteinkbél
nyert barittal a Metallokémia vallalat 1953—54 janudrjaban kisérletet végzett.
Megillapitotta, hogy igen kedvezd kokszfelhaszndldst biztositott, és egyes kiil-
foldi baritszdllitmanyokkal vetélkedS mindséget szolgiltat. Elsirdsuk, hogy a barit-
tartalom legaldbb 929%, legyen, ami a kidolgozott technolégia szerint elérhetd.

Ha a szallépor, amelyben szétpattogzdsa kovetkeztében a barit legjobban
feldisul, miként az elzetes kisérletek is mutattdk, kevéssé pérkolédott meg, s
igy a vastartalom eltidvolitisa szempontjabol tijabb magnetizdlé piérkélés sziiksé-
ges, akkor arra a fluidizdciés eljdrds kivdléan megfelel.

A vaséredisito elrendezésének helyszinrajzat a 8. dbra, tavlati képét a tervezd
iroda rajza szerint a 9. dbra tiinteti fel.

A tovabbi terviddszak komoly feladata a dusitomii épitésének befejezése,

A dusitémii gazdasdgos tizeme a rudabdnyai vasérchdnydszat tovabbi fejlédésé-
nek alapfeltétele. Nehéziparunk szempontjdbol fontos hogy a probaiizem s ennek
alapjdn a termel6iizem miel6bb meginduljon, és kialakuljon ennek iizemviteléhez
érté lelkes miiszaki garda, akik a még nyitott kérdések megolddsdval a 75 éves
nagyiizemi banydszat tovabbi erfteljes fejlédését a gyengébb mindségii patvasércek
kivanatos dusitdsinak megolddsaval biztositjak. '
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A RUDABANYAI ERCELOKESZITES ELMELETI KERDESEI
Dr. Tarjan Gusztiv akadémikus

Rudabdnydn a tridszkori guttensteini dolomit metaszomatizalodott ankeritta,
szideritté (Fe-, Ca-, Mg- karbondtokka). A késébb felnyomult oldatok barittal
és kovasavval impregndltdk az érctdmzsot, és sz6tték at annak hasadékait. A barit
eloszldsa rendkiviil egyenlétlen. Ardnytalanul felszaporodik a pattestek szege-
lyén; az érctest belsejében hintve, fészkekben vagy erek mentén alkot kiilon-
boz6 felddsuldsokat. Szemnagysdga igen valtozatos, rendkiviil finom eloszlastol
tobb cm-es kristdlyos halmazokig mindenféle Atmenetet megtaldlunk. A kvarc
egyenlétlen eloszldst, olykor 6nallé foltokban, de legtobbszér barit kiséretében,
avval igen finomszemi{i Gsszendvésben van jelen.

Vékonyecsiszolatok vizsgdlatdbdl kideriilt, hogy a vasoxid 1 mikronndl kisebb
szemcsenagysagi kvarc- és baritszemcsékkel van impregndlva, de a 0,2—0,5 mm-es
kvarcszemekben — amelyek tibb szdz, 1 mikron nagysdgrendii szemcsébdl tevod-
nek ossze — szintén van 1 mikron koriili baritbehintés. Koch Sdndor a rudabédnyai
baritban 1,6—23,5%, kozétt valtozé SiO,-tartalmat talalt.

A szegélyek anyaga a vaspattomzsok belsejének anyagatdl élesen eliitd ossze-
tételi. A tipusos péat barit- és szulfidtartalma messze lemarad a nagyobb 4tlagok
barit- és szulfidértékei mogott. Az 1. tdbldzatban litjuk a pédtvasérc évi termelési
atlagdnak és 212 résmintédnak egyiittes elemzési adatait, valamint a résmintdk
60 szegélymintajinak és 152 bels6 mintdjanak atlagos elemzési adatait. A szulfidkén
az atlagércben 0,1—0,2%, a baritos pdtszegélyen 0,21—3,02%, kozott vdltozik
(az dtlagére pirit-, kalkopirit- fakéére-, galenittartalma egyiittesen 1%, alatt van).

1, tablizal
8i0, Fe Baso0,
Evi termelési atlag . ... ... G Bl s 7,69 24,86 13,98
P R {1 1 1) e R I g 5,48 26,76 11,76
60 szegélvminta .. ................ 5,76 24,53 26,17
152 Delsd resmintal co. cows wes v ws 5,96 27,62 6,08

Mindezek az adatok nyilvanvalova teszik, hogy a baritnak a rudabanyai pat-
vasércbdl lithopon gydrtdsdra is megfeleld tisztasdghan valo kitermelése nem konny
el6készitési feladat. :

A rudabényai ércekkel az Erc- és szénelSkészitéstani tanszék szamos vizsgéla-

26% — 2/6 S
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tot végzett. E vizsgalatok részben a Fe dusitdsdra, részben a barit kinyerésére
irdnyultak, s azokat — a Vasipari Kutaté Intézet altal végzett és a Magdeburg-
ban lefolytatott laboratoriumi és féliizemi kisérletek eredményeivel is kiegészitve —
a kovetkezdkben ismertetem.

1. 1942-ben porkoéletlen és porkolt pdatvasércekkel végeztiink magneses szepara-
ciés kisérleteket. I vizsgdlatok f6bb eredményei:

A nyerspdtot 2 mm ald apritva a 0,06 mm-nél finomabb (21 sdly 9%,-nyi) rész
eltdvolitdsa utdn nagy mezSerGsségil sziraz mdgneses szepardldssal az aldbbi ered-
meénnyel sikeriilt disitani:

Suly Fe % . Fe-Kkih.
78,5 34,7 92,6
21,5 10,2 7,4

00,0 20,4 100,0

0,75—0 06 mm-es nyerspatot hideg villamos kemencébe helyezve és kiilonboz6
magas homérsékletig hevitve, az izzitdsi id6 (perc) és az izzitdsi veszteségek az
aldbbiak wvoltak:

ce 330 450 ] 550 .| 650 } 700 750 785
Izz. idd perc 12 16 20 27 31 39 42
Lzz. veszt. % 0,20 0,15 0,96 7,65 21,7 26,7 98,4

A 650°-ndl magasabb homérsékletli termékek erdsen magnesessé valtak. Ezeket
kiilénb6zé mezderdsség (dramerdsség) mellett szepardlva, a kihozott magneses rész
siuly%-dt a 2. tdbldzat tiinteti fel.

2. tibldzat
} Kumulativ saly 9

Amp. 1

650° 700° Th0° 785°
0,01 ol .7 9.0 12,4
0,02 8,1 39,6 50,4 53,8
0,11 231 66,8 74,6 78,1
0,40 39,8 77,0 80,2 83,1
1,80 95,1 98,3 98,7 99,1

Kiilonbtz8 szemnagysagd nyerspatot 820 C°-ig emelked6 hé&mérsékleten por-
kolve a kovetkezd eredményt kaptuk:

2—1 | 1—0,75 10,75—0,3 0,3—0,06 | —0,06 Osszes

mim | =

Izz, veszt,

29,3 26,5 1 29,9 27,0 dow | 27,8




Az 1942, [ivI SOPRONI KISERLETEK 505

Az izzitdsi veszteség tehdt legnagyobb a legdurvabb osztalyban, legkisebb a
legfinomabb osztdlyban. Ennek a jelenségnek oka nyilvan az, hogy — a barit kisebb
szildrdsdga miatt — legtobb sziderit, illetve CO, van a legdurvabb és legkevesebb
a legfinomabb osztilyban. Porkoléskor kb. .375 C°-ig erés ropogds hallhato., Ezt
a barit szétrepedése, dekrepitdldsa okozza. A durvdbb osztalyok pirkilése utdn
a benniik taldlhaté finom por zome 1i. barit (de marad vissza szemcsés allapot-
ban is elég sok barit). Pl. az 1—0,75 mme-es osztdly pérkélésekor az alabbi Ossze-
tételli szitaosztdlyokat kaptuk:

mim Saly % Fe % Fe-kih.
1—0,3 90,0 41,24 94,4
0,3—0,1 4,3 29,67 3,2
—0,1 5,7 16,24 2,4
100,0 39,32 100,0

Bizonyos mérvii dusitds tehat a finom pornak a porkélt patbél vald eltédvoli-
tdsdval is elérhet6¥.

A 2 mm ald apritott porkolt pat szemnagysdg szerinti dsszetetelét a 3. tablazat
tartalmazza.

3. tdblazat
mm Sualy % Fe %
21 14,33 42,55
1—0,75 11,50 39,32
0,75—0,3 23,15 41,85
0,3 —0,06 28,30 38,43
0,06—0 29170 10,67
2—0 100,00 18,16

A 0,06 mm-nél finomabb 22,72 silyY%,-nyi rész kiszitdldsa ntan a magneses
szeparalds 509, Fe-tartalmd koncentrdtumot 57,8 sily9,-kal és 92,79, Fe-kihoza-
tallal (a meddd Fe tartalma 11,77%); vagy 47,59 Fe-tartalmi koncentratumot
82,1 suly9,-kal és 96,69, Fe-kihozatallal (meddo Fe-tartalma 7,679 ) adott.

Mind a nyerspat, mind a porkélt pit médgneses el6készitése igen jo eredménnyel
volt tehdt elvigezhetd ezzel az 1942, évi mintaanyaggal. A nyersércnek, valamint
a nyerspat és porkolt pat szepardlasakor kapott legnagyobb Fe-tartalmui koncent-
ritumoknak, illetve a porkolt pat szepardliasakor kapott legkisebb Fe-tartalmi
medddtermeknek az elemzési adatait a 4. tdbldzat tartalmazza.

A nyersércnél és a két koncentratumndl a Fe: Mn:MgO ariny sorban 100:5,2:
:28,2; 100:5,5:23,2 és 100:5,0:23,3, azaz kb. ugvanakkora marad. Feltételezhetd,

* Tarjan—Pdlfy; Otszadka zseleznibh rud mesztorozsgyenyija Rudabinva v tjazsoloj szuszpenzii.
Acta Technica, Tom. IIl., Fasc. 3—4., 2.
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4. tablizat

Termék Fe % | Mn % [BaSO, %| Si0; % | MgO % | Ca0 %
Nyers patére ........cviviieniiinnnnnn, 28,12 1,47 9,04 3,46 7,94 3,39
Nyerspat koncentrdtum ...............u. 35,42 1,93 0,561 2,50 8,24 0,60
Porkélt pat konc. ... ....ovoveeinan.... | 51,97 2,62 2,88 4,15 12,18 1,30
Porkélt pat meddd .. ........ 8 eBns Gibu 6,11 0,24 | 54,30 5,19 553 | 10,80

hogy ennek oka az, hogy a szideritben a Fe mennyiségnek 5,0—5,5%:-4t kitevé
Mn és kb. 239%-at kitevd MgO (=149, Mg) izomorf elegyként volt jelen. Eszerint
e mintaanyagban a | tiszta sziderit” kb. 37,5%, Fe-, 1,95%, Mn-, 5,259, Mg- és
55,3%, CO,-tartalmi lehetett. A koncentritumok nagy SiO,-tartalma wvaloszintvé
teszi, hogy a kovasav zime nem 6ndllo kvarcerek alakjdban, hanem finom impreg-
nacioként fordult el az ércmintdban.

2. A rudabédnyai patvaséreben eléforduls karbondtok (sziderit, magnezit, dolomit,
ankerit, kalcit) koziill a FeCOjynak FeO -+ CO,re valdé bomldsa semleges vagy
gyengén redukdlé atmoszférdban mdr 300 C° hémérsékleten megkezdddik.
‘Leveg6tél elzéart térben a FeO magnetitre és fémvasra bomlik : 4 FeO = FeyO, - Fe.
Ha a pérkélt forré érc 500 C° hémérséklet ald CO, tartalmi flistgdzban hiil le, a
bomléskor keletkezd Fe is az er6sen mégneses Fe,0,-gvé alakul it. A MgCO, bomldsa
400 C° folétt, a dolomité — osszetételéts] fiiggéen — 400 — 540 C° hémérsékleten
megy végbe, a CaCO, bomldsa csak 900 C° hémérséklet folott kezdddik. A BaSO,
bomldsa 1050—1100 C° hémérsékleten megy végbe; a barittartalmd pdtvasércek
porkélésénck tehdt, ha a baritot is ki akarjuk nyerni, ennél alacsonyabb hdéfokon
kell megtérténnie. A

A patvasércben eléforduld karbondtok bomldsa — a kalciumkarbondt kivételé-
vel — 300—540 C° hémérsékleten megy végbe. A Vasipari Kutaté Intézetben
végzett laboratériumi kisérletek szerint 5 mm szemnagysdgira apritott rudabdnyai
patvasére 1 6ra alatt 550 C° hémérsékleten szénsavtartalmanak kb. 75%;-4t, 650 C°-on
pedig 100%,-at elveszitette (a vizsgdlt szideritminta tehat szabad kalciumkarbonatot
nem tartalmazott). Eszerint a karbonitok felbontdsa (=a szénsavtartalom eltdvoli-
tasa) céljabol az ércet folosleges 550—650 C° feletti hémérsékleten porkdlni. A vas-
karbonat felbomldsdval keletkez§ vasoxidok maximdlis mdgneses permeabilitdsa
szintén 550—650 C° hémérsékletli, gyengén redukdlé gdzatmoszféraban torténd
pirkéléssel és 500 C° ald COy-tartalmi gazdramban vald lehiitéssel volt elérhetd,
ambar a levegbn lehfilt érc magneses permeabilitdsa is megfelelé volt, mert a vas-
oxiduloxid ekkor az ugyancsak erfsen mdgneses p-vasoxiddd alakult at.

Igy pl. a Vasipari Kutaté Intézet altal részint oxidélo, részint redukdlé atmosz-
férdban — 209, izzitdsi veszteséggel — porkslt 23,99%, Fe, 45,5%, BaSO, tartalmu
porkélt érc méagneses szepardldsakor az oxiddloé gdzdramban porkolt ércbdl 939%
vaskihozatallal 32,38%, Fe-tartalmi koncentrdtumot, a redukdld atmoszfériban
porkolt ércbsl 969, vaskihozatallal 35,89%, Fe-tartalmi koncentritumot kaptunk.
A medd§ az elébbi esetben 5,8%, Fe-, 79,08%, BaSO,-, az utébbi esetben 3,74%, Fe-,
77,76%, BaSO,-tartalmii volt. A Vasipari Kutaté Intézet Diésgyérben féliizemi
kisérleteket is végzett. Az 5 mm szemnagysagra apritott 6,99, SiO,-, 23,6%, Fe-,
29,1%, BaSO,-tartalmu patvasércet 1,2 @ X 10,8 m-es forgédobos, gdztiizelésii kemen-
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cében gyengén redukdld atmoszfériban 650 4- 15 C° hémérsékleten porkolték, és
mdgneses dobszepardtorral disitottak. Az anyag kb. 11/, 6rdig idézitt a kemencében;;
az izzitdsi veszteség atlagosan 14,59, volt. 14 disitasi kisérletet végeztek, minden
kisérlethez kb. 2—2 t ércet hasznaltak fel. 55—589%, silykihozatallal 40—429,
Fe-, 7—9Y%, BaSO,-tartalmu koncentratumot 80—859%, vaskihozatal mellett kaptak;
a meddé 3,8—7,7Y%, Fe-, 45—67%, BaSO, -tartalmi volt.

3. 1949-ben dtlagos dsszetételli és baritdis pdtvasércekkel végeztiink mag-
neses szeparacios kisérleteket.

Az dtlagércet szétszitilva és 740°-on porkolve az 5. tdbldzatban feltiintetett
adatokat kaptuk. Az dtlagos izzitdsi veszteség 24,79, volt; a kisebb barittartalmi
durvibb osztdlyoké itt is nagyobb (pl. a 7—3 mm-es osztélyé 30,69;), mint a baritban
gazdagabb finom osztilyoké (a —0,2 mm-es osztilyé 19,3%, volt).

4, tablazat
Fe- | Ba-
mm saly % Fe % | BaS0, %

kihozatal %
+7 57,76 23,17 a.11 47,89 64,45
. 7—3 19,62 16,28 5,93 25,45 11,84
g 12,02 33,83 6,61 - 14,52 9,79
1—0,5 4,50 32,08 8,06 5,16 4,45
0,5—0,2 2,65 33,09 11,13 8,14 3,62
—0,2 3,45 31,21 13,81 3,84 5,85
100,00 27,97 8,15 100,00 100,00

(Nvers: 21,10 6,14)

A 6. tablazat feltiinteti az egyes szitaosztdlyok pérkolt anyaganak mdgneses
szeparalasakor kapott termékek sily 9%,-dt és minfségét. A mdgneses termékek
Fe-kihozatalit és a nem mdgneses termékek baritkihozatalat is feltiinteti a tdbldzat.
A 7. tébldzat az Osszesitett anyagra vonatkozo adatokat tartalmazza.

A baritdiis anyag Osszetételét porkolés utdn a 8. tdbldzat tiinteti fel.

A —0,2 mm-es osztdlyban van az dsszes Fe 14,39%,-a és az dsszes barit 56,3%-a.
A 0,5 mm-nél durvdbb osztilyok sily%-a 58,67%,; az Osszes Fe 74,29,-dt és az
Osszes barit 22,5%-dt tartalmazzdk. A 0,2 mm-nél durvibb osztdlyok mdgneses
szepardldsa a 9. tablazatban feltiintetett eredménnyel jart.

A nem madgneses részt 0,2 mm ald Orolve és egyesitve a porkslt anyagnak
magneses szepardldsra nem Kkeriilt, 0,2 mm-nél finomabb osztdlydval, az eredeti
porkélt anyagra mint 1009-ra vonatkozé 37,3 sily % 7,99%, Fe-, 46,709, BaSO,-
tartalmi termékhez jutottunk, amely a nyersanyag baritmennyiségének 86,1%,-dt
tartalmazza. Ezt flotdldssal és mdgneses szeparildssal disitva a 10. tdbldzatban
feltiintetett eredményt kaptuk.

Az 1,089 Fe-, 88,60% BaSO,-tartalmi termék silya az eredeti (porkolt)
anyag 14,62%-a, s az eredeti anyag baritmennyiségének 61,7%-dt tartalmazza.
A flotdlds gyiijtéreagense Na-oledt volt. Egyszeri flotdlds tortént, vagyis a kiflotdlt
habot nem flotaltuk at tisztitds céljabdl. Tisztité flotdldssal 19%,-ndl kisebb Fe- és
90%-ndl nagyobb barittartalom — a Ba-kihozatal némi csokkenése drdn — minden
bizonnyal kénnyen elérhetd.
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6. ldbldzal
mm suly % Fe % BaS0, % Aty
+17 72,55 28,9 1,92 90,5
15,93 10,7 5,53
11,52 4,3 59,30 75,1
100,00 23,17 9,11
7—3 87,26 40,3 1,10 96,9
7,44 11,6 13,50
3,30 4,8 51,14 34,2
2,00 3,5 64,05 26,0
100,00 36,28 4,93
3—1 81,43 39,8 1,44 95,6
6,85 10,6 14,54
11,72 6,0 37,89 67,2
100,00 33,83 6,61
1—0,5 83,35 37,1 2,44 96,4
6,79 8,4 29,24
9,86 6,0 40,98 50,1
100,00 32,08 8,06
0,56—0,2 77,86 40,5 2,22 95,3
8,00 11,4 27,90
14,14 4,8 51,16 60,6
100,00 33,09 11,13
—0,2 76,8 36,8 6,68 90,8
13,0 14,9 32,34
10,2 9,8 43,94 32,4
100,00 31,24 13,81
7. tdbldzat
Fe- Ba-
Saly % Fe 9% BasS0O, %
kihozatal %
77,35 33,8 1,8 93,4 17,0
12,46 10,9 9,0 4,85 13,8
10,19 4,8 55,3 1,75 69,2
100,00 27,97 B,15 100,00 100,00

E kisérletekbdl az a kévetkeztetés vonhatod le, hogy a mdgnesesre pirkélt
anyag pormentes része szaraz magneses szepardlissal jo eredménnyel dusithato.
A migneses rész Fe-tartalma 35-409%,, 1—29%, barittartalom mellett; ugyanekkor
a nem mdgneses rész a kisebb barittartalmi (dtlagos) nyersanyagndl 40—609%,
barit- és 4—69, Fe-tartalm, a baritban disabb nyersanyagnil kb. 60—809,



A BARIT FLOTACIOS KiSERLETEI 409

8. tablazal
mm Suly % Fe % BaS0, %
+3 10,33 24,79 8,13
3—1 35,43 25,06 6,94
1—0,5 12,91 24,95 9,91
0,5—0,2 13,38 17,04 32,43
—0,2 27,95 10,15 40,79
100,00 19,79 20,28
9, tdbldazal
Fe- Ba-
sualy % Fe % BaS0, %
kihozatal %
62,26 32,17 3,06 85,0 15,4
24,77 13,46 8,26 14,2 16,6
12,97 1,50 64,45 0,8 68,0
|
100,00 23,53 12,31 I 100,00 | 100,00
10, tablazat
Fe- | Ba-
Saly % Fe 9% BaS0, %
kihozatal %
60,77 15,70 22,72 95,75 28,38
39,23 1,08 88,60 4,25 71,62
100,00 9,98 t 48,62 100,00 ! 100,00

barit- és 1—29%, Fe-tartalmu. A finom por, amelynek a barittartalma mar a pérkélés
kovetkeztében (a dekrepitdlds kovetkeztében) erdsen dusul, célszerien nedves
magneses szepardldssal disithatd; az ekkor kapott nem mdgneses termék tovdbb-
tisztitasa pl. flotdldssal mehet végbe.

4. 1950-ben a rudabédnyai limonitos és sziderites ércek fajsuly szerinti szepara-
lasdt kiséreltiik meg a nyersérc nehézszuszpenzioban valé itlepitése utjan®.

A rudabédnyai nyersérc f6bb dsvdnyai, csokkend fajsilyuk szerint: a barit
(4,5), a sziderit (3,85), limonit (3,8), ankerit (~ 3,0), dolomit (2,85), kvarc (2,65).
Megjegyzendd, a kozolt fajsdlyértékek a tiszta dsvanyokra az irodalomban taldlhato
atlagértékek; a rudabdnyai , sziderit”’ (Fe, Mn, Mg, Ca) CO, vastartalma kb. 37,59,-
tol az ankerit vastartalmaig fokozatos dtmenetben csokken; nyilvanvald tehdt,
hogy fajsilya is 3,85—3,0 kdzbtt a vastartalom csokkenésének megfeleléen valtozik.

* Stirling Béla (1949) és Holld Tiborné (1952) a dekrepitalis jelenségének felhasznalisa alapjan java-
soltak a baritnak a rudabdnyai patvasérebdl vald Kinyerését., Az eljards a baritdus szegélyanyag kilon
joveszthetdsége esetén kb. 259 baritkihozatallal alkalmazhato,
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Vizben valo iilepitéssel vagy széreléssel a baritot a ndlandl csak valamivel
kisebb fajsilya sziderittél vagy limonittdl elvdlasztani gyakorlatilag kilatastalan
feladat; a dolomittél vagy kvarctél azonban a fajsily szerinti el6készités szokdsos
o, —y
d,—y
a mértékszama a fajsily szerinti elvalasztas konnyl vagy nehéz voltdnak. Barit

iilepedési hanyados

eljardsaival is kénnyfiszerrel megszabadithato6 a barit. A

5—1 w7 ;
és sziderit esetében vizben (y = '1)7%——1-/ = 1,23, barit és dolomit esetében
s
—,f—gg% = 1,89 ¢ hdnyados nagysiga. Viz helvett nehézszuszpenziot alkalmazva

y > 1; az iilepedési hanyados értéke s vele a fajsuly szerinti eljards lehetGsége né.

Pl. 1,8 fajsilyt nehézszuszpenziéban a barit—sziderit dsvanypdrra az diilepedési
4,5 —1,8 4518 _ .

38 — 1.8 2,8 —-18 T

Az Erc- és szénelkészitéstani tanszéken sziderites és limonitos ércek Kkiilén-
bizé szemnagysagi (5—13, 13—20, 20—40, 40—80 mm) szitaosztdlyaival nehéz-
szuszpenzidkban végzett iilepitési kisérletek sordn megdllapithaté volt, hogy ily
modon jobb és gyorsabb fajsdly szerinti rendezédés érhetd el, mint tiszta vizben
valo ulepitéssel. Kis szemnagysagokndl (kb. 20 mm alatt) a kis viszkozitasi és
nagy fajsulyi szuszpenziéban valé iilepités célszer(i, nagyobb szemnagysdgnal a
nagy fajsulyi és nagy viszkozitdsd szuszpenziéban végzett iilepités az eredménye-
sebb. A rudabdnyai nyersérc nehézszuszpenzidban vald iilepitéssel egy baritdis
és egy baritszegény s egyuttal vasban feldisult termékre szét volt vilaszthato,
kereskedelmi tisztasigd baritos termék azonban iilepitéssel nem volt elérheté.
Pl. 28,4%, Fe-, 17,79, BaSO,-tartalmi 7—13 mm-es nyersércet 1,6 fajsiilyd szuszpen-
zi6ban fiilepitve 309, silykihozatallal 47,09, BaSO,-, 20,0%, Fe-tartalmi baritdis
és 70 sily 9, 32,09 Fe-, 55% BaSO,-tartalmi baritszegény terméket kaptunk;
a baritdids termékbe keriilt a nyersérc baritjdnak 799%-a és a vasmennyiségének
20%-a. Vagy: Baritban ddsabb, 32,29, BaSO,-, 22,3%, Fe-tartalmi 7—13 mm-es
nyersanyagnak 1,8 fajsiilyd szuszpenzidban valé iilepitése 45 sily %, 60%, BaSO,-,
1094 Fe-tartalmi és 55 sily 9%, 9,5%, BaSO,-, 32%, Fe-tartalmi terméket szolgdlta-
tott; a baritos termékbe gyfilt a nyersérc baritjdnak 829 -a, vasmennyiségének
209,-a.

5. Magdeburgban, az Ernst Thilmann Werke laboratériumdban 1951 oktobe-
rében és decemberében végeztek rudabdnyai nyerspattal és porkolt pattal médgneses,
szepardcids kisérleteket. 23,89, Fe-, 8,07% BaSO,-, 7,219, SiO,-tartalmd 15—0
mme-es nyerspat szepardldsakor, azt négy szitaosztalyra bontva (10, 6,5, 2,75 mm)
végeredményben 74,24 sily 9, 28,29, Fe-tartalmi mdgneses terméket és 25,76
sily 9%, 11,29, Fe-tartalmi nem mégneses terméket kaptak. A Fe-kihozatal a mégne-
ses termékben 87,9%,. (A legfinomabb osztily koncentrituménak Fe-tartalma
26,3%, volt, a tébbié 31,4—30,6% kozott valtozott; a legdurvabb osztily medds
termékének Fe-tartalma 19,49, volt, a tobbié 9,0—10,2%, kozott valtozott.)

Ugyanebbél az ércszillitmanybol valdé 10—6,5 mm szemnagysdga 24,7%, Te-
tartalmi nyerspit szepardlisakor 73,09, stlykihozatal és 88,7%, Fe-kihozatal
mellett 29,69, Fe-tartalmi koncentratumot és 10,49, Fe-tartalmi meddst kaptak.
Vagy: 65—2,75 mm-es 25,4%, Fe-tartalmi nyerspat szepardldsakor 75,69, sily-

hdnyados = 1,32, barit—dolomitra pedig
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kihozatal és 90,89, Fe-kihozatal mellett a koncentritum fémtartalma 30,6%, Fe
volt, a meddéé pedig 9,6%,.

660 C°-on vald porkolés utan a 36,4%, Fe-tartalmu 15—0 mm-es porkolt patot
10, 6,5 és 2,75 mme-es szitdkkal négy osztalyra vilasztottdk, s az egyes osztdlyokat -
kiilon-kiilon szepardlva végeredményben 88,3Y%, silykihozatallal és 97,59, Fe-
kihozatallal 40,29, Fe-tartalmi koncentratumot és 7,809, Fe-tartalmi meddét
kaptak. (A koncentratumok Fe-tartalma 43,30—38,409, kozott viltozott; a finom
osztalyé volt a legkisebb; a meddétermékeké 8,68—7,23%, kozott viltozott; a
finom osztalyé volt a legkisebb.)

Vagy pl. 2,75—0 mm-es 34,79, Fe-tartalmi porkolt pat szepardlasakor 83,59%,
sulykihozatallal 97,09, Fe-kihozatallal 40,19, Fe-tartalmi koncentrdtumot kaptak,
6,4%, Fe-tartalmi meddé&vel.

1952 mdrciusdban 11,27%, BaSO,-, 29,52%, Fe-, 6,27%, S5i0,-, (28,14%, COy)

tartalmi rudabdnyai nyerspitszdllitmdannyal végeztek Magdeburgban — annak
részben 915°on, részben 770°-on vald porkolése utdn — madgneses szepardcios
kisérleteket.

A 915 C° hémérsékletli porkolésnél 409, a 770 C° fokd pérkolésnél 28,6%
volt az izzitdsi veszteség. Az els6 esetben ez kb. 129-kal nagyobb, mint a nyers-
érc CO,-tartalma; a masodik esetben kb. megegyezik a nyersérc CO,-tartalmdval.
A porkélt anyag szepardlasakor kapott nem mégneses rész silya az elsg (915%)
esetben 20,99, a masodik esetben 19,1%, volt (a nyerspdtra vonatkozo suly %,-ok
tehat 12,6%, ill. 13,6%,). Elemzési adataikat a 11. tdblazat kozli.

11. tdblizal
915° 770°
Bl -« s vas v wigs pas s 20,75 19,70
B o v moimoarers sopopossn ahonmosc 8,79 17,77
PESEL wvsewies vas 0o voed 28,9 18,64
BaO ..t 1,80 1,56

A BaO jelenléte a baritnak a pirkoléskor bekévetkez6 bomldsdra mutat.
A 915°on pdrkolt anyagnal a mdagneses szepardlds medddjében a vaskihozatal

12,6 8,79 e 12,6 % 28,98
_-j'g-’g'g—— = 3,75%, a baritkihozatal W

13,6 x 17,77 ; G 13,6 x 18,64
it —_ 0 T e —
3959 8,180/, ésa baritkihozatal 1197

= 32,49, a 770°-o0s anyag

meddéjében a Fe-kihozatal
= 22,5%.

A mdgneses szepardldskor kapott baritdis nem magneses termékeket a barit-
kinyerés kikisérletezése céljabol Sopronba killdték az Erc- és szénel6készitéstani
tanszékre. A megérkezett végmeddS mindkét fajtdja sététsziirke, majdnem fekete
volt, s benne fehér baritszemeket nem lehetett latni. A 915°-on porkélt anyag
meddéje a vizben erdsen pezsgett, kénhidrogén szagd gdzt fejlesztve. Széreléssel
és flotdldssal megfeleld tisztasigi, de mennyiségre nagyon kevés barit volt csak
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elGdllithato. Széreléssel pl. a 770%on porkolt anyag medddjébél 7,67 suly 9, a
915°-on porkolt anyag meddéjébdl 5,53 sily 9 baritos végterméket kaptunk csupdn,
ami az eredeti nyersanyagra vonatkoztatva 1,04, illetve 0,709, silykihozatal.
909,-0s barittartalmat feltételezve (ezek a termékek ti. elemzésre nem keriiltek)
a baritkihozatal 8,4, ill. 5,69, -ra adodik.

1952 jidliusdban a madrciusi kisérleteknél felhaszndlatlanul maradt patvas-
ércet megporkolve, Magdeburgban a mdrciusi kisérletekkel lényegében azonos
menet{i magneses szepardcios kisérleteket végeztek; ez az el6zé kisérlettél abban
tért csupdn el, hogy a félterméket dobémalomban (Prallmiihle) apritottdk tovabb
a termék tjabb mdgneses szepardlasa elGtt. Az izzitdsi veszteség 38,69, volt. A 12.
tablazat tiinteti fel a 8—2,75 és 2,75—0 mm-es szitaosztalyok mdgneses szepardldsa-
kor kapott termékek Osszetételét.

12. Mdbldzat
0—2,75 mm 2,75—8 mm
Egyiitt
magn. nem magn. mign. nem magn.

Sly % veveveneniinnns 44,2 20,0 24,3 11,5 100,0
B0, st o v s 8,26 23,07 9,77 15,25 12,3
Fe oo . 49,27 25,86 48,68 38,20 43,0
OO s s o wmman _— 1,27 6,23 1,25 4,34 2,6
MgO......ccovvvn. e 11,66 8,2 12,38 10,85 11,0
BASO, v s £ v ; 2,61 15,67 275 9,46 6,0
BaO ... e 1,47 2,16 0 0 1,1
B uommesmane v e e 1,056 4,01 0,75 2,17 1,7

A két szitaosztély-nak 20,0 -+ 11,5 sily 9%, nyi nem mdgneses termékét dobé-
malomban feltérve a szemnagysig megoszlasa:

-+3 3—1

1—0,5

0,6—0,25 | —0,25 mm

3,6 15,7

3

42,4

13,9 24,49,

E termék magneses szepardlasa a 13. tablazatban feltiintetett eredményt adta.

13. tabldzat

Maign. Nem magn. Egyutt
. 50 50 100

SIS % v veveneeerenn. L
B o0 0w v sy Tinan 69 12,05 29,34 20,71
B 43,03 13,58 28,30
CAC o rovas ass S voin i a.18 10,20 6,63
ME i vswmn suinsm = wsm oo 10,98 6,92 8,95
BaS0; ass sivs o5 dehem 4,56 20,73 - 12,65
BaO i v sion o wmscin e an 2,15 1,49 1,82
S st S R 1,71 5,18 3,42
COu it 0,37 1,94 1,15
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A 14. tdbldzat az Osszesitett eredményt adja meg; itt a mdgneses termékben
a 8—2,75 és 2,75—0 mme-es osztalyok és a dobomalomban feltért félterméknek
maégneses része egyiitt szerepel. A tulsdgosan magas héfokd porkolés kovetkezte-
ben keletkezett BaO-tartalmakat BaSO,-re visszaszamitva, a 15. tdbldzatban lit-
haté eredményt kapjuk. 7,59%, barit a porkolt péatban 4,669, baritnak felel meg
a nyerspatban (38,69, izzitdsi veszteséggel szdmolva).

14. tdbldzat
o Si0, Fe | BaS0,| BaO
SUY 510, %| Fe % | BaS0«| B2O | | |
2 = o kihozatal %
L T S AR A 84,25 9,41 | 48,0 3,01 1,47 | 63,2 | 94,96| 43,8 | 80,85
B TSR s e wstvgi s s 15,75| 29,34 | 13,6 | 20,73 | 1,49 | 38,8 5,06 56,2 | 19,15
Porkolt ...oooovvnenennn.... 100,00 12,55 | 42,5 5,80 1,22 | 100 100 100 100
MCI B on voos anmam o il SRR ERS 163 7,70 | 26,1 3,56 0,75
15, tablazatl
saly % Baso0, Ba-kih.
MAagneses oo favan s - 84,25 4,73 53,8
Nem mégn. ..:......... 15,76 22,92 46,2
100,00 l 7,59 100,0
|

A magdeburgi kisérleteknél a fiistgdzzal tdvozd szallopor visszanverésére nem
iigyeltek. Nyilvan ez az oka egyrészt annak, hogy a megdllapitott izzitdsi veszte-
ség nagyobb, mint a nyersérc CO, (-S) tartalma (a kiilonbséget a szédllopor mennyi-
sége ad]a} mdsrészt annak, hogy a mdgneses szepardlds termékeibdl visszaszamitva
a nyerserc osszetételét, nagy barithidnyra jutunk. Am a baritkinyerés szempont-
jdbol éppen a szillopor a legértékesebb, baritban legdisabb nyersanyag. A BaO
dtszdmitdsdval kapott 4,669, barittartalom az eredeti nyerspat-elemzés szerinti
11,27%-nak csupdn 41,4%-a, vagyis a nyersérc Osszes baritmennyiségének kb.
58,6%,-a a szdlloporban a fiistgazokkal tavozott el a magdeburgi kisérlet alkalmaval,

6. Az érc- és szénelGkészitéstani tanszéken 1952 augusztusdban és novemberében
a Vasipari Kutaté Intézet forgéhengeres porkolékemencéjében 600 C° hémérsék-
leten porkélt rudabdnyai pdtércekkel a” mdgneses szeparalds és fajsily szerinti
elGkészités (szérelés) kombindlasdval végeztiink dusitdsi kisérleteket.

Az augusztusi kisérlet anyagat 20,09, izzitdsi veszteséggel porkolték meg,
amikor is 7,65 siily 9%, szalloport és 92,35 suly 9, porkolt ércet kaptak. A nyersanyag
Rudabédnydn, illetve a Vasipari Kutaté Intézetben vett mintdinak elemzése:

Fe Baso, Si0,

Rudabdnya .......... 25,70 7,60 7,37

Vsl o LU 25,94 12,72 4,86
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A porkolt érc 2,92%,, a szallopor 9,929, CO,-tartalmu volt, jeléiil annak, hogy
a Vasipari Kutat6 Intézet ellendrami porkolékemencéjébdl is — akarcsak Magde-
burgban — jorészt porkoletleniil vitték ki a fiistgazok a szdlloport. A szdllépor
SiO,-tartalma 10,469, ; valamivel tébb, mint a nyersércé (9,86%,), amibél a barit
és kvarc finom oOsszenovésére lehet kiovetkeztetni.

16. tdbldzat
= BasSo, Fe
Suly % | BaSO, % | Fe % Si0. %
kihozatal %
Porkolt érc (92,35 sily 9%)

NYersanyag ..........oooeees. 100 5,52 19,54 13,28 100 100
Mg, $EED: e v on swan 10,85 22,70 11,45 — 50,30 3,14
89,15 3,44 43,00 —_ 49,70 96,86
100,00 5,52 39,54 13,28 100,00 100,00
Szérelés .. e 3,62 50,50 11,18 —_ 37,30 1,01
7,23 8,86 11,67 —_ 13,00 2,13
10,85 .70 11,45 — 50,30 3,14
II. Mdgn. szep. .............. 1,96 78,20 2,50 13,80 31,70 0,12
1,66 17,80 24,45 —_ 5,60 0,89
3,62 50,50 11,18 — 37,30 1,01

Széllbpor (7,65 sily %)

Nyersanyag ............... ... | 100 25,56 26,68 10,64 100 100
SEEIE o oo vrmnm wwwinss o 25,90 66,10 12,30 — 68,50 11,90
70,20 9,65 32,65 — 2510 | 85,87
3,90 41,60 15,30 — 6,40 2,23
100,00 25,56 26,68 10,64 100,00 100,00
Midgs, B8P, .omcrinens o v 16,72 2,30 2,29 1,04 61,90 1,43
9,18 18,45 30,50 _ 6,60 10,47
25,90 66,10 12,30 = 68,50 11,90
16,40 33,00 6,93 28,50 20,40 4,26
53,80 2,35 40,40 -_— 4,70 81,61
70,2 9,65 32,65 — 25,10 85,87

Egviitt (100 9%

Nyersanyag .................. 100 7,04 38,44 13,06 100 100
W, BED: conesmesn e e 17,67 24,20 18,16 — 64,08 8.35
82,33 3,44 43,00 — 35,92 91,65
100,00 7,04 18,44 13,06 100,00 100,00
BRAPANEE: . ooioiition ssimvsvins wonsssa 5,32 56,30 11,62 — 45,98 1,61
12,35 19,06 20,84 _ 18,10 6,74
17,67 24,20 18,16 — 64,08 $,35

II. Mdgn. szep. ...oooonn... 3,09 §4,00 2,41 8,58 40,11 :
2,23 18,00 26,90 e 5,87 1,42
5,42 56,90 11,62 — 45,98 1,61
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A 16. tdblazat a porkolt anyag és a szdllopor dusitasi kisérleteinek {6 adatait,
valamint a kétféle anyag elékészitési eredményeinek silyozott Gsszegét tiinteti fel.
A porkelt anyag 3 mm-nél finomabb szemnagysagu volt, a 3—1 ¢s 1—0 mm-es
szitaosztdlyokat mdgneses szeparitoron kiilon szepardltuk, és a nem madgneses
terméket 1 mm ald torve széreltitk, A szérelés baritos termékét ismét migneses
szepardtorra adtuk. 1ly médon végeredményben 1,96 sulyszazalék 78,20%, BaSO,-,
2,509, TFe-, 13,80% SiO,-tartalmi baritkoncentratumot kaptunk 31,79, barit-
kihozatallal. Feltiiné nagy a SiO,-tartalom, ami a kvarc és barit finom usuenovésere
és 1 mm-es apritdsnal elégtelen feltdrdsara mutat.

A szalloport széreltilk, és a szérelés baritos termékét magneses szeparatorra
adtuk. gy 16,72 sily%, 92,30% BaSO,-, 2,299, Fe-, 1,04%, S10,-tartalmi barit-
koncentratumot kaptunk, 61 9‘1}0 bantklhozatalld A széreléskor kapott vasas
termék mdégneses szepardldsa 16,4 sily %, 33,09, BaSO,-, 6,93%, Fe-, 28,509, Si0,-
tartalmi baritos félterméket adott, amely a nagy 810 —tartalmatol — esetleg a
termék tovabbdérlése utan — flotdldssal vagy fajsuly szerinti szepardldssal minden
bizonnyal megszabadithaté. E termékben van a nyersanyag (szallopor) baritmennyi-
ségének 20,4%-a; ennek felét okvetleniil ki lehet kereskedelmi tisztasagu bart-
koncentrdtum alakjaban kapni, tugyhogy a szallopor elkészitésekor kb. 61,9
+ 10,2 = 729, baritkihozatalra szamithatunk.

Az Erc- és szénelSkészitéstani tanszéken 1952 novemberében végzett kisérletek
nyersanyagat a Vasipari Kutato Intézetben 21,39, izzitdsi veszteséggel poOrkoltek
meg (133,3 kg nyerspat porkolésekor 104,9 kg maradvdnyt kaptak). A nyers pat-
vasérc 8,09, BaSO,-, 23,09, Fe-, 9,3%, SiOy-tartalmui volt. A porkoléskor kapott
termékek suly 9;-dt és Osszetételét a 17. tdblazat adja meg. Az ,,A” jeld termék
a porkolékemencéhez csatlakozé hiitédobbdl kikerillt anyag, a ,,B” jeld termék
a porkél6kemencén végighaladt, de onnan a hiitédob mellé esett anyag, ,C” a
szarazon megfogott szdllopor, ,, D’ a vizpermetezéssel lecsapott szdllopor (iszap),
»E" az iszap kddjabol a tdlfolyd vizzel eliszott szdllopor.

17. tdbldzat

Ba- f Fe- Si0,
suly % Izz. v. Baso0, Fe Si0,
kihozatal
A 60,67 ‘B 6,72 27,5 7,24 44,8 84,4 55,0
B 30,03 1,35 10,62 14,3 9,3 35,0 28,1 35,0
C 7,71 14,9 18,8 20,0 8,3 15,9 6,0 8,0
D 1,59 2,6 24,7 23,6 9,7 4,3 1,5 2,0
100,00 9,12 25,91 7,97 100,0 100,0 100,10
E 1,62 22,28 23,949
101,52 9,34 25,88

Feltin6 nagy a ,C” szdllopor izzitasi vesztesége (14,99;), ami arra mutat,
hogy a szdllopor zome még nem porkolédott jol 4t (a magneses szeparaldsi kisér-
letek el6tt a szalldport villamoskemencében - 109, izzitdsi veszteséggel — kiizzitot-
tuk} A tébldzat szermt az Osszes megfogott bantmennvrseg 809 -a (44,8 + 35,0 =

9.8) az ,,A” és | B” termékbe, 20%-a a ,,C” és | D" termékbe keriilt.
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18, tdbldzat

BaS0, Fe
Saly % Baso, Fe Si0,
kihozatal
A 80,87 o,

T T T g 100 6,03 27,93 7,28 100 100
MaZH. SZEP. vt e 46,10 9,48 10,35 7,40 74,0 17,10
53,90 3,08 42,90 718 26,0 82,90
100,00 6,02 27,93 7,28 100,0 100,00
Sadreles o viveniinn e e 3,18 30,28 10,35 5,14 16,3 1,18
42 92 7,75 10,33 7,57 57,7 15,92
46,10 9,48 10,35 7,40 74,0 17,10
TE. Mapw. SE8D. . vis e s ens v 0,78 92 25 1,00 0,74 12,0 0,27
2,42 10,82 13,26 8,52 4,3 0,91
3,18 30,28 10,35 5,14 16,5 1,18

g B 30,039,
Nyersanyag ........co0veveen-- 100,0 9,13 23,64 10,50 100,00 100,00
Mdgn, sgep. ...ooiiniainonn H2,50 15,93 9,79 11,20 94,50 21,88
. 47,50 1,61 38,90 9,47 550 78,32
100,00 9,13 23,84 10,50 100,00 100,00
Szérelés ...l 2,46 67,70 7,36 2,45 18,66 0,76
50,04 13,39 9,91 11,62 75,84 20,92
2,50 15,93 9,79 11,20 94,50 21,68
I, Magn, szep. .............. 1,70 90,00 1,65 1,39 17,01 0,42
0,76 17,80 20,08 4,35 1,65 0,64
2,46 67,70 7,36 2,45 18,66 0,76
i 3

NYEPSBRPE. s v wva voimais ot 100 23,22 22,92 0,68 100 100
BHOFBIAE s wus s st an 5 0 16,30 55,80 16,72 2,98 A,10 11,90
83,70 15,70 24,18 11,00 58,90 88,10

100,00 2222 22,92 9,68 100 100
Mags: Srdll cooon sy v peney 8,38 88,50 227 1,29 31,20 0,83
7,00 21,35 31,35 4,78 7,40 11,07
16,50 55,80 16,72 2,98 41,10 11,90

_ D 1,59°,

Nyersanyag .............ouuu. 100 24,35 23,70 9,72 100 100
Szérelés .. 2,52 51,10 20,20 3,59 4,35 2,14
97,48 23,65 23,80 9,89 95,65 97,86

100,00 94,35 23 70 9,72 100 100
LT I S —— 1,18 84,20 2,30 2,01 3,37 0,11
1,54 2,42 36,00 5,02 0,98 2,03
2,52 at,10 - 20,20 3,09 4,35 214
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18, t bl zal relvtatisa

BaS0O, Fe
Saly % BasO, Ire Si0.
kihozatal
A+ B4 C <D ie6ee

NVEFERRNRE = wve v wd vwwon w5 1on 8,27 25,98 8,39 100 fon
Mbgr. B8EP. .o voven wvs s e 52,28 13,45 12,25 8,495 91,17 24 65
47,71 2,63 41,70 7,05 8,73 75,35
100,00 8,27 25,88 8,49 100,00 100,00
o D T A 3,84 45,10 14,77 8,97 21,75 1,74
48,39 10,96 12,30 9,32 69,42 22,91
52,23 13,45 12,25 8,495 91,17 T 2465
Mipn. s885. .. oonis win ca vy 1,57 90,20 1,70 1,24 18,36 0,10
2,27 14,00 17,70 5,87 3,39 1,64
3,84 0,10 11,77 3,97 21,76 1,74

Osszehasonlitva a porkélés utan kapott anyag dsszetételét a nyerspatéval,
mind a BaS0,-, mind a Fe-, mind a SiO,-mennyiségekben hidnyok mutatkoznak
a porkolt anyagndl. Pl. a porkoletlen nyerspdatbani33,3 x8,0% = 10,68 kg barit
volt, mig a pérkalt patban 104,9 x 9,34%, = 9,80 kg a barit. A 0,88 kg baritdifferencid-
bol 88:22 = 4 kg (229, barittartalmi) szdlloporveszteség adodik (a Fe- és SiO,-
hidnyok alapjdn még nagyobb szédlléporveszteségek adddnak). A Vasipari Kutato
Intézet porkol6kemencéjébdl tavozd fiistgaz portalanitdsdra haszndlt ciklon és
nedves permetezés tehdt a szallopornak csak egy részét fogta meg.

Az elbkészitési kisérletek a kovetkezOképpen folytak le: Az ,,A” jeli anyagot
3,1 és 0,2 mm-es szitikon négy osztdlyra valasztottuk, és a hdrom durvdbb osztdlyt
mégneses szeparatoron vasas és baritos termékekre kiilénitettiik. A baritos terméke-
ket 0,2 mm-re felapritva az eredeti finom osztdllyal egyesitettiik és széreltiik;
a szérelés alkalmdval kapott nagyobb fajsilyi terméket ismét magneses szepardlas-
sal vdlasztottuk szét egy baritdis és egy vasdis termékre.

A | B” jeli anyagot 1 és 0,2 mm-es szitdn hdrom részre vilasztottuk, a két
durvibb osztdlyt magneses szepardtoron bocsdtottuk at; a nem mégneses terméke-
ket 0,2 mm-re felGrolve, az eredeti finom osztdllyal egyiitt széreltilk. A széreléskor
kapott nagyobb fajsilyd (baritos-vasas) terméket mdgneses szepardtoron vilasz-
tottuk ketté.

A | ,C” jelli anyag (szdllopor) 0,2 mm-nél durvibb részét 0,2 mm-re apritottuk,
és az anyagot villamoskemencében kiizzitottuk, potolvan evvel az ere-
deti porkolés hidnyossdgidt. Ezutdn az anyagot széreltiik, és a nagyobb fajsilyd
frakciot mégneses szepardtorra adtuk. A ,,D” jelli anyagot is széreltiik, és a nagyobb
fajstlyt részét mdgneses szepardldssal dusitottuk.

Az egyes anyagokkal végzett elGkészitési kisérletek eredményeit, valamint
az eredmények silyozott sszegét a 18. tdbldzat tartalmazza. Mint a tablazatbol
lithatd, a szérelés mindegyik anyag esetében ardnylag nagy baritveszteséggel
jart. A kvarccal finoman 6sszen6tt barit feltdrdsa céljabdl ui. az anyag finom Grlé-
sére van szilkség, de a finom baritszemcsék a széreléskor konnyen eldsznak a szér-
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il kozvetleniil lefoly6 iszappal. Ebbél az iszapbol a barit flotdlissal lenne a leg-
célszerlibben kinyerhetd.

A rudabdnyai sziderites ércet a kozeljoviben vastartalmanak novelése célja-
bol porkolik, és magneses szepardlassal dusitjik. A nem mdgneses (meddd) rész
1 mm-nél finomabbra apritva keriil ki a vasércdisito miibsl. E meddSanyaghol
¢s a porkaléskor keletkezett szdlloporbol a barit pl. az 1. abra térzsfija szerint
nyerheté ki.
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G ;' ] ; A
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s J0 s *Dorr-os5z¢
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s 30 o S2d500r f - .
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[ I | .
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g | E—
Hozeotermek “T
3 g
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.
Ao “.‘1.; Lone ‘1{;'&"6’3‘
L . '
tszopio
5. dis ¢ eI FERIIG)

A torzsfa feltiinteti a vasércdusitas fGbb 1épesdit is. A szdllopornak egyendrami
porkolékemencében vald dtporkélésére szitkség van, hogy a barit a vasasdsvanyok-
tol megszabadithatd legyen. A fajsily szerinti szepardlds (Humphreys-spirdlisok)
a nagy fajsilyd baritot és vasas dsvdnyokat elvdlasztja a kisebb fajsilyu (kvarc,
dolomit, ankerit stb.) dsvdinyoktdl; a nedves mdgneses szepardtor a baritot a vasas
dsvanyoktol vidlasztja el. A fajsily szerinti szepardlas és a nedves madgneses szepa-
ralas kozéptermékei tovabbi feltardasuk céljabdl visszakeriilnek a golydsmalomba,
amelyen a vasércdisitdis 1 mm-nél finomabb medddjének 0,2 mm-re vald Grlése
is végbemegy. A Humphreys-spirdlisok medddjét egy dramkésziilék (iilepité tol-
csér) finom és durva osztdlyra vilasztja; a finom osztily a benne levé finom barit
iszap kinyerése céljabol flotdldsra keriil; a durva meddé az iszaphdnydra jut.
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A vézolt torzsfa szerinti eljdrassal a vasércdisitis medddjében és a megfogott
szallbporban levé baritmennyiségnek valdszintileg mintegy 65—70 9,-dt kapjuk
meg kereskedelmi tisztasdgi baritkoncentratum alakjiban, feltéve hogy a wvas-
ércdusitds elGtti porkolés kifogdstalan: a wvasas dsvinyokat erdsen magnesessé
teszi, de a baritot nem bontja el. A nyersanyag baritmennyiségének 25—50%;-a
a vasércdisitds koncentratumdban marad, igyhogy az eredeti nyersércre vonatkoz-
tatva — ha a szdllopor zomét sikeriil megfogni — 35—507, kozétti baritkihozatal
védrhaté a baritszinporban.

W
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