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Bevezetés 
 
 A következőkben bemutatott tanulmány az 1997. évben Summa cum laude minősítéssel 
megvédett egyetemi doktori értekezés, utószóval és szakmai önéletrajzzal kiegészítve. 
 A sokszögprofilok fogalmának elvont megfogalmazása geometriailag adható meg. A 
profilok a szabályos sokszögekkel közös tulajdonságaik alapján a végesben zárt idomok: 

a. végesben zárt idomok, 
b. a középpontjuk definiálható, 
c. a középpont köré rajzolt egységsugarú körhöz rendelt középponti szög függvényében 

a teljes profil periodikusan ismétlődő görbe szakaszokból áll, 
d. a π2 teljes szög az egy „oldalhoz” tartozó középponti szögnek egészszámú 

többszöröse. 
 A profilok között megkülönböztetünk egyenesekkel, görbékkel, vagy mindkettővel 
határolt konvex vagy konkáv profilokat. A görbékkel határoltak között harmonikus, 
diszharmonikus, vagy vegyes profilokat. A fenti meghatározás számtalan alakú profilt 
tartalmazhat (fogaskerekek, lánckerekek, bordástengelyek stb.) és ide tartoznak az ún. poligon 
keresztmetszetű felületek is. 
 A poligon felületek megmunkálására alkalmas technológiák is csoportosíthatók: 

a. alakmásoló (profilozó) technológiák. Ide tartozik a profilos ujjmarók, tárcsamarók, 
ütőkések, üregelő tüskék stb. alkalmazása megfelelő mozgásviszonyokkal, 

b. a nem szimmetrikus felületek megmunkálására alkalmas másoló esztergák, 
mechanikus, hidromechanikus, elektromechanikus megoldásokkal esetenként CNC 
vezérléssel, 

c. a profilátorok (többélű szerszám és összehangolt munkadarab-mozgatás), 
d. a bolygó mozgást alkalmazó megoldások. 

 A bolygó mozgás alkalmazására-konstrukciós megoldásokra-az elmúlt évtizedekben több 
szabadalom, illetve ténylegesen megvalósított szerszámgép született. A szabadalmak-az alapelv 
megtartása mellett- a legkülönbözőbb konstrukciós megoldások, de egyben azonban 
megegyeznek: célfeladatra javasoltak, szűk alakképzési tartománnyal. Elliptikus felületek 
köszörű koronggal történő megmunkálására alkalmas berendezést Sheehan szabadalmaztatott 

1931-ben [1]. További megoldások találhatók a [2,3] szabadalmakban, illetve összefoglaló 

ismertetések a [9] irodalomban. 
 A témával kapcsolatos észrevételeit, kérdéseit, együttműködési- és felhasználási 
javaslatait a proinvent@chello.hu elektronikus levél címen várom. 
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8. Utószó 
 
 A 2012. év a doktori disszertációk esetében plagizálások leleplezésének éve volt. A 
doktori cselekményekben járatlan embereknek ez azt jelenti, hogy csak galádul le kell másolni 
valakinek a munkáját és már meg is van a doktori cím. Csak a jelölt bűnös, a címet adományozó 
egyetem nem tehet semmiről, és csak annyit tehet, hogy akár 10-20 év múlva segít leleplezni a 
csalót. 
 Nézzük meg azonban a doktori eljárás tényleges menetét: 

1. A doktori eljárás megindításához kérelmet kell benyújtani, mely általában az alábbiakat 
tartalmazza: 

o egyetemi képesítést igazoló oklevél, 
o egyetemi leckekönyv, 
o erkölcsi bizonyítvány, 
o ha a jelölt magyar állampolgár munkahelyi vezetőjének véleményét (1990 előtt 

az illetékes pártszervezetnek javaslatát, valamint véleményét !!!), 
o önéletrajzot és a szakmai munkásság leírását. 

 Megjegyzés: a „rendszerváltás” előtt a pártszervezet véleménye döntő volt, ugyanis 
deklaráltan első volt a „politikai megbízhatóság” és második a szakmai alkalmasság. 
Elképzelhető, hogy ez mekkora kontraszelekciót okozott és akkor még nem beszéltünk a 
külföldön (jellemzően a Szovjetunióban szerzett) és honosított tudományos fokozatokról, melyek 
a mai napig hibátlan szakmai minősítések, beosztásokkal, rangokkal, fizetésekkel. Érdemes 
megnézni a hasonló tudományos minősítések sorsát az NDK (Német Demokratikus Köztársaság) 
esetében. 

2. A kérelem elfogadása esetén (az illetékes tudományos tanács) tervezésvezetőt neveznek 
ki és előírják a szigorlati tantárgyakat és a tantárgyakat, jegyző oktatókat. 

 Megjegyzés: a „rendszerváltás” előtt az egyik szigorlati tantárgy kötelezően a 
 Tudományos szocializmus vagy a Politikai gazdaságtan volt !!! 
 A rendszerváltás után már mindhárom szigorlati tárgy szakmai lett és a disszertáció 
 beadása előtt kell levizsgázni.  

3. A szigorlati vizsgák után adható be a „tudományos munka módszereinek alkalmazásával 
készített, önálló kutatáson alapuló értekezés”, melynek tartalmával részben vagy 
egészben egyetért a tervezésvezető, esetenként a tervezésvezető tanszéke. Mindenesetre a 
plágium gyanúja sem merülhet fel, mert ellenkező esetben nem adható be a disszertáció. 

4. Ezek után a disszertációt két független, megfelelő tudományos minősítéssel rendelkező 
bírálónak adják ki, akik a bírálatot írásban elkészítik és a disszertációt minősítik. 

5. Kedvező bírálatok esetén a disszertációt a jelöltnek nyilvánosan öt-hétfős tudományosan 
minősített bizottsági tag előtt meg kell megvédeni. A védés után hozza meg a bizottság a 
disszertáció végső minősítését. („summa cum laude”, cum laude”, „rite”). 
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 A fentiek figyelembevételével -tényleges plágium vád esetén- felmerül a kérdés hol volt a 
tervezésvezető, a két független bíráló, a doktori védés bizottsága, a nyilvános védésen résztvevő  
oktatók, kutatók. A plágiumot nem a nagytekintélyű tudományos minősítésű bírálóknak, 
bizottsági tagoknak kellet leleplezni, hanem 10-20 év múlva újságíróknak, bloggereknek és 
végső soron a médiának. Az illetékes egyetem a saját eljárását úgy minősíti, hogy egyedül a 
jelölt követet el minden hibát, ezért minden konzekvenciát néki kell viselnie. Biztos rendben van 
ez így? Biztos, hogy egyedi esetekről van szó, vagy egy rendszer hibájáról? 
 Egyszer még fel tenni a kérdést: mit jelentett a felsőoktatásban, és a tudományos életben 
a rendszerváltás. Felsőoktatási oktatói tapasztalatomból (39 év) álljon itt két elgondolkoztató 
példa: 

o A tanszéken ahol a rendszerváltás után oktattam a tanszékvezetők előélete időrendi 
sorrendben –kommentár nélkül-az alábbi volt: volt pártcsoport bizalmi-volt DISZ titkár-
volt kari párttitkár -volt egyetemi KISZ titkár. 

o Az 1993 után bevezetett PhD (philosophiae doctor) fokozatra átminősítették a dr. tech. 
minősítetek (rendszerváltás előtt szerzett) jelentős részét, lényegében újabb disszertáció 
benyújtása nélkül formálisan (szakmai önéletrajz, tézisfüzet, stb.). Sajnos úgy alakult, 
hogy erről a lehetőségről sokan nem értesültek! A határidő lejárt és sajnos már nem 
lehetett semmit tenni!!! A rendszerváltás után szerzett dr. univ. tudományos fokozatnak 
számít. Először az volt a hír, hogy a summa cum laude minősítésű dr.univ. automatikusan 
PhD lesz. Aztán aki nem értesült az nem értesült. 

 
 A gyakorlati felhasználásra bemutatott disszertációmat rendhagyó szakmai önéletrajzzal 
egészítettem ki, amely tényleges ipari műszaki alkotásokat és eredményeket igyekszik tömören 
bemutatni. Ars poeticám szerint a műszaki értelmiség legfontosabb feladata: értéket teremtő 
munkát biztosítani az embereknek saját hazájukban. A műszaki oktatás feladata pedig a 
megbízható szakmai alaptudás átadása mellett, a fentiek szerinti hivatástudatra nevelés 
elsősorban példamutatással. 
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Születési hely, idő: Miskolc, 1946 

Végzettség:  gépipari technikus, 1964, Gépipari 

Technikum, Miskolc 

       okl. gépészmérnök, 1971. NME, Miskolc 

       tartalékos főhadnagy, 1973. HM  

       Tartalékos tiszti iskola 

       dr. univ, 1995. Miskolci Egyetem, Miskolc 

Kitüntetések:  Kiváló Munkáért, 1988. 

     Gépipari Tudományos Egyesület Egyesületi Érem, 1989. 

Családi állapot: Nős 

 Feleségem: Dr. Kövesiné Dr. Fazekas Erzsébet okl. gépészmérnök Miskolci Egyetem 

   Ábrázoló Geometriai Tanszék ny. oktatója. 

 Gyermekeim: Sajtos Kövesi Diána okl. építészmérnök, 

   Kövesi Levente okl. gépészmérnök, abszolutóriomot szerzett doktorandusz 

   Kövesi Anita okl. ipari környezetvédelmi mérnök, abszolutóriomot  

   szerzett doktorandusz. 

Munkahelyek: 
 

1971-1974 főiskolai tanársegéd, Gépipari Automatizálási Műszaki Főiskola, 

Gépgyártástechnológiai Tanszék, Kecskemét. 

1974-1979 kutatómérnök, Nehézipari Műszaki Egyetem, Gépgyártástechnológiai 

Tanszék, Miskolc 

1979-1990 főiskolai adjunktus, Nehézipari Műszaki Egyetem VAFK, Vegyipari 

Gépészeti Tanszék, Kazincbarcika. 

1990-2008 egyetemi adjunktus, Miskolci Egyetem, Gépgyártástechnológiai Tanszék, 

Miskolc 

1997- ügyvezető igazgató, Pro INVENT Mérnökiroda, Miskolc 
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Társadalmi, vezetői beosztások: 

1975-1979 Szerkesztésvezető, Nehézipari Műszaki Egyetem, Gépgyártástechnológiai 

Tanszék, Miskolc 

1981-1989 Tudományos Diákköri Tanács titkára, Nehézipari Műszaki Egyetem VAFK 

1984-1990 Igazgatói Hivatal Vezető, (Igazgatói titkárság, Tanulmányi Csoport, Központi 

Könyvtár, Nyomda, Központi Rajzoló), Nehézipari Műszaki  Egyetem 

VAFK 

1986-1990 Oktatási és Nevelési Bizottság elnöke, Nehézipari Műszaki Egyetem VAFK 

1990-1999 Géplaboratórium vezető, Miskolci Egyetem, Gépgyártástechnológiai 

Tanszék, Miskolc. 

1997- A Pro INVENT Mérnökiroda alapító tagja, ügyvezető igazgató, Miskolc 
 

Értekezések, szabadalom, know-how 
 

1. Poligon felületek megmunkálása bolygó főmozgást végző határozott élű 

szerszámmal Summa cum laude minősítésű egyetemi doktori értekezés Miskolci 

Egyetem, 85 old. 18db melléklet „POLYGONSOFT Szerszám mozgatás” és 

„POLYGONSOFT Tool-motion” magyar és angol nyelvű számítógépi szoftver, 1995. 

2. Nagynyomású szabályozószelep, illetve robbanásbiztos villamos végrehajtó szerv 

műszaki konstrukciós kialakítása Társszerző: Kövesi Gy.-né, Ávéd I. Miskolci 

Egyetem, Know-how, 1988. 

3. Mechanizmus alakos felületek létrehozására. Feltaláló társak: Dr. Kövesi Gy.-né dr. 

E.-Kovács Gy., Használati Minta, Lajstromszám: HU 914 A., Magyar Szabadalmi 

Hivatal, Budapest, 1996. A Használati Minta hasznosítója: Pro INVENT Mérnökiroda 

Kft., Miskolc. 

4. Poligon keresztmetszetű tabletta alak. Feltaláló társak: Dr. Kövesi Gy.-né dr.E.-Szőke 

Zs., Használati Minta, Lajstromszám: HU 1138 U., Magyar Szabadalmi Hivatal, 

Budapest, 1997. A Használati Minta hasznosítója: Pro INVENT Mérnökiroda Kft., 

Miskolc. 

5. Szuperkemény dolgozórészű, meghatározott élgeometriájú forgácsolószerszám 

rendszer Feltaláló társak: Dr. Fridrik L.-Dr. Kundrák J.-Dr. Szabó S.-Dr. Gyáni K. 

Szabadalom, Lajstromszám: 216256. Magyar Szabadalmi Hivatal, Budapest, 1999.  

6. Eljárás higanykatódos elektrolizáló cellák fenéklemezeinek felújítására. Feltaláló 

társak: Dr. Velezdi Gy.-Kormos Cs.-Kramcsák I., Szabadalom. Lajstromszám: 218640. 
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Magyar Szabadalmi Hivatal, Budapest, 2000. A Szabadalomra a BorsodChem Zrt., 

Kazincbarcika Hasznosítási Szerződést kötött. 

 

Jegyzet, oktatási segédlet 

 

1. Szerelés Társszerző: Dr. Kodácsy János, Főiskolai jegyzet Gépipari Automatizálási 

Műszaki Főiskola, Kecskemét, 102old. 1972. 

2. Forgácsoló megmunkálás I. Diavetítéses előadás jegyzet. Kézirat, Gépipari 

Automatizálási Műszaki Főiskola, Kecskemét, 132old. 1973. 

3. Forgácsoló megmunkálás II. Előadás jegyzet. Kézirat, Gépipari Automatizálási 

Műszaki Főiskola, Kecskemét, 153 old. 1973. 

4. Gépipari anyag- és gyártásismeret Tantárgy jegyzet, Kézirat, Kecskeméti Gépipari 

Technikum, 65 old., Kecskemét, 1973. 

5. Elektrotechnika Tantárgy jegyzet, Kézirat, Miskolci Gépipari Technikum levelező 

tagozat 63 old. Miskolc, 1975. 

6. Szerszám-és készülékszerkesztés Tantárgy jegyzet, Kézirat, Miskolci Gépipari 

Technikum, Technikus minősítő, 49. old., Miskolc, 1976. 

7. Forgácsoló erő mérése sokszögprofil esztergálásánál Laboratóriumi útmutató 

Társszerző: Varga János, 8. old. Nehézipari Műszaki Egyetem, Gépgyártástechnológiai 

Tanszék, Miskolc, 1975. 

8. Géptan Előadás jegyzet, Kézirat, Nehézipari Műszaki Egyetem Vegyipari 

Automatizálási Főiskolai Kar, Gépész Üzemmérnöki Szak. I. évfolyam, 110 old., 

Kazincbarcika, 1980. 

9. Szerkezeti anyagok technológiája Előadás jegyzet, Kézirat, Nehézipari Műszaki 

Egyetem Vegyipari Automatizálási Főiskolai Kar, Gépész Üzemmérnöki Szak. II. 

évfolyam, 88 old. Kazincbarcika, 1980. 

10. Hegesztett szerkezetek I. Előadás jegyzet, Kézirat, Nehézipari Műszaki Egyetem 

Vegyipari Automatizálási Főiskolai Kar, Gépész Üzemmérnöki Szak. II. évfolyam, 127 

old., Kazincbarcika, 1981. 

11. Hegesztett szerkezetek II. Előadás jegyzet, Kézirat, Nehézipari Műszaki Egyetem 

Vegyipari Automatizálási Főiskolai Kar, Gépész Üzemmérnöki Szak. III. évfolyam, 109 

old., Kazincbarcika, 1982. 
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12. Szerkezeti anyagok és gyártási ismeretek I. Előadás jegyzet, Kézirat, Nehézipari 

Műszaki Egyetem Vegyipari Automatizálási Főiskolai Kar, Gépész Üzemmérnöki Szak. 

III. évfolyam I-félév, 124 old.,. Kazincbarcika, 1983. 

13. Szerkezeti anyagok és gyártási ismeretek II. Előadás jegyzet, Kézirat, Nehézipari 

Műszaki Egyetem Vegyipari Automatizálási Főiskolai Kar, Gépész Üzemmérnöki Szak. 

III. évfolyam II-félév, 118 old., Kazincbarcika, 1983. 

14. AWI hegesztés gépei és technológiája Laboratóriumi oktatási segédlet, NME VAFK 65 

old. 1983. 

15. Bevont elektródás kézi ívhegesztés gépei és technológiája Laboratóriumi oktatási 

segédlet, NME VAFK, Kazincbarcika, 8 old. 1983. 

16. Forgácsoló szerszámok élgeometriai rendszerei Laboratóriumi oktatási segédlet, NME 

VAFK, Kazincbarcika, 16 old. 1984. 

17. Forgácsoló megmunkálások I. Előadás jegyzet II. évfolyam Gyárszerelő szak, Kézirat, 

NME VAFK 125 old. Kazincbarcika, 1984. 

18. Forgácsoló megmunkálások II. Előadás jegyzet III. évfolyam Gyárszerelő szak, 

Kézirat, NME VAFK 153 old. Kazincbarcika, 1985. 

19. Esztergálás szerszámai és készülékei Laboratóriumi oktatási segédlet, NME VAFK, 

Kazincbarcika, 6 old. 1986. 

20. Gyalulás és vésés szerszámai és készülékei Laboratóriumi oktatási segédlet, 

Kazincbarcika, NME VAFK, 8 old. 1987. 

21. Marás szerszámai és készülékei Laboratóriumi oktatási segédlet, Kazincbarcika, NME 

VAFK, 1987. 9 p. 

22. Köszörülés szerszámai és készülékei Laboratóriumi oktatási segédlet, Kazincbarcika, 

NME VAFK, 1987. 12 p. 

23. Megmunkálás és alakítás II. Előadás jegyzet III. évfolyam Gyárszerelő szak, Kézirat, 

Miskolci Egyetem, 92 old. Miskolc, 1990. 

24. Munkavédelem Előadás jegyzet, V. évfolyam Gépészmérnöki szak, Kézirat, Miskolci 

Egyetem, 41 old. 1992. 

25. A szerelés kapcsolata a gyártmánnyal, gyártmánycsaládfa Oktatási segédlet, Miskolci 

Egyetem, 17 old. 1993. 

26. Szerelés közbeni megmunkálások Oktatási segédlet, Miskolci Egyetem, 11 old. 1994.  

27. Esztergálási alapismeretek Oktatási segédlet, Miskolci Egyetem, 11 old. 1997. 



 

 

 

Poligon felületek megmunkálása bolygó főmozgást végző határozott élű szerszámmal 

Dr. Kövesi Gyula, 2012.  112 

28. Gyártáshelyes tervezés Tantárgy előadás jegyzet, Kézirat, Miskolci Egyetem 105 old. 

Miskolc, 1997. 

29. Szerelés Oktatási segédlet, Kézirat, Miskolci Egyetem 28 old. Miskolc, 1997. 

30. Forgácsoló megmunkálás CNC vezérlésű szerszámgépen I. EEN -400 CNC 

csúcseszterga HUNOR PNC 721 2 tengelyes esztergagép vezérlés, Elektronikus jegyzet, 

Magyar Elektronikus Könyvtár http://mek.oszk.hu/04700/04765 116 old. Miskolci 

Egyetem, 2003. Gépipari Tudományos Egyesület Miskolci Egyetemi Szervezetének 

Elismerő Oklevele 2003. 

31. Forgácsoló megmunkálás CNC vezérlésű szerszámgépen II. MKC-500 

megmunkálóközpont MITSUBISHI MELDAS M0 CNC vezérlés, Elektronikus jegyzet, 

Magyar Elektronikus Könyvtár http://mek.oszk.hu/04700/04766 Miskolci Egyetem, 

2004. Gépipari Tudományos Egyesület Miskolci Egyetemi Szervezetének Elismerő 

Oklevele 2004. 

32. Gépipari alkatrészgyártás és szerelés technológiai tervdokumentáció készítésének 

számítógépes támogatása, Elektronikus oktatási segédlet, Magyar Elektronikus 

Könyvtár http://mek.oszk.hu/04700/04767 Miskolci Egyetem, 2005. 

33. Számítógépes technológiai folyamattervezés Elektronikus előadás jegyzet Kézirat 
Miskolci Egyetem, 158 old. Miskolc, 2006. 

34. Helygon sokszögfelületek megmunkálása E400S típusú munkadarab-mozgatású 

sokszögesztergán, Társszerző: Kövesi Levente Elektronikus jegyzet, Magyar 

Elektronikus Könyvtár http://mek.oszk.hu/05200/05250 Miskolci Egyetem, 2007. 

35. Forgácsoláselmélet. Külső hengeres felületek megmunkálása. Szerszámanyagok, 

szerszámok, technológiai adatok Oktatási segédlet Miskolci Egyetem, 16 old. 2007. 

36. Forgácsoláselmélet. Belső hengeres felületek, síkfelületek megmunkálása. És 

szerszámai Oktatási segédlet Miskolci Egyetem, 12 old. 2007. 
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Oktatott tantárgyak 
 

1. Forgácsoló megmunkálás I. Gépipari és Automatizálási Műszaki Főiskola, Kecskemét, 
Gépgyártástechnológiai Üzemmérnöki Szak II. évfolyam, 1971-1973. 

2. Forgácsoló megmunkálás II. Gépipari és Automatizálási Műszaki Főiskola, Kecskemét, 
Gépgyártástechnológiai Üzemmérnöki Szak III. évfolyam, 1971-1973. 

3. Szerelés Gépipari és Automatizálási Műszaki Főiskola, Kecskemét, 
Gépgyártástechnológiai Üzemmérnöki Szak II. évfolyam, 1972-1973. 

4. Gépipari anyag- és gyártásismeret Kecskeméti Gépipari Technikum levelező tagozat, 
Kecskemét, 1972-1973 

5. Elektrotechnika Gépipari Technikum levelező tagozat Miskolc, 1975-1976. 
6. Szerszám-és készülékszerkesztés Gépipari Technikum, Technikus minősítő, Miskolc, 

1976-1977.  
7. Géptan Nehézipari Műszaki Egyetem Vegyipari Automatizálási Főiskolai Kar, Gépész 

Üzemmérnöki Szak. I. évfolyam, Kazincbarcika, 1980-1983. 
8. Szerkezeti anyagok technológiája Nehézipari Műszaki Egyetem Vegyipari 

Automatizálási Főiskolai Kar, Gépész Üzemmérnöki Szak. II. évfolyam, Kazincbarcika, 
1980-1983. 

9. Hegesztett szerkezetek I. Nehézipari Műszaki Egyetem Vegyipari Automatizálási 
Főiskolai Kar, Gépész Üzemmérnöki Szak. II. évfolyam, Kazincbarcika, 1981-1984. 

10. Hegesztett szerkezetek II. Nehézipari Műszaki Egyetem Vegyipari Automatizálási 
Főiskolai Kar, Gépész Üzemmérnöki Szak. III. évfolyam, Kazincbarcika, 1981-1984. 

11. Szerkezeti anyagok és gyártási ismeretek I. Nehézipari Műszaki Egyetem Vegyipari 
Automatizálási Főiskolai Kar, Gépész Üzemmérnöki Szak. III. évfolyam I-félév, 
Kazincbarcika, 1983-1990. 

12. Szerkezeti anyagok és gyártási ismeretek II. Nehézipari Műszaki Egyetem Vegyipari 
Automatizálási Főiskolai Kar, Gépész Üzemmérnöki Szak. III. évfolyam II-félév, . 
Kazincbarcika, 1983-1990. 

13. Megmunkálás és alakítás II. Miskolci Egyetem, Gépészmérnöki és Informatikai Kar, 
Gyárszerelő szakirány, III. évfolyam, 1990-1997. 

14. Forgácsoló megmunkálás A Miskolci Egyetem, Gépészmérnöki és Informatikai Kar, 
IV. évfolyam 1991-1992. 

15. Technológiai tervezés I. Miskolci Egyetem, Gépészmérnöki és Informatikai Kar, 
Forgácsolástechnológiai szakismereti blokk, IV. évfolyam, 1993-1994. 

16. Technológilag helyes tervezés B Miskolci Egyetem, Gépészmérnöki és Informatikai 
Kar, IV. évfolyam 1995-1996. 
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17. Technológilag helyes tervezés A Miskolci Egyetem, Gépészmérnöki és Informatikai 
Kar, V. évfolyam 1995-1996. 

18. Szerelés, Miskolci Egyetem, Gépészmérnöki és Informatikai Kar, Főiskolai színtű 
gépészmérnök, Gépgyártástechnológiai szakismeret, III. évfolyam, 1997-2007. 

19. Szerelés, Miskolci Egyetem, Gépészmérnöki és Informatikai Kar, Főiskolai színtű 
gépészmérnök, Minőségbiztosítási szakismeret, II. évfolyam, 1997-2006. 

20. Gyártáshelyes tervezés Miskolci Egyetem, Gépészmérnöki és Informatikai Kar, 
Gépgyártástechnológiai szakismereti blokk, IV. évfolyam 1997-2003. 

21. Gépipari megmunkálások Miskolci Egyetem, Kohómérnöki Kar IV. évfolyam 1999-
2001. 

22. Technológiai analízis Miskolci Egyetem, Gépészmérnöki és Informatikai Kar, 
Minőségbiztosítási szakirány, IV. évfolyam, 2002-2005. 

23. Megmunkálási eljárások I. Miskolci Egyetem, Gépészmérnöki és Informatikai Kar, 
Gépgyártástechnológiai és Gyártásautomatizálási szakirány, II, évfolyam 2005-2006. 

24. Számítógépes technológiai folyamattervezés Miskolci Egyetem, Gépészmérnöki és 
Informatikai Kar, Gépgyártástechnológiai szakismereti blokk, IV. évfolyam, 2006-2008. 

25. Megmunkálási eljárások Miskolci Egyetem, Gépészmérnöki és Informatikai Kar, 
Anyagtechnológiai szakirány, III. évfolyam, 2007. 

26. Munkavédelem Miskolci Egyetem, Gépészmérnöki és Informatikai Kar, V. évfolyam, 
1992-2007. 

27. Ipari technológiák III. Miskolci Egyetem, Bányamérnöki Kar Ipari, Környezetvédő 
szakirány, IV. évfolyam, 1997-1999. 

28. Ipari technológiák II. Miskolci Egyetem, Gépészmérnöki és Informatikai Kar, Műszaki 
menedzser szak, Gépészet, Informatikai, Környezetvédelmi Szakirány, III. évfolyam, 
1999-2005. 

29. Megmunkálási eljárások Miskolci Egyetem, Gépészmérnöki és Informatikai Kar, 
Főiskolai szint, Gyárszerelő, Környezetvédelmi, Minőségbiztosítási, Termelésirányítási 
Logisztikai, Mechatronikai Szakirány, II. évfolyam, 2005. 

30. Gépgyártástechnológia alapjai Miskolci Egyetem, Gépészmérnöki és Informatikai Kar, 
Kari közös tantárgy, III. évfolyam, 1999-2007. 

31. Gépgyártástechnológia alapjai Miskolci Egyetem, Gépészmérnöki és Informatikai Kar, 
Kari közös tantárgy főiskolai szint II. évfolyam, 1998 2006. 

32. Számítógépes technológiai folyamattervezés Miskolci Egyetem, Gépészmérnöki és 
Informatikai Kar, Gépgyártástechnológiai szakismereti blokk, IV. évfolyam, 2006-2008. 

33. Munkavédelem Miskolci Egyetem, Gépészmérnöki és Informatikai Kar Menedzser szak 
II. évf. 2007. 
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Publikáció, előadás 
 

1. Gömbcsapok tömítőgyűrűinek vizsgálata, hidraulikus meghajtás kifejlesztése 
Jubileumi Tudományos Ülésszak, NME VAFK, Kazincbarcika, 1983. 

2. Billenőkéses táblalemezollók kifejlesztésének néhány konstrukciós és méretezési 
kérdése XXI. Borsodi Műszaki és Közgazdasági Hetek, NME VAFK, Kazincbarcika, 
1983. 

3. Billenőkéses táblalemezollók tervezésének számítógépes támogatása, a kifejlesztett 
program bemutatása. Diósgyőri Gépgyár, Miskolc, 1983. 

4. Az oktatási célok szerepe a tanítási téma modelljében XXII. Borsodi Műszaki és 
Közgazdasági Hetek, NME VAFK, Kazincbarcika, 1984. 

5. Hipociklois és epiciklois profilok geometriai jellemzőinek számítása 
mikroszámítógépen XXIV. Borsodi Műszaki és Közgazdasági Hetek, NME VAFK, 
Kazincbarcika, 1986. 

6. Hipociklois és epiciklois profilok geometriai jellemzőinek számítása 
mikroszámítógépen Gépipari Tudományos Egyesület Kiadvány, 6old. 1986.  

7. Nagynyomású gömbcsapok tömítésének vizsgálata Gépipari Tudományos Egyesület 
Központi Műanyag Szakosztály Konferenciája, NME, Miskolc, 1987. 

8. Az oktatási cél szerepe az oktatási téma modelljében XXVI. Borsodi Műszaki és 
Közgazdasági Hetek, NME VAFK, Kazincbarcika, 1988. 

9. Nagynyomású szabályozószelep kifejlesztése és hidraulikai minősítése gázliftes 
kőolajtermeléshez V. Áramlástechnikai Kollokvium, NME, Miskolc, pp.: 98-105. 1989. 

10. Robotos szerelési technológia kidolgozása tányérkürt végszerelésére Társszerző: 
Papp T., Borsodi Műszaki Hetek, Miskolc, 1991. 

11. Robotos szerelési technológia kidolgozása tányérkürt végszerelésére Társszerző: 
Papp T. Gépgyártástechnológia 10. sz. pp.: 433-435. 1991. 

12. Rugalmas robotos szerelő mintarendszer a Miskolci Egyetem Gépészmérnöki 
Karán Társszerzők: Dr. Kovács L., Papp T., Varga J., Automatizálás és robottechnika, 
No. 1-2,  pp.: 15-20, 1991. 

13. Szerszámmozgatású alakképzési módszer poligon felületek megmunkálásához (VIII. 
Nemzetközi Szerszámkonferencia, Miskolci Egyetem, Miskolc pp.:299-305. 1993. 

14. Experimentál Examination of Drilling Process Társszerzők: Dr. Dudás I., Dr. 
Csermely T., Dr. Szabó O., Dr. Szabó S., Dr. Tolvaj B., University of Miskolc, 
Department of Production Engineering, Report 1., 23 old. 1994. 

15. A tervezés és technológia tervezés számítógépes segítése szerszámmozgatású poligon 

felület megmunkáló berendezéshez. IX. Nemzetközi Szerszámkonferencia, Miskolci 

Egyetem, Miskolc 3-5. , pp.: 733-738. 1996. 
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16. Computer aided designing and technology planning for an equipment proccesing 

polygon surfaces with tool motion. Észak-Magyarországi Gazdaság –Kultúra 

Tudomány 9-10. pp.: 55-60, 1997. 

17. Eljárás és CNC vezérlésű kétorsós marógép Hg-katódos elektrolizáló cellák 

fenéklemez hibáinak helyszíni üzem közbeni javítására. A fejlesztés a VII. Magyar 

Innovációs Nagydíj pályázaton az Országos Műszaki Fejlesztési Bizottság Innovációs 

Díját nyerte. Társszerzők: Dr. Velezdi Gy., Kormos Cs., Kramcsák I. Északkelet 

Magyarország 6. szám pp.: 9-14. 1999. 

18. Cella-fenéklemezmaró célgép (Cellbottonplate milling machine) Társszerzők: Dr. 

Velezdi Gy., Kormos Cs., Kramcsák I. Gép 11. szám pp.: 116-119. 1999. 

19. Development of tablet-making tools with polygonal cross-section for the 

pharmaceutical industry ICT-2000 Internacional Confernce on Tools 2000, Miskolci 

Egyetem, pp.: 199-204. 2000. 

20. Poligon keresztmetszetű felületek alkalmazása a javítástechnológiában Társszerző: 

Dr. Fazekas E., Karbantartási Konferencia, Nyíregyháza, 8.old. 2000. 
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Diplomaterv, szakdolgozat tervezésvezetés 
 

1. Barabás Károly: Nikkelcsövek hegesztett kötéseinek metallográfiai vizsgálata. 
Szakdolgozat, Tervezésvezető: Kövesi Gyula adj., Miskolci Egyetem VAFK, 1980. 

2. Dávid Beatrix: Argon gyökvédelemmel és gyökvédelem nélkül hegesztett 
körvarratok összehasonlító vizsgálata ausztenites acéloknál, Szakdolgozat, 
Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Miskolci Egyetem VAFK, 1981. 

3. Fehér Elemér: A vágórés nagyságának hatása a vágott felület minőségére, 
hidraulikus táblalemezollóknál. Szakdolgozat. Tervezésvezető: Kövesi Gyula adj. 
Miskolci Egyetem VAFK, 1984. 

4. Korpás Kálmán: Hidraulikus táblalemezollók vágási ciklusának vizsgálata. 
Szakdolgozat. Tervezésvezető:Dr. Kövesi Gyula adj. NME VAFK, Kazincbarcika, 1984. 

5. Oberting Pál: Hidraulikus gömbcsap működtető nyomó csavarrúgójának 
méretezése. Szakdolgozat. Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula adj. NME VAFK, 1987. 

6. Orosz Sándor: Hipociklois és epiciklois profilok geometriai jellemzőinek számítása. 
Szakdolgozat. Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula adj. Miskolci Egyetem VAFK, 1988. 

7. Czilja Sándor: Kompresszorállomási hidropneumatikus elzárószerelvény 
meghajtások vizsgálata. Szakdolgozat. Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula adj. NME 
VAFK, 1988. 

8. Kormos Csaba: Elektromechanikus működtető tervezése gázipari szerelvényekhez. 
Szakdolgozat. Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula adj. NME VAFK, 1988. 

9. Tóth Csaba: Végezze el a 64/6 bar nyomásfokozatú gázátadó állomások 
meghibásodásának elemzését és ez alapján a „gyenge pontok” kiszűrését. 
Szakdolgozat. Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula adj. NME VAFK, 1988. 

10. Bíró Lajos: Gyártási pontosság és hidraulikai jellemzők összefüggésének elemzése 
az SZI-86 típusú szabályozó szelepeknél. Szakdolgozat. Tervezésvezető: Dr. Kövesi 
Gyula adj. Miskolci Egyetem VAFK, 1989. 

11. Mészáros László: Gyártási pontosság és hidraulikai jellemzők összefüggésének 
elemzése az SZK25/160-14/2L típusú nagynyomású szabályozó szelepeknél. 
Szakdolgozat. Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula adj. Miskolci Egyetem VAFK, 1989. 

12. Imri Szarka István: Olajkút hozammérő tervezése. Szakdolgozat. Tervezésvezető: Dr. 
Kövesi Gyula adj. NME VAFK, 1989. 

13. Farkas Imre: GAZ-300-300.1-es rajzszámú alkatrész gyártástervezése Szakdolgozat, 
Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Fajcsák Mihály Mikroelektronikai 
Vállalat Gyöngyös, Miskolci Egyetem, 1989. 
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14. Fodor Nándor: Görgős visszafutásgátló, Agy megnevezésű alkatrészének 
gyártástervezése Diplomaterv Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: 
Karádi László, Országos Gépgyártó Vállalat Salgótarján, Miskolci Egyetem, 1990. 

15. Lenkei Zsolt: Kapszulaadagoló berendezés, Köpeny megnevezésű alkatrészének 
gyártástervezése Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Konzulens: Korpás 
Kálmán, Miskolci Egyetem, 1991. 

16. Farkas János: Tányérkürt robotos szerelési technológiájának továbbfejlesztése 
Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Konzulens: Papp Tamás, Miskolci 
Egyetem, 1991. 

17. Kovács Zsuzsanna: Komplex ember-anyag-gép rendszer kialakításának és hatékony 
működtetésének feltételei Diplomaterv, Tervezésvezető:Dr. Fekete Iván, Konzulens Dr. 
Kövesi Gyula, Miskolci Egyetem 1991. 

18. Sztaneff János: Tányérkürt robotos szerelési technológiájának továbbfejlesztése 
Diplomaterv, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Konzulens: Papp Tamás, Miskolci 
Egyetem, 1992. 

19. Marján Tibor: CM-80 típusú extruder csigák javítási technológiájának kidolgozása 
Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Konzulens: Dr. Leskó Balázs, Miskolci 
Egyetem, 1992. 

20. Molcsány Valéria: Tányérkürt gyártmánycsalád szerelésének elemzése és a szerelési 
családfa elkészítése Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Konzulens: 
Murányi Tamás, Miskolci Egyetem, 1992. 

21. Farkas László: Gömbcsap (Típus: GTN/G, NA100/6.4), Ház és Gömb megnevezésű 
alkatrészeinek gyártástervezése Diplomaterv, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari 
konzulens: Stróber József, DKG-EAST Kft. Nagykanizsa, Miskolci Egyetem, 1993. 

22. Pál Imre: Matrica 2. megnevezésű (Rsz.: 2-272-6002) szerszámelem M8. M10, M12, 
M14 méretű tagjaihoz típustechnológia kidolgozása Szakdolgozat, Tervezésvezető: 
Dr. Kövesi Gyula, Konzulens: Dr. Leskó Balázs, Miskolci Egyetem, 1993. 

23. Kötél István: Egysugaras szárazonfutó vízmérőház kovácsolószerszámának 
tervezése Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Konzulens: Jakab Tamás, 
Miskolci Egyetem, 1994. 

24. Espák János: Tablettázó szerszámkészlet gyártástervezése Szakdolgozat, 
Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Konzulens: Korpás Kálmán Miskolci Egyetem, 1997. 

25. Endrédi Zoltán: Betonterítő kocsi meghajtásának konstrukciós kialakítása a hajtás 
gépelemeinek gyártástervezése Diplomaterv, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari 
konzulens: Szatmári Balázs, FLEIDERER Lábatlani Vasbetonipari Rt. Lábatlan, 
Miskolci Egyetem, 1997. 

26. Magyari Ferenc: Calow típusú hántológép hántoló fejének gyártástervezése 
Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Konzulens: Gádori Attila Miskolci 
Egyetem, 1997. 
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27. Demko Krisztián: NORTON hántológép simítófejének gyártástervezése 
Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Tolvaj Béláné, Konzulens: Dr. Kövesi Gyula 
Miskolci Egyetem, 1997. 

28. Magera Ottó: FRORIEP típusú karuszeleszterga Hajtóműtengelyének 
gyártástervezése Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: 
Ludmányi György, Miskolci Egyetem, 1998. 

29. Érsek János: Üvegipari présszerszám gyártástervezése Szakdolgozat, Tervezésvezető: 
Dr. Kövesi Gyula, Konzulens: Korpás Kálmán Miskolci Egyetem, 1998. 

30. Válek Csaba: Granuláló fej gyártástechnológiájának kidolgozása Szakdolgozat, 
Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Konzulens: Korpás Kálmán Miskolci Egyetem, 1998. 

31. Szémán Gábor: Főzőházi cefrefőző üst felújításának technológiája Diplomaterv, 
Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Kovács György, Borsodi Sörgyár Rt. 
Bőcs, Miskolci Egyetem, 2000. 

32. Csőke Szabolcs: Lucas M97 típusú indítómotor család szabadonfutó agyfelületének 
felújítási technológiája Diplomaterv, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari 
konzulens: Sipeki István, Delco Remy Hungary Felújító Kft., Miskolc, Miskolci 
Egyetem, 2000. 

33. Farkas Béla: Az E-6551 pozíció számú párakondenzátor gyártástechnológiájának 
kidolgozása Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Szabó 
Lajos, BC Ongromechanika Kft., Kazincbarcika, Miskolci Egyetem, 2001. 

34. Kurmai János: A HE-504 pozíció számú reiboiler gyártástechnológiájának 
kidolgozása Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Szabó 
Lajos, BC Ongromechanika Kft., Kazincbarcika, Miskolci Egyetem, 2001. 

35. Csegöldi Tamás: Minőségbiztosítási rendszer egyes elemeinek kidolgozása 
ventilátorgyártás számára Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari 
konzulens: Mági József, VENTIFILT Légtechnikai Rt., Miskolci Egyetem, 2001. 

36. Breznai Zsuzsanna: Opel Astra személygépkocsi klímakapcsoló szerelési 
folyamatának minőségbiztosítása Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, 
Ipari konzulens: Klíma Gábor, Miskolci Egyetem, 2002. 

37. Kósa Zsolt: Tablettázó szerszámkészlet gyártásának minőségbiztosítása 
Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Murguly László, 
Miskolci Egyetem, 2002. 

38. Újvárosi Zsolt László: Kakaó őrlőgép gyártástechnológiájának kidolgozása 
Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Bocz Imre, Miskolci 
Egyetem, 2002. 

39. Piros Sándor: A C13 típusú aszfaltvágógép gyártástechnológiájának kidolgozása 
Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Salagvárdi József, 
Miskolci Egyetem, 2002. 



 

 

 

Poligon felületek megmunkálása bolygó főmozgást végző határozott élű szerszámmal 

Dr. Kövesi Gyula, 2012.  120 

40. Sándor Tamás: Hűtődelta szerelő kocsi első kerék technológiai minőségbiztosítása 
Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Molnár István, 
Miskolci Egyetem, 2002. 

41. Balázsi Sándor: Támasz megnevezésű alkatrész gyártási minőségellenőrzési 
folyamatának kidolgozása Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari 
konzulens: Zydka Zsolt, ZYD-SZER Kft., Eger, Miskolci Egyetem, 2002. 

42. Nagy Attila: Hidraulikus tengelykapcsoló Tengely megnevezésű alkatrészének 
minőségbiztosítása Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: 
Molnár Csongor, Miskolci Egyetem, 2003. 

43. Habdák Zoltán: AMOBIL ATD 1004 mezőgazdasági traktorba John Deere 150 
motor beépítésének megtervezése a csatlakozóelemek gyártástechnológiájának 
kidolgozása Diplomaterv, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Dr. 
Stieber József, Miskolci Egyetem, 2003. 

44. Hajdú László: Granuláló fej gyártástechnológiájának kidolgozása Szakdolgozat, 
Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Konzulens: Korpás Kálmán, Miskolci Egyetem, 
2003. 

45. Győri Éva: Külső ventillátoros BOSCH generátor felújításának minőségbiztosítása 
Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Domoszlai Richárd, 
Miskolci Egyetem, 2004. 

46. Vilisch Ferenc: Granuláló szerszámfej gyártástechnológiájának kidolgozása 
Diplomaterv, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Konzulens: Korpás Kálmán, Miskolci 
Egyetem, 2004. 

47. Sztrik Tibor: TR 4,5/14 nagyfogaskerék újragyártásának és javítástechnológiájának 
kidolgozása Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Pásztor 
András, Miskolci Egyetem, 2004. 

48. Szűcs Dániel: Kerékagy készresajtoló süllyesztékes kovácsoló szerszám 
alkatrészeinek gyártástervezése Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari 
konzulens: Kiss József, Miskolci Egyetem, 2005. 

49. Soós Tamás: Granuláló extruder hajtómű javításának megtervezése Szakdolgozat, 
Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Molnár Csongor, Miskolci Egyetem, 
2005. 

50. Sinka Tibor: Műanyag fröccsöntő szerszám gyártásának megtervezése Szakdolgozat, 
Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Halasi Balázs, Miskolci Egyetem, 
2005. 

51. Molnár Zoltán Péter: BOSCH autó indítómotor szerelés ütemezésének javítása 
Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Dávid Attila, Miskolci 
Egyetem, 2005. 

52. Gaál András: Személyfelvonó felújításának megtervezése Szakdolgozat, 
Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Sasvári Gyula, Miskolci Egyetem, 
2005. 
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53. Körösi Eszter: A BOSCH PSB mikro-filter ütvefúrógép elsőmintázási folyamatának 
minőségbiztosítása Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: 
Fükő László, Miskolci Egyetem, 2005. 

54. Lengyel Melinda: Dugattyúrúd gyártásának és keménykrómozásának 
minőségbiztosítása Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: 
Tóth József, Miskolci Egyetem, 2005. 

55. Angyal József: Ampullás oldatszállító tartályok szolgáltatási folyamatának 
minőségbiztosítása Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: 
Kiss Attila, Sanofi-Aventis Gyógyszergyártó, Miskolc, Miskolci Egyetem, 2005. 

56. Kisiczki Péter: Ipari hűtőberendezések helyszíni telepítésének minőségbiztosítása 
Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Szabó Károly, Klíma 
Alaska Kkt., Miskolc, Miskolci Egyetem, 2005. 

57. Timári Gabriella: Nexos kandalló kályha végszerelésének minőségbiztosítása 
Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Dienes Gábor, 
FIREPLACE Gyártó és Kereskedelmi Kft., Kistokaj, Miskolci Egyetem, 2005. 

58. Műanyag fröccsöntő szerszám gyártásának minőségbiztosítása Szakdolgozat, 
Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Fábián Gyula, Miskolci Egyetem, 
2006. 

59. Szabó András: Távtartó ellenőrző készülék gyártása Szakdolgozat, Tervezésvezető: 
Dr. Kövesi Gyula, Konzulens: Dr. Szabó Sándor, Miskolci Egyetem, 2006. 

60. Ekker Ádám: Battenfeld Bex-2 granuláló fej gyártástervezése Szakdolgozat, 
Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Konzulens: Dr. Szabó Sándor, Miskolci Egyetem, 
2006. 

61. Szabó Géza: Elektromos fűtésű hőkezelő kemence gyártásának minőségbiztosítása 
Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Török Antal, Miskolci 
Egyetem, 2006. 

62. Legoza Attila: INTRANSMANS 80/25+5t bakdaru karbantartásának 
minőségirányítása Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: 
Füredi Péter, Miskolci Egyetem, 2006. 

63. Zelenka Péter: DSÖ összecsapógép tengelyének gyártástervezése Szakdolgozat, 
Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Gyuris Miklós, Miskolci Egyetem, 
2007. 

64. Szepcsik Péter: Rnoos típusú rönkszállító kocsi rögzítő fék részegységének 
gyártástervezése Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: 
Gyuris Miklós, Miskolci Egyetem, 2007. 

65. Muzer Nándor: Az LT-005 típusú Fúvó tengelyének gyártástervezése Szakdolgozat, 
Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Gyuris Miklós, Miskolci Egyetem, 
2007. 
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66. Guzsal Dávid: Magasraktározó rendszer Tengely megnevezésű alkatrészének 
gyártástervezése Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: 
Vona János, Miskolci Egyetem, 2007. 

67. Pável Zsolt: BOSCH indítómotor vizsgáló sor kézi kontaktálló egység tervezése és 
gyártása Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Juhász 
György, Miskolci Egyetem, 2007. 

68. Petrohai Liána Beatrix: Őrlőgép javításának kivitelezése SAP Integrált Vállalat 
Informatikai Rendszerben Diplomaterv, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari 
konzulens: Vécsi István, BorsodChem Zrt. Kazincbarcika, Miskolci Egyetem, 2007. 

69. Éliás Péter: Diesel motor hajtókar gyártástechnológiája Diplomaterv, 
Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Konzulens: Dr. Maros Zsolt, Miskolci Egyetem, 
2007. 

70. Szabó András: Hűtőszekrény evaporátor gyártásának minőségbiztosítása 
Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari konzulens: Orosz Tamás, 
Miskolci Egyetem, 2007. 

71. Szabó Tamás Barnabás: KSB centrifugálszivattyú-tengely gyártásának és 
szerelésének minőségbiztosítása Szakdolgozat, Tervezésvezető: Dr. Kövesi Gyula, Ipari 
konzulens: Andrejkovics Gábor, Miskolci Egyetem, 2007. 
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Témavezetőként végzett elméleti-gyakorlati kutatási–fejlesztési feladatok és a munkákhoz 

kapcsolódó eredmények (ipari kutatási-fejlesztési megbízások, kiállítások, diplomatervek, 

tudományos diákköri dolgozatok, előadások, publikációk stb.)  
 

1. A szereléshelyes konstrukcióra vonatkozó irányelvek érvényesülésének vizsgálata. 

Társszerző: Szabó András-Dr. Molnár Benedek. Esettanulmány (160 old.), Gépipari 

Automatizálási Műszaki Főiskola, Kecskemét, 1974. 

Eredmények: 

◊ Kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Általános Géptervező Iroda. 
 

2. Elektrosztatikus fénymásoló gép alkatrészeinek technológiai tervezése készülékek és 

szerszámok tervezése Társszerző: Szabó A.-Kodácsy J.-Szabó B.-Filus K. Kutatási jelentés 

Műszaki dokumentáció (60 db A1 műszaki rajz) Gépipari Automatizálási Műszaki Főiskola, 

Kecskemét, 1975. 

Eredmények: 

◊ Kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Ipari szerelvény és Gépgyár, Budapest 
 

3. Sokszögeszterga főhajtómű tervezése és gyártásirányítása Munkatársak: Gellért Károly-

Kövesi Gyuláné-Szabó Sándor-Vékony Sándor, Műszaki dokumentáció (29 db A1 műszaki 

rajz Nehézipari Műszaki Egyetem Gépgyártástechnológiai Tanszék, 1975. 

Eredmények: 

◊ Kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Mezőgazdasági Gépgyár Makói Gyára, 

Makó 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.1 ábra E400S típusú egyetemes sokszögeszterga főhajtómű 

Megbízó: Budapesti Mezőgazdasági Gépgyár Makói Gyára (tervezés gyártásirányítás) 
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3.2 ábra E400S típusú egyetemes sokszögeszterga főhajtómű konstrukció 

Tervező, szerkesztő: Kövesi Gyula 
Konzulens: Gellért Károly, Szabó Sándor 
Vékony Sándor 
Tuskihúzás: Kövesi Gyuláné 
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3.3 ábra E400S típusú egyetemes sokszögeszterga szegnyereg 

Megbízó: Budapesti Mezőgazdasági Gépgyár Makói Gyára (tervezés gyártásirányítás) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.4. ábra Mezőgazdasági gépalkatrészek nyomatékátvivő felületeinek áttervezése sokszög 

felületekre Megbízó: Budapesti Mezőgazdasági Gépgyár Makói Gyára (tervezés) 
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4. Kiállítási mintadarabok tervezése, gyártástervezése, esztergált egyenes és 

csavartalkotójú, köszörült, üregelt sokszögfelületekkel. Munkatárs: Gellért Károly, 

Nehézipari Műszaki Egyetem Gépgyártástechnológiai Tanszék, 1975. 

Eredmények: 

◊ A legyártott mintadarabok minden kiállításon (BNV Budapest többször, 

Találmányi Világkiállítás Brno), bemutatásra kerültek 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Munkatárs: Kövesi Levente 

 

4.1 ábra Kiállítási szemléltető mintadarabok sokszög felületekkel 

Esztergált egyenes és csavartalkotójú valamint elforgatott profilok. Köszörült és üregelt 

felületek. (tervezés, gyártásirányítás, kiállítások szervezése) 
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4.2 ábra Kiállítási szemléltető mintadarabok tervei 

Esztergált egyenes és csavartalkotójú valamint elforgatott profilok. Köszörült és üregelt 

felületek. (tervezés, gyártásirányítás, kiállítások szervezése) 

Tervező, szerkesztő: Kövesi Gyula 
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5. Egyetemes sokszögesztega tervezése (Típus: EUS-400-01) és műszaki dokumentáció 

kidolgozása (112 db A1 műszaki rajz, Gépkönyv 60 old.) Nehézipari Műszaki Egyetem 

Gépgyártástechnológiai Tanszék, 1976-1978. 

Eredmények: 

◊ Kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Szerszámgépipari Művek, Budapest 

◊ Prototípus szerszámgép legyártása, minősítése 

◊ A Műszaki dokumentáció átadása a Szerszámgépipari Művek szakembereinek 

◊ A szerszámgép kissorozatgyártásba került az NME Gépgyártástechnológiai 

Tanszékén 

◊ A prototípus szerszámgép kiállításra került a Szerszámgépipari Művek kiállítási 

területén a Budapesti Nemzetközi Vásáron, 1979, 1980. 

◊ A prototípus szerszámgép kiállításra került a Gépipari Technológiai Intézet 

kiállítási területén a Budapesti Nemzetközi Vásáron, 1981. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

0 

 

5.1 ábra EUS-400-01 típusú sokszögeszterga főhajtómű köszörült-üregelt és esztergált-esztergált 

sokszögkötésekkel 

Tervező, szerkesztő: Kövesi Gyula 
Konzultáció: Gellért Károly 
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5.2 ábra EUS-400-01 típusú sokszögeszterga főorsó 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.3 ábra EUS-400-01 típusú sokszögeszterga prototípus 

Tervező, szerkesztő: Kövesi Gyula 
Konzultáció: Gellért Károly 
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5.4 ábra EUS-400-01 típusú sokszögeszterga szegnyereg konstrukció 

Tervező, szerkesztő: Kövesi Gyula 
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5.5 ábra Főhajtómű alkatrészek köszörült és üregelt sokszögfelületekkel 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.6 ábra EUS-400-01 típusú sokszögeszterga a SZIM kiállítóhelyén Budapesti Nemzetközi Vásár 
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5.7 ábra EUS-400-01 típusú sokszögeszterga a GTI kiállítóhelyén Budapesti Nemzetközi Vásár  
 
6. Sokszög lapkaköszörű kifejlesztése, gyártási dokumentáció kidolgozása Munkatársak: Dr. 

Fridrik László-Szabó Sándor, Nehézipari Műszaki Egyetem Gépgyártástechnológiai Tanszék, 

1978. 

Eredmények: 

◊ Állami kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Országos Műszaki Fejlesztési 

Bizottság 

◊ Kivitelezett, beüzemeltetett szerszámgép. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.1 ábra Lapkaköszörű főhajtómű alkatrészek köszörült-üregelt sokszög felületekkel 
(tervezés, gyártástervezés, gyártásirányítás) 
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6.2 ábra Lapkaköszörű főhajtómű konstrukció 
(tervezés, gyártástervezés, gyártásirányítás) 

Tervező, szerkesztő: Kövesi Gyula 
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7. Sokszögköszörű továbbfejlesztése, tervezése Nehézipari Műszaki Egyetem 

Gépgyártástechnológiai Tanszék, 1978. 

Eredmények: 

◊ A kifejlesztett és legyártott főhajtómű a tanszék sokszögköszörűjére került 

beépítésre 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

7.1 ábra Sokszögköszörű főorsó konstrukció 
(tervezés, gyártástervezés, gyártásirányítás) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

7.2 ábra A kifejlesztett sokszögköszörű  

Tervező, szerkesztő: Kövesi Gyula
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8. Sokszög csavaró berendezés kifejlesztése lézeres feszültség és alakváltozás vizsgálathoz 

Nehézipari Műszaki Egyetem Gépgyártástechnológiai Tanszék, 1978. 

Eredmények: 

◊ A kifejlesztett és legyártott berendezés Moszkvába került kiszállításra és a 

berendezésen eredményes kísérleti méréseket végeztek. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

8.1 ábra Sokszög csavaró berendezés konstrukció 
Tervező, szerkesztő: Kövesi Gyula 
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9. BVK VCM üzemében működő HF 301 jelű bontókemence csőkígyó meghibásodásának 

vizsgálata. Társszerző: Kövesi Gyuláné Kutatási jelentés (50 old.), Nehézipari Műszaki 

Egyetem VAFK, Kazincbarcika, 1980. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. A javításokat a továbbiakban a kidolgozott 

technológia alapján végezték. Megbízó: Borsodi Vegyi Kombinát. 

◊ Dávid Beatrix: Argon gyökvédelemmel és gyökvédelem nélkül hegesztett 

körvarratok összehasonlító vizsgálata ausztenites acéloknál, Tudományos 

Diákköri Dolgozat, Konzulens: Kövesi Gyula adj., NME VAFK Tudományos 

Diákköri Konferencia I. helyezett, XV. Országos Tudományos Diákköri 

Konferencia I. helyezett, Szakdolgozat, 1981. 
 

10. Nikkelcsövek hegesztési technológiájának kidolgozása. Kutatási jelentés, (42 old.) 

Nehézipari Műszaki Egyetem VAFK, Kazincbarcika, 1980. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Borsodi Vegyi Kombinát. 

◊ Barabás Károly: Nikkelcsövek hegesztett kötéseinek metallográfiai vizsgálata. 

Tudományos Diákköri Dolgozat, Konzulens: Kövesi Gyula adj., NME VAFK, 

1981. XV. Országos Tudományos Diákköri Konferencián megtartott előadás. 

◊ Barabás Károly: Nikkelcsövek hegesztett kötéseinek metallográfiai vizsgálata. 

Szakdolgozat, Tervezésvezető: Kövesi Gyula adj., NME VAFK, Kazincbarcika, 

1980. 
 

11. DTO-10 típusú táblalemezollóhoz numerikus vezérlőegység kifejlesztése Társszerző: 

Ajtonyi István, Kutatási jelentés (128 old. 4db A1műszaki rajz) Nehézipari Műszaki Egyetem 

VAFK, Kazincbarcika, 1981. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Diósgyőri Gépgyár 

Kezelési utasítás DTO-10-NPS-KM numerikus vezérlő egység (39.old.) 

Nehézipari Műszaki Egyetem VAFK, Kazincbarcika, 1981. 

◊ A kivitelezett vezérlés és prototípus táblalemezolló bemutatásra került a 

Budapesti Nemzetközi Vásáron, 1981. 
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11.1 ábra A DTO-10-NPS-KM numerikus vezérlőegység kezelő panelja 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

11.2 ábra Inkrementális rotációs jeladó konstrukció 

Tervező, szerkesztő: Kövesi Gyula 
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11.3 ábra A kifejlesztett inkrementális rotációs jeladó 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

11.4 ábra A DTO 10 lemezolló a kifejlesztett numerikus vezérléssel a Budapesti Nemzetközi 

Vásár 1981. 
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12. Csőhajlító gép automatizálása Társszerzők: Dr. Ávéd István-Dr. Szecső Gusztáv Kutatási 

jelentés Nehézipari Műszaki Egyetem VAFK, Kazincbarcika, 1983. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Gyárszerelő Vállalat, Budapest 

◊ A megvalósított automatizált útmérő rendszerrel ellátott géppel hajlították a Paksi 

Atomerőmű I. blokkjának secunder rendszer gőz csöveit. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

12.1 ábra Rotációs abszolút jeladó konstrukció 

Tervező, szerkesztő: Kövesi Gyula
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13. DTO-6/2050, DTO-6/2550, DTO-6/3050, DTO-6/4100, DTO-6/5100, DTO-6/6100 

hidraulikus táblalemezollók Műszaki terv (236 old 2db A1 rajzdokumentáció), Nehézipari 

Műszaki Egyetem VAFK, Kazincbarcika, 1982. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Diósgyőri Gépgyár 

◊ Számítógépi szoftver táblalemezollók tervezéséhez. 

◊ Előadás. Billenőkéses táblalemezollók tervezésének számítógépes támogatása. A 

kifejlesztett program bemutatása a Diósgyőri Gépgyár és a külkereskedelmi 

vállalatok műszaki szakembereinek. Diósgyőri Gépgyár, Miskolc, 1983. 
 

14. DTO-6/2050, DTO-6/2550, DTO-6/3050, DTO-6/4100, DTO-6/5100, DTO-6/6100 

hidraulikus táblalemezollók. Gyártási műszaki dokumentáció kidolgozása : Munkatársak: 

Kövesi Gyuláné-Gálos István-Ávéd István (315 A1 rajzdokumentáció, 2db Gépkönyv 90 

old.), Nehézipari Műszaki Egyetem VAFK, Kazincbarcika, 1983. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Diósgyőri Gépgyár 

◊ A DTO-6/3050 gép prototípusának legyártása, beüzemelése 

◊ A prototípus gép kiállításra került a Hannoveri Nemzetközi Szerszámgép 

Kiállításon 1983. 

◊ Fehér Elemér: A vágórés nagyságának hatása a vágott felület minőségére DTO 

típusú táblalemezollónál. Tudományos Diákköri Dolgozat, NME VAFK, 

Kazincbarcika, 1983. Kari Konferencia II. helyezett, XVI. Országos Tudományos 

Diákköri Konferencián megtartott előadás. 

◊ Fehér Elemér: A vágórés nagyságának hatása a vágott felület minőségére, 

hidraulikus táblalemezollóknál. Szakdolgozat. Tervezésvezető: Kövesi Gyula adj. 

NME VAFK, 1984. A Gépipari Tudományos Egyesület Szakdolgozati Pályázatán 

II.díj. 

◊ Korpás Kálmán: Hidraulikus táblalemezollók vágási ciklusának vizsgálata. 

Szakdolgozat. Tervezésvezető: Kövesi Gyula adj. NME VAFK, Kazincbarcika, 

1984. 

◊ Publikáció. Kövesi Gyula: Billenőkéses táblalemezollók kifejlesztésének néhány 

konstrukciós és méretezési kérdése XXI. Borsodi Műszaki és Közgazdasági 

Hetek, NME VAFK, Kazincbarcika, 1983. 
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14.1 ábra Lemezollócsalád alapkonstrukció 

Tervező, szerkesztő: Kövesi Gyula
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14.2 ábra Lemezolló hátsó ütköző mozgatás konstrukció (részlet) 

Tervező, szerkesztő: Kövesi Gyula
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15. BT típusú gömbcsapok (DN50, PN160) vizsgálata és hidraulikus meghajtás 

kifejlesztése. Társszerző: Kövesi Gyuláné Kutatási jelentés (65old 1db A0 és 1db A1 

rajzdokumentáció), Nehézipari Műszaki Egyetem VAFK, Kazincbarcika, 1985. 

Eredmények:  

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízások. Megbízó: INDUSTRIALEXPORT 

◊ Montskó István: BT típusú gömbcsap (DN50, PN160) alkatrészeinek 

gyártástervezése. Szakdolgozat. Tervezésvezető: Kövesi Gyula adj. NME VAFK, 

1986. A Gépipari Tudományos Egyesület Szakdolgozati Pályázatán II díj. 

◊ Publikáció. Kövesi Gyula: Nagynyomású gömbcsapok tömítésének vizsgálata, 

Előadás, Borsodi Műszaki Hetek’87 Miskolci Egyetem Gépelemek Tanszék, 

1987. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

15.1 ábra Gömbesztergáláshoz kialakított berendezés 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

15.2 ábra Gömbcsap zárási ás nyitási nyomatékának mérése 
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16.1 ábra A kifejlesztett gömbcsap konstrukciója 

Tervező, szerkesztő: Kövesi Gyula 
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15.3 Gömbcsap ház feszültség és deformáció mérés 
 

16. BT típusú gömbcsapok (DN50, PN160) gyártási műszaki dokumentációjának 

kidolgozása Műszaki dokumentáció (6old. 5 db A1 rajzdokumentáció), Nehézipari Műszaki 

Egyetem VAFK, Kazincbarcika, 1985. 

Eredmények:  

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: INDUSTRIÁLEXPORT 

 

17. Gömbcsap (DN80, PN40) és hidraulikus működtető Kutatási jelentés (21 old. 4 A1 

rajzdokumentáció), Nehézipari Műszaki Egyetem VAFK, Kazincbarcika, 1986. 

Eredmények:  

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: INDUSTRIÁLEXPORT 

 

18. Visszacsapó szelep bemérése és dokumentálása. Társszerző: dr. Ávéd István 

Kutatási jelentés, (45 old 6db A1 rajzdokumentáció) Nehézipari Műszaki Egyetem VAFK, 

Kazincbarcika, 1987. 

Eredmények:  

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Vegyiműveket Építő- és Szerelő 

Vállalat. 

◊ A visszacsapó szelep szériagyártásba került. Felhasználás: Nyugat Szibériai 

olajmezők, Szurgut. 
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17.1 A kifejlesztett hidraulikus működtető konstrukciója 

Tervező, szerkesztő: Kövesi Gyula 
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18.1 ábra Visszacsapó szelep prototípus szétszerelt állapotban 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

18.2 ábra Visszacsapó szelep prototípus összeszerelt állapotban 
 

19. Szabályozó szelep (NÁ 40, NNY 160) kifejlesztése, prototípus legyártása és bemérése 

Társszerző: Kövesi Gyuláné Kutatási jelentés (59 old. 5db A1 műszaki rajz), Nehézipari 

Műszaki Egyetem VAFK, Kazincbarcika, 1987. 

Eredmények:  

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Vegyiműveket Építő- és Szerelő 

Vállalat. 

◊ A kifejlesztett, és minősített szabályozó szelep kiállításra került a Budapesti 

Nemzetközi Vásáron (1987 és 1988) a Pekingi Szerelvény Vásáron (1988) a 

Helsinki Szerelvény Vásáron (1989). 

◊ A szabályozó szelep sorozatgyártásba került (Vegyépszer Salgótarjáni Gyára). 

Felhasználása: Nyugat-Szibériai olajmezők gázliftes olajkitermelés) 
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19.1 ábra Szétszerelt szabályozó szelep (DN40, PN160) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

19.2 ábra Prototípus szabályozó szelep (DN40, PN160) 
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19.3 ábra Szabályozó szelep KLIMAKT típusú elektromos végrehajtó szervvel 

 

20. Villamos végrehajtó szerv (Típus: EMI-87) kifejlesztése számítógép irányítású 

szabályozó szelepekhez Társszerző: Kövesi Gyuláné Kutatási jelentés (16db A1 műszaki 

rajz), Nehézipari Műszaki Egyetem VAFK, Kazincbarcika, 1987. 

Eredmények:  

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Vegyiműveket Építő- és Szerelő 

Vállalat. 

◊ A kifejlesztett, és legyártott prototípus villamos végrehajtó szerv kiállításra került 

a Budapesti Nemzetközi Vásáron (1987 és 1988) a Pekingi Szerelvény Vásáron 

(1988) a Helsinki Szerelvény Vásáron (1989). 
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20.1 ábra A kifejlesztett prototípus villamos végrehajtó szerv (EMI-87) 
 

21. SZ1-86 típusú szabályzó szelepek bemérése Kutatási jelentés, (90 old.) Nehézipari 

Műszaki Egyetem VAFK, Kazincbarcika, 1988. 

Eredmények:  

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Vegyépszer Salgótarjáni Gyára. 

◊ A sorozatgyártásra került szabályozó szelepek első 50 db-nak hidraulikus 

minősítése, mely alapján megkezdődött a kiszállításuk Nyugat-Szibériába. 

◊ A kifejlesztett vizes mérőkör kiszállításra került a Nyugat-Szibériai Szurgutba és 

a helyszínen végeztük el a lengyel gyártmányú szabályozó szelepek minősítését 

◊ Varsóban a lengyel Mérésügyi Hivatalban közös méréseket végeztünk a lengyel 

gyártmányú nem megfelelő jelleggörbéjű szabályozó szelepeken, melynek 

eredményeként a magyar fél nagy értékű kártérítést kapott 
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◊ Bíró Lajos: Gyártási pontosság és hidraulikai jellemzők összefüggésének 

elemzése az SZI-86 típusú szabályozó szelepeknél. Szakdolgozat. 

Tervezésvezető: Kövesi Gyula adj. NME VAFK, 1989. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

21.1 ábra Sorozatban gyártott szabályozó szelepek mérésre előkészítve 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

21.2 ábra Szabályozó szelepek minősítése vizes mérőkörön 

Nyugat Szibéria, Szurgut 
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21.3 ábra Szabályozó szelep és robbanásbiztos villamos végrehajtó szerv 
Budapesti Nemzetközi Vásár 1988. Megbízó: Vegyépszer Budapest 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

21.4 ábra Szabályozó szelep és robbanásbiztos villamos végrehajtó szerv. Háromjáratú 
gömbcsap Budapesti Nemzetközi Vásár 1990. Megbízó: Vegyépszer Budapest 
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22. Nagynyomású szabályozó szelep (DN20, PN160) kifejlesztése. Műszaki és mérési 

dokumentáció (25 old, 1db A1 összeállítási rajz), Nehézipari Műszaki Egyetem VAFK, 

Kazincbarcika, 1988. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Vegyiműveket Építő- és Szerelő 

Vállalat, 

◊ Legyártott, és nemzetközi szabványok szerint minősített prototípus szabályozó 

szelep, 

◊ Energiafelügyelet gyártási engedélyének megszerzése, 

◊ Know-how: Nagynyomású szabályozószelep, illetve robbanásbiztos villamos 

végrehajtó szerv műszaki konstrukciós kialakítása Társszerző: Kövesi Gy.-né, 

Ávéd I. Miskolci Egyetem, 1988. 

◊ Kövesi Gyula: Nagynyomású szabályozószelepek kifejlesztése és hidraulikus 

minősítése gázliftes olajkitermeléshez. V. Áramlástechnikai kollokvium 

Nehézipari Műszaki Egyetem, Konferencia kiadvány 98-105 old. Miskolc, 1989. 

◊ Mészáros László: Gyártási pontosság és hidraulikai jellemzők összefüggésének 

elemzése az SZK25/160-14/2L típusú nagynyomású szabályozó szelepeknél. 

Szakdolgozat. Tervezésvezető: Kövesi Gyula adj. NME VAFK, 1989. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

22.1 ábra Szabályozó szelep konstrukció 

Tervező, szerkesztő: Kövesi Gyula
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23. Gömbcsap villamos helyzettávjelző kifejlesztése. Társszerző: Kövesi Gyuláné-Czakó 

Gábor Kutatási jelentés (16 old. 6db A1 rajzdokumentáció), Nehézipari Műszaki Egyetem 

VAFK, Kazincbarcika, 1988. 

Eredmények:  

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Vegyiműveket Építő- és Szerelő 

Vállalat. 

◊ Prototípus kivitelezése. 

◊ Orosz Sándor: Hipociklois és epiciklois profilok geometriai jellemzőinek 

számítása. Szakdolgozat. Tervezésvezető: Kövesi Gyula adj. NME VAFK, 1988. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

23.1 ábra Hall-generátoros helyzetérzékelő elektronika 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

23.2 ábra Villamos helyzettávjelző, szétszerelt állapot 
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23.3 ábra Szerelt villamos helyzettávjelző 
 

24. Háromjáratú gömbcsap (DN50, PN40) kifejlesztése (Típus: KGH-3S, KGH-3T), 

bemérése, HM2-86 hidraulikus működtető áttervezése. Társszerző: Kövesi Gyuláné 

Kutatási jelentés és Műszaki dokumentáció (25old. 16 db A1 rajzterjedelem) Nehézipari 

Műszaki Egyetem VAFK, Kazincbarcika, 1989. 

Eredmények:  

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Vegyiműveket Építő- és Szerelő 

Vállalat. 

◊ A gömbcsap 2db prototípus példánya Magyarországon, 2db prototípus példánya 

Szibériában legyártásra került. A gömbcsapok bemérését (zárás, zárónyomaték) 

megbízás alapján szintén mi végeztük el. A gömbcsap Szibériában 

sorozatgyártásba került és a Nyugat-Szibériai olajmezőkön került felhasználásra. 

◊ A hidraulikus működtető szériagyártásba került. Felhasználás: Nyugat Szibériai 

olajmezők, Szurgut. 

◊ Oberting Pál: Hidraulikus gömbcsap működtető nyomó csavarrúgójának 

méretezése. Szakdolgozat. Tervezésvezető: Kövesi Gyula adj. NME VAFK, 1987. 

◊ Czilja Sándor: Kompresszorállomási hidropneumatikus elzárószerelvény 

meghajtások vizsgálata. Szakdolgozat. Tervezésvezető: Kövesi Gyula adj. NME 

VAFK, 1988. 

◊ Kormos Csaba: Elektromechanikus működtető tervezése gázipari 

szerelvényekhez. Szakdolgozat. Tervezésvezető: Kövesi Gyula adj. NME VAFK, 

1988. 
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◊ Tóth Csaba: Végezze el a 64/6 bar nyomásfokozatú gázátadó állomások 

meghibásodásának elemzését és ez alapján a „gyenge pontok” kiszűrését. 

Szakdolgozat. Tervezésvezető: Kövesi Gyula adj. NME VAFK, 1988. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

24.1 Háromjáratú gömbcsap Típus: KGH-3S 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

24.2 Háromjáratú gömbcsap konstrukciós kialakítás Típus: KGH-3S 

Tervező, szerkesztő: Kövesi Gyula 
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24.3 ábra Prototípus háromjáratú gömbcsap. Síkbeli csonkelrendezés. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

24.4 Háromjáratú gömbcsap Típus: KGH-3T 
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24.5 Háromjáratú gömbcsap konstrukciós kialakítás Típus: KGH-3T 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

24.6 ábra Prototípus háromjáratú gömbcsap. Térbeli csonkelrendezés. 

Tervező, szerkesztő: Kövesi Gyula



 

 

 

Poligon felületek megmunkálása bolygó főmozgást végző határozott élű szerszámmal 

Dr. Kövesi Gyula, 2012.  159 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

24.7 ábra Háromjáratú gömbcsap zárási-nyitási nyomatékmérés 

25. Háromjáratú gömbcsap (Típus: KGH-3S, KGH-3T) veszteségtényezőjének 

meghatározása. Kutatási jelentés (19 old.) Nehézipari Műszaki Egyetem VAFK, 

Kazincbarcika, 1989. 

Eredmények:  

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Vegyiműveket Építő- és Szerelő 

Vállalat.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

25.1 ábra Prototípus háromjáratú gömbcsap és hidraulikus meghajtó 
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26. Gázlifthez (DN25, PN160) nem szabványos szűkítőelem hitelesítése Kutatási jelentés (72 

old. 1db A1 műszaki rajz), Nehézipari Műszaki Egyetem VAFK, Kazincbarcika, 1989. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: VEGYÉPSZER Petőfibányai Gyára, 

Petőfibánya 
 

27. Gázmágnesszelepek Kv értékének kimérése, a mérések értékelése és dokumentálása. 

Zárójelentés (24 old.) Nehézipari Műszaki Egyetem VAFK, Kazincbarcika, 1989. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: TERMOKER Kft., Miskolc. 

◊ A mérési eredményeket a további fejlesztéshez felhasználták. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

27.1 ábra Mágnesszelep áramlástechnikai jóságának (Kv) mérése 
 

28. Olajkút hozammérő tervezése és a prototípus berendezés legyártása Kutatási jelentés 

(33old. 17db. A1 műszaki rajz), Nehézipari Műszaki Egyetem VAFK, Kazincbarcika, 1989. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Vegyiműveket Építő- és Szerelő 

Vállalat. 

◊ Európai szabadalom. European Patent Office, Veröffenntlichungsnummer: 

0 332 829, Anmelgennummer: 89101708.9 
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◊ A kivitelezett prototípus kiállításra került a Budapesti Nemzetközi Vásáron, 1990. 

◊ A prototípus felhasználásra került az algyői olajmezőn, 1990. 

◊ Imri Szarka István: Olajkút hozammérő tervezése. Szakdolgozat. Tervezésvezető: 

Kövesi Gyula adj. NME VAFK, 1989. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

28.1 ábra Olajkúthozammérő konstrukció 

Tervező, szerkesztő: Kövesi Gyula
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28.2 ábra Olajkúthozammérő szerelése (NME VAFK) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

28.3 ábra Olajkúthozammérő berendezés a Budapesti Nemzetközi Vásáron ,1991. 
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28.4 A beüzemeltetett olajkúthozamérő berendezés. Algyő, 1991. 

 

29. Szerszámrendszer. Szuperkemény dolgozórészű, határozott élgeometriájú 

forgácsolószerszámok választékára vonatkozó javaslat. Társszerző: Dr. Fridrik L., Dr. 

Gyáni K., Dr. Kundrák J., Dr. Szabó S., Kutatási jelentés, Miskolci Egyetem, 1990. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Csepeli Készülék és Szerszámgyártó 

Rt. 

◊ A legyártott prototípus szerszámok kiállításra kerültek a Budapesti Nemzetközi 

Vásáron, 1991. 

◊ Szolgálati Szabadalom. Szuperkemény dolgozórészű, meghatározott 

élgeometriájú forgácsolószerszám-rendszer. Feltalálótársak: dr.Fridrik L.-

dr.Gyáni K.-dr. Kundrák J.-dr. Szabó S. Magyar Szabadalmi Hivatal, 

Lajstromszám: 216 256, 1992. 
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29.1 ábra Budapesti Nemzetközi Vásáron kiállított forgácsoló szerszámok, 1991. 

(szerszámok tervezése) 
 

30. Finommechanikai robotos szerelési mintamunkahely létrehozása, ezen terület 

robottechnikai kutatási-oktatási céljainak megvalósítása. Társszerző: Papp Tamás, VII. 

Kutatási részjelentés (64old. 4 A1 rajzformátum), Nehézipari Műszaki Egyetem, Miskolc, 

1990. 

Eredmények: 

◊ Állami Kutatási Megbízás, 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás, 
 

31. Robotos szerelési technológia kidolgozása tányérkürt végszerelésére Társszerző: Papp 

Tamás, Kutatási jelentés (64 old. 5db A1 rajzdokumentáció) Nehézipari Műszaki Egyetem, 

Miskolc, 1990. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Bakony Fém-és Elektromoskészülék 

Művek, Veszprém. 
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◊ A kidolgozott robotos szerelési technológia működőképesen kivitelezésre került a 

Miskolci Egyetem Robotos szerelési laboratóriumában. 

◊ Előadás: Robotos szerelési technológia kidolgozása tányérkürt végszerelésére 

Társszerző: Papp T., Borsodi Műszaki Hetek, Miskolc, 1991. 

◊ Publikáció: Robotos szerelési technológia kidolgozása tányérkürt végszerelésére 

Társszerző: Papp T., Gépgyártástechnológia, 1991 október 10. szám, 433-435. 

old. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

31.1 ábra Tányérkürt robotos végszerelése (tervezés, készülék és robotkéz tervezés, 

gyártástervezés, beüzemeltetés) 
 

32. Űrkemence kapszula adagoló berendezésének technológiai tervezése és kísérleti 

legyártása Munkatársak: Korpás K., Dr. Csóka J., Dr. Deszpoth I., Miskolci Egyetem, 

Miskolc, 1991. 

Eredmények: 

◊ Állami Kutatási Megbízás az INTERKOZMOSZ program keretében 

◊ A működőképes kapszula adagoló berendezés bemutatásra került az International 

Conference on Solidification and Microgravity rendezvényen 1991. évben, 

◊ A berendezés kiállítása a GÉNIUS’ 96 Nemzetközi Találmányi Világkiállításon 

1996. évben, 

◊ A berendezés több alkalommal bemutatásra került a Magyar Televízió 

tudománnyal, kutatás-fejlesztéssel foglalkozó műsoraiban. 
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32.1 ábra Űrkemence kapszula adagoló berendezésének szerelése (gyártástervezés 

gyártásirányítás) 
 

33. Sokszögmegmunkáló célberendezés alkatrészeinek technológiai helyesség vizsgálata, 

technológiai sorrendtervének kidolgozása Munkatársak: Dr. Scholtz P., Korpás K., 

Miskolci Egyetem, 64. old. 8db A1 rajzdokumentáció, 1991. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: FORCYL Ipari Berendezéseket 

Fejlesztő és Gyártó Kft. Miskolc, 

◊ A berendezés legyártásra került. 
 

34. Elektromos mennyiségmérő alkatrészeinek kísérleti megmunkálása Miskolci Egyetem 

Gépgyártástechnológiai Tanszék, 1991. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: MIRKÖZ, Budapest 

◊ Eredményes kísérleti gyártás 
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35. Kamaz típusú porlasztó közbetét szikraforgácsolási technológiájának kidolgozása 

Miskolci Egyetem Gépgyártástechnológiai Tanszék, 1991. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: ÉPFU, Miskolc 

◊ Eredményes kísérleti gyártás 
 

36. EUS-400 típusú sokszögeszterga alkatrészeinek hiba-felvételezése, főhajtómű és 

szegnyereg generáljavítása Munkatársak: Korpás K. Kovács I., Miskolci Egyetem 

Gépgyártástechnológiai Tanszék, Miskolc, 20 old. 1992. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: Kukorica- és Iparinövény Egyesülés, 

Nádudvar 

◊ Saját tervezésű (1978) és a Gépgyártástechnológiai Tanszéken legyártott 14 éve 

működő szerszámgép elhasználódásának felmérése különös tekintettel a poligon 

felületekre. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

36.1 ábra A Gépgyártástechnológiai Tanszéken felújított EUS-400-01 típusú sokszögeszterga 
KITE (1992) 
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36.2 ábra Alkalmazási terület a javítástechnológiában 22 éve gazdaságosan, KITE Nádudvar 
 

37. Werner-Pfleiderer granuláló fej tervezése és kísérleti gyártása Miskolci Egyetem 

Gépgyártástechnológiai Tanszék, Miskolc, 1992. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: BorsodChem Rt. 

Műanyagfeldolgozó Gyár, Kazincbarcika, 

◊ Legyártott és beüzemeltetett kísérleti extruder fej. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

37.1 ábra Legyártott műanyag granuláló extruder fej 

(tervezés, gyártástervezés, gyártásirányítás) 
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38. CM 80 típusú extruder csigák javítási technológiájának kidolgozása Miskolci Egyetem 

Gépgyártástechnológiai Tanszék, Miskolc, 16 old. 1db A1 rajzdokumentáció 1992. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. Megbízó: BorsodChem Rt. 

Műanyagfeldolgozó Gyár, Kazincbarcika 

◊ Szerszámmozgatású sokszög megmunkáló berendezés kifejlesztése,  

◊ Javított és beüzemeltetett extruder csiga pár. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

38.1 ábra A szerszámmozgatás megvalósításához kifejlesztett finomfúrórúd 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

38.2 ábra A poligon furat megmunkálása szerszámmozgatással 
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38.3 ábra A csigatoldás konstrukciós megoldása 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

38.4 ábra Szerelésre előkészített csigaelemek 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

38.5 ábra Javított csigapár 

Tervező, szerkesztő: Kövesi Gyula 
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39. CM 80 típusú lemezgyártó gép sérült extruder csigájának javíthatósági vizsgálata és 

javítása Miskolci Egyetem Gépgyártástechnológiai Tanszék, Miskolc, 13. old 2db A1 

formátum rajzdokumentáció, 1992. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. Megbízó: BorsodChem Rt. 

Műanyagfeldolgozó Gyár, Kazincbarcika, 

◊ Javított és beüzemeltetett extruder csiga pár., 

◊ Doktori disszertáció kísérleteinek anyagi támogatása, 

◊ Publikálás anyagi támogatása. 

 

40. Lemezgyártó gép extruder csigájának javítása bordás tengelycsonk toldással Miskolci 

Egyetem Gépgyártástechnológiai Tanszék, Kutatási jelentés Miskolc, 14. old 2db A1 

formátum rajzdokumentáció, 1992. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. Megbízó: BorsodChem Rt. 

Müanyagfeldolgozó Gyár, Kazincbarcika, 

◊ Javított és beüzemeltetett extruder csiga pár., 

◊ Doktori disszertáció kísérleteinek anyagi támogatása, 

◊ Publikálás anyagi támogatása. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

40.1 Az extruder csiga alaptestének sokszögfurat megmunkálása szerszámmozgatással 
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40.2 A bordáscsonk toldat megmunkálása munkadarab-mozgatású sokszögesztergán 
 

41. Csavar fogaskerék tervezése és kísérleti gyártása Miskolci Egyetem 

Gépgyártástechnológiai Tanszék, Miskolc, 1992. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. Megbízó: Borsodi ABC Nemzetközi 

Kereskedelmi Rt., Miskolc 

◊ Legyártott és beépített csavar fogaskerekek. 

 

42. Fogaskerekek tervezése és kísérleti gyártása Munkatárs: Korpás K. Miskolci Egyetem 

Gépgyártástechnológiai Tanszék, Miskolc, 1993. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. Megbízó: Csavar-és Húzottárú 

Részvénytársaság, Miskolc 

◊ Legyártott és beüzemeltetett, köszörült fogaskerekek. 

 

43. TRUSIOMA E295 típusú extruder gép törött extruder csigájának javíthatósági 

vizsgálata és kísérleti javítása Miskolci Egyetem Gépgyártástechnológiai Tanszék, 15 old. 

1db A1 formátum 1993. 
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Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. Megbízó: GRAFOL Vegyipari Kft. 

◊ Javított és beüzemeltetett extruder szerelt konstrukciójú extruder csiga pár,  

◊ Doktori disszertáció kísérleteinek anyagi támogatása, 

◊ Publikálás anyagi támogatása. 
 

44. KUHNE 60 csigaház kísérleti javítása Miskolci Egyetem Gépgyártástechnológiai 

Tanszék, Miskolc, 1993. 

Eredmények:  

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. BorsodChem Rt. Müanyagfeldolgozó Gyár, 

Kazincbarcika 

◊ Javított és beüzemeltetett csigaház. 
 

45. Dohány kocsányozógép rotorjának fejlesztése, tervezése, kivitelezése Munkatársak: 

Korpás Kálmán-Dr. Dudás Illés-Dr. Patkó Gyula, Tanulmány, Miskolci Egyetem 

Gépgyártástechnológiai Tanszék, 31 old. 8db A1 formátum 1993. 

Eredmények:  

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. NYIRDOFER Rt., Nyíregyháza 

◊ Dohány kocsányozógép prototípus rotorjának legyártása 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

45.1 ábra Kocsányozógép. Szerelésre előkészített forgórész tárcsák 
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45.2 ábra Kocsányozógép. Rotor szerelése 
 

46. Nyomatékátvivő felületen sérült extruder csiga javítása tengelycsonk toldással 

Miskolci Egyetem Gépgyártástechnológiai Tanszék, Miskolc, 12 old. 2db A1 

rajzdokumentáció, 1993. 

Eredmények:  

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. Megbízó: POLY-PLATT Műanyagfeldolgozó 

és Kereskedelmi Kft., Kazincbarcika 

◊ Javított és beüzemeltetett extruder szerelt extruder csiga pár, 

◊ Doktori disszertáció kísérleteinek anyagi támogatása, 

◊ Publikálás anyagi támogatása. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

46.1 ábra Nyomatékátvivő csonk toldásának konstrukciós megoldása 
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47. EUS-400 típusú sokszögeszterga főorsó javítása Miskolci Egyetem 

Gépgyártástechnológiai Tanszék, Miskolc, 1994. 

Eredmények:  

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. Megbízó: Kukorica és Iparinövény Termelési 

Egyesülés, Nádudvar 

◊ Saját tervezésű (1978) és a Gépgyártástechnológiai Tanszéken legyártott 16 éve 

működő szerszámgép sokszögképző főorsójának javítása és beüzemelése. 

48. Lemezgyártó gép extruder csigájának toldása Miskolci Egyetem Gépgyártástechnológiai 

Tanszék, 16old. 1db A1 rajzdokumentáció 1994. 

Eredmények:  

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. POLY-PLATT Műanyagfeldolgozó és 

Kereskedelmi Kft., Kazincbarcika 

◊ 1 db csigapár speciális javítása és beüzemelése. 
 

49. Kieserling hántolófej betétkés áttervezése Munkatárs: Korpás K. Miskolci Egyetem 

Gépgyártástechnológiai Tanszék, Miskolc, 8old. 3db A1 rajzdokumentáció 1994. 

Eredmények:  

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. Csavar-és Húzottárú Részvénytársaság, 

Miskolc 

◊ Legyártott és beüzemeltetett hántoló fej és betétkések. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

49.1 ábra Áttervezett és legyártott Kieserling hántolófej 

(tervezés, gyártástervezés) 
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50. Műanyagfeldolgozó gépek javítási technológiájának kidolgozása Munkatárs: Korpás 

Kálmán Miskolci Egyetem Gépgyártástechnológiai Tanszék, Miskolc, 12 old. 4db A1 

rajzdokumentáció 1994. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. Megbízó: POLY-PLATT Műanyagfeldolgozó 

és Kereskedelmi Kft., Kazincbarcika 

◊ Legyártott műanyag daraboló gépház és extruder hajtómű tengelyek. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

50.1 ábra A legyártott hegesztett műanyag daraboló ház és tengely 

 

51. Fúrási kísérletek környezetbarát csökkentett hűtő kenéssel Miskolci Egyetem 

Gépgyártástechnológiai Tanszék, 1995. 

Eredmények: 

◊ Nemzetközi kutatási-fejlesztési megbízás. 

◊ Megtervezett, legyártott és beüzemeltetett léghűtésű fúróbefogó fej tervezése, 

gyártásirányítása, beüzemelése, 

◊ Publikációk. 

 

52. Norton hántolófej gyártástechnológiájának kidolgozása és a hántolófej legyártása 

Munkatárs: Gádori A. Miskolci Egyetem Gépgyártástechnológiai Tanszék, Miskolc, 6old. 

3db A1 CAD dokumentáció 1995. 
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Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. Megbízó: Csavar-és Húzottárú 

Részvénytársaság, Miskolc 

◊ Legyártott és beüzemeltetett hántoló fej. 
 

53. Gyógyszeripari szerszámok fejlesztése, tervezése és kísérleti gyártása Munkatárs: 

Dr.Kövesi Gyuláné dr. Miskolci Egyetem Gépgyártástechnológiai Tanszék, Miskolc, 1996. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás: Bi-Forg. Forgácsoló és Szolgáltató Kft., 

Debrecen 

◊ Legyártott prototípus és széria tablettázó szerszámkészletek. (Voltaren, 

Amoxycillin, Augmentin, Pentoxyfillin stb.) 

◊ Használati minta Magyar Szabadalmi Hivatal Lajstromszám: HU1138U. 

◊ Hathelyzetes tablettázó gép kifejlesztése és prototípus legyártása. 

◊ A működő géppel és technológiával részvétel a GÉNIUS’96 Nemzetközi 

Találmányi Világkiállításon 1996 

◊ Elismerő oklevél a GÉNIUS’96 Nemzetközi Találmányi Világkiállításon 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

53.1 ábra Voltaren 75 mg laboratóriumi tablettázó 
szerszám (BIOGÁL Rt.) 
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53.2 Hipo- és epiciklois profilú tabletta CAD modellek 

 

48.2 ábra Poligon tabletta CAD modellek 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

53.3 ábra Augmentin 375 mg laboratóriumi tablettázó  
szerszám (BIOGÁL Rt.) 
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53.4 ábra Mesterbélyeg szerszám PH5 GÉNIUS '96 Találmányok és Újdonságok 
Nemzetközi Kiállítása Budapest 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

53.5 ábra Kifejlesztett tablettázó gép. GÉNIUS '96 Találmányok és Újdonságok 

Nemzetközi Kiállítása Budapest 
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54. Mechanizmus alakos felületek létrehozására Használati Minta, Magyar Szabadalmi 

Hivatal Lajstromszám: 914, Feltalálótársak: Dr. Kövesi Gyuláné dr., Kovács György 

Eredmények: 

◊ Elkészült mintadarabok egyenes és csavart HHE és HEE profilokkal 

◊ Tervezést és gyártástervezést támogató magyar és angol nyelvű számítógépi 

szoftverek kidolgozása. POLIGONSOFT’96 Munkadarabmozgatás 

◊ A Használati mintát és a szoftvereket a Pro INVENT Mérnökiroda Kft 

megvásárolta. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

54.1 Mintadarabok Helygon felületek faipari alkalmazására 

 



 

 

 

Poligon felületek megmunkálása bolygó főmozgást végző határozott élű szerszámmal 

Dr. Kövesi Gyula, 2012.  181 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

54.2 Mintadarabok Helygon felületek faipari alkalmazására 

 
 
 
 
 
 

Jellegzetes H-HHE profilok 
 
 
 
 
 
 
 

Jellegzetes H-HEE profilok 
 
 
 
 
 
 
 

Jellegzetes H-EEE profilok 
 
 
 
 
 
 

Jellegzetes H-EHE profilok 
 

54.3 ábra Összetett sokszögprofilok (használati minta) 
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55. Műanyag aprítógép kések gyártástechnológiájának kidolgozása, prototípus kés készlet 

legyártása Munkatárs:Korpás K. Miskolci Egyetem Gépgyártástechnológiai Tanszék, 

Miskolc, 13 old. 2db A1 CAD rajzdokumentáció 1996. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. POLY-PLATT Műanyagfeldogozó és 

Kereskedelmi Kft., Kazincbarcika 

◊ Legyártott és beüzemeltetett műanyag aprítógép kések 
 

56. Extruder granuláló fejek gyártástechnológiájának kidolgozása, prototípusok 

legyártása Tanulmány, Miskolci Egyetem Gépgyártástechnológiai Tanszék, Miskolc, 14 

old. 4db A1 rajzdokumentáció 1996. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. Megbízó: BorsodChem Rt. Kompaund Gyár, 

Kazincbarcika 

◊ Legyártott és beüzemeltetett prototípus Werner-Pfeiderer extruder granuláló fej. 
 

57. Műanyag aprítógép kések gyártástechnológiájának kidolgozása, prototípus kés készlet 

legyártása Tanulmány, Miskolci Egyetem Gépgyártástechnológiai Tanszék, Miskolc, 13 

old. 3db A1 rajzdokumentáció 1996. Megbízó: POLY-PLATT Kft. Kazincbarcika 
 

58. Görgőtartó gyártástechnológiájának kidolgozása prototípus darabok legyártása 

Munkatárs: Korpás K. Miskolci Egyetem Gépgyártástechnológiai Tanszék, Miskolc, 1997. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. Megbízó: Csavar-és Húzottárú 

Részvénytársaság, Miskolc 

◊ Legyártott és beüzemeltetett 8db Görgőtartó. 
 

59. Elektrolizáló cellák fenéklemez hibáinak helyszíni javítására alkalmas célgép műszaki 

tervcélja Társszerző: Dr. Velezdi György Pro INVENT Mérnökiroda Kft., Miskolc, 74 old. 

1db melléklet 1997. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: BorsodChem Rt. Elektrolízis Gyár 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás a szerszámgép kifejlesztésére. 



 

 

 

Poligon felületek megmunkálása bolygó főmozgást végző határozott élű szerszámmal 

Dr. Kövesi Gyula, 2012.  183 

60. Cella-fenéklemezmaró célgép megtervezése. Gyártási műszaki dokumentáció 

kidolgozása Munkatárs: Dr. Velezdi György-Kövesi Levente Pro INVENT Mérnökiroda 

Kft., (56db A1 Műszaki rajz) Miskolc, 1997. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: BorsodChem Rt. Elektrolízis Gyár 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás a szerszámgép kivitelezésére és beüzemelésére. 

61. Cella-fenéklemezmaró célgép legyártása, beüzemelése, üzemeltetése gyári 

körülmények között Munkatárs: Dr. Velezdi György-Kövesi Levente Pro INVENT 

Mérnökiroda Kft., Miskolc, 1998. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási fejlesztési megbízás. Megbízó: BorsodChem Rt. Elektrolízis Gyár 

◊ A kivitelezést alvállalkozóként a CNC Centrum Kft. (Esztergom) végezte. 

◊ A marógép beüzemelése a cellafenéken üzemi körülmények (a cellafenéken 

átfolyó áram: 375 000 A) között sikeresen megtörtént. 

◊ Az eljárás találmányi bejelentésre került és szabadalmi oltalmat kapott. 

◊ A szabadalmat a BorsodChem Rt. Megvásárolta. 

◊ Az eljárással a VII. Innovációs Nagydíj Pályázaton „Eljárás és CNC vezérlésű 

kétorsós marógép Hg-katódos elektrolizáló cellák fenéklemez hibáinak helyszíni, 

üzem közbeni javítására” címmel pályáztunk és az Országos Műszaki Fejlesztési 

Bizottság Innovációs díját nyertük el. 

◊ A Pro INVENT Mérnökiroda Kft. A Magyar Innovációs Klub tagja lett. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

61.1 ábra A célgép üzem közben az első megmunkált cella utolsó szekcióján. 
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61.2 ábra A célgép fő szerkezeti elemei (3D CAD) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

61.3 ábra Horonymegmunkálást végző főorsó. 
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61.4 ábra A fenékfelület síkmarása. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

61.5 ábra Újsághír az Innovációs Nagydíj Pályázat díjátadó ünnepségéről 
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61.6 Az Országos Műszaki Fejlesztési Bizottság oklevele 
 

62. BUSS Ko-Kneter típusú műanyag granuláló szerszám tervezése és kísérleti gyártása 

Munkatárs: Kövesi Levente, Műszaki dokumentáció, Pro INVENT Mérnökiroda Kft. 

Miskolc, 1999.  

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. BorsodChem Rt. Kompaund Gyár, , 

Kazincbarcika 

◊ Legyártott és beüzemeltetett prototípus granulálófej. 

◊ A kidolgozott műszaki dokumentáció és gyártástechnológia alapján a granuláló 

fej az elkövetkező tíz évben sorozatban gyártottuk  
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62.1 ábra BUSS Ko-Kneter típusú granuláló fej, beömlő és kilépő oldal 

 

63. Számítógépes rajzdokumentálás és tervezés alapjainak kidolgozása MECHANICAL 

DESKTOP-GÉNIUS DESKTOP CAD rendszerben. Munkatárs: Kövesi Levente 

Műszaki dokumentáció, Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 1999. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. BorsodChem Rt. Elektrolízis üzletág, 

Kazincbarcika 

◊ 50 db A1 CAD rajzdokumentáció kidolgozása. A CAD rendszert és formátumokat 

a BorsdChem Rt.-nél széles körben bevezették. 

 

64. TRUSIOMA típusú granuláló szerszám tervezése és kísérleti gyártása Munkatárs: 

Kövesi Levente, Műszaki dokumentáció, Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2000. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. BorsodChem Rt. Kompaund Gyár, 

Kazincbarcika 

◊ Legyártott és beüzemeltetett prototípus granulálófej. 
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64.1 TRUSIOMA típusú granuláló fej, kilépő oldal 
 

65. Schloemann BT 150 granuláló szerszám tervezése és kísérleti gyártása Munkatárs: 

Kövesi Levente, Műszaki dokumentáció, Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2000. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. BorsodChem Rt. Kompaund Gyár, , 

Kazincbarcika 

◊ Legyártott és beüzemeltetett prototípus granulálófej. 

◊ A kidolgozott műszaki dokumentáció és gyártástechnológia alapján a granuláló 

fej az elkövetkező tíz évben sorozatban gyártottuk  

 

66. Schloemann BT 50 komplett granuláló szerszám tervezése és gyártása Műszaki 

dokumentáció, Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2000. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. BorsodChem Rt. Kompaund Gyár, , 

Kazincbarcika 

◊ Legyártott és beüzemeltetett prototípus granulálófej. 
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65.1 ábra Schloemann BT 150 típusú granuláló fej 3D-s CAD modellje. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

66.1 ábra Szerelésre előkészített BT 50 granuláló szerszám alkatrészek 

 



 

 

 

Poligon felületek megmunkálása bolygó főmozgást végző határozott élű szerszámmal 

Dr. Kövesi Gyula, 2012.  190 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

66.2 ábra A legyártott BT 50 granuláló szerszám 

67. BATTENFELD granuláló szerszám tervezése és kísérleti gyártása Munkatárs: Kövesi 

Levente, Műszaki dokumentáció, Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2000. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. BorsodChem Rt. Kompaund Gyár, 

Kazincbarcika 

◊ Legyártott és beüzemeltetett prototípus granulálófej. 

◊ A kidolgozott műszaki dokumentáció és gyártástechnológia alapján a granuláló 

fej az elkövetkező tíz évben sorozatban gyártottuk  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

67.1 ábra Legyártott BATTENFELD granuláló fej 
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68. Mobil vasúti kocsimosó állvány tervezése Műszaki dokumentáció, Pro INVENT 

Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2000. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. BorsodChem Rt. Elektrolízis Gyár, , 

Kazincbarcika 

◊ A megtervezett állványt legyártották és alkalmazzák jelentősen csökkentve a 

baleset veszélyt. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

68.1 Mobil kocsimosó állvány használat közben 
 

69. MS-II Hg-os hulladék feldolgozó berendezés gépészeti megvalósítási 

dokumentációjának kidolgozása Munkatárs: Kövesi Levente Műszaki dokumentáció, Pro 

INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2001. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. BorsodChem Rt. Elektrolízis Gyár, , 

Kazincbarcika 

◊ A berendezés sikeresen beüzemelésre került. 

◊ Az innováció a 2000. évi Innovációs Nagydíj pályázaton „Veszélyes hulladék 

ártalmatlanítása higany visszanyeréssel” címmel a Környezetvédelmi 

Minisztérium Innovációs Díjában részesült. 
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69.1 ábra Hg-os hulladék feldolgozó berendezés fogadó platform 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

69.2 ábra Hg-os hulladék feldolgozó berendezés kalapácsos daráló 
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70. A BorsodChem Rt. Klór-Vinil Üzletág területén belül megvalósítandó kétállásos 

vasúti tartálykocsi mosó állomás technológiai tervének kidolgozása. Műszaki 

engedélyezési tervdokumentáció, Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2002. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. Megbízó: STÚDIÓ Északmagyarországi 

Tervező Kft. 

◊ Az elkészült tervek a hatósági engedélyeket megkapták 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

70.1 ábra Vasúti kocsimosó keleti homlokzat 

71. Műanyag granuláló gép átömlő csonk és terelőkúp javítása Tervezés és gyártástervezés, 

Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2002. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. BorsodChem Rt. Kompaund Gyár, 

Kazincbarcika 

◊ Legyártott és beüzemeltetett átömlő csonk és terelőkúp. 

72. Ultraprecíziós osztó hengerek tervezése és gyártása flexibilis szalag kábelek 

készítéséhez Szerszámok tervezése, gyártástechnológia kidolgozása, kísérleti gyártás, 

megbízhatósági vizsgálatok,. Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2003. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. AXON Kábelgyártó Kft. (francia vállalat), 

Kecskemét 

◊ Legyártott és beüzemeltetett átömlő szerszámok. A közös fejlesztő munka 

atólkezdve folyamatos. Szerszámok lettek kifejlesztve a magyar, francia, 

amerikai, mexikói gyárnak. 
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72.1 ábra Osztó hengerek (Pitch tool) működés közben 

 

 

 

 

 

 

 

 

Osztás: 1.252 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
  Osztás: 1.003       Osztás: 0.501 
 

72.2 Részlet a különböző osztású és horonykialakítású hengerekről (3D CAD) 
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73. Rajzdokumentáció számítógépes feldolgozása katasztrófavédelmi kiegészítéshez 

Eredeti rajdokumentáció digitalizálása, JPG formátumban AutoCAD javító ablakok 

létrehozása, Munkatárs: Kövesi Levente, Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2003. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. BorsodChem Rt. Elektrolízis Gyár, , 

Kazincbarcika 

◊ A katasztrófavédelmi kiegészítéssel ellátott dokumentáció átadása a 

Megrendelőnek CD adathordozón.. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

73.1 ábra A digitalizált dokumentáció CD borítója 
 

74. Helygon tengelykapcsoló agyak tervezése és kísérleti gyártása Tervdokumentáció, Pro 

INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2004. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. Robert Bosch Power Tool Kft. Miskolc 

◊ A prototípus tengelykapcsolók elkészültek, és beépítésre kerültek. 
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75. Tampon nyomó szerszám átalakítása Tervezés, gyártástervezés, Pro INVENT 

Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2004. 

Eredmények: 

◊ Ipari fejlesztési megbízás. TECA-PRINT Hungária Kft., Miskolc 

◊ Az átalakított szerszám legyártásra és felhasználásra került. 

 

76. Négyállású vasúti cseppfolyós klór töltő-lefejtő állomás biztonsági színvonalának 

növelése dokumentáció digitalizálása A digitalizálás szisztémájának kidolgozása és a 

tervdokumentáció teljes digitalizálása, Munkatárs: Kövesi Levente, Pro INVENT 

Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2004. 

Eredmények: 

◊ Ipari fejlesztési megbízás. Technológiai Környezetvédelmi Mérnökiroda Kft., 

Budapest 

◊ A digitalizált tervdokumentáció CD adathordozón átadásra került 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

76.1 ábra A rendszerezett és digitalizált tervdokumentáció CD borítója 
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77. Profilgyártó szerszámok elektromos fűtőcsatornájának marásához szükséges CNC 

programok kidolgozása, illetve a horonygeometriák dokumentálása. A szerszámtervek 

és CNC technológia kidolgozása, Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2004. 

Eredmények: 

◊ Ipari Kutatási-fejlesztési megbízás: BC ABLAKPROFIL GYÁRTÓ Kft. 

Kazincbarcika, 

◊ A munka keretében 21 db szerszám került áttervezésre, illetve a szerszámok 

megmunkálásra és felhasználásra kerültek, 

◊ A feladat oktatási segédlet példájaként megjelent. Forgácsoló megmunkálás CNC 

vezérlésű szerszámgépen II. MKC-500 megmunkálóközpont MITSUBISHI 

MELDAS M0 CNC vezérlés, Elektronikus jegyzet, Magyar Elektronikus 

Könyvtár http://mek.oszk.hu/04700/04766 Miskolci Egyetem, 2004. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

77.1 ábra Szerszámtest megmunkálás előtt és után (3D CAD modell) 
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78. Szerelő készülék gyártás Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2004. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. Robert Bosch Power Tool Kft. Miskolc 

79. Klór üzem technológiai kiszolgáló épületének felújítási építészeti és épületgépészeti 

terveinek digitalizálása Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2004. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. KLIMA SOL Kft. Miskolc 

◊ A digitalizált tervdokumentáció CD adathordozón átadásra került 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

79.1 ábra A rendszerezett és digitalizált tervdokumentáció CD borítója 

80. Nyomatékátvivő Helygon felületek megmunkálása Pro INVENT Mérnökiroda Kft. 

Miskolc, 2004. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. ZIP Bier Kft. Miskolc 

◊ Az alkatrészpár prototípusa legyártásra és beépítésre került és az elkövetkező 

években, szériában gyártottuk. 

◊ A megoldás mintapéldaként oktatási segédletbe is bekerült (Magyar Elektronikus 

Könyvtár http://mek.oszk.hu/05200/05250) 
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80.1 ábra Megmunkált alkatrészek Helygon felületekkel 

81. Granuláló fej tervezés és gyártás Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2004. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás. CS&CS Bt. Kazincbarcika 

◊ A granuláló fej prototípusa legyártásra és beépítésre került  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

81.1 ábra Hulladékhasznosító extruder granuláló feje (3D CAD) 



 

 

 

Poligon felületek megmunkálása bolygó főmozgást végző határozott élű szerszámmal 

Dr. Kövesi Gyula, 2012.  200 

 

82. Sómanipuláció kiviteli tervdokumentációjának digitalizálása Munkatárs: Kövesi Anita 

Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2004. 

Eredmények: 

◊ Ipari fejlesztési megbízás. Technológiai Környezetvédelmi Mérnökiroda Kft., 

Budapest 

◊ A digitalizált tervdokumentáció CD adathordozón átadásra került 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

82.1 ábra A rendszerezett és digitalizált tervdokumentáció CD borítója 
 

83. Műanyag aprítógép forgórész felvételezése és legyártása Pro INVENT Mérnökiroda Kft. 

Miskolc, 2005. 

Eredmények: 

◊ Ipari fejlesztési megbízás. CS&CS Bt. Kazincbarcika 

◊ A Forgórész legyártásra és beépítésre került. 
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83.1 ábra Szerelt forgórész (3D CAD) 

84. 14 állásos vegyszer töltő-lefejtő berendezés átalakítása tervdokumentáció 

digitalizálása Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2005. 

Eredmények: 

◊ Ipari fejlesztési megbízás. Technológiai Környezetvédelmi Mérnökiroda Kft., 

Budapest 

◊ A digitalizált tervdokumentáció CD adathordozón átadásra került 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

84.1 ábra A rendszerezett és digitalizált tervdokumentáció CD borítója 
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85. EUS400-01 sokszögeszterga modernizálása és teljes felújítása Munkatárs: Kövesi 

Levente Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2005. 

Eredmények: 

◊ A Pro INVENT Mérnökiroda önálló fejlesztési munkája saját erőből, 

◊ A szükséges konstrukciós tervek kidolgozása CAD rendszerben, 

◊ A szükséges gépelemek legyártatása illetve beszerzése. 

◊ A teljes felújítás elvégzése és a gép beüzemelése, 

◊ A gép és technológia bemutatása oktatási segédletben (Magyar Elektronikus 

Könyvtár http://mek.oszk.hu/05200/05250) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

85.1 ábra A modernizált és felújított EUS400-01 sokszögeszterga 
 

86. Csavarok, csavaranyák és kulcsok fejlesztése Helygon profilú sokszögfelületekkel 

Munkatárs: Kövesi Levente Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2005. 

Eredmények: 

◊ A Pro INVENT Mérnökiroda önálló fejlesztési munkája saját erőből, 

◊ A szükséges elméleti alapok, szoftverek kidolgozása, 

◊ Prototípus gépelemek tervezése, 

◊ Készülékek, szerszámok tervezése a gyártástechnológia kidolgozása 
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86.1 ábra Biztonsági kerékfelfogó csavarok és anyák gépkocsikhoz 
 

87. Anódvizsgáló berendezés tervezése és gyártása Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 

2006. Alvállalkozó: INFOTRONIK Kft. Miskolc 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás: BorsdChem Rt. Elektrolízis Üzletág, 

Kazincbarcika, 

◊ A nagy értékű számítógép-vezérlésű berendezés kivitelezésre került, 

◊ A berendezéssel nagyszámú kísérleti mérés és kiértékelés lett elvégezve, 

◊ Az anódvizsgáló üzemszerű alkalmazásra került, nagymértékben csökkentve a 

hibás anódbeépítésből adódó üzemzavarokat (és költségeket). 
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87.1 ábra Az kifejlesztett számító-gépvezérlésű anódvizsgáló berendezés 

88. Marokgomb tervezése és gyártása búvónyilásokhoz Pro INVENT Mérnökiroda Kft. 

Miskolc, 2006. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás: ZIP Technologies Kft. Miskolc, 

◊ A Helygon felületekkel tervezett marokgombok szériában kivitelezésre kerültek. 

◊ A megoldás mintapéldaként oktatási segédletbe is bekerült (Magyar Elektronikus 

Könyvtár http://mek.oszk.hu/05200/05250) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

88.1 ábra A marokgomb terve (3D CAD), és a kivitelezett marokgomb 
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89. Látványsöröző korlátdíszeinek és korlátelemeinek megmunkálása CNC vezérlésű 

szerszámgépen Munkatárs: Kövesi Levente Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 

2006. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás: ZIP Technologies Kft. Miskolc, 

◊ A kifejlesztett technológiával az elkövetkező években folyamatosan gyártottuk az 

alkatrészeket. 

◊ A berendezések Ukrajnába, Oroszországba, Fehéroroszországba, Litvániába, 

Indiába, Azerbajdzsánba kerültek beépítésre. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

89.1 ábra A kész berendezés a korlátelemekkel (3D látványterv) 

90. Csavarok, csavaranyák és kulcsok fejlesztése Helygon profilú sokszögfelületekkel 

Prototípusfejlesztés és gyártás Munkatárs: Kövesi Levente Pro INVENT Mérnökiroda 

Kft. Miskolc, 2006. 

Eredmények: 

◊ A Pro INVENT Mérnökiroda önálló fejlesztési munkája saját erőből, 

◊ Prototípus gépelemek (LADA, Volkswagen Bora, Opel Astra, Ford Focus, Suzuki 

Swift típusokhoz) gyártástervezése, 

◊ Prototípusgyártás. 
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90.1 ábra Az elkészült prototípus termékek 

91. Biztonsági kerékcsavar, csavaranya és kulcs Gyártási engedélyeztetési eljárás 

Munkatárs: Kövesi Levente Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2007. 

Eredmények: 

◊ Az engedélyezési dokumentáció benyújtásra került a minősítő JÁFI-AUTÓKUT 

Mérnöki Kft.-hez. Kövesi L.-Dr. Kövesi Gy.: Biztonsági kerékcsavar, csavaranya 

és kulcs. Műszaki leírás és rajzdokumentáció Minősítő jel használatának 

engedélyezéséhez 
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◊ A kidolgozott gyártástechnológiával és minőségbiztosítással legyártásra került 50 

készlet csavar és 50 készlet anya garnitúra melyből a szükséges mennyiség 

csatolva lett az engedélyezési dokumentációhoz, 

◊ A minősítő vizsgálati eredmények benyújtásra kerültek a Nemzeti Közlekedési 

Hatósághoz mely az engedélyt külön a biztonsági csavarra, illetve a biztonsági 

anyára megadta. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

91.1 ábra A Nemzeti Közlekedési Hatóság engedélye a biztonsági kerékcsavarokhoz (borítólap) 
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91.2 ábra Az engedélyezési eljáráshoz legyártott biztonsági kerékcsavar, csavaranya és kulcs 

készletek 
 

92. Tengelykapcsoló elemek és csapágyazás házak gyártástervezése és gyártása Munkatárs: 

Kövesi Levente Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2007. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás: ZIP Technologies Kft. Miskolc, 

◊ A kifejlesztett technológiával az elkövetkező években folyamatosan gyártottuk az 

alkatrészeket. 

◊ A berendezések Ukrajnába, Oroszországba, Fehéroroszországba, Litvániába, 

Indiába, Azerbajdzsánba kerültek beépítésre. 
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92.1 ábra Belső HH5 Helygon sokszögfelület megmunkálása E400S típusú sokszögesztergán 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

92.2 Tengelykapcsoló elemek HH5 Helygon sokszögfelületekkel. Anyagminőség: 1.4301 

(X4CRNI19-11) ausztenites saválló és korrózióálló acél 
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93. Marokgomb alkatrészek tervezése, gyártástervezése és gyártása  

Munkatárs: Kövesi Levente Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2007. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás: ZIP Technologies Kft. Miskolc, 

◊ A kifejlesztett technológiával az elkövetkező években folyamatosan gyártottuk az 

alkatrészeket. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

93.1 Marokgomb alkatrészek. Anyagminőség: 1.4301 (X4CRNI19-11) ausztenites saválló és 

korrózióálló acél 
 

94. Talplemez és Fenéklemez alkatrészek gyártástervezése és gyártása  

Munkatárs: Kövesi Levente Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2010. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás: ZIP Technologies Kft. Miskolc, 

◊ A kifejlesztett technológiával az elkövetkező években folyamatosan gyártottuk az 

alkatrészeket. 
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94.1 ábra Talplemez és fenéklemez alkatrészek Anyagminőség: 1.4301 (X4CRNI19-11) 

ausztenites saválló és korrózióálló acél 

95. Kondenz tartály alkatrészek gyártástervezése és gyártása Munkatárs: Kövesi Levente  

Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2011. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás: ZIP Technologies Kft. Miskolc, 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

95.1 ábra Kondenz tartály alkatrészek Anyagminőség: 1.4301 (X4CRNI19-11) ausztenites 

saválló és korrózióálló acél 
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96. Ultrapreciziós osztó hengerek tervezése és kivitelezése szalag kábelek gyártásához  

Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2011. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás: AXON Kft. Magyarországi Gyára, Kecskemét 

◊ A kivitelezett osztóhengerekkel a Mercedes, BNW, Renault, Citroen, Peugeot, 

Fiat gépkocsikhoz készülnek szalagkábelek. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

96.1 ábra Ultrapreciziós osztó hengerek tervezése és kivitelezése flexibilis szalag kábelek 

gyártásához Osztáspontosság: 0,0005 mm Műszerfal kábelek Mercedes, BNW 

gépkocsitípusokhoz 
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96.2 ábra Szalagkábelek alkalmazása gépkocsiknál (Renault) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

96.3 ábra Ultraprecíziós osztóhengerek kormányoszlop szalagkábelek gyártásához 
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1. Gyármánytervezéstől kapott alapdokumentációk 
 

2. Technológiai tervezés dokumentációi 
 

3. A szerelés tervezésének dokumentációi 
 

4. A befogási módok rajzjelei technológiai 
dokumentációkban 

 
5. Számítógépes formátumok 

 
 
Version 1.0              © Pro INVENT Kft. 

97. Gépipari alkatrészgyártás és szerelés technológiai tervdokumentáció készítésének 

számítógépes támogatása, Oktatási segédlet CD, Magyar Elektronikus Könyvtár, Miskolci 

Egyetem Elektronikus Könyvtár, Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2005-2011. 

Eredmények: 

◊ Értékesítés: Dunaújváros Főiskola. 

◊ Az Interneten lévő oktatási segédlet 

       MISKOLCI EGYETEM 
    GÉPGYÁRTÁSTECHNOLÓGIAI 
         TANSZÉK 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

97.1 ábra Oktatási segédlet CD borító 

 

Dr. Kövesi Gyula 
Gépipari alkatrészgyártás és szerelés 

technológiai tervdokumentáció készítésének 
számítógépes támogatása 

 

http://mek.oszk.hu/04700/04767  

Version 1.0     © Pro INVENT Kft.2005. 
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98. Szűrőkád (250l) Főtengely és Késrendszer agy alkatrészeinek technológiai tervezése és 

a Helygon sokszögfelületek megmunkálása Munkatárs: Kövesi Levente Pro INVENT 

Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2012. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás: ZIP Technologies Kft. Miskolc, 

◊ Az alkatrészek szériában gyártásra kerültek. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

98.1. ábra Főtengely HHE3 Helygon sokszögfelületének megmunkálása. Anyagminőség: 

1.4301 ausztenites sav- és korrózióálló acél 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

98.2 ábra Megmunkált Főtengely és Késrendszer agy alkatrészek 
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99. Főzőüst (250l) meghajtó Tengely és Lapát agy alkatrészeinek technológiai tervezése és 

a Helygon sokszögfelületek megmunkálása Munkatárs: Kövesi Levente Pro INVENT 

Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2012. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás: ZIP Technologies Kft. Miskolc, 

◊ Az alkatrészek szériában gyártásra kerültek. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

99.1 ábra Lapát agy HHE3 Helygon sokszögfelületének megmunkálása 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

99.2 ábra Tengely HHE3 Helygon sokszögfelületének megmunkálása 
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100. Fokoló alkatrészek és korlátelemek technológiai tervezése és gyártása Munkatárs: 

Kövesi Levente Pro INVENT Mérnökiroda Kft. Miskolc, 2012. 

Eredmények: 

◊ Ipari kutatási-fejlesztési megbízás: ZIP Technologies Kft. Miskolc, 

◊ Az alkatrészek szériában gyártásra kerültek. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

100.1 ábra Legyártott Fokoló alkatrészek 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

100.2 ábra Legyártott Korlát alkatrészek 
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