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Nyomdaszcimer.

A régi idskben a kdnyvnyomtatok kivaltsagos tarsadalmi hebere éltek, amely
a nemességgel volt egyenrangu. lll. Frigyes csasm@ar adomanyozasaval tlintette
ki udvari nyomdaszait s a tudésokhoz hasonléanesiadmak nyilvanitottéket.



ELOSZO

A grafikai sokszorosité dmészetek és iparagak az emberiség legnagyobb kiglcsé
miveltségnek taroldi és terjegztMinden niéivelt ember életét a bolé®l a sirig végigkiseéri
a beti, az iras, a konyv, az ujséag.

Az irasnak, a béhek kb. 6000 éves torténete bizonyitja ennek aagpak rendkivili fefl-
dését, tokéletesedését és nagy jésgtét egyéni, tarsadalmi és nemzeti szemponthataady
Ennek a nagy hordengjsokszorositd iparnak ismertetésétte ki céljaul ebben a kényvben
szakmé@jat rajongasig szefenégy igazi gyakorlati szakember.

E munkat tehat gyakorlati tankdnyvnek tekinthetgkelyben a nyomdaipar irdnt érdek-
l6ddk, elgisorban az iparoktatasi intézetek tanuldi az alagusinereteket egyszerérthety
targyalasban megtaléljak.

E hézagpdtlo wezaki munka megjelenése ismét tanudjele hivatdsgastedn allé iparo-
saink kivalé képzettségének és nemzetszolgélatanak.

Kassa, 1943. aprilis ho.

SCHMIDT JOZSEF,
okl. gépészmérndk, m. kir. all.
gépipari kozépiskolai igazgato.



Hézagpotlasul irtuk e kdnyvet a kdnyvtarra tefjedakirodalmi
munkak mellett, amelyek nagyrészt szakemberek tukéh
zését szolgaljak. Szukségesnek lattuk e kis kéyikdéradasat,
olyan fogalmazasban, hogy abbdl a nyomdaszmestsraday-
ismerni 6haijté kivilallok is elsajatithassak azpeaéd ismerete-
ket. A sokszorositd ipardeéges tarhazabdl csak a legfontosabb
tudnivalokat ragadtuk ki, amelyeket elegének véeliink ahhoz,
hogy az avatatlanok is betekintést nyerhessenekiltéripar
miihelytitkaiba. -Adatforrdsok:Novak Laszl6: ,Grafikai rivé-
szetek konyvtara.” Freund J.: ,Papiros a grafik&baBird
Miklos: ,Nyomdaszati lexikon.” ,A nyomdaszmester.”

Szerdk



A BETU EREDETE ES FEJLODESE

A gondolat kifejezésére az ember maréakorban keresett a hangon, jelzésen kivil olyan
kozlési mbédozatokat, amelyek lebleg tartos idre szolgaljanak. Igy jutott el évezredeken éat
az 6sember Kbevésett, kezdetleges jelein, 0kori hieroglifekairre vagy papiruszra rajzolt
és festett irdsjeleken keresztil ailigtamelynek szintén évezredesddgse eredményezte a
ma betijét, az ismeret és tudas leghatalmasabb eszkozét.

Az irasnak, a bénhek kb. hatezeréves f&jlési folyamatat minden ¢ tuddsai kutattak,
targyaltak, de a fejlés fokozatanak égontjait még ma is meglelést bizonytalansag fedi. A
szakemberek az iras kezdetét @kdeszaktol szamitjak, amikor a#sember kbe véste,
karcolta a fontosabb eseményeket. A gondolatkdetfizasznalatosabb formaja lett &iéls a
képiras, amely a kinaiaknal mar Kr. e. a harmadik évezredékerjedt. A képirast az
amerikai industérzsek még ma is hasznaljak s abhamnyira jartasak, hogy az egymastol
ezer és ezer mérfoldnyire 6élbennszilottek tokéletesen megértik egymas képralza
jelentését. Természetesen a képirdsban séed@dnyek, targyak, események kifejezéséhez
€s megértéséhez gazdag fantaziara €s nagy gyalodidtt sziikség.

Fontos szerepet toltott be még az emberiség irAsalasaban az 6egyiptomiak képirasa, a
hieroglifek melyek anyaga harom-négyezer iragielélit. Foltehed, hogy a hieroglifek
béséges és valtozatos tartalma szolgalt alapul abbegtyelvcsoport béinek kialakuldsaban.
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Egyiptomi hieroglifek

A betiikép leegyszdisitésével parhuzamosan &eibtt azutan az irastudas vilagszerte oly-
annyira, hogy kulondsen az élénkebb kereskedelszieb®ttetésben Iéwnépeknél rendszeres
foglalkozasi agazatta valt az iraskészités, masstdszorositas. Magyarorszagon egészen a
17. szazadig szép szammal volteddeakok, szépirdlakik tobbnyire a fejedelmi udvarokban
és egyhazi korokben thodtek; ezek a lemasolt lapokat, pergamentekertdadsbb mar
egybefizték s igy szlletett meg a kongse: akodex.

Magyarorszagi vonatkozasban atb&tjlodésének s a szavak atalakulasanak érdekes bizony-
saga a 12. szazadbeli kddex, amely a ,Halotti ifsgétartalmazza s amely a magyar iras-
miivészet egyik legeredetibb terméke. Szépirdink dgdmitbsok-sok liturgikus, tudomanyos,
miivészi kiviteli és értél konyvet hagytak az utokorra, bizonysagul, hogyagyar kdédex-
irodalom — a haborUs dulasok dacara — mindenkéke®#l helyet foglalt el az eurdpai
kultaraban.



Az altalanos rivelédés fejpdése azonban kivanatossa tette, hogy a nehézkiedskbelyébe
valamely gyorsabb eljaras 1épjen.

Eur6paban a 15. szadzad kozépé&zamithatjuk a kényvnyomtatds 0j korszakanak meg-
induladsat. Az uttdik legérdemesebbje a mainzi patricius-csaladbolnsazd Gutenberg
(Gensfleisch) Janos, sokoldalu 6tvostivesz volt, aki felismerte a kdnyvnyomtatas korszak-
alkotd jelenéségét és lazasan kisérletezett ezzel a problémidgatietben fatablaba, majd
fémlapba véste a sorokat, nyomtatoprést szerkedepet- bar aprélékos, de kitarté munkéaval
— készultek a nyomtatoformak, amely@kkézi sajtojaval nagyobb mennyigedevonatot
készithetett. A kilénalld, egyes bktszedésének Oriasicelyére azonban csak hosszu prébal-
gatasok utan jott ra. Gutenberg ezutan mar nenkabx@sett, de egyes k&et ontott dlom-
otvozetldl és igy szedte s kezdte nyomtatrdkidzben at javitott kézisajtdjaval 1447 tjan
tobbek kozott atltolso itéletsl szolo verset, a 14 oldal@®natuslatin nyelvtant és a bibliat.

igy kezdbdott a befiszedés.

Gutenberg Janos bemutatja az uzsoras Fust Jarmdilalia egyik nyomtatott ivét.

Sajnos, mint a feltalalok legtobbjét, Gutenbergodaiis sok méltatlansag érte. Uzsoras, pénz-
éhes kalméarok kisemmizték, nyomdajat kisajatitotédgezetlil szegényen vonult vissza, a
nassaui herceg kegydijabdl tengetve életét. A kiygymtatas feltalalasanak korszakalkoté

ténye azonban el nem vitathaté6 Gutenberg Janeadtich betiontéssel és a kézisajt6 megszer-

kesztésével alapjat vetette meg a modern kdnyvrgtasinivészetének.

Magyarorszag legeiskonyvnyomtatdjeHess Andrawolt. Nyomdajat Budan, az 1471-72-es
években alapitotta az akkori budépép, Karai Laszl6 tamogatasaval.adta ki a hatvanhét
oldalas, magyarok torténetész0lé szép konyvet, a Chronica Hungarorum-ot.

A kdényvnyomtatok kezdetben kivaltsagos helyzeteezkk, nemesi rangot, cimert kaptak.
De uldoztetésben iSkien volt résziik s nem egy lett kozulik martirjeoadplatkozlés nemes
hivatdsanak. Az emberi imelddés kivald uttdsi voltak 6k, mert egyengették az utat az
altalanos tudas ésiveltség fejlesztéséhez.
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Gutenberg 27-soros ,Don4tus”-anak egy oldala az k&dili idokbal.



.
A GYAKORLATI BET USZEDES (TIPOGRAFIA)

A betii, amely a gondolatot megrogziti és eljuttatja olpatyekre is, ahova azéészé el nem
juthat, a kbnyv és az ujsag, amely gyarapitja aristkort, Gtmutatast nyujt az élet minden
vonatkozasaban, életeleme az embédiveibdésnek, minden haladasnak. A cédruspalcikaval
viaszba karcolt bétépugy, mint az acélvégel marvanyba faragott, a ludtollal percegtetett
csakugy, mint az acéltollal pingalt, de egy semyaan mint Gutenberg Janos huszonnégy
betiidbrajabdl fepdott szirke dlombék millioi.

A nyomdaszat, azaz ,grafikai sokszorosit@vészetek és iparagak” gjy6 elnevezés alatt
értjuk azt az eljarast, amikor valamely adott sg@teképet, rajzot, fényképet stb. mechanikai
aton sokszorositunk Ugy, hogy az eredetit lemasoantatéformakészitiink, azt befesté-
kezzlik és sajtd segitségével lenyomtatjuk. Nyorfaatta tobbféleképen készitidetd. m.
betiszedéssel, litografiai és offseteljarassal, ton®igan, mélynyomtatasi és kémigrafiai
eljarasokkal.

Legelterjedtebb nyomdatechnikai eljaras a magasagomwagyis a konyvnyomtatas. Ennek
elss kelléke — a sokszorositogépen kiviul — a nyomtanddo melynek alapeszkdzebati;
ennek sokféle tipusa, alakja, nagysaga cédlsrealkalmazva kifejezésre juttatja a nyomtat-
vany jellegét.

A betiiket altaldban 6lom-, antimon- és cinkkeverdkbntik, a betikép szélessége szerint
vékonyabb vagy vastagabb rudacskak alakjaban,avided egyes fajtak megkilonboztetéséll
rovatkakkal. Tipusa négyféle: allé (antiquaylt, félkovér, kover.

Kovessilk most a bt elkészitésének modjat. A B&Ep megrajzolasa utan a metszés
munkaja kovetkezik. A vésnok olyan mélyre metsmiatafigurat, hogy nyomatot lehessen
réla késziteni. Ha az megfalelakkor az 6sszes lidtrél koromnyomatot vesz, amit 6tszoros
nagyitdsban mintegy harom milliméter vastagsaggasérlemezre visz at vetgép altal,
amellyel a képet tetszésszerinti nagysagra élesatfitfak. A rajz kdrvonalat finom vésel
csak annyira metszik a lemezbe, amennyire szlikskggg a furdgépiije biztosan mozoghas-
son benne. Ennek a gépnélalkatrésze a pontosanikddé pantograf, amelynek nagyobbik
kozéprészében a megmunkalandé fém van, a mintade&sditéséhez szikséges sargaréz
vagy 6lom: a matrica. A munkaasztal sineken mozogahtosan kiséri a vedetii minden
mozdulatat. A beillesztett fémdarab folott perefjird; ugyanez a gép késziti maras utjan a
dombord mintadarabokat, gy, hogy atbatakja szabadda valik. Az igy késziilt sargaréz
matricdk csak a mintafokozat készitésére, a prdbaék céljaira szolgalnak. Ezutan készul-
nek a kemény nikkel vagy vorosréz galvano-matriddlbeigazité miszerész atdolgozza a
képet feluletén és mélységében olyan szabatossaggely szazadmilliméternyi hibakat sem
enged meg. Ezzel 6ntésre kész a matrica.

A betiiontéshez valé élomnak folyékonynak kell lennie,hdési keménysége megszabott.
Leggyakoribb 6sszetétel: 70 rész hutadlom, 25 aésmon, 5 rész angol 6n. A fietibntése

a kovetke#képen torténik: A matricat befogjak a tartdba, anslorosan, hézag nélkul zarul
az 6ntlyukhoz. E mogott egy gazzal hevitett kazanbanréladyy 6lom van, amelyb egy kis
készilék a forré 6lmot beldveli az ényilasba, amig az megtelik 6lommal és kiformaldalik
matrican a béit képe. Az igy ontott bét egy-egy kés hatul és oldalain meggyalulja a pgnto
méretre, majd kitolja a biarra, ahol aztdn hasznalatra készen sorakoznakasgynellé,
mint a kultara 6lomkatondi.



Betiifajtak

A leghasznéalatosabb Iiddajtak elnevezését és nagysagat, valamint Iénidkatiatja be az
alabbi tablazat:

Beti Tipografiai
magassig: Betikép egység: Léniafajtak:

3 Nompard 6 pont finom

1 Petit 8 . kettésfinom
[——1 Garmond 10
[] Ciceré 12"

[j T i 16 pontozott
ercia [~

raszter

|:! Text =2 . ~——— = disitd

Fenti betifajtdkon kivil tdbb-kevesebb hasznalatbarskéwgyémant(4 p.), gyéngy (5 p.),
kolonel(7 p.). Kdnyv- és ujsagszedéshez a kbzépnagysaigisz(9 p.), tovabba aedieval
(14 p.) cimbei ismeretesek.

Vannak még nagyobb, 2—6 cicer6 magas Olofikbés a 8—-120 cicerdfalragaszbetiik,
amelyek nagysaguk miatt keményfabol készilnek.

D félvastag
— vastag
—

keret

A konyv- és ujsdgszedéshez hasznalatos nonpatehdtppetit, borgisz, garmond és cicero
nagysaguakzovegbéik, mig a 6lik nagyobbalkiemeb- vagycimbetik.

Inicidlé az egyedulallo, diszitésll szolgaldibet

Mértékrendszer

A sokszorosito iparban foglalkozoknakdéssrban ismernitk kell a tipografia mértékrendsze-
rét, amely lehdivé teszi, hogy a sokféle nagysagu és vastagsagi, lokszitk (ornamensek)
és léniak a szedésforméban hajszalpontosan illdgaiek egymashoz. A tipogréafiai méretek
meghatarozasara szolgal a Didot-féle pontrendsaeaz tipométer, amely atszamithatd
méterrendszerre is, pld. tipometriai pont= 0,376 milliméter; 1 méter — 2660 tpm. pont.
Kbzépegyseég altaldbanacer6-mérték (12 p.), kisebb egységkéntéazs (2 p.) szolgal a
szamitasok alapjaul.

A betiiszedés kellékei

1. A betiszekrényekamelyek rekeszeiben nyernek elhelyezést az adxe$ddti, szamok,
irasjelek, valamint a sorkizarok vaggkbetik: kvirt, félkvirt (négyzet, félnégyzet), harmad,
negyed (spacium, hajszalspacium) és a nagywtilitok (kvadratumok). Minden szekrény
mas és mas tipusu és nagysagulsit(,beticsaladot”) tartalmaz.

Modern szeéiszekrényallvany.
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2. Allvanyok melyeken a kilonféle hosszisagu és vastagsaddk,|éérsk és disziik
foglalnak helyet, tipus és nagysag szerint oszedyoKulon allivdnyon vannak a nagyobb
Olom-irt6ltok.

3. Szedvas vagy sorjazg rozsdamentes féribkészul kilonbd& nagysagban; benne rakja
0ssze sorokba a sZed szekrényll kiszedett bdtket. Pontos méretekre kizarhato.

4. Szedhaj6, amelyen a nyomtatoforma 6sszeallitasa torténidomboz nagysagu sima
vaslemez, harom oldalan 1 cm magas peremmel. Edgdda peremnélkili, hogy a szedés-
forma rola letolhato legyen.

A kéziszed munkakore

Most pedig ismerjik meg — bér csak nagyjabdl —tédaed munkakorét. A szédvalasztja
ki — a készitendél nyomtatvany céljahoz és a papiros ésiegéhez alkalmazkodva — aifajt
és az esetleges digzdnyagokat. Munkakore harom csoportra oszthatonkdés ujsag-, azaz
szbvegszedés; vegyeslely kereskedelmi és hirverési (merkantil, akcidemg)mtatvanyok
készitése és végil a mesterszedés.

Szbvegszedésnél szed elhelyezi egy asztalon a s#éahjot, balsarkdba a szedésforma
magassaganak megfdelirpotiokat rak, amelyek mintegy alapot képeznek edégforma
szélén. Ezutdn a hetzekrény balszélére helyezi a kéziratot. Balkézheiva a szetvasat,
jobbkezének hivelyk-, mutaté- és kdzépujjaval elggah szedegeti ki a Hétet és jeld
rovatkajaval folfelé rakja a sorjazoba, amely médbeszélességre van kizarva.

Miutan a belik nem egyforma szélesek és a szavakat nem lehehadkalvalasztani, a
szednek ki kell tolteni azt a hézagot, amely még hidkyhogy a leszedett higk teljesen
kitdltsék a sort. A sorok kizardsa — igy nevezietiiszed azt a munkéat, amellyel a sorokat
teliesen egyforma hosszusagura képezi ki — kérfigaglmet igényd munka, mert szabaly
az, hogy a szavak kozti hézagoknak teljesen, vabgtleg egyformanak kell lenniok. A
szedvasba léniat helyez, amelyet egy-egy sor kizaréea kihlzvan, a mar kiszedett sorokra
helyez, hogy az Ujonnan kiszedettilbesima fellleten legyenek elhelyezbletA szedvasba
rendszerint 6-8 sor fér el, a felhasznaltiiketastagsaga szerint. Ha a Shabs (sorjazod)
megtelt, gy a szédéniat az utolsé sor folé helyezve, lgyes fogaksaheli a szed a
sorjazéban lely szedést és azt az Ugynevezett 8hefbra helyezi.

Ha a hajo is megtelt szedéssel, vagy pedig a kézaint szedésével elkészilt a szatyy

azt zsineggel korllcsavarja, hogy aiibeta szedés oldalan el ndil@nek; ezutan vagy
lehtzogéppel, vagy a befestékezett szedésre hdlyebres papirosnak kefével valo raito-
getésével levonatot készit a korrektor szamarazebsmunkaja most mar a korrektor altal
kijelolt hibak kijavitasa és a szedésnek oldalakdlé beosztidsa. Kinyomtatas utan — mert az
igy készilt forma a nyomogépbe kerll —éamunkdjat képezi amsztds ami a beiknek a
szedszekrény rekeszeibe valb visszahelyezését jelenti.

-t i ..&u“‘;

Egészséges, vilhgos nyomdai sgedem.
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A j6 nyomdasz tdidik a szedés képével, nem fejez be sort sor utakogyismétbdéssel
elvalasztva; nem valaszt el rovid szavakat. Zavargaedés képét, ha a sz0kdzok tébb soron
at ismételten egymas ala kertilnek, ami altal mintggca” tAmad a sorokon at; cslnya a
bekezdés utolsé sorat atvinni egy Uj oldalra. Ujgédésre, ami ma mar majdnem kizarélag
géppel torténik, az altalanos szedési szabalydk kisabb mértékben alkalmazhatdk, mert ott
a gyorsasag @kovetelmény.

Akcidens- és merkantil-szedddle tartozik a kereskedelmi és diszesebb nyomtgibka
(arjegyzék, szamla, meghivo, levélfej stb.) késeitééldaként vegytink egy altalanosan hasz-
nalt Gzleti szamlat, egy képes arjegyzéket s végiiirverési nyomtatvanyok kérébe tartozo
falragaszt.

A szamla alakja tobbnyire az ivnek nyolcadrészeed8ze a kovetkékép torténik: A
szbvegrész leszedése utan a fennmafebdiletre a szédpontokra meben kiszamitja az
elbirt rovatok magassagat, szélességét, a rovatoldrediea fejszoveget, majd balrél jobbra
haladva 1énidkbol é&toltokbol ,felépiti” a tAblazatot.

Az arjegyzék 6sszeallitasanal — ismerve mar a gEreelést — csak a képek és abrak (klisék)
elhelyezését emlitjuk meg. A kliséknek a szovegekdald beiktatasanal tipogréafiai szabaly

irja eb, hogy azok szép elhelyezéssel, kedvéathatast mutatva érvényesiiljenek. Ezért
szilkséges a kliséket olykor egymas mellé helyemstleg a szovegrészt mellé-, folé- vagy
alaszedni.

A falragaszok szedésénél mérlegelni kell a széeggdelmét és a megadott papirnagysagot.
Mint hirverési nyomtatvanynal, a sZeélisorban a fontossagi fokozatuk szerinti kienel
sorokat szedi s a fennmaradd helyhez aranyitvesatfdameg a szovegliehagyséagat. A
betifajok helyes megvéalasztasa és elrendezése szgitpihntasra kifejezi a nyomtatvany
rendeltetését. Hatdsos a letheg) keves szoveg és koringttekintheiseg.

Kulon kell megemliteniink mesterszetimunkakorét. Mint mar neve is jeld,a betiszedés-
nek sokoldali mestere, egyberiv@sze is, amennyiben a szedéstechnika minden témile
érvényre juttatja a grafika és tipografia szabélgaiszépségeit. Eszkdzei és szakfogasai ter-
mészetesen ezerfélék. Egy-egy nyomtatvany megteseegl vazlatokat készit, digziara-
bokat, egyes béket rajzol, majd azt 6lomba, faba, lindleumba vésindenféle és fajta
nyomtatvanyhoz annak megfdlgbapirost, formét, szint valaszt. Mindezekhézdges szak-
tudas, jéizlés, a tipogréfiai és grafikai szabalykelo ismerete sziikséges. Ezek megszerzé-
sére szaktanfolyamok, félokon pedig az ipariivészeti és a lipcsei grafikadiskola allnak
rendelkezésére.

Gépszedés

A nyomtatastechnika féjtiésével valt idszefivé, hogy kilondésen a konyvek, ujsagok
szbvegszedése gyorsabb Utemben torténjék. Hosszédakig tartd kisérletezéseksrtiek
meg a célnak megfetekzedgép megalkotasat. A szegkp feltaldlojaviergenthaler Ottmar
német 6ras, aki 1883-ban készitetté eJépét, a Linotype-t, s azt folyton tokéletesbiwed
altala alapitott gyar ma is késziti.

Mergenthaler a sokszorosité iparral akkor ismerkedeg, amikor egy ezzel dsszefidgg
talalmany kidolgozasat biztak ra Washingtonbangdp®l volt sz6, amelyen litografiai
atnyomasra alkalmas lidet lehetett irni. Az ezzel kapcsolatos kisérletekettek sok-sok
csalddason keresztil a Linotype sigép feltalalasahoz.
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Ismertebb szdyéptipusok még: az Intertype, amely sok tekintetbeérnotype hasonmasa,
tovabba a Typograph és a nem sorokat, csak egtdsebénty Monotype.

A Linotype és Intertype szédépeknek delonylk, hogy 6lomsort éntenek és a matricasort
onmikdddleg el is osztjak. Mkodésuk tomdren igy vazolhaté:

Y4

A szedigépen olyan billentik vannak, mint amilyeneket az ir6gépen latunk. ABcé
minden belje és irasjel rajta van. A szedgy dolgozik a gépen, mintha irégép mellett tine.
Amit a kéziratbdl leolvas, azt lekopogja. A gépsdetészén vannak a ligartalyok, ezekben
allanak megfelél csatorndkban a rézligt a matricak. Annyi csatorna van egymas mellett,
ahany billentyi a szed ebtt. Minden matrican rajta van az ilebeti homoru képe. Ha a
szed egy billentyit megérint, a megfelélmatrica lefut a g§jtébe, ahol a matricdk esési sor-
rendjukben egymas mellé sorakoznak. Ha a szonak weig és szokdzre van szikség, akkor a
szed egy kis rudat érint meg, amire kulon tartobol éggsza, lefelé vastagodd ék hull le.
Amikor a sor mar korilbelil megtelt, akkor csengeadép és figyelmezteti a s#gdhogy a
sort fejezze be, a sz6t valassza el s inditsaalgakiszedett sort. Ez Ugy torténik, hogy a
szed megnyom egy fogantyut, amely a sort felemeli; errsorban elhelyezett, de még ki
nem zart matricak utnak indulnak.6Btor is egy palyan haladnak, majd atmennek a gépnek
egy masik részére, amely azokat lefelé viszi. Ekkegmozdul egy kar, a lelogo ékeket fel-
felé tolja, ugyhogy azoknak vastagabb végét a o@trkdzé szoritja, ami altal az egyes sza-
vakat széttolja mindaddig, amig a sor elnyeri sx&gét. Ez a tivelet, amely a kéziszedésnél
korulményesebb, itt pillanatok alatt torténik. Ktkezik a sor 6ntése. A gépen elhelyezett kis
kazanban folyékony, forré 6lom van. Ez a kazan dpkakkal, Ugynevezett dgzajjal van
ellatva. A mar kizart sor (értjuk ez alatt a matsiort) és az 66szaj kozoétt van az ddforma,
amely éppen olyan hosszu, mint amilyennek a kibreétnak lennie kell. A kazan most
hozzasimul 6ritszajaval az 6dformahoz. A kazanban kis dugattyld van, ez adsa#tjon at
forré, folyékony 6lmot présel bele a nyilasba, armmigegészen megtelik és az 6lomban a
matricakrol tisztan kiformaldédik a betor dombord képe. Ezutan a kazan visszatér helgére,
ontbforma ugyanakkor megforgatja a ledntott sort, eiviszt egy kés étt, amely olyan
magasra gyalulja, mint amilyen magasnak a sornakidekell. Majd egy hatulrél j& lapos
acéllemez nyul bele az @fbrméba és onnan a kész sort kitolja, amikorisrakéb kés kHzé
szorul, amelyek jobbrol és balrél tokéletesen magidpak. A sor egy nyilason at megjelenik
s odasorakozik a mar kiontétt tobbi sor mellé. Megint a szedés, kizéras, ontés.

A berlini Linotype-gyéar egyik legmodernebb s#gépe.

Ezutan kovetkezik az osztas, vagyis a csatorndkbbédett matricak visszahelyezése eredeti
helylkre. Mikor 6ntés utdn az @fdrma korongja elvitte a kidntott sort, a matricBlegy
emeb felfelé viszi, aztdn kissé jobbra engedi, hogyadrivdk és az ékek szétvaljanak. Ekkor
a matricakért a magazinok millenyul egy hosszu kar és az ediéll felfelé viszi az ékekil
megfosztott matricasort és felviszi magaval a hgntiz, ahol egy orsé atveszi és a matricak
két oldalan €& hornyolasok és bevagasok segitségével mindegytkicadeesik a tartaly
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megfeleb csatornajaba és a gépsieatjabb, illetve folytonos billentizése altal megkezdi
orokosen ismébdé munkajat.

Mindezt a gép onikddoleg végzi, ezalatt a szécyugodtan tovabb folytatja munkajat;
csupan a kazan allandé téltése a feladata, a sgszmeése és Utjara bocsatasa mellett.

Az Intertype és Linotype szédépek oranként atlag 200 sort dntenek.iBatokon kivil
léniak, diszitk ésiirtdltok ontésére is jol felhasznalhatok.

Ujszefii konstrukcié aLudlow-féle soront gép, amely ujsagcimek, hirdetések stb. feltiinte-
tobb sorainak szikség esetén tobbszords megontesdgals Eltér a szejépekdl abban,
hogy a sorok kiszedése és visszaosztasa kézzéhiirde valtozatos higipusai mégis sok
elényt jelentenek.

Kisérjuk azt a munkamenetet, hogyan jut a megrégjzondolat, példaul az ujsag, az
olvaséhoz. A szefg vagy ujsagiré kézirata a nyomdaiivezethoz kerul, aki azt a kivant
betikkel ellatott szedigéphez juttatja. A gépi széd kiszedett sorokat a ,tordélasztalara
teszi, aki a korrektor szamara a nyers szétlégresetleg éforduld hibak kijavitasa céljabol
levonatot készit. A korrektor gondosan atolvasvevenatot, visszajuttatja a hibas sorok
Ujraszedése végett a gépi SHaidlz. Az elvégzett javitasiimelet utan a segédtordelégzi el

a hibas sorok kicserélését és a cikket kézzel Hzeidemel latja el, és tovabbitja a toréledk.

A tordeb (metbr), aki technikai iranyitéja az ujsagnak, a lap fe& rovataba allitja be a
szedéshasabot, vagyis ,betordeli” az ujsagoldakkeT cikk mellé sorakoztat és igy allitja
0ssze az oldalt, amiben rendszerint a szeréségtezzel megbizott tagja szellemileg tamo-
gatja. A kész oldalrdl a vicetordeismét levonatot készit a korrektor szamara, d&n&izi,
vajjon az Ujraszedett és kicserélt sorok menteszkibaktol.

Hibajavitas

Minden, az Gzemben késalhyomtatvany els levonata dibajavitohozkorrektor) keril, aki

az ebforduld beti- és helyesirasi hibakat kijavitja; a nyomtatas keedése ékt pedig Gjabb

levonatrol ellefirzi, hogy a hibajavitasok valéban és helyesen Vajtattak-e (géprevizio).
Altalaban elledrzi, hogy a nyomtatvany tipogréfiai szempontbol gmndeltetésének
megfeleben elkészitve keriljon ki az Uzeétb

Ujséagoldalt matricAz6 modern gép.
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SRS Ezt a felebsségteljes munkakdrt csak élesstiegfiziéssel, nagy
E szakismerettel birg, altalanodiveltsédi nyomdasz végezheti. Itt
kell hogy sz6 essék arrél is, hogy milyen legygd kézirat. Mert
a munkamenet alapos hatréltatdsat okozza, ha érsdedarad-
sagos agymunkaval kell végigtapogatozni a kéziiatoflifai
kozott, mig végul — ha olvasottsaga,iveltsége nem jon
segitségére — a hibajavitéra bizza a megfejtéstnédetlendl irott
kézirat megdragitja a nyomtatvanyt, mert a szeendszerint az
elsh lenyomaton végzi el a stilisztikai simitasokat As katalo-
gusok, arjegyzékek és egyéb U. n. akcidensmunkakszddnek
gyakran ir6nnal odavetett jegyzeteket — érthetatlarfirkdkat —
kell tipografiai formaba 6ltdztetnie és csak a kefenat bemuta-
tasanal deril ki, hogy éppen ellenez megoldas, mint ahogy
azt a megrendélelgondolta. Most torténik aztan a sorok atszede-
tése, cimek valtoztatasa stb., ami természetesgoradaszamla
terhére megy. J6 kézirataz, amely atgondolt, tisztan, jol olvas-
haté gép- vagy kézirdssal késziilt.

Célszeti, ha a szekz— kulondsen a tulajdonnevek, idegennyielv
idézetek és irasjelek tekintetében ézéleg atjavitja kéziratét,
kulonleges kivansagait pedig mar a megrendelésiar. k

Tomontés (stereotipia)

Korrektdramint. A nyomtatand6 forma (klisé) sokszorositaséat lehete\s eljaras.

Hasznélata igen gazdasagos: egyazon szOvegnek pedgny-

szadmu nyomtatasanal a szedésanyag kimélése végwaiszor ismédidé nyomtatvanynal,

amikor a szedésanyag helyett a rola készitett atfprai lemezt raktdrozzak el. Lédib
szerepe jut a tomontésnek a rotacioés géphez szakbeggerlemez készitésénél.

A rotacios gépbe kerdilujsagoldal-ontvényeket
ilyen gépen tisztitjak meg a folosleges 6lomrégitekt
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A stereotipiai lemezek ontésettla format gondosan meg kell tisztitani és egyamgé\
stereotipiai eljaragbb mozzanatai: A megontehidzedésformardl hidraulikus préssel 1-1Y%
mm vastagsagu lagy kartonbdl papirmatrica készulmaétricat az Omimibe helyezik,
amelynek drdpalackja 280 C &foku folyékony fémkeveréket tartalmaz (80% 6lom,526
antimon, 3,5% cinkfém). A folyékony fémkeverék diima formamatricat, annak minden
poruséat tomiti és pillanatok alatt merevedve, e forma képét. Az 6ntvény teljes kiké-
szitésére szolgal a furd, oldalgyall vagy fazet&ddkorfirész segédeszkdzokkel folszerelt
Jrézeld” gép. A rotacios lemezeket @ngép vizlitéssel percenként egy ontést végez. Egy
ilyen fémontvény 30-100 ezer példanyd nyomtatastehia nyomtatvany mésége és a
fémkeverék 6tvozetésseége szerint.

A galvanotipiai klisék — amelyek réz- vagy vasgdltiatban, elektromos aram behatdséaval

készilnek — négy-0tszazezres nyomast is elbirnedqban az eljarashoz szikséges beren-
dezés igen koltséges.

Gyorsonégép villanyfitéssel.
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Il.
PAPIRISMERET

A papirosnak — amely a sokszorositd ipar masodikutizhetetlen kelléke — mdultja és
fejlédése, hasonldéan a Béhez, kb. kétezeréves és ugyancsak a kinaiakhet, \@zonyitva,
hogy a kinaiak joval megették a vilag 6sszes népeit e két hatalmas kultkéesmegterem-
tésében. A papiros készitéséhez a kinaiak bamlstszréacserjéket, rizsszalmat, csalant és
selyemgubdét hasznaltak, a kovetkedjarassal: A rostanyag mésztejjel ledntve haregyn
hénapig erjedt, majd 6sszezlzva enyves péfiptéK. Ezt a pépet szitdval formaba meritget-
ték s napon vagy kemencében megszaritottdk. A raegiziveket timso és faggyu keveré-
kével ecsetelték be, midltal azok eziistosen csilfégyt nyertek.

Jéval késbb az arabok rongyot hasznaltak papiroskészitéshepéppé zuzott masszat
gabonakeményit levével higitottak. A merformaba selyem- vagy drotszitat helyeztek,
bednt6tték a hig masszéat és fedéllel lepréseltéria likacsain lecsepegett a viz s a szitan
maradt réteget napon széritottak, majd liszt- ésékgitkeverékkel vontak be. A papiros
vastagsagat a préskéntikiids merittforma szabalyozta. Tulajdonképen ez az eljaragaatap
mai papirosgyartasnak.

A papiros Eurépéban csak a 12-13. szazad Ota issebMagyarorszagon papirmalom a 15.
szazad elején létesiilt F&IMagyarorszagon és Erdélyben.

Kétféle kiviteli papiros készilkekercs-ésivalakban. A tekercs- (végnélkili) papiros egy-egy
rotacios hengere kb. 6000-7000 m hosszu. Hengegsapna mar a nyomtatvany kivanal-
maihoz képest a legfinomabb rdgggig gyartjak, kilonféle vastagsagban és szinben.

Anyaga: fakdszoriilet, novényi anyagh@zitt celluloze és rongy. Attetdgégét meggatlo
toltéanyaga: okker, magnézium, kréta, kaolin, gipszidgat. A legtobb papiros fakdszori-
letbdl és cellul6zebdl készil, mig tisztan rongyanyagisak a tartds életre szant okmanyok,
bankjegyek stb.

A kinaiak papiroskészitése

A napi sziikséglet papirosfajtait a kovetkaminségi csoportokba oszthatjuk: Meritett- v.
okmanyapiros. 2Bankpdstav. irdgéapiros; anyaga tiszta cellul6ze.Famentegpapiros,
vagyis mentes a gyorsan korhaddé faanyagtdél, anliginiAnyaga celluléze, esetleg keverve
jobbminssédi papiroshulladékkal. Szines nyomasra alkalmas.Fdlfamentespapiros:
Osszetétele kb. 50% celluloze, 50% keverék. JOlegstt, igy iroképessége teljes. A leghasz-
nélatosabb papirosfajta, mert a drdgadbb famenteist g@dtolja. 5.Fogalmipapiros; kb. 25%
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cellulézét tartalmaz. Enyvezett, ir6képes. 6. Végukozonségemyomtatfpapiros; kevés
cellulézét tartalmaz. A napilapok rotacidspapiras&kdzonséges nyomtatépapiros. Kétféle
feldolgozasban gyartjak: simitatlanul és simitwayebbi a papirgyartas tomegaruja.

Mindennapos hasznalatban vannak még a kovétkmapirfajtak: acsomagolpapiros,
melynek nehezen szakithatosdgat agy érik el, hogelaldézét eredeti nyers allapotdban
alkalmazzak, de kevernek hozza len-, kender-, romgy kotélhulladékot is. Légmentes
elzarast kivané csomagolasra szolggbeagamyn-v. zsirpapiros, mely szulfitcellulézébol
készill. — Apapyrolin-v. vaszonpapiros ugy késziil, hogy két papirostapekvasznat ragasz-
tanak. Pénzesboritékok, nagy tartdssagu tasakakilkék beble. — Ha tobb papiroslapot
0sszeragasztunk, nyerjukartont. Az ilyen ragasztott karton azonbariwel rétegekre valik,
ezeért a gyarak ragasztasnélkili kartont is gyakakalonbts vastagsagban és szinekben.
Féanyaga a cellulbéze. Iratboritékok, torzslapok, v@nkartasi lapok és flizetek boritasara
szolgal. — A kartonndl vastagabb ééegben készil emez(,dekli”), amelyet konyvtablak-
hoz, dobozok készitésére hasznalnak. Anyagossieetiéizta fakdszorulet és papiroshulladék.
— Folemlitjuk még az u. selyempapirost, amely mitség szerint famentespainyomtaté v.
krétazott (kromd) papirosokat, amelyek igg szerint famentesek, vagy félfamentesek.
Autotipiai klisék nyomtatasara, diszesebb nyomatdjéra késziil.

A papirosgyarak, gyartmanyaik utanzasanak megg@dtagedjegyet, az 0. wizjelet hasz-
naljak. Van természetes és mesterséges vizfdhbElgy készil, hogy a papiros gyartasakor
a szitahengerre finom, hajszalvékony drotbdl késabrat edsitenek. A vizjel abraja a
papirosanyagbdl préseléssim kiszoritja a nedvességet. Ezt nevezik egutjérasinak. A
tovarohand papiros puha anyagaba a forma belenyigmagyhogy a papiros anyaga itt
vékonyabb és attetéz— A mesterséges vizjelet domborulatrél nyomjale ke mar kész
papiros fellletébe. Ez azonban vizbe martvianit

A papirosalakokmegkulénboztetésére szamjelzést hasznalunk, amdysdga szerint. Az
eddig forgalomban Iy ivhagysagok sokasaga és rendszertelensége net@zeszi a
nyomtatvanyrendelések gyors és akadalytalan lebibagat, de sok hulladékot is okoznak.
Mindezt kikliszobblend, az egységesitett, németorszagi DIN-formatum mardsitése valt
szukségessé, amelyet miniszteri rendelet ma mankas bevezetett. Magyar Orszagos
Szabvany(MOSz) rendszerének alapformatuma/d jelzég alak mérete 841x1189 mm,
ennek fele aAl alak (594x841), ennek ismét fele 42 alak (420x); tovabbi felezés adja az
A3 (297x420) nagysagot, amely a régi nullas iv hedyiépett, majd aA4 alakot (210x297),
vagyis az 0j irodai félivet. — Az A alapsorozat lettl rendelkezésre all még két kiségit
sorozat is, oly esetre, amikor az A-sorozat ardalaiégis el kell térni. AB-sorozatkiinduld
formatuma aBO nagysdg (1000x1414 mm). Kisd€gisorozat még &C jelzés alak is
(917%x1297), melyet az A sorozat papirosaihoz beultBasznalnak.

Modern nagy nyomdatizem nem nélkuldzheti a gyorsy@pét.
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A kereskedelemben a papirost suly szerint veszkjgk. A nyomdasz papiros sulyaalatt
mindig ezer ivnek a sulyat, vagyis a ,rizsma’-siéyti. Példaul: 70x100-as 10, 12, 19 kilos
papiros, azaz: 1000 iv 0-&s papiros sulya. A pagyérak viszont ggrammsulyalapjan
szamolnak, vagyis 10.000 émagysagu papirlap stlyat grammokban szamitjakatdzami-
tas harmas szabdllyal torténik.

Ha az a feladatunk, hogy a grammsuly alapjan keljkaresniink a papir kilosalyat, ugy a
10.000 crirre vonatkozé grammsulyt atszamitjuk a kérdésedralagok teriiletére. Pl.:
Keressiik a 47x60 cm nagysagu papiros kg-sulyatl0Ha00 crf stlya 70 gramm, akkor a
47x60-as nagysagnak megféleeriletméretnek 2820 émek az a suly felel meg, melyet
akkor kapunk, ha a grammsulyt, 70-et megszorozzunatkozo tertletszammal, 2820-szal
€s a mutatkoz6 eredményt, 197.400-at elosztjuk.@0Derel. Az eredmény 19,74 lesz. Tehat
a 70 grammos papiros ezer ivre vonatkozo sulyadll8y7azaz kereken 20 kg.

A nyomdaszmesternek tehat nemcsak j0l kell ismexrmapirosfajtakat, hanem azok sulyabél
is tdjékozottnak kell lennie arra nézve, hogy milyendeltetés nyomtatvanynak alkalmas.

i

~Martini” f iz6gép, konyvekifzésére.

19



1.
NYOMTATASTECHNIKA

Nyomtatasi eljarasok
A mai nyomdai sokszorosité technikanéklh eljarasi modozataitgpografia, litografiaés a
mélynyomtatasEzek a nyomtatéforma niisége szerint harom csoportra oszlanak:

1. Magasnyomtatasamelynél a nyomtatasra nem kériiészek mélyitve vannak. Ehhez az
eljarashoz készit format a Bénts, betiszed, tomond, cinkogréfus, vésnok és fameisz

2. Mélynyomtatdsamelynél a nyomtatandé részek vannak mélyitve.

3. Siknyomtatasal mindkét rész egy sikban fekszik. A siknyomtadaskészit forméat a
litografus, a Krajzoldé vagy vésnok, tovabba a fénynyomtaté.

Ehelyitt emlitjik meg a ritkabban alkalmazdttmbornyomastamelyet a forma nivokilon-
bbzetére ellenformaval tortént nyomassal nyerink.

Magasnyomtatas

Visszatekintve a 15. szazadbeli, Gutenberg Janaksakerkesztett faprésikidésére, és azt
0sszehasonlitva a mai nyomtatégépekikdnlésének alapelvével, batran elfogadhatjuk
Gutenberg sajtojat ezek eredetijének.é8zajtonak is kétohlkatrésze volt: a nyomtatéforma
és a nyomotalp, amelyek harom évszazadon keresimjivaltoztak, legfeljebb 1ényegtelen
javitasokat eszkdzoltek rajta és a nyomtatasiafzan.

Gyokeres Ujitast 1810-beKonig Frigyes hozott tégelyes, majd nyomdhengeres gyors-
sajtéjaval. Ez utobbi abban kilénbdzott a tégetgsagyhelyben mozgé nyomdalapjatdl,
hogy a nyomtatéforma kocsijarati formaasztalon tngérelyezést és egy meghajtassal — a
nyomo- és festékézhengerek kozretikodésével — gépi ével nyomtatott. Ezt hamarosan
kovette ,dupla” gépe, amely egy meghajtassal mészeées nyomtatast végzett.

Kdnyvnyomdai gépek alapelvi megoldasa

A nyomdai sajtokat fikddésuk szerint harom csoportba osztalyozzuk:
1. lapos formardl lapos fellilettelyomé gépek,

2. lapos formardél hengerretyomtato és

3. hengerformérol hengerrelyomtato (rotacios) gépek.

Tégelyes sajtok

Legelterjedtebb az altalanosan ,amerikai’-nak nettegép, melyet a Liberty-tipus képvisel.
Elénye a konni jaras, hatranya, hogy a nyomtatas pillanatdbaonas fokd ruganyossag
keletkezik a nyomoalap és a nyomoétégely kozottrteegak olyan munkdkhoz alkalmas,
amelyek nem kivannak nagyobb nyomékéejtést. Az Gjabb, Gally-rendszetégelysajtok-
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nal a formaalap szilardan all s nyomtataskor csakaanotalp kdzeledik feléje. Festékadago-
lasuk is tokéletesebb, a papiros be- és kirakawatikids szerkezet is végezheti. A tégelyek
atlagos formaterilete 35x52 cm, igy csak kisebBUalayomtatvanyok készitésére szorit-
kozik. Egyébként a legpontosabb nyomast igé&ridt-harom szin nyomtatasara is jol hasz-
nalhatok. Orateljesitményiik a gép tipusa szeribtelzer nyomas.

A tégelyrendszdr kézisajtok ma is hasznalatban vannak. Szedés- és klisé-lmiona
készitésére6$ kisebb példanyszadmu falragaszok stb. nyomtatésatkalmasak.

Nyomdalizemnél nélkiilozhetetlen még a keélaiizé prékorrektira-levonatok készitésére.

Oranként 5000 nyomast végez ez a heidelbergi téajedy

Gyorssajtok

Ide tartoznak mindazok a gyorssajtok, melyeknédranf egy sik fellilét nyomoalapon nyer
elhelyezést, a papirost pedig papirral, vaszormgugnival bevont Ureges vashenger préseli a
formahoz.

A nyomdhengeres gyorssajtok ezenkivil tipusaikiszeregoszlanak:

a) egyszdr hengeres gyorssajtok, amelyek egy-egy fordulatgrapirosnak csak egyik olda-
lara nyomtat;

b) lendib hengeti gyorssajtd, amely oda-vissza fordulattal két efysayomtatast végez;
c) készet nyomtato (komplett) gépek, amelyek kétlakl egyszihnyomast adnak és
d) két szint nyomtat6é gépek.

A hatvanas évek végén a nagyobb példanyszamu pekiilaz Péarisban
a Marinoni-gyorssajtot hasznaltak, de nem sok eéediryel,
mert a papir berakasahoz 6 ember volt sziikséges.
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A nyomtatvanyok gyors elkészitésére épult ezim&iotnmikodd nyomdagep.
Orankénti teljesitménye 5000 nyomas.

A lipcsei Schelter és Giesecke gépgyar ,Windsbraytdmaogépe tobbszimyomtatashoz.

A lapos formardl nyomtaté gépeknek gyorsasaga #gngnérsékelt, mivel a nagy sulyt
képvised nyomtaté fundamentumnak oda-vissza jarata elketétlien zokkenéseket okoz.
Atlagos orateljesitménytik 1000-5000 nyomas.

Az egyszeli szedésforma nyomésahoz kb. 40-50 kg/cautotipias formakhoz 70-100
kg/cnt sziikséges.

Korforgd vagy rotacios gépek

Az els rotacios sajtot Bnig Frigyes kisérletezései utan Cowper és Appled&ttb kordl
alkottdk meg. A formahenger és a nyoméhenger egiiktidésének nagy jelefgége tehat
mar szaz év étt ismeretes volt. Hianyzott azonban a két hen@eoit futé tekercspapiros,
igy aztan a papirost ivenként s — abban @ébad még — kézzel raktdk be. A végnélkili
papiros gyartasaval ez is megoldast nyert. Ma ry@nosajtokolosszusok épilnek, amelyek
4—-6 par hengerrel, tdbb papirostekerccsel 6rank860—25.000 példany teljesen kész 4-96
oldalas lapot nyomtatnak. E gépoériasok tobb oOnédlézre kildnitve is fikodtethebk
(ikergépek), ami megfekglizemkoltség megtakaritast jelent.

1860-ban a bécsi Auer Alajos egydzgyorssajtobol
tekercspapiros nyomtatasara atalakitott gépe.
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A rotécios a sikformardl nyomtaté gepékeltérben a nyomtatashengerformarélvégzi,
amely a nyoméhengerrel egyitt allandé forgasban wakét tényed olyan gyorsasagot
fejthet ki, amilyent a tekercspapiros szakadasafé& a nyomtatvany néisége megenged. A
rotacios gepek rendeltetésik szerint kétféle Kivite készilnek: ujsadg- és kbnyvnyomtatok —
melyeknél §kdvetelmény a gyorsasag — és tobbszllusztraciés nyomtatvanyok imészi
kivitelére. Ez utdébbiak megfeteszamu festékézszerkezettel dolgoznak.

A kdnyvnyomdai gépek tibb alkatrészei

a formaalap vagy formahenger,a nyomoélap (tégely) vagynyomohengera festékez mi,
végil az 6nikdds papirosberak@skiraké szerkezet.

A formaalapon vagy hengeren nyer elhelyezést a tatdforma; utdbbihoz a formanak
hengeralakura val6 atalakitasa sziikséges, tom(staesotipia) vagy cinklemez utjan.

A nyomotalp vagy tégely a kisebb, 0. n. ,amerik&8 Gally-rendszér gépeknél jut
foszerephez olyforman, hogy a formaalappal szemberavayomotégely folszerelve s ahhoz
csukloszeiten, illetve vele parhuzamosan végzi a nyomast.

A nyomdbhenger haromféle rendszerrelikidik. Az egyszdr gyorssajtd nyomdhengere
minden nyomtatas utan kérhagyoéi révén megall; fegkoljanak alsé része sima, hogy alatta
a formaalap elhaladhasson.

A kétturds gyorssajtoknal a nyoméhenger nem all ,ntegnem félemelkedik, hogy a
formaalapnak visszaménitjaban szabad elvonulast biztositson.

Harmadik nfikbdési rendszer a rotacié, amikor a formahengeyoandhengerrel egyitt, de
azzal ellentétes iranyu korforgast végez. E harakofat tulajdonképen a nyomtatas
gyorsasaga tekintetében figyelemre mélté.

Walter-sajto, a rotacids gépsapja.
A hatvanas években a ,Times” napilapot nyomtalarg@indonban.

Az Augsburg-Nurnbergi gépgyar modern, gyorsjaratacios gépe.
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A festéked mi alkatrészei a festéktartd valyd, a vasbol és raddntott nyald, dorzssl
és felhordd hengerek. Rendeltetése az, hogy &«fadiéngerek altal j61 szétddrzsélve, egyen-
letesen kerlljon a formara.

A koényvnyomdai gyorssajtok és az ujsagrotacios kéfestékez hengerei ruganyos
zselatinanyagbdl vannak 6ntve, glicerin és cukazbhadasaval.

A litografiai gépeknél brhengereket, mig a gyorsjaratu offset-gépeknél pangereket hasz-
nalnak.

Az O6nmikods ivberakd készllékeknek haromféle rendszerik istlez elénél a
papircsomé legfetsivét pneumatikus levégzivd szerkezet emeli le; egy masik rendszer az
emberi kéz munkajat utanzo tovasimitassal valastgdel$ ivet.

A kirakd szerkezet lényege, hogy a nyomtatott ivekaszatolas és godés nelkil szallitsa
a nyoméhenger ivfogoéjatol palcikak és szalagokamlkitakéasztalig.

A gépmester munkakoére

— hasonléan a nyomtatéformété@llitd szakemberéhez — sokoldalisagot, a gépteghnik
ismeretét, a szinek vilagaban valé tajékozottsakigin. Vesslink rovid bepillantast
munkakorébe. A nyomtatasra keriibrma — pl. egy iv 8 oldala — a gép formaasztaiger
elhelyezést, hol a gépmester megftel@itdltoket beosztva, kizaré szerkezettel vasramaban
beszoritja és benzines kefével megtisztitia. Ezatamyomdohenger illesztékeit és ivfogoit,
valamint a festékézmiivet beallitja. Mikor a gépet nyomashoslaiszitette, prébanyomatot
vesz. Ennek alapjan végzi el az egész nyomtatdaidel legfontosabb imeletét, az
egyengetést.

A nyomtatasra kerdlformakativalakbankell a gépben elhelyezni, tgy, hogy a nyomtatott i
0sszehajtogatasa utan az oldalak sorrendben kdvethek egymas utan. Ezt diveletet
nyomdasznyelvenkildvés” -nek nevezik. Tdbbféle kilovési rendszer fordub,etle mind
megegyezik abban, hogy két egymasmelletti oldakeigs egyedl az iv el§ és utolso
oldalanak 6sszegével. Tévedés elkeriilése véggtirhelld az ivet a kivant terjedelemre 6ssze-
hajtogatni, oldalanként megszamozva kiteritenikans a kilovesi modszer tukorképét adja.

A nyomogépbe kerilt formardl készilt @levonaton foltok, tonusbeli eltérések, szépség-
hibak mutatkoznak. A formaban ugyanis kevéshbé yalglyan elhasznalt, elkoptatott szedés-
anyag, bdt, Iénia, klisé stb. kerill 6ssze. Az egyenetlenségaknyomdémester Ggy tunteti el,
hogy a nyométalpon vagy hengerendegyenget iveklsl az e6s nyomas helyét kivagdossa,

a halvanyabb részekre pedig megfelphpirdarabkakat ragaszt. Ugyancsak a sziikséghez
mérten csokkenti vagy szaporitja az egyehigeek szadmat is. Mivel az egyengetés igen
fontos eljaras a nyomtatastechnikaban, ezért Ujatiiabféle j6l bevalt mechanikai és kémiai
eljarassal teszik szebbé, kontrasztdusabba a fipbrkiviteli klisék nyomaséat. Klisék és
stereotipiai lemezek egyengetése — a nyomtatasassagbeallitds miatt — karton- vagy
lemezpapir alaragasztasaval torténik.

Ugyelnie kell a nyomémesternek soregyenreis. Soregyen (regiszter) az a tipogréfiai
szabaly, amely szerint a soroknak a nyomtatott indk&t oldalan fedniok kell egymast.
Kulondsen fontos ez tdobbsdimyomtatasnal, ahol az egyes szineknek hajszaloyiop-
saggal kell egymasba illeszkednilik.
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A nyomtatvanytervez elgondolasanak sikere a nyomomester kivitelegédagg. Es ha
szakképzettségéhez megfélglépekkel rendelkezik, az eredmény tokéletesyései nivon
all nyomdatermékekben nyilvanul meg.

Kényvnyomtatas alatt azt a munkafolyamatot kelkgit amellyel a kifogastalan szedést,
legyen az kényvoldal, tAblazat, névjegy vagy akamas, nyomtatassal a sztikséges papirosra
megfeleben reanyomtatjuk. Ha Hetl van sz06, akkor az a fontos, hogy atiieegyforma
vastagsagban érvényesiljenek, ami nem olyan edydpnéwg, ha tudjuk azt, hogy a Kkta

sok haszndlat kovetkeztében kopasnak vannak kilsreez a kopas nem egyofitet
Ugyszintén a Iéniék is, dacara annak, hogy §Ekbsziiinek, nem kopnak egyforman. Ezért
szukséges, hogy ezeket a kopottablikmdt illetve lénidkat kiegyengessiik, ami a nyomo-
hengeren torténik, olyanformén, hogy az alacsonybhbtiket és |éniakat ott megfedel
vastagsagu és keménységapirokkal alaragasztjuk. Abban az esetben, hél@nkozetek
nagyobbak, akkor a Hetilletve a Iénia alatt kell az egyengetést elvégez

Az ,0Odin” pontosan végzi a sokezernyi doboz kivédgas

A nyomtatastechnika kifejezés azonban nemcsak eamtirgkafolyamatot foglalja magaban,
hanem egy tipogréfiai, vagyis kényvnyomdai uton Zkdts nyomtatvany értéke annak
elbéallitasatol fiigg. Altalaban véve a térekvés minadentsak az lehet, még a legegysibér
nyomtatvanynal is, hogy az ugy technikai, mintivészi és esztétikai szempontbdl a leg-
szigorubb kritikat is kiéllja. Ezért nem valaszth&iilon a szedés és a nyomtatds/@szete,
dacéra annak, hogy a szedést is, a nyomtatasimaj anunkamegosztas mellett két személy
végzi. A kdnyvnyomtatOiparban a szakoktatasnaketdé fliggetlenil maganak az iparnak a
természetében rejlik az a nagyfontossagu tény, liggya szed, mint a nyomdé egymasra
valé utaltsagukndl fogva egymas intencioit megeresrildl 1étrejon a szépnek mondhatd
nyomtatvany. A kényvnyomtatGiparban semmi sem jétel véletlenségh Minden 6n-
tudatosan torténik. De sajnos ez csak a szalkszefezetett kdnyvnyomdakra vonatkozik.

Valdjaban a nyomtatastechnika mindazt jelenti, anmyomtatas tényével 6sszefligg, igy a
festék tisztasagat, adagolasat, a szines festékekdsét s maganak a kész nyomtatvanynak a
tisztasagat is, ami végeredményben az dsszbenydelisienniink.
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V.
LITOGRAFIA (K ONYOMTATAS)

Siknyomtatas

A litografiai sokszorositas azon a természeti tyed alapszik, hogg zsir és a viz nem
keveredik egymassaHa tehat a pordzus litograf-kovet zsiros festélda@lonjuk, a festék
zsirtartalmanak egy része ébe beszivodik s a kdvon a viz a festék beszaragl&ddthé nem
tapad meg. A viz és a zsiros festék ez egymadtdasiajdonsigéra alapitotta taldlmanyat
Senefelder Alajoésziil. 1771. Praga, megh. 1834. Minchen).

Rendkivil érdekes, hogyan jott r4 Senefeldetray@mdai eljarasra. A legtébb korszakalkoté
talalmanyt a véletlen okozza, amint azéayomtatasnal is tortént.

Senefelder, mint szindarabird, egyedil sokszottaitwe akkor ismert sokszorosité eljara-
sokkal a szindarabjait. Munkaja kozben édesanyjnisfigara a mosészamlajat solnhofeni
mészkhol készllt asztala lapjara jegyezgette fol, zsirestékbe martott irdeszkozzel. A
jegyzetek késbb lemoséasuk utan is Ujbdl lathatova valtak, vagyiseszivodott zsiros festék-
anyag Ujbol festékfogova lett, ami &riyomtatas gyakorlati alapjat képezi.

A litografiai eljardshoz alkalmas mészpataz&tet Eurépaban csak a németorszagi Solnhofen-
ben banyasszak. Kétféle Miségben keril kidolgozasra: szirke, keményebb aeldwr és
sargas, puhabb a szines litografiahoz.

Az ugynevezett gépkoveket kuloniomagysagokban termelik, melyeknek méreteit a gépek
nagysaga szabja meg. A kisebb kdveken dolgozzak&jzokat s ezeket esetleges Ujranyom-
tatas céljabdl el is raktarozzak.

A litogréfiai eljaras megoszlasa

Els6 mivelet a Kre vald rajzolas, masodik az atnyomas és végippai&ald sokszorositas.

A rajzolasfinoman csiszolt, kb. 9 cm vastagsagu és kuloébagysagu litografke, kulon
erre a célra éAllitott zsiros tussal torténik. A zsiros tussalgragzolt széveg vagy kép a
szemcseskfellletén savellenalld zsiros réteget képez, miggazkdvet a sav kimarja és igy
arajz a k feluletéld! kimagaslik.

Ugy a rajzok, mint a szoéveg forditva, vagyis visekarajzolandok, mivel addl kbzvetlen
készitend nyomat kapja az eredeti (pozitiv) képet.

A rajzolas tollal vagy zsiros krétaval, esetlegalisspriccelve sth. végeztieA zsiros krétaval
valé rajzolashoz adfellletét Gvegporral érdessé csiszoljak, hogypegrszeiive valjek.

Senefelder Alajos hengeres litogréfiai sajtoja 1666
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Tobbszii nyomtatvanyoknal a sokszorositani kivant képagy rajzrol ,kontarrajz” készil
olyképen, hogy a rajzra atlatsz6 pauszpapirostelzéiyk és a szinfoltokat finom tollal, zsiros
tussal vékonyan korilrajzoljuk. Az ilyen konturraggiszolt, terpentinesoke helyezve &tnyo-
mo présbe kerll, ahol a zsiros tusrajz a terpentifiee szivodik. EiGl a kontarlérol kells
kidolgozas utan zsiros festékkel annyi kartonnyokéatzithet, ahany szint fog tartalmazni a
kép. A kartonnyomatot frissen, ki nem széaradt @&llbpn terpentines kdvekre huzzuk és
benzinnel valé zsirtalanitds utan kitoltjuk az eggeineket. Példaul az egyikrk a sarga
szint dolgozzuk fel, a masikra a pirosat és gl

A rajzolasnak egy masik modszere ébé& vald vésés. Ez agy torténik, hogy a hereséval
kifényesitett K fellletébe gyémaritvel karcolunk vagy vésiink, majd zsiros festékkeldne
zs6ljiik és a folosleges festéketdaf&liletés! vizes ronggyal tavolitjuk el. igy hajszalvékony
rajzolas is elérhét

Hibajavitas dorzskvel vagy éles-hegyes késsel torténik, esetleg ashiész savtalanitva
Ujabb kidolgozasra kertdil.

Az atnyomasa litografiai eljardsban a legfontosabliivelet. A rajzoknak a koére atvitele
kémiai eljarassal torténik. A zsiros tussal megrajgdveket salétromsavas oldattal maratjuk,
mialtal a zsiros tusrajz savellenall réteget kepkiavon, mig a korulotte 1éfelliletet a sav
kimarja s igy a rajz adkfellletél kimagaslik. A kimaratott kdvet azutan tiszta \@kEs
puha ronggyal 6vatosan lemossuk és gumiarabikurdastal begumizzuk. A gumizott réteg
szaradas utan megvédi afellletét (a rajzot) esetleges dorzsdestériléssl.

Nagyobb példanyszami megrendeléseknél ugyanagza tébbszordsen atvitelezzik egy
nagyobb Kre. Ez ugy torténik, hogy az eredetirkjzrél annyi zsiros lenyomatot készitlink,
ahany rafér egy megfetelnagysdgu papirosivre. Az ivre résitett (fiz6tt vagy ragasztott)
atnyomatokat rahelyezzik a tisztara csiszolt naiyg s atnyomd présben levonatot készi-
tink rola. A lehuzéasi fvelet hasonlit a gyermekeknél is ismert lehtzoKgpéshoz.

A ,Mathemat” atvilagitéasztal a szines levonatoktps folrakasahoz.
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Az atnyomas tojassarga siirkkeményibs anyaggal bevont papirossal torténik. Lehlzas
kbzben ezt a papirost néhanyszor szivaccsal bestfide hogy a keményis anyag
feloldddjék s igy a rajz az atnyomo papirosrol lBddik a re. A keményits anyagot tiszta
vizzel lemosva, a kbvet vékonyan bevonjuk gumidraibldattal, amelynek eredeti kis sav-
tartalma az érzékeny zsirfog6 porozus kovet eriggkite Az ilyen begumizott kdvet a zsiros
anyaggal lemossuk, mialtal a rajz még zsirosabli, vaajd vizzel valé lemosés utan és
kell6 nedvesités kozben fekete festékkel félhengerelidngerelés kbzben megfigyelbet
hogy nedvesités kdzben a viz a zsiros rajzon dddzitmig a tébbi fellleten aKikacsossaga-
nal fogva nedves marad. Kelfestékmennyiség rahengerelése utan a kovet kiszayanta-
porral hintjuk. A folosleges gyantaport sikporriéeolitjiuk és az egész gyantas festékréteget
forraszt6lampaval beégetjik: ezaltal a gyantapfastek 0sszeolvad és savellenall6 réteget ké-
pez a kovon. Kell kidolgozas utan az egész kovet 10%-o0s salétromtaldaaratjuk. Maratés
utan észlelhét hogy a rajz adellleten kimagaslik. Ezzel &ka nyomtatashoz elkésziilt.

A gépi sokszorositészintén a zsirossdg és nedvesség taszitd hatagéaila Az atnyomo
altal begumizott kovet a litograf-sajtd6 szabalydbhalapjara téve és kéllmagassagra be-
allitva faékekkel és szoritbcsavarokkal lerogzitjiigy nyomtatas kézben el ne mozduljon.
Bedllitas utan a gumiarabikumozott réteget tisirael és a feketére hengerelt rajzot terpen-
tinnel lemosva, akbarmely szinnel vald nyomtatasra készen all.

A litografiai gyorssajtd alkatrészei: a puha fldekboritott vizeshengerekamelyek a &
feliletét nyomas kozben nedvesitikieastékfelhord@sdorzshengerekmelyek brrel vannak
bevonva és a kovon 18vajz festékezését vegzik.

Mikor a rajz a kévén nyomasra kész, a vegyszerekkel
valé kidolgozéas utédn gazéeel égetik a kre.

A frankfurti Klimsch-gyar K 12 gépe a szines offs§airdshoz

A litografiai sajton sok szép, gyakraninészi kiviteli nyomtatvanyt lehet &hllitani, mivel a
rajzok finomsaga és szinezése az eddig ismert @algiasi eljarasok kozil a legjobban és
legkénnyebben kivitelezhé&t
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Fotolitografia

A fekete vagy szines sokszorositasi eljarasnakjal&gpezi afényképezéses sokszorositas
Az ezt végd készilék a raszterek elhelyezésére szolgald mechassal és kitné Zeiss-
optikaval van ellatva. A felvételek prizmatikorkaszilnek, mert a negativot egyenesen a
nyomofeliletre masoljdk, ezért a masolatnak fotuhiglk kell lennie, hogy a nyomasnal
megkaphassuk a helyes képet.

Fontos kelléke még a fotolitografidnak az U.rawszterlap,amely két egyméasra ragasztott
Uveglapbol &ll, egyik oldalan gyémanttal karcdiltis finom vonalakkal; egyik vonal atlatszo,

a masik fénytelen. Két ilyen vonalazott Uveglapeketben egymasra ragasztva deréki$zog
racsotképez. Feladata, hogy a rajta keresztil vetitépt tdnusait finomabb avagy durvabb
pontocskakra bontsa, mialtal megkapjuk a kép legfiabb tonus-atmenetét is.

A készuléken felvett negativotéblivas és kell javitas (retus) utan fényérzékeny anyaggal
bevont nyoméfeliletre (cinklemezre v. litogréfl) nap- vagy rfénnyel masoljuk. A
megVvilagitott nyomofellletet finom zselatinhengérpeiha festékkel vékonyan behengerelve
36°-0s vizben éhivjuk. A viz a meg nem vilagitott réteget feloldjmig a megvilagitott
részek festékrétege szilardan a nyomofeliletenanara

Szines felvételek készitéseinsirskkel (filterekkel) torténik. Pl. &kék szin folvevéséhez
narancsszini, apiroshoz zéldasargahoz lilaszins#rét hasznalunk. Feladata, hogy az egyes
rokonszineket megeméssze, mig az egyéb szinekatlige Ha egy szines képet narancs-
szin Uvegen at nézunk, megfigyelhetjuk, hogy a sargaspnarancs és rézsa szinek alig,
vagy kevéssé lathatdk, mivel a naranccsal rokoakziBllenben a kék, lila, barna és fekete
szinek a valosagnal isémebben mutatkoznak. A szifisdkkel felvett képeket szinenként
kulon-kalon nyomoéfeliiletekre kidolgozva és szakéear egymasra nyomva nyerjik az
eredetihez th szindus képet.

A németorszagi Faber és Schleicher gépgyar oraf&fitt ivet nyomo offset-gépe.
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Kémigrafia (klisékészités)

A kémigrafiai eljaras annyiban kulonbozik a fény&eégses litografiatdl, hogy mig utébbinal
a nyomofellletet csupan zsirfogdképesség tekirgatélzéktelenitjik, addig a kémigrafiaban
a nyomofelileten &y rajz kidomboritdsa céljabol az alapanyagot (cimidet) maratjuk,
ezdltal a rajz kimagaslik a nyomofelllétbA festékes rajzot még lakkal is bevonjuk, hogy a
maratasnal savellenallo réteget képezzen. igy kapgg a ,relief’-képet.

Klisés nyomtatvanyokészitésénél figyelembe kell vennlnk, milyen pagrm nyomtatjuk
majd a képeket. Simitatlan ujsagpapiroson a ritkéas raszterrel, simitott nyomépapirra
40-es, j6l fényezett papiron 48-as, illusztracigembdpapiron 54-es, a krétazott papiron mar
az egeszenisi, 60—70-es raszterrel készilt képeket nyomjuk. Fetexmeghatarozas a kép
pontokbdl valé 6sszetételét jelenti.

A rajzokat lehaileg kétszeres nagysagban készitsik, hogy a lekitstin klisék vonalai
szépek, finomak legyenek. Ugyanilyen eljarast kéitak a tobbszin nyomasra készéil
klisék megrendelésénél is.

e Nl o b S\

Buda vara Hess Andras idejében.

Offset-eljaras

Az offset-nyomast gumirdl valé nyomtatasnak is raetjik, mivel a tulajdonképeni nyom-
tatas nem kozvetlendl a kidolgozott nyomtatofelidletdrténik, hanem a nyomandé forma a
hengeralakra beallitott cinkleméta vele ellentétes irdnyban forgd gumihengerrédiwvat,
természetesen forditott (negativ) masolatban;enijut ismét eredeti képével a papirosra.

A technika fejpdése a sokszorositasi iparban is megkoveteli aartlsb, gyorsabb és gazda-
sagosabb termelést, ami a litografiabanéaslalya folytan nehézkesebb. Offset-eljarasnal a
nyomofellletet ¥2 mm vastagsagaklemezralolgozzak ki és rotaciés formahengerre feszitik
fel. A rotacid, vagyis korforgas a litografiabaemlet) gyorsasadgot megtizszerezi.

A rajzot nem maratjuk a cinklemezen, mint@é&l, hanem erre a célra készult Strecker-féle
ed® sosoldattal zsirfogoképessiég eérzéktelenitjik. A cinklemezen a rajz nem makas)
mint a kKbbe maratasnal, mert a festékezés a cinklemezemkiotan a beszivodott zsirfell-
letekre van alapozva. Nyomtatas utan a rajzot ngszalassal, hanem ligoldattal tavolitjuk
el. Nagy ebnye, hogy a vékony lemez kdnnyen rafeszéitetformahengerre és nem jelent
sulymegterhelést a gép szadmara.

A cinklemezbl valé nyomtatasdfeltétele aszemcsézetelilet. Ezt a Miveletet gép végzi és
az a célja, hogy a lemez nyomofeliletét finomaregsd tegye és igy a nyomas kozbeni
nedvesités egyenletesen torténjék, mivel ismerbteg; a lemezt a zsiros festék a nem kivant
(nedves) helyeken nem fogja.
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A mar kinyomtatott formanak a lemétwald eltiintetése ugy toérténik, hogy benzines kimo
sassal és lugos oldattal a lemezt zsirtalanitjud§d fisztfinomsagi homokkal leddrzséljik és
tiszta vizzel lemossuk. Ezutan a szemésgeépbe helyezve, 1% cm atgr porcelan-
golydcskékkal és finom kova- vagy Uveghomokkal besk. A szemcsér gép szitélas-
szefien 30-35 perc alatt dolgozza ki a lemezt, amitratitztara mosva gyorsan kiszaritunk,
nehogy oxidalodjék.

A cinklemezre valo rajzolas mint a litografknél — zsiros krétaval, tussal vagy tollal torténik.
A kész rajzot Strecker-féle sos, gumiarabikumositbéd 2—3 percig edzzik, azaz zsirfélvevés
ellen érzéktelenitjik. Ezutan a lemezt gyorsan Rmaas szérazra tordlve gumiarabikummal
vékonyon bekenjik. A zsiros kréta- vagy tusrajeopéntines-zsiros tinktdraval kimossuk és
torlés kozben festékhengerrel addig hengereljik, anfajz kelh festékmennyiséget magara

nem szed. Sziriai aszfaltporral beporozzuk, sikparfolosleges port eltavolitjuk, ezaltal a

rajz ellendalld réteget nyer, nehogy a kdvetkedzésnél megséruljon. Ezutan Gjbol két percig
Strecker-féle sdoldattal edzzik. Tiszta vizzel Valdosas utan vékonyan begumizzuk, hogy
a lemez oxidalastol, zsirtél stb. védve legyen.eEazxinklemez a nyomtatashoz elkésziilt.

Az atnyoméasugyanugy torténik, mint a litografiaban. Nagyobb;-100.000-es példanyszamu
nyomashoz — hogy a rajz zsirossagat tartésabbakegy cinklemeziakkozzuk

Az offset-sokszorositashadokészitett lemezt az offset-gép nyomohengerére zihjidls a
feketére hengerelt rajzot terpentinnel kimossuk &s/ant szinnel nyomunk. A nyomaslab

a gumival boritott nyoméhengerre torténik, hogyagat egyenletesen atvigye a harmadik
hengeren |&v papirivre. A gumi rugalmassaganal fogva a finofaata durvdbb papirra is
szépen nyomhatOk. A szines falragaszok ésieészi pasztellek eredetiségét ket#tgyéb
nyomtatvany az offset-eljarasban tokéletes.

Az offset-gép kezelése nagy szaktudast igényeltamimemcsak mechanikai, de kémiai
ismereteket is kovetel és a szinek bontdsahozresiérkell a kezél gépmesternek.

Lakkoz6 és gumiz6 gép.

Mélynyomtatas (Héliogravura)

Nincs mas sokszorositasi eljaras, mellyel a féngklés arnyékoknak olyan szép és valtoza-
tos 6sszhangbahozasa lenne elérhetint a mélynyomtatassal. Ativelet hasonlit a fest
munkajahoz. Ahogy a festvizzel vagy olajjal kilonbdyz arnyalatokra higitja festékeit, a
mélynyomaé grafikus hasonloképen eléri a festékglitddat a képek mélyebb vagy kevésbbé
mélyitett bemaraséval — a diapozitiv fokozata steri

A mélynyomasnal joval higabb festéket kell haszinatint az eddig ismertetett sokszoro-
sitasi niiveleteknél. Ez a sokszorositasi eljaras annyibdonkidzik az eddigieki, hogy a
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rajzok, pontok és vonalak a nyomofelileten bemédyitannak és nem magaslanak ki, mint a
k6- vagy konyvnyomtatdsnal. Az eredeti rajzrol diagoek (atlatszo kép) késziilnek,
ugyanis negativok a mélynyomasnal nem alkalmazhat@t a végs nyomatnal a fény-
foltok sotétek, az arnyak pedig vildgosak maradkana

Az elkészitett diapozitiveket rahelyezzik a féngkeny pigment-papirra (puha, zselatinnal
bevont atnyomépapir) és megvilagitjuk. A megvildtjitpigmentpapirost réhelyezzik a
nedvesitett réz nyoméfeliletre (lemez v. hengerkigzaritjuk, hogy a nyomofeliilethez jol
hozzasimuljon és 36°-0s meleg vizbeihaljuk, gy hogy a mélységek szép tisztak, zselatin
mentesek legyenek. Vigyazva, hogy a zselatinogyeétmeg ne sértsik, mert a megsértett
réteg a nem kivant helyen is bemardodhat. Ezutaelidetet kilonbdé& erefi vaschloridos
oldattal maratjuk, Ugyelve, hogy a kivant sotételatinmentes fellletek és arnyalatok

mélyebbre marddjanak, mint a vilagos részek.

A forma befestékezése gy torténik, hogy a bemtra¢mger egy hig festékkel teli tartalyban

magara szedi a festéket, melynek folosleges ré&gpét hengerhez simuld éles kés tavolitja
el. gy a mélyebb részekben tobb, a sekélyebb dgdkben kevesebb festék marad. Kénnyen
illand és hig festéket kell alkalmazni, mert a gybenti munkamenet gyors szaradast igényel.
Mélynyomtatashoz rendszerint puha papirost hasmkalbogy a papir puhasaga folytan a

festék behatolhasson a mélyebb részekbe is.

A mélynyomtatasi eljaras koltséges, azért csakmegikivitelezésnél gazdasagos.

Fénynyomtatas

A sokszorositd iparban Ujabban bevezették a fénwgidst is. Az offset-nyomasnal is
szerephez jutott ez az eljaras-tokéletesités, amnefisetkolonak neveznek. Itt az eredeti
rajzokat fényérzékeny anyaggal bevont cinklemezésaljpk a negativrél, igy elérltetiz
eredeti kép t sokszorositasa. Ez a fényképezéssel val6 eljdefgazdasagosabb is, mert 3—
4 szinbl kézzel készilt rajz nélkil éldthképet nyerhetiink. Az ilyen sokszorositasi izemek
nagy tkebefektetést igényelnek, berendezésik és ezelyestidse igen koltséges.
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V.
A NYOMDAFESTEKR OL ALTALABAN

A fekete festélalapanyaga a korom, Ki@nyagai pedig a lenolaj és a gyantaolajkence. A
szebb illusztraciés nyomashoz a dragabb gazkorodbdiszta lenolajkencél az olcsdbb
nyomtatvanyokhoz pedig a lang- és lampakorom éstgpiajkence keverékéb készult
fekete festéket hasznaljuk.

A konnyti, drdgabb miésédi festékek szép, tiszta nyomast adnak, a finomvoképhekben
nem rakodnak le, mig ha az ilyen igényesebb nyadutghoz olcsébb misédi festéket
hasznalunk, a képek maszatosak lesznek.

Gyorssajtokon nyomott néhany ezer példanyszamgaeltdz kbzépmibsédi mifestéket, a
korforgd gépen nyomott sokezer példanyszamu ujsdmpopedig a hig, legolcsébb risédi
festék is alkalmas.

A korforgé gépek rendkiviili gyorsasaga, az ujsagpaplaza, simitatlan felllete a tiszta
lenolajkencével készilt &ebb festéket nem birja, ezért a rotaciés festékispall, asvany-
olaj- és gyantakeverékball.

A korom és kence keverékéhez rendszerint milérifedkéket adnak, hogy a fekete szin el-
nyerje arnydus mélységét.

A draga fekete tollfestéket a litografiaban hagakalEnnek a festéknek mélyfekete szine van
€s nem tartalmaz anilin vagy mas olyan anyagot)yawigben oldodik.

Ugyancsak a litografiaban hasznaljak a nagy zshtad fekete atnyomofestéket is, amely
kevés széritbanyagot tartalmaz, hogy a lenyomadjznak lre valé atvitelénél sokszor
napokig eltehét legyen.

A szines nyomtatvanyok harom alapszine a sargas gis kék festék. Ezeknek egymassal
valé keverése vagy egymasra vald6 nyomasa adjada réancs és ibolya szineket. A szines
festékek harom csoportot képeznek: a lakk-, foddiéénfestékek csoportjat.

LegkiadOsabbak és legdragabbak a kdintakkfestékek, dleg autotipiai (féltonusu) klisék
nyomasara.

A fémfestékek majdnem egyért@k a lakkfestékekkel, vegyi dsszetételik miatt daon
nem minden festékkel keverli&t mert szinelvaltozasnak vannak kitéve.

A foldfestékek nyomdképessége igen nehéz, finonpeibsoknal lerakodnak, fényallésaguk
azonban megbizhatd, ez okbdlefy a napfénynek kitett litografiai falragaszokhes szines
csomagoldé nyomtatvdnyokhoz hasznéljak. Nehéz stiigdt I€nyegesen olcsobb a fém- és
lakkfestékneél.

A szinek Osszedllithsa és keverése igen nagy tuddges szinérzéket és sokéves gyakorlatot
igényel. Mas-mas festék vald a kdnyvnyomdai, liédigi, offset €s mélynyomasos eljarashoz.
Mig a kbnyvnyomdai, litografiai és offset-festékakjdnem azonosak,@segik is csupan a
hasznaland6 papiros niségébl és a nyomasfelilet nagysagatdl figg, addig ecisamély-
nyomo festékek majdnem olyan hig allapotban kekiilsznalatra, mint a viz.

Altalaban az 6sszes grafikai iparagakban haszestékeknél tartsuk szendt| hogy mindig
csak megbizhat6 j6 festéket hasznaljunk.
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A nyomtatGipar rovid ismertetésének veégére érveattamgjthatjuk, hogy ma mar megszokott
élettarsunk — mintegy hetedik érzékszervink — angtott beli. A korszakalkotd, mozgat-
hatd beti masodik félezerévének kezdetén biiszke tudattathaijuk, hogy mindaz, amit a
beti hatalma és a szépérzéket fejlésztinden mas nyomtatvany altal birtokolunk, csak egy
felfelé iveb, beteljesedettebb élethez vezethet... Johet ijsgprobaltatas, de minden vihar
kozepette ott fog vilagitani a lang: a tudas fgdgak langja, amelynek fénye mellett meg
kell hogy talaljuk az utat az egyetemesveitséghez és kultirahoz.
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Il. Rakoczi Ferenc kialtvanya 1704-ben.

34



