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A papirosvizsgalatra vonatkozo utasités.

A papiros vizsgaldsa, annak tartdssadgara és anyaganak
josagara nézve végzendd, még pedig »A papiros tartéssaga-
nak megallapitasa« czimld munkdm nyoman.

E vizsgalat lényege és indoka a kovetkezé: A papi-
rosbdl 0*01 m2 oly szakitdégépen szakitunk, a mely az erd
és nyulas folytonos valtozasat rajzolja. Az igy rajzolt goérbe
vonal a kezdd pontb6l hdzott vizszintessel és a végpont-
bol huzott fiiggllegessel terliletet zar be, a melyet az
elszakitott darab munkateriilletének neveziink. Ezen munka-
terulet, ha mindig azonos nagysagu fellletet szakitunk s min-
dig ugyanazon rugdt hasznaljuk a gépen, a papiros tartdssa-
ganak kozvetetlen mértéke. Minthogy kilonbéz8 helyeken vég-
zett kisérleteken kiilénb6z8 rugbkat hasznalhatnak s a szakitott
darab mérete is valtozhatik, ezért a nyert terllet értékét
meéter-kilogrammokban fejezzik ki, vagyis azon értéket sza-
mitjuk, melyet nyernénk, ha egy négyzetméter nagysagu darabot
szakitandnk. Ezen értéket jelzéssel latjuk el s ezt a
papiros tartéssaganak nevezzik. Ha a fellletegységl darab
munkaképességét, vagyis a tartossagot elosztjuk a feliiletegység
stlyaval, nyerjik a sulyegységben levé munkabirdst s ezt
az anyag josaganak nevezzik és MKjn jelezzik.

Hogy a feliletegység munkaképessége, vagyis az
egységl darab szakitasaval nyert teriilet tényleg a tar-
tdssagot képviseli, a koOvetkez6kb6l tlnik ki. A papirost
rendes hasznélatdnal sokszor a szakitdo er6 hatardn aldl
veszszik igénybe; ha ily igénybevételi modot a szakito-
gépen veégezink, azt tapasztaljuk, hogy minden ily igénybe-
vétel utdn a papirosban levd munkaképesség csokken, tehat
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minden igénybevétel az eredeti munkateriilet kisebbedésct idézi
el6. Minél nagyobb ezen teriilet, annal tobbszor lehet a papi-
rost igénybe venni, s igy tényleg annal tartésabb a papiros.
A terllet nagysdga nemcsak a szakitd er6t6l s nyulastol
fligg, hanem a goérbe dombora vagy homoru voltatél és mér-
tékétdl és ép ezért nem volna helyes az eljarés, ha a terilet
helyett csak a szakité erét s nyulast venndk tekintetbe Hogy
a sulyegység munkéja az anyag josagat jelzi, a kovetkezen
tehet6 szemlélhetévé: egy bizonyos papirosanyagbdl kilonféle
vastagsagl és sulyu papirosokat készitlink, ezeket a szakitd-
gépen megvizsgaljuk, s ekkor tapasztaljuk, hogy a sulyosabb
papiros nagyobb munkateriiletet nydjt s hogy a terlilet ndve-
kedése a suly novekedésével aranyos, illetbleg hogy a két-
szeres sulyu papiros kétszeres nagysagl munkaterilettel bir, a
mi mas széval annyit jelent, hogy e kilénbdzd sulyd papiro-
soknal a sUlyegységre es6 munka allandé. Egyenl6 minéségi
papirosokndl tehat a sdlyegységnyi munkara azonos értékeket
nyeriink s ezért a sulyegység munkajat az anyag jésdganak
nevezziik. Rendszeres és helyes gyartasnal a sulyegység mun-
kdja az anyag mindségétél figg. A nalunk hasznalatos anya-
gok kozil legnagyobb a lenrostbol készilt papiros suly-
egységének munkaja s ezt a cellulose soha sem képes
elérni, ép agy a cellulose munkajat a faanyag nem éri el
Ha tehat az anyag josagat kikotjik, ezzel a gyartashoz
hasznalt nyers anyagok mindségét is szlikebb hatarok kozé
szoritjuk, s ez okbdl az anyag Osszetételét kilon vizsgalnunk
nem kell.

A papiros josadgabol az anyag eredetére azonban csak
rendszeres és helyes gyartasnal lehet kovetkeztetni. Lehet
azonban a legjobb lenanyagot is tulzott fehérités és foszlatas
altal annyira tonkretenni, hogy a bel6le készilt papiros mar
csekély tartossdgé Az ilyen papiros, ha mindjart tiszta
rongybol készilt, sokkal kevesebbet ér, mint a rendszeresen
gyartott, de celluloset is tartalmazé papiros. A papiros josaga-
nak kikotése tehat a hasznalt anyagon kivill a gyartas helyes-
seégérdl is biztosit benniinket.

Az anyag josdgat az altal nyertik, hogy a tartéssagot
a sulylyal osztottuk, ha e két tényez6 koziil az egyik allando,
akkor a maésik tényez6 az anyag josagat is jelzi.



Ha tehat a papiros sulyat szigorGan betartjuk, illetSleg
szallitdsoknal a sdlyndvelést meg nem engedjik, akkor a
tartéssaggal az anyag minésége meg van hatarozva, s a to-
vabbi szdmitdsok sziikségtelenek. De mert a papiros gyarosok
a sulyt pontosan betartani nem mindenkor képesek és mert
a rosszabb anyaghdl készult sulyosabb papiros ugyanazon
tartossagi értékkel bir, mint a jobb anyagbdl készilt véko-
nyabb papiros, s végre mert a vékonyabb papiros az 0ssze-
gylrésnél nem szakad oly kénnyen, mint azonos tartéssagu
vastagabb papiros, azért czélszer(ibb a suly korlatlan novelését
megengedni s helyette a sulyegységben levd munkat, azaz az
anyag joésagat (Mff*) tekintetbe venni.

Ha az anyag josagat vizsgaljuk, ekkor biztossagbhan
vagyunk a fel6l is, hogy a papiros gy(rés ellen is a kivant
tartossagu, mert csekélyebb vastagsag-, illetbleg sulykilénb-
ségnél az azonos anyagu papiros gy(rési ellentallasa lényeg-
telendl valtozik, és mert nagyfokd sulyndvelés ily esetben
el6 sem fordulhat, minthogy az azonos anyaghol készilt
stlyos papiros sokkal dragabb, s ilyennek széllitdsa a szallit6
anyagi karat idézné eld; a gyarosok, illetleg a szallitok
magan érdeke (gyel tehat arra, hogy a sulyndvekedés
nagyobb fokd ne legyen.

A tartéssdgra vagy az anyagjésagra vonatkozo értékek
a papiros valdsdgos tartossagat, illet6leg anyagdnak josagat
csak akkor fejezik ki, ha a papiros anyaga a vilagossag s
levegl behatdsa alatt nem bomlik; mig ha oly anyagot tar-
talmaz, a mely kémiai atalakuldst szenved, akkor a Kisérleti
értékek nem mértékadok, mert az anyag bomlasa folytdn a
tartossadgra vonatkozd értékek is valtoznak. Ilyen bomld
anyag a faanyag, »lignin«. A lignin tartalm( papiros a levegd
és vilagossag behatdsa alatt torékenynyé valik s ezért ezt
mindig ki kell puhatolnunk.

A vizsgalat Iényegébdl kit(inik, hogy a papiros hasz-
ndlhatésaga, anyaganak min@ségétél és sulyatol fligg. Az
allami papirosszikségleteket szem el6tt tartva, a mindség s
suly kovetkez6képen vélasztandé:
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A papiros hasznalhatésaga
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A széllitott papiros sulya a kikotott salynal legfeljebb
2°/o-kal lehet csekélyebb. A sulytébblet rendszerint akadalyt
nem képez, ha kulénben a papiros anyaga a Kikotott osz-
talyzatnak megfelel. Oly esetben azonban, a mid6én a sualy-
tobblet a hasznéalhatésagot gatolnd, csak 2% tdbblet enged-
het6 meg. Az anyag min6ségét jelz6 szamértékek a kikotott
osztaly legalsobb értékeit6l csak kivételesen és legfeljebb 5°/0-kal
lehetnek csekélyebbek. Nagyobb eltérések esetén a papiros-
anyag josdga a legkdzelebbi alacsonyabb osztalyba soro-
landd. A papiros, a hosszUsag és szélesség iranyaban lehet6leg
egyenl6 tartdssagu legyen; eltérések esetén a két irany
kozotti kulonbség nagyobb ne legyen, mint a miné a két
szomszédos osztaly kozott van. lly esetben a papiros a
nagyobbik értékkel biré irany osztalyat nyeri el, mig ha a
két irany kozotti kulonbség nagyobb, akkor a papiros a
kisebb érték( irdnynak megfelel6 osztalyanal egy fokozattal
jobb osztalyzatot nyer. A széllitott papiros szinarnyéklatara
nagy sulyt nem kell fektetni és f6leg keriilni kell a nagyfoku
fehérségnek és fénynek kikotését, mert mindkettd csak a
papiros josaganak rovasara idézhet6 eld.

A tisztességes verseny és a szerz6dés betartasanak
biztositdsa czéljabdl sziikséges, hogy az arlejtési felhivasokban
s széllitasi szerzddésekben mindenkor felvétessék a) az iv
nagysaga, b) a négyzetméter sulya, esetleg 1000 iv sulya,
C) az anyag jOsagi osztdlyzata, d) a lignin (faanyag) tarta-
lomra vonatkozd megjegyzés, €) a papiros helyes enyvezé-
sének kikotése s f) végul azon kikotés, hogy a széllitd jelen
utasitdshan foglalt vizsgéaldsi m d jogérvényét elismeri.

A vizsgaland6 ivek irds- és nyomtatastol, nemkilénben
gyurés-, torés- és hajlitastél menten, vagyis gongyolités és
behajtas nélkul kildend6k megvizsgalas végett. Nagy méreti
ivek csak annyira hajtandok 0ssze, hogy sértetlen feluletik
legaldbb 20 X 33 cm legyen. A Kkivalasztott prébaivek két
kemény papirlemez, illet6leg fedé kdzé csomagolanddk.

A nyomdapapirosok megvizsgalasa rendszerint nyomtatas
elétt végzendd. De ha ellen6rzés czéljabol nyomtatvanyok
vizsgéalandok, akkor nyomas nélkili részek vélasztandok, mint-
hogy a nyomtatott részeket a nyomtatds Kkiviteli maodja
befolyasolja.



Ha a nyomtatvanyokbol szabvényos méret(i tiszta dara-
bokat nem metszhetlink ki, a vizsgilds mar nem végezhetd
a legegyszer(ibb médon, hanem ezen utasitashan jelzett kiilon-
leges megjegyzések figyelembe vételével.

A vizsgalat kiviteli maddja.

1. 8 A vizsgalatokrdl iktatdé kényv vezetendé. Minden
papirosfaj kilon iktatdszamot nyer, mely a kérdéses papiros-
fajbol kildott osszes iveken a papiros jobboldali felsé sar-
kédba frandé.

2. 8 A lignin (faanyag) tartalomra val6 vizsgélasa a
legtobb esetben igen egyszerlien végezhet§ az altal, hogy
phloroglucin vagy kénsavas analinb6l a vizsgalandé papi-
rosra egy-egy cseppet adunk. A sargasszinii phloroglucin a
lignin-tartalmd papirost pirosra festi, mig a szintelen vagy
ibolyaszini kénsavas anilin a lignin-tartalm( papirost élénk
sargara festi. Ha e kéml@szerekt6l a papiros élénk piros
vagy sarga szint nyer, lignin-tartalma kétségtelen, de ha a
szinezés gyenge vagy csak pettyek alakjaban mutatkozik, a
papiros gércsovi vizsgalatnak vetend6 ala, mert ily esetben
a szinezés a keményit6vel belekevert féasult cellulosetol is
eredhet. lly kétes esetekben a papiros megvizsgalas végett
az all. papirvizsgald allomésnak kildend6 be. A vizsgalashoz
haszndlandd kéml6szerek kovetkezd el6irds alapjan készithetdk :
Phloroglucin: 2 gramm phloroglucin (sargas por) 25 cmi
alkoholban oldandd, az oldatot 5 cm3téménysdsav hozzaadasa
utdn er6sen 0Ossze kell razni. E kéml6szer sotétkék, jolzard
Uvegben, lehet6leg sotét helyen tartandd. Rénsavas anilin:
5 gramm anilinsulfat 50 gramm lepéarolt vizben oldando.

A kovetkezdkben azon ivet, a melyre a kéml@szereket cse-
pegtettik, bizonyitd ivnek nevezzilk, mert erre irjuk a vizsga-
latrél sz6l6 Osszes adatokat.

3. 8 Az enyvezés hatdlydnak megvizsgalasat, ill. annak
megvizsgalasat, hogy a tenta a papiroson nem folyik-e szét,
legegyszerlibben (gy végezzilk, hogy a bizonyit6 ivre a ren-
desen hasznalt tentdval irunk.

Ha e gyakorlati eljardsndl a papiroson a tenta szét-
folyasat észleljilk, a papiros rendszeres megvizsgalas végett



az allami papirosvizsgald allomésnak killdendé be, mert a
tenta szétfolydsa nemcsak a papiros hianyos enyvezésének,
de a tenta silanysaganak is lehet

kovetkezménye.

4, 8 A papiros kiszabasa
és négyzetméterenkinti sulyanak
megallapitdsa. A papiros két
egyméasra mer6leges irdnyban
szakitand6. Minden iranybdl ha-
rom szakitas végzendd, de ha e
harom szakitas eredményei igen
kilénb6zdk, tovabbi 3—3 szakités
végzendd.

A szakitott felllet 0*01 m2
legyen, azaz 100 mm. széles és 100 mm. hossz(. Minthogy
a befogashoz egy oldalon 25 mm. hosszusagu rész kell, azért
a szakitdshoz a darabok 100 mm. szélességgel és 150 mm.
hoszszal latandok el.

Az anyag jo6sdgi fokéanak megallapitasara sziikségiink
van a papiros sulyéra is. A suly megallapitdsdhoz mindenkor
azon iv hasznalandd, melyet szakitani akarunk. A négyzet-
méterenkinti stly gyors megallapitasara 01 m2 felllet mér-
legelend8, mert ekkor a nyert érték csak 10-el szorzandd,
hogy a négyzetméter sulyat nyerjik, melyet Gm2-el jelzlnk.

Mind a saly-
mérlegeléshez, mind
a szakitashoz a pa-
piros kilénleges mé-
retekben metszendé.

E mUiveletet az aldbbi
sorrendben az 1 &b-
ran jelzettollongyor-
san végezhetjik. —
Az oll6 asztallapja
ugyanis 4 léczczel
bir: A BCD. Ezek
kézul 3 névleg: B C
D az éllel parhuza-
mos, még pedig a B jelli 316-23 mm, a Cjel(i 150 mm. és a D jeli
100 mm. tavolban van az élt6l, mig az A jel(i ezekre meréleges.
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A munka sorrendje a kovetkezd: A vizsgdlandd tiszta
és sértetlen ivet szétnyitva, két oldalan a szegélyhez kozel
az iv hossziranyat nyilakkal jeldljuk s ezek mellé a vizsgalat
sorszamat irjuk. Egy-egy oldalon harom nyilat rajzolunk,
mint ez a 2. Abréti lathatd.

A papirost most az oll6 asztalara olykép helyezzik,
hogy a nyilakkal jelzett oldalak az A B léczekhez simuljanak
s ekkor a kiallo részt lemetszszik, azutan 90°-al elforditjuk
a papirost, az AB léczekhez illesztjik s Gjbol metsziink. Az
els6 metszést a de vonalon végezziik s igy nyerjik az abed
teriiletet, mely pontosan 01 m2 Az 0sszes darabokat
a bizonyitd ivbe
teszsziik. Egye-
I6re ennyit vég-
zink az 0Osszes
vizsgalandé fa-
jokkal. E munka
befejezte utan a
mérlegeléshez fo-
gunk. Lemérlegel-
Juk azabcd terille-
tet oly mérlegen,
melyen még 0*05
grammot ponto-
san mérlegelhe-
tink. A suly 10-szeresét grammokban Kkifejezve a bizonyito
ivre jegyezzik s eléje Gm2 jelzést tesziink, pd. Gi# = 90.

A mérlegelést valamennyi papirosfajjal végezve, a szét-
metszést folytatjuk. Els6 sorban az el6bb elmetszett részt,
azaz befg darabot veszszik kézbe (3. 4bra) s azt 100 mm.
szélességre vagjuk az A&ltal, hogy ef élét a D vonalzéhoz
illesztjuk s elmetszsziik, aztan 150 mm. hosszra vagjuk, vagyis
be oldalat hozzaillesztjilk a G vonalzhoz s metsziink. A le-
metszett rész még 150 mm.-nél hosszabb s ezért ezt is a D
vonalzéhoz illesztjiik s a feleslegest levagjuk.

Most tehat mar két szabalyos méretli darabbal rendel-
keziink s mindkett§ hosszirdnybani szakitasra szol. Ezt kove-
téleg az abed darabot szabjuk fel. Els6 sorban ad oldalt
C vonalzéhoz illesztjik s metsziink a 4. abra szerinti ki vo-
nalban, ezutdn ak oldalat D vonalzéhoz illesztjuk s metsziink

4. abra. 3. abra.
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mo vonalban, mi &ltal 100 mm. széles darabot nyeriink, majd
mo oldalt illesztjik a D léczhez s metsziink np vonalban, s
ezen eljardst még egyszer ismételjik, mi A&ltal 3 szabalyos
méretli darabot nyerlink, melyek a szélesség irdnybéni szaki-
tasra valdk.

El6bb a hossziranylu szakitasra csak két darabot nyer-
tink, s ezért még a 3-ik darabot kell kiszabnunk. Ezt a
lemetszett bckl darabbdl nyerjik. E czélbdl be oldalat kell a
D vonalzéhoz illeszteni s a feleslegest levagni, aztan kb oldalt
a C-hez illeszteni s metszeni.

A kiszabott 6 darabot a bizonyitd ivbe teszszik s a
kiszabast a tobbi papirfajokkal folytatjuk. Feliilvizsgalat alkal-

maval minden papirosfajb6l 3—3 iv vizsgalando, tehat
18—18 darab szakitando.

5. 8 A szakitasi kisérlet az 5-ik abran jelzett gépen vég-
zend6. X

E gép sajatossdga, hogy a papiros egyenes bdrlapok
kozé lesz foglalva, tehat nem hullamos fellletd lapok kozé,
mint a tobbi szakitdé-gépeknél. A befogas pontossadganak és
gyorsitasanak elérésére a befogd lapok a fémfoglalatbdl kissé
kidllanak, és az ilykép keletkezett Iépcs6kre oly vastagsagu
aczéllemezt helyeziink, hogy az als6 bérlapok az aczéllemezzel
egy sikot alkossanak (6. &bra). A befogandd papiros igy
teljes sikra helyezhet§, mi altal parhuzamos befogéasa bizto-
sitva van. A gép tovabbi sajatossdga, hogy a nyulast két-¥

* A kisérletekhez szlikséges teljes felszerelés Csonka J., a kir. Jozsef-
miegyetem mivezet6je utjan szerezhetd be.
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szeres nagysagban rajzolja, mi altal a terlilet szamitasa pon-
tosabban végezhet§, nemkilénben hogy a rugd gyorsan
kicserélhetd, s igy a gyenge papirosfajoknal gyengébb rugdkat
alkalmazhatunk s ez altal ezeknél is nagyobb méretl dia-
grammra tehetiink szert. Tovabbi sajatossdga még, hogy az
irokészllék a szakitott targy nyulasat a rugéd alakvaltozasahol
eredé nyulas nélkdl jelzi és hogy a rugdval kapcsolatos szo-
ritopofa gordil6 surlddassal bir, mi altal a géprészek moz-
gatasara szikséges erdt igen kis értékre szallitottuk le.

A szakitasi kisérletek mdveletei a kévetkez6k:

a) Befogas. A pofaparok oly kozel hozanddék, hogy az
alsé bdrlapok mellé az alatdmaszté aczéllemez becsusztathatd
legyen. A szabalyos méretli papirosdarabot az aladtdmasztd
aczéllemezre helyezzilk s végeit a pofak kozé cslsztatjuk, csak
arra ugyelve, hogy egyik szegélye a pofakon lathaté vonasig
(50) érjen. Most a szoritdcsavarokkal gyengén leszoritjuk a
bérlapokat, kihGzzuk az alatamasztdé lemezt, s a bdrlapokat
er6sen leszoritjuk. A huzopofa rogzité szogét felhizzuk, hogy
e pofa csukl6ja szabadon mozoghasson.

b) Az irdkészilék rendezése. Az ir6készulék papirossal
boritand6. E czélra Vs-ad ivre vagott vékony irépapirost
hasznélhatunk, melynek kurtadbb szélét gummival bemézoljuk.
E papiros a hengeren feszesen ragasztandd &ssze és az el-
cslszas meggatlasara kis csiptetével szoritjuk a hengerhez.

Ezt kovetbleg a diagramm kezdd- vagy zérusvonaldnak
meghuzasara a henger karimajahoz illesztjik a rugdszammal
egyez8 szaml gydriszelvényt s széle mentén meghlzzuk az
emlitett zérusvonalat. Most kapcsolatba hozzuk az irdkésziilé-
ket a huzé pofaval, illetbleg a hengerrél jové drétot jol
kifeszitve, a pofara erGsitett szoritoba fogjuk s a miszer
meghegyezett irdnjat a zérusvonalra illesztjik.

c) Diagramm-felvétel. Miutan az irokésziiléket rendbe hoz-
tuk, a hGzocsavart lassan és egyenletesen forgatjuk mindaddig,
mig a befogott papiros elszakad. A szakadas utan felemeljik az
iront, betoljuk a huzépofa rogzité szogét, szétnyitjuk a bér-
lapokat, Kkiveszszilk az eltépett papirost, visszacsavarjuk a
hlzépofat, addig, a mig az alatdmasztd lemezt becsusztathat-
juk s befogjuk a kovetkezd darabot. El6sz6r az iv hosszira-
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nyara, azutadn szélességiranyara vonatkozé 3—3 darabot sza-
kitunk el egymasutan. Mind a 6 szakitas diagrammjat egy
papirosra lehet felvenni, csak minden szakitds utan a hengert
kissé elforditjuk az altal, hogy a hengerrél jové drotot kissé
beljebb fogjuk a szoritéba. Minden diagramm mellé a sza-
kitds iranyat jelz6 betlt, H-1 vagy K-1 (hossz vagy kereszt)
irunk. A diagrammokat tartalmazd papirosokra rea vezetendd
a vizsgalt papiros iktatdé szama s a hasznalt rugészam. Az
Osszetartozd szakitdsok befejezte utdn lehizzuk a hengerrdl a
papirost, felvagjuk az &sszeragasztott helyen s folytatjuk a
tobbi papirfajokkal a szakitast.

a) A rugd kicserélése. Oly esetben, mid6n az erdsebb
rugé hasznéalata mellett igen alacsony diagrammot, vagy
gyenge rugd alkalmazésa mellett 50 milliméternél magasabb
diagrammot nyertnk, a rug6 Kkicserélend6. A rugé az all-
vanynyal és az egyik pofaval csapszeggel all kapcsolatban.
Az irokészilék elcsusztathatéan Ul a rugbn és hogy a rugo
meghosszabbodasanak megfelel6 elmozditast nyerje, a pofaval
két rad segélyével &l kapcsolatban. A rug6 kicserélésénél
ezért elsd sorban kikapcsoljuk az irékészilék és a pofa kozti
rudakat, azutdn kihlzzuk a rugdét kapcsol6 csapszegeket, mire
az irokésziuléket a rugénal fogva a mdlszerb6l kiveszszik.
Ezutan bal tenyeriinket az irokésziilék hengerére teszsziik, oly-
forméan, hogy egyik Ujjunkkal az irént a henger karimaja felé
letolva tartjuk s az egész késziléket megforditjuk. Ily hely-
zetben a rugd kiemelhetd s helyébe tehet6 a megfelelé (j
rugé. A betevésnél Ugyelni kell arra, hogy a rugd szama a
pofa mellé, az irdkésziilék hengerének karimaja oldalara jus-
son. Ezt kovetbleg jobb keziinkkel a rugét megfogva, vissza-
forditjuk az egész késziiléket és visszahelyezziik a gépbe, be-
helyezzilk a csapokat s bekapcsoljuk a rudakat.

6. 8 A diagramm értékének Kkiszamitasa, A szakitogép
a zérusvonalbdl kiindulva gorbe vonalat rajzol. Hogy meg-
nyerjuk a munkaterlletet, e gorbe vonal legmagasabb pont-
jabdl a zérusvonalra mer6legest kell huzni. Az ilykép bezért
tertilet értékét tehat egyszerlen kiszamithatjuk, ha a kezdd-
pontot osszekotjik a végponttal, s ezen 6sszek6t§ vonallal
parhuzamosan érint6t hazunk; ez altal ugyanis a terlletet egy
haromszogre és egy gorbe vonallal hatérolt kis teriletre osz-
tottuk, mely g6rbét csekély hibaval parabolanak tekinthetlink.



15

Ezen terilet értékét mkg-ban szamitjuk s mindjart 100-szoros
értékét veszszilk, hogy az In2-re vonatkozé értéket nyerjlk,
igy tehat a 7. abra jelzését hasznalva, és szem el6tt tartva
azt, hogy a nyulas 2-szeres nagysagban iratott, leend:

*
abd A 100-szoros terilete __acm . be*? 100

2.1000 ~2~
, . _ab" 2 dekg 100
abd parabola szelvény 100-szoros teriilete =000 3
A négyzetméter munkaja tehat:
mk - ac” hete 100 + ab" 2deks100
2.1000 2 2.1000 &

ezt igy is irhatjuk:
_ acnmbckg . abmm dels
4 10 3 10

lly alakban irva mind a haromszég, mind a parabola
terlilete két tényezd sorozatabol all. E tényez6k értékét mér-
ezéken azonnal leolvashatjuk, ha ac vonal méréséhez oly
mérezét hasznalunk, melynél az
egység 4 milliméterbdl all, be és
de vonalakhoz olyant, mely a
rugémérték 10-szerese és ab vo-
nalakhoz olyant, hol az egység
3 mm.

Ily egységekkel biré mérezék
a miszer kiegészitd részei és ezeket
teruletmérdknek nevezzikk. A Kke-
zelhet6ség czéljabol kettés derék-
sz0gh6l allanak.

lly teriiletmér6vel az eljards igen gyors és egyszer(,
t. i. hozzéillesztjiik a tertiletmérd jobb szdgét az aeb **-hoz
Ggy, a mint ez a 9. abrdban lathaté és leolvassuk ac és be
értékeit; e két szdm szorzata a haromszog teriiletét adja.
Ezutan a baloldali szog vizszintes szarat hozzéillesztjik az ab
vonalhoz, a 10. abra szerint olykép, hogy a sz6g cslcsa az
ab gorbe azon pontjdba essék, a melyt6l kezdve e gorbe
kilép az ab egyenesbdl. A 7. dbran e pont 6sszeesik a gorbe
kezd6pontjaval; a 8. abran x betlvel van jel6lve. Leolvassuk
x b és de értékeit; e szdmok szorzata adja a parabola szel-
vény terlletét. Ezen terllet értékét az el6bbihez adva, nyer-

7. abra. 8. abra.
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juk a négyzetméter munkajat, vagyis a papiros tartéssagat
jelzd szamot, a mely a diagrammra s azutadn a bizonyit6 ivre

9. abra.

frand6 M Ty jelzéssel. A bizonyitd ivre az értékeket nove-
ked6 sorrendben irjuk, de a hossz és szélesség iranyait el-

kiilénitve avagy tort alakban, Ggy hogy a nagyobb értékek-
kel bird irany szamai a szamlaldba jojjenek.
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Nyomtatvanyok vizsgéalatanal, ha a szakitott felllet
0*01 m*-nal Kisebb, kovetkezden jarunk el: A diagramm
értéket a terlletmérdvel a rendes eljarassal szamitjuk ki ugyan,
de a nyert szdmot a szakitott felulet (m2-ban kifejezve) 100-
szoros értékével osztanunk kell, hogy a papiros tartéssagat
nyerjik.

7. A papiros josagi fokozatdnak megallapitdsa. Ha a
papiros tartéssagat jelz8 szamértéket elosztjuk a sdlynak
kg.-ban kifejezett szamértékével, nyerjik az anyag josagat
jelz6 értéket. Minthogy a papiros tartossagat és sulyat jelzd
értékek nagy hatérok kozott ingadoznak, ezért a papirosanyag
josagat jelzd értékek is igen tdg hatarok kozott mozognak,
még pedig 5 és 300 kozott. Az Osszehasonlitds konnyitésére
ezen tag hatdrt 10 részre osztottuk s ezzel a papiros mindsége
a kovetkez6 10 fokozatot nyerte:

l. L 1. V. V. VL. | VII. VI | IX. X
400—300 135—20097—135 60—90 40—60 27—40 18—27 12—188—12 5—i
M™g hatérai

A Kkisérleti eredményekb6l kiszdmitott anyagjosagi sza-
mok ezen fokozattal hasonlitanddk &ssze, illet6leg ilykép
allapitandé meg a papiros anyagfokozata.

A 6, esetleg 18 diagrammbdl nyert tartossagi értékek
osztasa sok id6be kerllne s ez, ezen eljaras gyakorlati alkal-
mazhatésagat gatolna.

Az id6t rablé osztasok Kikilszobolése czéljabdl ké-
sziilt a mellékelt 1l. sz. tdblazat, a melynek segélyével
a josagi fokozat a suly és a tartossagbdl azonnal Aallapit-
hatd meg.

E tablazat készitésénél feltételeztiik, hogy valamennyi
anyagcsoportbol egy bizonyos sulyl papiros készilt s igy
ezen sulynal a tartéssagi szamokat az anyag josaganak meg-
felelen csoportositottuk. A tablazat els§ és utols6 fuiggbleges
sordba a papiros felvett sdlyértékei vannak. Minden egyes
suly mellett a vizszintes sorban azon tartéssagi szdmok van-
nak csoportokba foglalva, a melyeket Kkisérletek folytan

2
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nyernink kellene, ha e papiros a fejezeten jelzett anyaghdl
késziilt volna.

Ha mar most a Kisérleti eredményekbdl az anyag
josagi fokozatat kell megallapitanunk, a kovetkezden jarunk
el: Felkeressiik a vizsgalt papiros Ggt értékének megfelelé
sorat s azutdn vizsgaljuk, hogy a nagyobb értékekkel bird
irany tartéssagi szamai mely csoportozat kozé illenek. E cso-
portozat fejezetén levé romai szam adja a papiros joésagi
fokozatat. Ezutdn a kisebb értékkel bird irdny szamértékeit
hasonlitjuk 0ssze ugyané vizszintes sor csoportjaival s a meg-
felel6 csoport fejezetén levé rdémai szamot jegyezzik meg.
Ha ezen ut6bbi csoportszam az el6bbivel egyez6 avagy csak
egygyel kisebb, akkor a nagyobb irany csoportszama lesz a
papiros josagi foka, mig ha az utdbbi s az el6bbi csoport-
szdm kodzott nagyobb kilénbség van, akkor a papiros egygyel
jobb osztalyzatot nyer, mint a min6t a kisebb irany csoport-
szdma jelez. Legyen pd. a Kkisérletek eredménye gyanant
Gm2=100 ekkor a fels6 szadmértékeknek
a tablazat szerint a Ill., az als6 szamértékeknek az V. anyag-
csoport felel meg, tehat a papiros josagi fokozata IV. lesz.

A csoportszdmot a bizonyitd ivre irjuk.

Oly esetekben, a mid6n a papirost hasznalat kozben
Ossze is gydrjuk, jésagan kivil gylrhetdségét is kell figye-
lembe venniink; ez pedig a mint »A papiros tartéssaganak
megéllapitdsa« cziml munkdmban kifejtém, a tart6ssaggal
aranyos, a vastagsaggal és a szakitd erével forditott viszony-
ban all, feltéve, hogy az Osszehasonlitandé papirosok azonos
modon és egyenld mértékben lettek enyvezve. Az enyvezés
modjatél fligg az aranylagossagi tényez6. Ha példaul a
gyantaenyves papiros aranylagossagi tényez6jét 1-nek ven-
nék, akkor a gyanta és allati enyves papirosét 0*75-nek
kell venniink, mert az allati enyv a tartéssdgot nagyban
noveli, de a gylrhet6séget kevésbbé modositja. A gylr-
het6ség megallapitasat legczélszer(ibb az allami papiros vizs-
galati allomasra bizni.

8. 8 A Kkisérleti adatok kozlése. A Kkisérleti adatok gyors
kozlése czéljabol a vizsgalt papirosfaj egyik ivére nedves
bélyegzbvel kovetkez6 szbveg nyomando :
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Az aldlirott bizonyitja, hogy ezen papiros a vizsgalat
alkalmaval a kovetkez6 adatokat eredményezte :
(négyzetméterenkinti stlya) ==..............
M ffi (tartéssdga azaz 1 m2 munkabirdsa) =
Anyaganak josagi fokozata...............
Lignin (faanyag)

Jegyzet; .
Ezek alapjan a széllitasi feltételeknek................

Kelt o 18 . . Vi, ho . ..
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Gor

40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75

0*216—0*320
0221-0328
0*227- 0*336
0232-0344
0238-0*352
0*243-0*360
0248—0*368
0*251-0376
9*258—0*384
0*264—0*392
0270—0400
0*275-0*%408
0*280—0416
0*286—0*424
0291-0*432
0297—0*440
0*302-0*448
0308-0*466
0343-0*464
0318—0*472
0*324-0480
0*329-0*488
0*334-0*496
0340-0*504
0*345—0*512
0*350-0*520
0356-0*528
0*362-0*536
0367—0*544
0372—0*552
0378—0*560
0*383-0*568
0*389—0576
0*394-0*584
0*399-0*592
0*405-0*600

0*320-0*48

0*328-0*492
0*336-0*504
0344-0*516
0*352-0*528
0360-0540
0*368-0*552
0376—0564
0-384-0-576
0*392-0588
0*400—0*600
0*408-0612
0-416—0624
0424—0*636
0*432-0*648
0440—0660
0*448—0*672
0*466—0684
0*464—0*696
0*472—0708
0*480—0*720
0488—0*732
0796—0744
0*504-0756
0*512—0768
0*520—0*780
0*528-0*792
0*536-0*804
0*544-0*816
0*552-0828
0560-0840
0568—0*852
0 576—0*864
0*584-0876
0*592-0*888
0*600—0*900

VIII.

0*48-0*720
0*492-0*738
0*504-0756
0*516-0774
0*528-0*792
0540-0810
0*552-0*828
0*564-0*846
0576-0*864
0*588-0*882
0*600-0*900
0-612—0'918
0624—0*936
0*636-0*954
0-648—0-972
0*660-0*990
0672—1*008
0684-1*026
0*696—1*044
0708—1*062
0720-1*080
0732—1*098
0*744—1*116
0*756-1*134
0*768—1*152
0780-1*170
0*792—1*188
0*804-1*206
0*816—1*224
0*828—1*242
0*840-1*260
0*852—1*278
0*864—1*296
0*876-1*314
0*888-1*332
0*900-1*350

VII.

072-1*08
0.738-1*10
0756-1*13
0774—1*16
0792-1*19
0*810—1*22
0*828—1*24
0*846—1*27
0*864-1*30
0*882—1*32
0*900-1*35
0918—1*38
0936—1*40
0954-1*43
0*972-1*46
0*990-1*48
1*008-1*51
1*026-1*54
1*044-1*56
1*062-1*59
1*080—1*612 1
1*098-1*65
1*116—1*67
1*134-1*70
1*152—1*73
1*170-1*75
1*188—1*78

1*20-1*81

1%22—1*84
1*24-1*86
1*26-1*89
1*28-1*92
1*296—1*94
1*31-1*97
1*33-2*00
1*35—2*02

1*08-1*60
1*10-1*64
1*13-1*68
1*16-1*72
1*19—1*76
1%22—1"8

1*24-1*84
1*27-1*88
1*30—1*92
1*32-1*96
1*35-2*00
1*38-2*04
1*40-2*08
1*43-2*12
1*46—2*16
1%48—2°2

1*51-2*24
1*54-2*28
1*56—2*32
1*59—2*36
*612-2*40
1%65—2*44
1%67—2*48
1*70-2*52
1*¥73—2*56
1*75-2*6

1*78-2*64
1*81-2*68
1%84—2*72
1*86-2*76
1*89-2*80
1%92—2*84
1*94—2*88
1%97—2*92
2*00—2*9%6
2*02—3*00
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V.

o F@ o
1-64—2%46
1-68—2-52
1-72—2-58
1-76—2-64

1-8—2-70
1-84—2-76
1-88-2-82
1-92—2-88
1-96—2-94
2-00—3-00
201— 3-06
2-08-3*12
2-12-3-18
2-16—3-24

2-2—3-30
2-24—3%36
2-28—3-42
2-32—3-48
2-36—3-54
2-40—3-60
2-44—3-66
2-48—3*72
2-52—3-78
2-56—3-84

2-6—3-90
2-64—3-96
2-68—4-02
2-72—4-08
2-76—4-14
2-80—4-20
2-84—4-26
2-88—4-32
2-92—4-38
2-96—4-44
3-00—4-50

V.

2-40—3-60
2-46—3*69
2-52—3-78
2*58-3-87
2-64—3-96
2-70—4%05
2-76—4-14
2-82—4-23
2-88- 4-32
2-94—4-41
3-00—4-50
3-06—4-59
3-12—4-68
3-18—4-77
3-24—4-86
3-30—4-95
3-36—504
3-42—5-13
3-48—5-22
3-54-5*31
3-60—5-40
3-66—5-49
3-72—5-58
3-78—5-67
3-84—5-76
3-90—5-85
3-96—5%04
4-02—6-03
4-08—6-12
4-14—6-21
4-20—6-30
4-26—6-39
4-32—6-48
4-38—6-57
4-44—6-66
4-50—6-75

3-60—5-40
3-69—5-53
3-78—5%67
3-87—5-80
3-96—5-94
4-05-6-07
4-14—6-21
4-23—6-34
4-32—6-48
4-41—6-61
4-50—6-75
4-59-6-88
4-68—7-02
4-77—7-15
4-86—7-29
4-95—7%42
5-04—7-56
5-13—7-68
5-22—7-82
5-31—7-96
5-40—8-10
5-49—8*23
5-586—8-36
5-67—8*50
5-76—8-64
5-85—8-76
5-94—8-90
6-03—9-04
6-12—9-16
6-21—9-32
6-30—9*45
6-39—9-58
6-48—9-72
6-57—9-85
6-66-9%98
6-75—10-16

5-40—8
5-53—8-2
5.67—8-4
5-80—8-6
5-94—8-8
6-07—9
6-21—9-2
6-34—9*4
6-48—9-6
6-61—9-8
6-75—10
6-88—10-2
7-02—10-4
7-15—10-6
7*29—10-8
7-42—11
7-56—11-2
7-68—11-4
7-82—11-6
7-96—11-8
8-10—12
8-23—12-2
8-36—12-4
8-50—12-6
8-64—12-8
8-76—13
8-90—13-2
9-04—13-4
0-16—13-6
9-32—13-8
9-45—14
9-58—14-2
9-72—14-4
9-85—14-6
9-98— 14-8

10-16—15

8—12
8-2—12-3
8-4—12-6
8-6—12-9
8-8—13-2

9—13-5
9-2— 138
9-4—14-1
9-6—14-4
9-8—14-7

10—15
10-2—15-3
10-4—15-6
10-6—15-9
10-8—16-2

11—16-5
11-2—16-8
11-4—17-1
11-6—17-4
11-8—17-7

12—18
12-2—18-3
12-4—18-6
12-6—18-9
12-8—19-2

13—19-5
13-2—19-8
13-4—20-1
13-6—20-4
13-8—20-7

14—21
13-2—21-3
14-4—21-6
14-6—21-9
14-8—22-2

15—22-5
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40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55

57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75



22

G e

76
7
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111

0*410-0-608
0*416—0*616
0*421-0*624
0*426-0*632
0-432—0-640
0*436—0*648
0*443-0*656
0*448-0*664
0*453—0*672
0*459-0*680
0*464-0*688
0*470—0*696
0*475-0*%704
0-480—0-712
0*486-0*720
0*491—0*728
0*496-0*736
0*502-0*742
0*507—0*752
0*513-0*760
0*517-0*768
0*523—0*776
0*528—0*784
0*534-0*792
0*540-0*800
0*546-0*808
0*551-0*816
0*556-0*824
0*562—0*832
0-566—0*840
0*572-0*848
0*577—0*856
0*583—0*864
0*588—0*872
0*594—0*880
0*600—0*888

0-608—0-912
0*616—0*924
0*624-0*936
0*632-0*%948
0*640-0*960
0*648-0*972
0*656-0*%984
0*664—0*996
0*672—1*008
0*680-1*020
0*688-1*032
0*696—1*044
0*704-1*056
0-712-1-068
0*720—1*080
0*728—1*092
0*736—1*104
0*742—1*116
0*752-1*128
0*760—1*146
0*768—1*152
0*776—1*164
0*784—1*176
0*792-1*188
0*800-1*200
0*808—1*212
0*816—1*224
0*824—1*236
0*832—1*248
0*840—1*260
0*848—1*272
0*856—1*284
0*864—1*296
0*872—1*308
0*880-1*320
0*888—1*332

V111,

0*912—1*368
0%924-1*386
0*936-1*404
0*948-1*422
0*960—1*440
0*972—1*458
0*984-1*476
0*996-1*494
1*008—1*512
1*020-1*530
1*032—1*548
1*044-1*566
1*056—1*584
1*068—1*602
1*080—1*620
1*092— 1*638
1*104-1*656
1*116-1*674
1*128—1*692
1*146-1*710
1*152-1*728
1*164—1*746
1*176—1*764
1*188—1*782
1*200—1*800
1*212-1.818
1.224-1*836
1*236—1*854
1*248-1*872
1*260—1*890
1*272—1*908
1*284-1*926
1*296—1*944
1*308-1*962
1*320-1*980
1*332-1*998

VI1I.

1*368-2*05
1*386—2*08
1*40—2*10
1%42—2*14
1*44-2*16
1*458—2*18
1*476-2*22
1%49—2%24
1*51—2*26
1*53-2*29
1*55-2*32
1*566—2*35
1*58—2*38
1*60-2*40
1%62—2*43
1*64—2*46
1*656-2*48
1*67-2*51
1*69—2*54
1*71—2*56
1*73-2*59
1*746—2*62
1*76—2*65
1*78—2*67
1*80—2*70
1%82—2*73
1*836—2*75
1*85-2*78
1+87—2"81
1*89-2*83
1*91—2*86
1*926—2*89
1%94—2*92
1*96—2*94
1*98-2*97
1*99—3*00

VI

2*05-3*04
2*08—3*08
2*10-3*12
2*14—3*16
2*16-3*20
2*18—3*24
2*22—3*28
2%24-3*32
2*26—3*36
2*29—3*40
2*32—3*44
2*35—3*48
2*38-3*52
2*40—3*56
2*43—3*60
2*46—3*64
2*48-3*68
2*51-3*72
2*54—3*76
2*56—3*80
2*59-3*84
2*62—3*88
2*65—3*92
2*67—3*96
2*70-4*%00
2*73-4*%04
2*75-4*08
2*718—4*12
2*81—4*16
2*83-4*%20
2*86—4*24
2*89-4*28
2*92—4*32
2*94-4*36
2*97—4*40
3*00—4*44



V.

3*04—4-56
3-08—4-62
3-12—4-68
3-16—4-74
3-20—4-80
3-24—4-86
3-28—4-92
3-32—4-98
3-36—5*04
3-40—5-10
3-44—5-16
3-48—5-22
3-52—5-28
3-56—5-34
3%60-5-40
3.64—5-46
3-68—5-52
3-72—5-58
3-76—5-64
3-80—5*70
3-84—5-76
3-88—5-82
3-92—5-88
3-96-5-94
4-00—6-00
4-04—6-06
4-08—6-12
4-12—6-18
4-16—6-24
4-20—6-30
4-24—6-36
4-28—6-42
4-32—6-48
4-36-6*54
4-40—6-60
4%44— 666

V.

4-56—6-84
4-62—6-93
4-68—7-02
4-74—7-11
4-80—7-20
4-86—7-29
4-92—7-38
4-98—7*47
5-04—7-56
5-10—7-65
5-16—7-74
5-22—7-30
5-28—7*02
5-34—8-01
5-40—8-10
5-46—8-19
5-52—8-28
5-58-8*37
5-64—8-46
5-70—8-55
5-76—8-64
5-82—8*73
5-88—8-82
5-94—8-91
6-00—9-00
6-06—9-09
6-12—9-18
6%18-9-27
6-24—9*36
6-30—9-45
6-36—9*54
6-42—9-63
6-48—9-72
6-54—9-81
6-60—9-90
6-66—9-99

6-84—10-25
6-93—10-39
7-02—10-51
711—10-66
7-20-10-80
7-29—10-93
7-38—11-08
7-47—11-20
7-56—11-33
7-65—11-48
7-74—11-60
7-30—11-73
7-92—11-87
8-01—12-01
8-10—1215
8-19—12-28
8-28—12-42
8-37—12-55
8-46—12-69
8-55—12-83
8-64—12-95
8-73—13-09
8-82—13-22
8-91—13-36
9-00—13-50
9-09—13-64
9-18—13-77
9-27—13-91
9-36—14-05
9-45—14-19
9-54—14-32
9-63—14-48
9-72—14-60
9-81—14-72
9*90-14-86
9-99—14-99

10-25—15-2
10-39—15-4
10-51—15-6
10-66—15-8
10-80—16

10-93—16-2
11-08—16-4
11-20—16-6
11-33—16-8
11-48—17

11-60—17-2
11-73—17-4
11-87—17-6
12-01—17-8
12-15—18

12-28—18-2
12-42—18-4
12-55—18-6
12-69—18-8
12-83—19

12-95—19-2
13-09—19-4
13*22—19-6
13-36—19-8
13-50—20

13-64—20-2
13-77—20-4
13-91—20-6
14-05—20-8
14-19—21

14-32—21-2
14-48—21-4
14-60—21-6
14-72—21-8
14-86—22

14-99—23-2

15-2—22-8
15-4—23-1
15-6—23-4
15-8—23-7
16—24
16-2—24-3
16-4—24-6
16-6—24-9
16-8—25-2
17—25-5
17-2—25-8
17-4—26-1
17-6—26-4

.17-8—26-7

18—27
18-2—27-3
18-4—27-6
18-6—27-9
18-8—28-2

19—28-5
19-2—29-8
19-4—29-1
19-6—29-4
19-8—29-7

20-30
20-2—30-3
20-4—30-6
20-6—30-9
20-8—31-2

21—31*5
21-2—31-8
21-4—32-1
21-6—32-4
21-8—32-7

22—33
22-2—33-3

23

Gor

76
7
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111



24

&

112
11B
114
115
110
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
112
143
144
145
146
147

0605—0896
0610—0-904
0616-0912
0621—0-920
0-626—7-928
0-632—0-986
0637—0944
0643-0952
0-647—0-960
0-653-0968
0658-0976
0-664—0-984
0-670—0992
0675-1-000
0681-1-008
0686—1-016
0691—1-024
0696-1-032
0702—1-040
0707—1-048
0712—1-056
0718—1-064
0723—1072
0-729—1-080
0734-1-088
0-740—1-096
0745—1-104
0-750—1-112
0753—1-120
0-761—1-128
0*766-1-136
0-772 1-144
0-777—1-152
0783—1-160
0788-M 68
0-793—M76

0896—1'344
0904—1-356
0912-1-368
0920-1-380
0928—1-392
0936—1-404
0944— 1-416
0952-1-428
0-960—1-440
0968—1-452
0-976-1-464
0-984—1-476
0-992—1*488
1*000-1-500
1-008— 1-512
1-016—1*524
1-024-1-536
1-032-1-548
1-040-1*560
1-048-1-572
1-056-1*584
1-064—1-596
1-072—1-608
1-080-1-620
1-088-1-632
1-096—1-644
1-104—1-656
1-112—1 668
1-120—1-680
1-128—1-692
1*136-1-704
1-144-1-716
1-152—1-728
1-160—1-740
1-168-1-752
1-176-1-764

VIIL.

1-344—2-016
1-356—2'034
1-368-2-052
1-380—2-070
1-392—2-088
1-404—2-106
1-416-2-124
1-428—2-142
1-440—2-160
1-452-2-178
1-464—2-196
1-476—2-214
1*488—2*232
1-500-2-250
1-512—1-268
1-524—2-286
1*536-2-304
1-548—2-322
1-560—2-340
1-572—2-358
1-584-2-376
1-596-2*394
1-608—2-412
1-620-2-430
1-632—2-448
1-644—2-466
1-656—2-484
1-668—2-502
1-680—2-520
1-692—2-538
1-704-2*556
1-716—2-574
1-728-2-592
1-740—2-610
1-752-2-638
1-764—2-656

VII.

2-016-3-02
2-03—3-05
2-05-3*08
2-07-3*10
2-09-3-13
2-11—3-16
2-12—3-18
2-14—3-21
2-16—3-24
2-18—3-27
2*20-3 29
221-3-32
2-23-3*35
2-25—3-38
2*27—3-40
2-29—3-43
2-30-3*46
2-32-3*48
2-34—3-51
2-36-3*54
2-38-3*56
2-39—3*59
2-41—3-62
2-43—3*64
2-45-3*67
2-47—3*70
2-48-3*73
2-50-3*75
2-52-3-78
2-54—3-81
2-56—3-83
2*57-3-86
2-59—3-89
2-61—3-91
2-63-3-94
2-66—3-97

VI.

3-02-4-48
3-05 4-52
3-08-4-56
3-10-4-60
3*13-4-64
3*16—4-68
3-18-4-72
3-21-4%76
3-24—4-80
3-27—4-84
3*29-4-88
3%32— 202
3-35—4-96
3*38-5-00
3-40—5*04
3-43—5*08
3-46—5-12
3-48—5-16
3-51—5-20
3-54-5-24
3-56-5-28
3*59—5-32
3%62-5-36
3%64-5-40
3-67—5-44
3*70-5-48
3%73-5%52
3-75—5*56
3*78-5-60
3-81—5-64
3*83-5-68
386-5%72
3-89—5*76
3-91-5-80
3%94-5-84
3-97—5-88



V.

4-48—6-72
4*52—6*78
4*56—6*84
4-60-6-90
4-64—6-96
4 68—7-02
4*72—17-08

o ¥
4-80—7*20
4-84—17-26
4-88—7-32
4-92—7-38
4-96—7-44
5-00—7-50
6-04—7-56
5-08—7-62
5-12—7-68
5-16—7-74
5-20—7-80
5-24—7-86
5-28—7-92
5-32—7-98
5-36—8-04
5-40—8-10
5-44—8-16
5-48—8-22
5-52—8-28
5-56-8*34
5-60—8-40
5-64—8-46
5-68—8-52
5-72—8-58
5-76—8-64
5-80—8-70
5-84—8-76
5-88—8+*82

V.

6-72—10-08
6-78—10-17
6-84—10-26
6-90—10-35
6-96—10-44
7-02—10-53
7-08-10-62
7-14—10-71
7-20—10-80
7-26—10-89
7-32—10-98
7-38— 11-07
7-44— 11-16
7-50—11-25
7-56—11-34
7-62—11-43
7-68—11-52
7-74—11-61
7-80—11-70
7-86—11-79
7-92—11-88
7-98—11-97
8-04— 12*06
8-10 12-15
8-16-12-24
8*22—12-33
8-28—12-42
8-34—12-51
840—12-60
8-46—12-69
8-52—12-78
8-58—12-87
8-64—12-96
8-70—13-05
8-76—13*14
8*82—13-23

in.

10-08—15-13
10-17—15-28
10-26—15-41
10-35—15-52
10-44—15-68
10-53—15-82
10-62—15-95
10-71—16-08
10-89—16-2
10-80—16-33
10-98—16-48
11-07—16-61
11-16—16-74
11-25—16-88
11-34—17-02
11-43—17-15
11-52—17-29
11-61—17-42
11-70—17-56
11-79—17-69
11-88—17-82
11-97—17-96
1206—18-09
12-15—18-22
12-24—18-36
12-33—18-50
12-42—18*63
12-51—18-77
12-60—18-90
12-69—19-03
12-78—19-17
12-87-19-31
12-96—19-43
13-05—19-57
13-14—19-71
13-23—19-84

15-13—22-4
15-28—22-6
15-41—22-8
15-52—23
15-68—23-2
15-82—23-4
15-95—23*6
16-08—23-8
16-2—24
16-33—24-2
16-48—24-4
16-61—24-6
16-74—24-8
16-88—25
17-02—25-2
17-15—25-4
17-29—25-6
17-42—25-8
17-56—26
17-69—26-2
17-82—26-4
17-96—26-6
1809—26-8
18-22—27
18-36—27-2
18-50—27-4
18-63—27-6
18-77—27-8
18-90-28*0
19-03—28-2
19-17-28*4
19-31—28-6
19-43—28-8
19-57—29-0
19-71—29-2
19-84-29*4

22-4—33-6
22-6—33-9
22-8—34-2
23—34*5
23-2—34-8
23-4—35-1
23-6—35-4
23-8—35-7
24—36
24-2—36*3
24-3—36-6
24-6—36-9
24-8—37-2
25—37-5
25-2—37-8
25-4—38-1
25-6—38-4
25-8—38-7
26—39
26-2—39-3
26-4—39-6
26-6—39-9
26-8—40-2
27—40-5
27-2—40-8
27-4—41
27-6—41-4
27-8—41-7
28*0—42
28-2-42-3
28-4—42-6
28-6—42-9
28-8—43-2
29-0—43-5
29-2—A43*8
29-4—44-1

25

Gor

112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147



OSZK

Orszdigos Széchényi Kiin nyvidr



OSZK

Orszdigos Széchényi Kiin nyvidr



OSZK

Orszdigos Széchényi Kiin nyvidr



OSZK

Orszdigos Széchényi Kiin nyvidr



OSZK

Orszdigos Széchényi Kiin nyvidr



