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ELOSZO A Il. KIADASHOZ

Masodik kiadas nyomdai szakmunkabdl nalunk ritket;asert bizony a nyomdasztarsadalom
legnagyobb része még mai nap is idegenkedik a r&ené@nnyira fontos szakirodalom
tanulmanyozasatol, kilondsen akkor, mikor ez néwagi aldozatokkal is jar.

E mi imméar masodszor kerll sajtdo alaéEbr egyik kivaldo szaklapunkban, aABIYAR
NYOMDASZAT-ban latott napvilagot, ahonnan mint kulonlenyonearilt néhany széz
példanyban az érde€idok kezébe.

E kuldnlenyomat megjelenésekor a sz6 legszorosabbn&ben szét lett kapkodvdit snég
ma is - két évvel annak megjelenése utan - ostnuakgbéldanyokért.

Nem akarom magammal azt elhitetni, hogy kivalé spaalmi szinvonal okozta e mi nagy
kelendsségét, hanem igenis tudom, miként a nagy kerekéetbban rejlik, hogy hasoniranyu
munka nem hagyta még el a magyar sajtot.

A hazai szaksajt6 - tAn épen ezért - igéaéteny jéakarattal fogadta ezen munkédmat. Egyik-
masik részl felhangzott ugyan, hogy sok benneidgalizmusMeglehet; hisz minden mun-
kamban, cselekedetemben az az ideadlis tbrekvés, vazgy szakmam terén nagy aldoza-
tokkal szerzett tapasztalataimat annak javara ésteédem.

E kdnyvben is az a toérekvésem, hogy a kdnyvnyomttdéletét a gép vagy betiszekrény
mellett toltotte el, ismerje meg annak kereskede#arzét is, tudja meg, miként kell a nyom-
dat czélszerlen berendezni, a megreénagiszemben eljarni, mint kell az &rakat kiszamjtan
szbval ismerje meg szakmajanak mindazon részémdédyhez napi foglalkozdsa kdzben
sohasem jut.

Meggybzé6désem az, hogy hasznat veszi ennek a szakmabaankind nyomdatulajdonos, a
nyomdavezdt, a segéd, az inas egyarant, mert részben megistmagan munkakort, amit
eddig nem volt alkalma megismerni, masrészt a xaros munkaar-kiszamitasi modba -
melyet sok esetben az izlet sinylett meg - legatérhi rendszeres médot mutat.

Altalanos 6hajnak teszek akkor eleget, mikor mivetemesen kiwitvén, igyekszem a
modern betiket, gépeket, tomoae-felszerelést, a kulonféle abrazolasi eljarasakdts a
fametszés és horganymaratas, a papirt, egynémaflaij agat alaposan megismertetni.

A horganymaratdsi eljarasokat Silbinger M. ur \8ziives e miiben ismertetni, amit ezuton is
k6szonom.

Hiszem, hogy amigh a valtozott viszonyoknak megféleh masodszor adom ki e mivemet,
hasznos szolgalatot teszek szakmamnak és valamgdlggiarsamnak.

A szerad.



BEVEZETES

Tul vagyunk a sulyos inaséveken; felszabadultutkagytuk a boldog gyermekkor utolsé
hatarkdvét és benne vagyunk szerintink a férfikmrbaasok szerint - és helyesen - a
kamaszkorban.

Fejunket magasabban hordjuk; hogy is ne? Hiszeneidgig a mi mindennapi életivkia
szubk vagy masok gondoskodtak, a mai nappal magunkuwdgg magunk életfentartoja,
kenyérkeresje.

Tulajdonképeni életpalyank a mai nappal Kefikl, az életfentartas nehéz kiizdelme rank
szakadt, kinos-keserves napjainknak egyediili vegaesgyeduli reménya jOvo.

Pedig mid nehéz a jelen kiizdelme is, hat még a czélul kit(jatio, almunk netovabbjaaz
Onallésag eléréseMinden nyomdasz-munkas tudja, hogy az 6nallosagtemcsak nagy
toke, de nagy tapasztalat is kell.

E megszerzeridtapasztalatokhoz akarok kdvetkkhen némi utmutatassal szolgalni.

*k%k

A tulajdonképeni tanulasi éddnem az inasévekre esik, hanem a felszabadulagkitén A
kulonbség csak annyi, hogy mig a tanulasisibkban a tapasztaltabb segédek lattak el
bennunket oktatd utasitasokkal, addig ma egyedsdjat ebnkre, az dnképzésre vagyunk
utalva.

Mi sem természetesebb, mint hogy az dnképzés célja a szakunkban valé letideg-
magasabb foku kiképzés legyen; olvassuk, tanulmZawo a szakirodalmat; az ééiink
ismeretes szakkérdésekhez igyekezzunk targyilagoszzaszolani. Ne elégedjink meg egy-
oldalu tudassal. A betlszgdajatitsa el gyakorlatilag a szedés minden aggyein tokéletes
sima- (kompressz), tablazat- és mesteézésimerje meg elméletileg a nyomas és rokon
iparagak technikai miveleteit; a nyomé (gépmegiedig igyekezzék a betliszedés alapfogal-
mait megismerni. Az ilyen tudas nemcsak ajlian hasznos, de a jelenben is megbecsilhe-
tetlendl j6 hatassal van munkankra.

A szakbeli tudason kivil fontos az egyéni mivelts&gA kdnyvnyomtatonak munkajanal
altalanos vilagismeretre van szilksége. De czélirmaymuveltség azért is, hogy a megrende-
I6vel, embertarsainkkal valé érintkezéstinkben a dudwyaa faragatlanség le ne rijjon rolunk.

Tudasunkban nagyon hasznos a j6 és szabdlyos in@byeslapos és gyors szamolas és a
szakmankban annyira fontos rajzolni tudas elsagdités idegen nyelvek ismerete. Hazai
nyelvi viszonyaink és kereskedelmi ¢sszekotteté&skindndsen a magyar és német nyelvek
tudasat teszik nélkuldzhetetlenné.

Mindezekhez pedig ugy jutunk, ha embereket, népekabsokat, orszagokat tanulunk meg
ismerni, hasznos konyveket olvasunk és dnképzéesimikelen rendelkezésre all6 eszkdzzel
gyarapitjuk. Természetesen az utazas oriasi ka@jedggrna, amely koltség aligha van meg
valamelyikiinknek is, de nagy segitséginkre van mbha a «Magyarorszagi Kényvnyom-
Betionbk Szakegyesuleté»-nek tagjai vagyunk, mert elnyeazutazasi segélyre (viatikum)
valé jogosultsagot, nagy darab foldmtjarhatunk.Tehat nem vasuton, kényelmesen utazva
megyiink tanulmanyutunkra, hanem csak ugy gyalogszédriasi ebnye ennek, hogy sok-
sok emberrel érintkezvén, emberismeretiink nagy beérgyarapodik, a bejart teriletet pedig
lépésbl-lépésre ismerjik meg. Megjegyzéndchogy kulféldon csak annak jar segély, aki
mindkét egyesitiletnek tagja.



Ismerjik igy meg ebben is hazankat, kiuldnésen annak székedrbsat: Budapestet;
Ausztria, Németorszag, Francziaorszag, Svajcz @sz0iszag nagyobb varosait, igyekezziink
egyik vagy masik nagy varosban munkat kapni; haikeril, ragadjuk meg az ittéhen
kinalkozé alkalmat arra, hogy tudasunk minden agazgyarapithassuk.

Ezek utan, ha nem latjuk jobbnak a kulféldon valégtelepedést - hisz «munkas hazaja
széles e nagy vilag» - akkor tapasztalatokkalebh megrakodva hazajovink és vagy folfelé
toreksziink azon a kevésfoku ranglétran, melyets#akdhat, vagy - ha szerencsés korul-
mények kovetkeztében megféldébkével rendelkezink - 6nallésitjuk magunkat.



A KONYVNYOMTATO ESZKOZEI

Mielétt a tulajdonképeni targyra attérnénk, szikségesgyy ha technikai eszkdzoket mai
haladott fejpdésében megismerhessik, mert csak az tudja metgrenélea megfelét ki-
valasztani, aki ismeri az eszkdzok degsét és meg tudja itélni, hogy mely javitdsoknak v
technikai értéke és adott viszonyai mellett mebkézoket hasznalhatja legjobban.

A kdnyvnyomtatasnak két 4gazata van: a betliszedéswgomtatas. A betliszedés eszkdzei a
betiik, a vonalak, a sorzd, a hajok, a szedés- resafieszkak, az allivanyok, vonalgyalu,
vonalhajlitd, korrektura levonokészulék stb. A nyatds eszkdzei a gépek, zaro-eszkdzok
stb. Ezeken kivll vannak nélkilozhetlen segédgéepah a mechanikai hajto-ér szolgal-
taté e6gép (motor), a simitd sajtd, a papirvagogép, lyaagaerforirozd) gép, drotfisgep,
fuzdlyuk-karikédzo gép (Osenmaschine) stb.

Az Uizem javara szolgal még a stereotypia.

Lassuk most mar dben is a betiik fejdését. Evszazadokig nem jelent meg annyi ujabb
betll, mint az utolsé évtizedekben. Kilondsen a bt és iparmivészeti téren utébbi
id6kben uralgé forrongas, mely szakmankbszabad irany, szeczesszid, modern irany
elnevezések alatt eléggé ismeretes, betlinkeseeljétalakitotta. A szomszédos Németorszag
uralvan ezen a téren piaczunkat, az ott divatosbugdthikus betik, melyekben igyekeztek
némileg megkdzeliteni az antiquéat, nalunk iésen forgalomba kertltek, noha ezek hasznéa-
lata nalunk kevésbé indokolt.

Minden tovabbi helyett bemutatok itt néhany ujalebibazon megnevezéssel, afvial azt a
készity betionéde forgalomba hozza:

ACTIENGESELLSCHAFT FUR SCHRIFTGIESSEREI U. MASCHINENBAU
betlibntédéjébsl Offenbachban a Majna mellett:

Reform.

A nyomddszat feltaldiéja Gutenberg Jdnos
Roman.

A nyomddszat feltalaléja Gutenberg Janos mainzi

Bavuer-féle betiiontddébsl Frankfurtban a Majna mellett:

Viktoria.
A nyomddszat feltalaloja Gutenberg Janos mainzi

Jubildumi.

A nyomdaszat feltaldléja Gutenberg Janos mainz

Elzevir.

A nyomdaszat feltalaléja Gutenberg Janos mainzi

Hohenzollern.

A nyomaassat feltalaloja Gufenberg Janos main

HEINRICH HOFFMEISTER lipcsei betliontédéjébdl:

Hollandi.
A nyomdaszat feltaldloja Gutenberg Janos mainzi



ROOS& JUNGE betuontsdéjébsl Offenbachban a Majna mellett:

Antiqua.
A nyomdaszat feltaldloja Gutenberg Janos

WILHELM GRONAU berlini bettiont 6déjébdl:
Rémai.
A nyomdadszat feltalaléja Gutenberg Janos mainzi

Mediaeval.
A nyomdaszat feltalaléja Gutenberg Janos mainzi

Angol.

A nyomddszat feltaldloja Gutenberg Jdnos
E. J. GENZSCH-féle betuonidébsl Minchenben:
Rémai.

A nyomdaiszat feltaldloja Gutenberg Janos mainzi

Grasset.
A nyomdaszat feltalaléja Gutenberg Janos mainzi

Franczia.
A nyomdaszat feltalaloja Gutenberg Janos mai

JULIUS KLINKHARDT lipcsei betudnt édéjébdl:
Rémai.
A nyomdaszat feltaldloja Gutenberg Janos mainzi

Baldur.
H nyomdaszat feltalaldja Gutenberg Janos mainzi

German.

H nyomdassat feltaldldja Gutenberg Janos main

Austria.
A nyomdaszat feltalaléja Gutenberg Janos main

RUDHARD-féle bettuiontsdébdl Offenbachban a Majna mellett:

Behrens.

R nyombddszat feltldldja Gutenberg janos mainzi

Eckmann.

H nyomddszat feltldloja Gutenberg Fdnos mainzi

Kovér Eckmann.

H nyomddszat feltaldl§ja Gutenberg Fdnos m

Reform.
A nyomdaszat feltldléja Gutenberg Jdnos mainzi

D’Antiqua.
A nyomdaszat feltlal6ja Gutenberg Janos mainzi

‘Walthari.
A nyomddszat feltldidja Gutenberg Jdnos



J.G.SCHELTER & GIESECKE lipcsei bettiontdéjébil:

Iskola-antiqua.
A nyomddszat feltaldléja Gutenberg Janos mainzi

Roman.

A nyomdaszat feltaldléja Gutenberg Jdnos

D. STEMPEL betiontédéjébél Frankfurtban a Majna mellett:
V V Elzevir.
A nyomdaszat feltalaléja Gutenberg Janos mainzi

Romadn.

A nvomdaszat feltaldloja Gutenberg Janos
WILHELM WOELLMER betiiént édéjébél Berlinben:

Transita.

A nyomdaszat feitaldléja Gatenberg Janos mainzi

Antike Mediaeval.
A nyomdadszat feltaldléja Gutenberg Jdnos mainzi

Parlament.
A nvomdaszat feltalaloja Gutenberg Janos

Uncial géth.
H nyomddszat feltalildja Gutenberg Janos

Gombolyit kényvgdth.
A nyomdaszat feltaldléja Gutenberg Janos mainzi

A szedsorz6 (Winkelhaken) a legismertebb eszkéze a betliszeldgsmindazonaltal
bemutatom (l. abra) alRzWEIL J.ESTARSA budapesti czég altal gyartott séedrzét, mely
legujabb rendszerii endehrral €s igazithatd feséitel készil, midltal a kopas okozta hatra-
nyok megszinnek. Ugyanis ezen sietz0 toldkajaba az endeleszit-sikja ala kiemelhét
aczéllap van elhelyezve, ezen aczéllap al4 pap@y was tetszés szerinti anyagbdl lemezkék
rakhatdk ugy, hogy ha a legcsekélyebb kopas mutitkdyen lemezkék berakasa altal a
feszitést kdnnyl szerrel szabalyozhatja a&zed

1. abra.
Szedjsorz6 igazithat6 feszibvel, Kurzweil J. és tarsa szabadalma.

A betliszedés tobbi eszkdzei kdzismertek léven, rigtéese felesleges. Azonban hasznos, ha a
szedterem gépeivel megismerkedink. Ilyenkarrektura-levondgép,mely igen sokféle
rendszerben van ma mar elterjedve. Legjobb a tégebndszerl, mert ez kevésbé rongalja a
betit. llyen rendszerl a 2. dbran bemutatotHABGENFORSTIlipcsei gyaraban késziigép,
melynek ebnye a gyors munka eredmény mellett szép, tisztani@wok, nagymérvi beti-
kimélés, daczéra annak, hogy a levonat készitéswmalkell a szeihajot kivenni a szedés
alél, mert e gép 6nmiukétbg szabalyozza a nyomast.



———

2. &bra
Korrektura levondgép A. Hogenforst lipcsei gyarabal

Ott, hol surtbben fordulnakékisebb példanyszamu megrendelések, legczélszdumiribk-
turak levonasdhoz a 3. abran bemutatodRIKK RAUSE lipcsei gyarabdél szarmazo kézisajto,
melyen minden nyomo és szelilonts edismeretek nélkil is tud dolgozni, ez Iévén jelen-
legi gyorssajtéiniése.

Illﬁ%l
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3. abra.
Kézi sajté Karl Krause lipcsei gyarabol.

A betliszed legujabb és ma mar igen fontos eszkdozsedgépek Mint nagyjoju eszkdz-
nél érdemes e vaskolléganal kissé tovallang torténetével, természetrajzaval alaposabban
megismerkedni.

A szedgép problemdja mar nagyon régi. A XVIIl. szdzadegigb| napjainkig sok-sok ujabb
€s ujabb rendszert ilyen gép kerult felszinre, hagytan ismét letlinjon az ismeretlenség
homalyaba; és bizony ma mar tulnyomé része csaknalékezetben él. A korszakalkotd
talalmanyok terén nagyfontossagu XIX. szdzad horg a mar meglehit eredménynyel
mukods szedgépeket olyanforman, hogy egyesitette bennik adbetgt a betliszedéssel,
mennyiben a modern sziEgkpek nem annyira betlket, mint inkabb beti-any&kat
(Mater) szednek fel és dntenek sorokka és ebbkktidajdonképeni Iényegesdlytik.

Harom Aaltalanosan elterjedt s#gépet ismerink, ezek: a Linotype, a Typograph és a
Monoline; lassul6ket egyenként.



A Linotype sorszefl, 6nij- €s osztogepneteveztetik gyartoi altal, akik leirasat kovetélez
ben adjak:

A Linotype feltalaloja a német szarmazasERGENTHALER OTTO, aki 1854-ben Wirten-
bergben sziletett. Atyja falusi tanitdé volt, kitfiaz érasmesterségre tanittatta, mert ez mar
igen koran nagy hajlamot mutatott a miszerészet,irdt mar mint gyermek egyszer az
iskolai sziinidben megjavitotta az elromlott toronyérat. Mesteéségagybéatyjanal, AHL
orasnal tanulta Bietigheimban. 1872-ben kivandotofterikaba, hol HHL nevi rokonanak
elektrotechnikai intézetében kapott alkalmazast mimnkas. Szorgalmaval és intelligenczia-
javal csakhamar elsmunkasséa kizdotte fel magat. Kiid MERGENTHALER féntke az idk
folyaman intézetét Baltimoréba helyezte d@tis velement. Itt jutott elden is a sze&iyép
elkészitésének eszméjéhez oly forman, hogy azehtdr. CHARLES MOORE éltal egy még
nagyon is hianyos ir6gép atalakitdsaval bizatvam,nez Mergenthalernak adatott at. Az
irogép kulénféle atalakitasi munkalatai kbzben fu szedgép készitésének eszméjéhez,
mely irant a Hahl-féle gyar is élénken érdeldtt. Tobbféle sikertelen kisérlet utan a prob-
lémét ugy vélték megoldani, hogy a betlket papighagréselték; azonban ezen tekintélyes
koltséggel jaro kisérletek eredménytelenek voltakria mert nem lehetett a betiiket ezen
anyagba egyenletesen préselni és a bepréselt hetiikallottak egy vonalban. ARGENT-
HALER azonban nem nyugodott; hosszas fejtérés és Kisééke utan arra a gondolatra jott,
hogy sargaréziy készilt matriczdkkal szereli fel gépét. Ezen esémek nagy horderejét
felfogva, elhagyta a gyarat, annyival is inkabb,rtnannak tulajdonosa tobb pénzéaldozatra
mar nem volt hajlandd; eszméjének kiviteléhez nghékepénzessel egyeslilt. Az &lgyen
rézmatriczakkal készult gép jobb volt ugyan, de keégintsem tokéletes, igy pl. a matricza-
palczikan tébb betl is volt elhelyezve, aminek kkeeménye a mar fennebb is emlitett
egyenbtlen sor volt: egyik betl lejebb, masik feljebb tyami arra dsztondzte a feltalalot,
hogy gépét egészen ujra elkészitse, most mar umyy minden palczikan csak egy betl
legyen. De még igy sem volt az a mai tokéletes géek farasztd munkdjara, szamos
kisérletre volt még szlikség, sok pénzaldozatoekdiozni, mig az eddig jutott, amit aligha
kell kulon is hangsulyozni.

Ha meggondoljuk, hogy rovid néhany éwtela szedgép emlitésénél csak szanalmasan
mosolyogtunk, mert arra gondoltunk, miként is leleea kézi szedést géppel végeztetni; hisz
az emberi elmét nem lehet gépbe épiteni, akkor y@mrfelfoghatjuk ama oriasi feltiinést,
melyet ezen efs hasznalhatd szédép megjelenése keltett. A latszélag megoldhatfai-p
léma - igaz ugyan, hogy 12 évi megjesto, tulfeszitett munka és milliokra mémpénzaldozat
utan - genialisan lett megoldva.

MERGENTHALER talalmanyéért igen sok megtiszteltetésben és titésben részesilt,
kulonésen megemlitedda philadelphiai technikaiéfskola nagy dija, melyet ezen intézet
minden tiz évben ad csak az évtized legfontosaldthntanyanak. Az anyagi jutalom sem
maradt el. A szabadalom értékesitésére alakulagags alinotype-Companymagas arat

fizetett a talalmanyért, melyet Amerikaban, holangyakorlati értékét csakhamar felismer-
ték, a nagy ujsagvallalatoknal révidesen haszrélegitek.

A feltalaldé még évek hosszu soran at személyeseésid vett a gyartds munkajaban, de a
hosszu idn at tart6 izgato, testet-lelketédinunka, egészségét megrenditette, aminek helyre-
allitasa végett visszavonult csaladja kdrébe. Migt#09-ben Baltimoreban, téidyuladas
kovetkeztében.

Mint a gép neve is mutatja, mikddése abbdl allytegyes betiik 66mintait - matriczaknak
nevezve - sorokkd allitja 6ssze és nyomtathatok&aronti. A valéban kitliden szerkesztett
gépnél a munka a leléetegegyszeriibb. A gép hajszalnyira pontos mukddégditkabb a
szakérd tudja kelbkép méltanyolni; elég legyen pl. megemliteni, hagg 1500 matricza
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kozll egyik sem nagyobb, vagy kisebb a masiknal weak egy vonalkaval sem, igy az
ontott sor betli a legpontosabb vonalban allanaszdk6zok kizarasara alkalmazott ékek a
leggondosabb részletességgel vannak kidolgozva.

4. dbra.
Linotype sorszed-, 6ntd- és osztdgép.

A Linotype tehat - mint mar emlitvén - matricza-szethép, mely négyszdgben korilbeldl
1% m. helyet foglal el. Mint a 4. abran lathat@ép also jobb oldalan vannak az irégéphez
hasonlatos billentyiik, melyek celluloid ala helyieZehér papirra nyomott betiikkel vannak
jelezve és a legkisebb érintkezésre is lehozzalikeanbdl a redjuk alkalmazott matriczat.
Vannak a billentyuk kdzoétt olyanok is, melyek adokizarasara hasznalt ékek matriczait
hozzak mikoddésbe. A billentyilk az 6sszes verzakueentbetiket tartalmazzak; szamuk
korulbelll 90 darab. Kozvetlen e folott van a kazimegebsitésére szolgald kézirattarto,
ettél balra a matriczak gytjhelye, technikailag szédorzd (Winkelhaken). Ef6létt van a
felulr6l jobbrol alulrél balra futé szijjal forgatott hajerék, a billentyuk felett van az
Uvegfedéllel védett vez&tsatorna, a melyen at a raktarbol leesett matriezd@yorsjarasu
szAallitd szijjal a mar emlitett szésorzdba vezettetnek. Ezen széllitdszijal az varvel
hogy a jobbrdl messzebb fekbetiik megfelél gyorsasaggal jutnak helylkre. Balrél az alsé
szallitészij korongja mellett van az 6kbizan, ez élt, de azért kdzvetlen érintkezésben vele,
az onbkerék. A folyékony fém szivattyu segélyével loketdlz Ontkerékbe jutott sor
matriczaiba. A masodik étészitett megonteridsor az dritkerék alsd részén van. A raktar
felett van az osztd készllék, vagyis a matriczadvadja, mellette balrél ovalis kar, &tt
balra kissé tavolabb szélesebb, derékszogi kael#za megontétt matriczak felemelésére
szolgal, e czélbol lefelé hajlik, a matriczék fogedikkal belekapaszkodnak a kar detészén
levé bordazatba, amely kar a rajta cséingatriczakkal felemelkedik; mihelyt a szintén
bordazattal ellatott osztéruddal a raktarhoz juegsel egy vonalban all, a derékszégu kar
balrél jobbra csuszik, a matriczakat egy léczrgatdhonnan most mar egyenként - a rend-
szeresen 1, 2, 3, 4 sth. angol hiivelyk hosszu batidé birg, a raktar folott allé - osztérudra
jutnak, fogacskaikkal a bordazaton fliggve, innemat®rekek altal tovabb szallittatnak
addig, mig rendes helyukre érkeznek. Itt elmés lékzaltal a tébbi mellé juttatva, sajat
sulyuk folytan edretdorekesznek, ilyeténkép megismeételve a korbeh walzgést.
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Felesleges volna itt az egész munkamenetet megbmésak mint fontos dolog emliteéd
még az, hogy a folyd sima szedésbe masnemu betiikns kurziv, félkdver stb. szedld,
még pedig ugyanolyan gyorsasaggal, mintha enédkiild szedve. Ezensely a bAmulatosan
megszerkesztetkétbetlis Linotyppekrhet) el, még pedig egy kis emeltylinek egyszer
bekapcsolasa altal.

Igen nagy élnye a Linotypnek, hogy a szg&d sorokat megontésotl minden kilonos
muvelet és iflveszteség néelkil megkorrigalhatja.

E szedgép hasznalhatésagat bizonyitja, hogy mar 1903bekég 10000 darab volt miko-
désben, melyld hazankra Ausztriara és a Schweitzra 800 daralEgith szerint a Linotype
28 kulonféle nyelven mukodik és a vilhg minden gy nyomdajaban talalhato. Tekintve
hasznalhatésagukat,6etlathatdlag a szédépek rovid id mulva ép oly nélkilézhetetlen
eszkdzei lesznek a kdnyvnyomtatonak, mint a gygitdsa

Nem sokdig uralta azonban a Linotype egyedil azptacCsakhamar hatalmas versenytarsa
akadt az 1888-ban J. R. Rogers és F. E. Bright sdi@adalmaztatofflypograph-szet
gépben(5 abra).

5. abra
Typograph kombinalt szeds- és sorénégép.

A Typograph muveknél és lapoknal kivaloan hasznélkambinalt szeét és sordni-gép.
Szintén egyes betik matriczait szedi s 6nti meglkday, tehat itt is abban kulonbdznek a
sorok a kézi szedésdt hogy nem egyes betikh hanem tomdr, betiimagas, fel®szikon a
betll képét visélregletta-szerii darabbdl allanak.

Az egyes sorok felhasznalhatdk kdzvetlen is a ngtdshoz, vagy vehiestereotyp-lemez is
réluk. Mindenesetre tomorségiknél fogva az oldalakzeallitasat (tordelését) lényegesen
megkdnnyitik, amennyiben az 6sszedobas teljesestddén. A gépszedés kézi szedéssel
vegyesen is hasznélhat6. Hosszabinidt megrzend szedés tetemesen olcsobb a kézi-
szedésnél, mert csupan a szedés koltsége és afayendék johet csak szamitasba, ami a
kéziszedésnek alif részét teszi; ugyanis a Typograph a beibi@s betliszéd munkajat
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egyesiti, megtakaritja a draga betlkészlet beszérzés kiegészitését, amellett mindenkor
egészen uj és éles betiket szolgaltat a kdnyvnyonsk.

A Typograph két rés#th all: az als6 részil az ont s kizaro-készulékkel, tovabba a billentyl-
deszkaval felszerelt mozgathatd &elszlél, amely 84 efs drotszallal van kosarszerien
athuzva. Minden drétszal végeén egyféle bétiivonyos megfelél készlet van felhalmozva,

amely betl a billentyi megnyomdasa utan helyes sdben - sajat sulyanal fogva - az
elbrészen ley gyijtobe siklik. Egy kilon billentyll a karika-alaku kibadarab beékelésére
szolgal. Igen nagy é&hye a Typographnak, hogy a betik a vézétdtszalat soha el nem
hagyjak, igy az u. n. «elfiselés» és az ezzelgatkdhiba nem fordulhat &l

A Typograph kezelése nagyon egyszeri. A &zad ebtte fekw kéziratrol korulbelll egy
sornyit leolvasva, lebillentylizi a betiket, mialtal betik rézmatriczai nyugvéhelyikb
kimozdittatnak és a vezedroton at a gép &észébe jutnak, hol sorokka alakulnak; a ézed
minden sz6 utan megnyomja a kizaré billentyit, tal& kizaro-karika a matricza-sorba jut.
lly médon dolgozik a szédmindaddig, mig a sor korulbelll megtelik, aéhifutd pillantassal

a billentyt felett balrél elhelyezett tikérbe medgidik. Ekkor a beallitd billentyire
eszk6zolt nyomassal mikodésbe hozza a héjfomire donmikodleg bekdvetkezik ugy a
matricza-sor kizarasa, mint annak az ontéshez gkkészitése és befejezése, ugyancsak
onmukodleg dolgozik a szivattyu; ontés utdn a gép- egamélt alatt vizben megmereviti az
ontott sort, vakarokésekkel megtisztitja azt ésagyalsérészén lévhajéra csusztatja a kéll
sorrendben. Ez minden automatikusan torténik ésegyn2%2 masodpercznyi dd vesz
igénybe.

Ezutan a szdda fel$ részt folemelve, kissé visszahajlitja, mire a maék eredeti helytkre
siklanak vissza, azaz elosztatnak, amire aztamafhigto a szedés.

A felsb rész ezen felemelése és visszahajlitAsa egyszedhamikai munka lévén, némi
gyakorlat utan igen kédnnyen megy, ugyannyira, hegypunka kozben a szed kdvetkes
sort elolvashatja.

Minden egyszer leszedett sorbdl tetszés szerintingiség Onthét, ami sokszor nem
megvetend elony.

A mar megnyomott sorok hasznalat utan mindenkaslujbdntheik.

A gép magyar nyelvhez alkalmazva is kaphat6. Uzentbeasahoz mechanikaier ¥z 16eb
harom géphez elegehd okvetlen szilkséges. A gép felallitasa és mul@éésiilbelll 2o m.
helyet igényel.

A Monoline szintén a két 8bbihez hasonlatos sorérszedgép, melynek leirasaUBzTAl
Encziklopédidja szerint a kdvetkez

1893-nak nagy eseménye a Monoline feltaldlasa. sEgoronbgép. SUDDER talalta fel
Brooklynban. Hasonlatos a Linotypehez, de mig enmekriczain egy, illétleg két (de
azonos) betli van; a Monoline matriczas rudacskamiklegyikén tizenkét kilonbézbeti
van egyutt. A rudacskdk amaz oldalan, hol belilcsemek, vezéhornyok vannak, fots
végén pedig kampd, melynek elosztdédaskor fontosepeevan és kulénben is e kampdoknal
fogva lognak a rudacskak a matriczatartd bensejdbgy-egy matriczas rudacska lefleg
egyforma vastagsagu betliképeket tartalmaz.

A Monoline ¥4 m. hosszu, 1 m. magas, 1 m. széldsaésmlabu vaséllivanyon nyugszik. A
gép mikddéséhez nagyon kicsiny hajiészilkséges: egy lGamek a hatodrésze. A teljesen
felszerelt gép mintegy 300 kgr.-ot nyom. Mindenl®@ii&snak kitett részecskéje kemény
aczélbdl készult és minden mozdulata egy tengefigg, kivéve azt, amely a matriczakat
arra a helyre viszi, ahol a sorok alakulasa toktéBe altal a lassan mozgé tengely altal a
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kovetke®d alkotorészek hozatnak mozgasba: 1. egy korhagy®lyaminden egyes sort
kozvetlenul az élallitasa utdn adjusztal; 2. egy masik kérhagyd, lgraesorok ledntését
olyan médon segiti 8/ hogy a folyékony érczet a matriczakra nyomjaegy korhagyo,
amely a mar ledntott sort a géplarra a helyre tolja, ahol a kolumnék formalédndkegy
koérhagyo, amely a mér hasznalt matriczasorozatokabb viszi és a tartd elé helyezi; 5. egy
korhagyd, melynek segitségével a matriczas rudatartd megfeldl helyére tolatnak.
Legebszor a billentyi-készilék tiinik a szemiink elé; zkasztott olyan, mint antih az
irogépeknél lathatunk. Tartalmazza a szedéshezségiak 6sszes betiiknek és jeleknek meg-
felelé billentylket. A billentyl-szerkezet folott egy ked és kilencz mozgathatd aczél-
szdgecs van elhelyezve. Ez&lbalra van a matricza-tart6. A tartbnak kilencatosnaja van;
nyolcz kdzulok a matriczas rudakat foglalja magabegy pedig a szavak kozé szilkséges
kizarast. A tartod csatornai balrél jobbra huzdédnak s miveldsgn futnak, a matriczas rudak
onmaguktol csusznak a megfélélelyre. A kizar6 palczikak két vékony, lapos akExAlsl
allanak; ez aczélléczek kdzé szorul az ékalakur@ipalczika. Ez az ékforma aczéldarab, ha
feliebb nyomatik, tagitja és szélesebbé teszi arkizapos léczeket, midltal a sorok kizarasa
egyenletesen és rogton torténik. A tartd baloldaanintkészilék foglal helyet; az @it
anyagot gazlanggal, gazolin-, szén- vagy kokszéssél tartjak olyan folyds allapotban,
amely szikséges a matriczak sikeres ledntéséhebniBkésziléksl ismét balra van azon
hely, ahol a sorok tetszés szerinti magassagu bkisélvagy kolumnakka formalédnak. A
billentyl készllék 96 betlijegynek megféléillentyit tartalmaz. Ha a szé@zek valamelyi-
két megnyomja, az 6sszekottetésberd lenatriczds rud arra a lapra nyomul le, amelyen a
sorok eballitasa torténik. Ugyanekkor egy aczélszégecsldsgrik s a matriczas rudacska
megfeleb hornyaba kapaszkodva, ugy igazitja azt, hogy aaskhnak épen sziikségesébnt
képe kerlljon az 6tforma elé. Midn valamely sz6 kiszedetett, a séeal kizdropalczikak
billentyjét nyomja meg, amely szintén ugy mikodikint a tobbi. Akkor pedig, mikor a
matriczasor mar egészen teljes és csak tiz-tizeetitnek van még benne helye, csengetyu-
hang figyelmezteti a szétla kizdras megkezdésére. A kizard palczikak eldgyenletesen
kiterjednek, ami altal a sor pontosan kizarodik. &dlsor a szédtévedése folytan nem telett
volna meg eléggé, masik csengetyijelzés hivja $zleab figyelmét a hidnyos sorra. Igy tehat
az észrevett hibak kijavithatok még a ledntéstetle néha énydsebb a sornak ujra szedése.
Ez esetben a gép nem onti le a helytelenil szeddtta matriczak pedig elosztédnak. A gép
mukddéseben sem all be ilyenkor fonnakadas; rogggkezdi a masik sor munkéjat.

Megjegyzend, hogy minden szédjépgyar dijtalanul oktatja ki a vasarl6 altal haragitott
betliszefit a gépszedésre és a gép kezelésére.

Megismerve igy a betliszedés eszkozeit, térjinkkéingvnyomtatdé masik fontos eszkdzeire:
a nyomtato sajtokra.

A legrégibb nyomtaté eszkozt, a kézisajtét, maulkatentebb. Sok-sok ideig, a kdnyvnyom-
tatas feltalalasatol egész a XIX. szazad elejéids éa@bol késziltek, csak ekkor terjedtek el az
angolLORD STANHOPE vasbol készult kézisajtoi, melyek az angolok égriaiak folytonos
javitdsai daczara mégis teljesen kiszorittattakm sokkal késbb feltalalt gyorssajtok altal.

A kdnyvnyomtaténak igen kedves és hasznos segéilasztégelyes sajtoyagy szarmazasi
helye szerinemerikai gépmert a gép teljes kiszolgaldsahoz egy ember ediégen

Mint mar emlitve én, a nyomtatas mechanizmusa hoss#n iéit valtozatlanul ugy maradt,
amint azt Gutenberg feltaldlta, csak négy és fézé&xad multan javitottak azon. Az &ls
torekvés az volt, hogy a kézisajtot, melynek kigatdsat két személy végezte, mechanikai
festékezéssel egyszerusittessék, ami azonban keniilsi Amerikaban és Angliaban merult
fel legebbb a tégelyes sajtok eszméje; ilyen volt pGally-sajtd, mely fugdleges, szilard
alapzattal (Fundament) volt nagyon kezdetlegesareBézkesen megépitve, nyomasmennyi-

14



sége is nagyon csekély volt. Ennek utédjhjteerty-sajté, mar sokkal tobb munkat végzett;
mozgo, majdnem vizszintesen fékalapzattal volt mar ellatva, hatranyara csakisstékes
szerkezet hidnya valt, amit akként potoltak, hogyikhengerrel dorzsolték a festéket a
tanyeérra.

Ami az alapzatot illeti, ma is kétféle tégelyest@akiulonbodztetiink meg: olyant, melyen az
alap fugdlegesen, szilardan egy helyt all és a nyomas alytégle az alapzathoz vald
kozeledése altal torténik; tovabba olyant, melyemlapzat vizszintesen fekszik és a nyomas
az alapzatnak és tégelynek konyvszeri dsszecsukattabktorténik.

Hasznalhat6sagat iliéeg megjegyzentl nehezebb munkdhoz jobb a szilard alapzatu,
amelynél a betl is jobban meg van kimélve, azorisebb, gyorsabb munkahoz jobb a
mozgo alapzatu, mennyiben amannal mindig tébb murégez.

6. abra.
Tégelyes sajto, Anger Jézsef és fiai bécsi gépgyihéh

llyen tégelyes sajtd lathaté a 6. dbran, melNGAR JOZSEFES FIAI bécsi czég gyarabdl
szarmazik. Ezen gépnél sok lényeges javitas esitktetd. A nyomasnal leginkabb igénybe
vett részek mind megésittettek; tovabba, hogy a gép egyenletes jarasmdiitassék, az
egyes részek sulyai - mint lendkerék, alapzat, g@poaranyosittattak. E gépek egyik nagy
elbnye, hogy a festékézhengerek sinjei tetszés szerint emdlketvagy sullyeszthék,
ilyeténkép azok jardsa szabdlyozhatd. A fest@€keyu kése csavarokkal a legpontosabban
igazithato, tisztitds esetén pedig konnyen kientélh& festékes tanyér kilencz nyomas utan
fordul egyszer a sajat tengelye korll, ami a r8gn rendszerli gépeknél 25 nyomas utan
tortént. Kivanatra ezen gépek Ketffestékes tanyérral is felszereltetnek, még peaghg hogy

a kisebb tanyér a nagyobban ellerkkeeanyban forog, amialtal a festék jobban szét-
dorzsoltetik. Ugyancsak hengeretikEszilék is szdllithaté a géppel, amely a géplatda
alkalmazott emeltyitd all €s megnyomaséaval az 6sszes hengerek feledrake ilyeténkép

a nyomas sziinetelése kdzben megkimélve azokatszedeshez is kdnnyebb hozzéaférni
anélkul, hogy a hengerek eltavolittatndnak. Pomgsmas elérhetésére ivtold-készilék is
kaphat6 e gépekhez. Nyomasmennyisége 6ranként 1600-nyomas.

A tégelyes sajtok tudvaléleg mechanikai hajtéével is izemben tarthaték.

Az itt kdvetked néhany tégelyes sajtdo adlgbihez hasonlatos rendszeri, de szilard alapzatu
tégelyes sajtok.

15



7. ébra.
Rapid tégelyes sajto, A. Hogenforst lipcsei gépgyainol.

A 7. dbran bemutatott, AIOGENFORSTIlipcsei gépgyarabdl szarma®Rapid nevi tégelyes
sajtd egyike a legolcs6bb hasonnemi gépeknek. Hgye, hogy a festékézszerkezet és
tanyér az alapzat folott levén elhelyezve, igeneisgy és kbnnyen kezelbet nyomé Altal.
Kuldnésen kisebb, nagyobb mennyiségberbalitandé nyomtatvanyokhoz alkalmas,
amennyiben oranként 1800 nyomas is elérhet

8. abra.
Diamant tégelyes sajtd. A. Hogenforst lipcsei gépgsabdl.

Ugyancsak E@GENFORSTA. gépgyarabdl szarmazik a 8. abran bemut@a@manttégelyes
sajtd, melynek festékezés elrendezése ézedl azonos. Ezen gép ugy a nyomas, mint a
festéked hengerek elallitasara szolgald készilékkel vadtval a nyomas nem csavarokkal,
hanem tengelylyel lesz szabalyozva. A géisebb épitkezésul Iévén, mindennemi munkahoz
hasznalhatdé. Munkamennyiség 1200 nyomas éranként.
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9. abra.
Solo tégelyes sajtd. A. Hogenforst lipcsei gépgyarél.

A 9. 4bran bemutatotBolo nevi tégelyes sajtdé szintén MOGENFORST lipcsei gyarabol
szarmazik; szilard, fuddeges alapzattal van szerkesztve, azonban a feété&kaerkezet
lényeges eltérést mutat, amennyiben a festékegntdmyyett festékes asztal van alkalmazva.
Ezen asztal tobb egyénhagysagu léczi all, melyek travesztald mozgast végeznek, azaz a
hengerek jardsa kozben ide-oda csusznak, ilyetéaképstéket igen jo0l szétdorzsolik. A
nyomas szabalyozaséara csavarok helyett emeltygjdzs a festékezés is konnyen elallithato.

A konyvnyomtatas o6ridsi haladasa a tégelyes sagiékkemben is mindinkabb fokoz6do
igényekkel lépett fel. Nehezebb, ha mindjart kiséymnak nyomasahoz - niik pl. az abras
szedések - a tégelyes rendszeri sajték gyengékarmhyhltak és a kdnyvnyomtatd kénytelen
volt az ilyen formakat i és anyagi veszteséggel a nagyobb gyorssajton atyaniEzen
hatranyon segiteiid legebbb is Amerikdban jelentek meg a sokkabsebb szerkezeti
czilinderes festékezéssel megépitett, szilard, fleggs talapzatu, u. olts Armoryrendszeri
tégelyes sajtok, melyek kizardlagos gyartasi j@arabadalom hosszwidat védte, amiért -
részben drdgasaguknal fogva is - ndlunk nem iggedtek, de néhany évédl a szabadalom
lejarvan, a legtobb eurdpai gépgyar készit hasomhalszerli gépeket €s nalunk is Victoria,
Germania, Phonix, Vindobona, Austria, Franklin stihevezések alatt jonnek forgalomba.

E gépnek mar kids alakja is lényeges eltérést mutat a régi tégedggdkkal szemben. A
festékes tanyér nincs meg rajta, hanem ehelystbsspjtokhoz hasonld cylinderes festékez
szerkezete van. Rendkivilbsrépitkezése leh&té teszi a legszebb, a legnehezebb domboritd
nyomas készitését, ugyszintén a rendkiviisaryomast igéngl autotypiak is minden akadaly
nélkil nyomhatok e gépeken. A nagyobb ilyen safiftketok lévén, konyvkdaik altal is
nagyon praktikusan hasznalhatok.

10. 4bra.
Germania tégelyes sajto. C. L. Lasch & Co. lipcsgjépgyarabol.
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llyen gép a 10. abran bemutatottlCLASCH& Co. lipcsei gépgyarabdl szarma@ermania
nevl tégelyes sajtd, amely a mar fennebb emlitettdkvil még a kdvetkézelbnydkkel bir:

a nyomasnak, tovabba a festékezésnek nyomban i&libhatasa, a nyomas legpontosabb
szabdalyozhatédsa e czélra szolgald készilékkelngehnek futdsinjeinek parhuzamos emelhe-
tése valtozO magassagu formékhoz. Ugy illusztr&cziint tobbszini nyomashoz e gép
kivdloan alkalmas és pontos nyomas elérhetésémijébd ivtolo-készilékkel van ellatva.
Munkamennyiség 6ranként 1000 nyomas.

11. 4bra.
Victoria tégelyes sajtd, Special-Modell ketts festéke# szerkezettel.
Rockstroh & Schneider Nachf. A. G. Dresden-Heidenadwgépgyarabdl; el6Inézet

Az aldbb bemutatott (11. és 12. abrapdRSTROH& SCHNEIDER NACHF. A. G. Dresden-
Heidenaui gyarabdl szarmazxbictoria tégelyes sajté e nemben a legtokéletesebb, kiBdnos
az itt bemutatott, ugynevezett Special-Modell, madyos festéked szerkezettel bir, minden
ujitassal és kényelemmel megszerkesztett ideafis mély nemcsak kidsalakjaban, hanem
muikodésében is élgangu gyartmany. Gondoskodva van e gépnél nemcsghmd szeme-
lyének biztonsdgarol olyaténkép, hogy elmés kékzuédi ennek kezét bales#ithanem
ilyen baleset alkalmaval a gépebfetdulhatd toréseknek is eleje van véve. Az dssriekg
emlitett ujitdsok és javitdsok, még szamos czélsmdkibivitve e gépen mind feltalalhatok.
Kulénos figyelmet érdemel a ké# festéked szerkezet, melynek dlyét leginkabb az tudja
méltanyolni, aki mar ilyen rendszeri gépeken ta@stékezest igénylformat nyomott. A 13-
17. abra a ket festékei készllék miukodését kéép megvilagitja.

12. 4bra.
Ugyanazon tégelyes sajté hatnézete.
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Végul a 18. 4bran aCHELTER & GIESECKE lipcsei czég altal gyarto®honixsajté lathato,
mely a hasonnemi gépek kozottoedsgu helyet foglal el; a mar ezen gépeknél megetnli
0sszes gyakorlatilag bevalt és czélszerl ujitadalkan latva.

A gyorssajtokat 1810-ben talalta febKIG FRIGYES, a mai napig fenndll6 Konig és Bauer-

féle gépgyar megalapitdéja. Habar a gyorssaijté lédfisa 6ta igen sok fontos javitassal lett
tokéletesbhitve, a lényege nem valtozott, ma is edéz felett szaladd cylinder eszkozli a
nyomast és a tokéletesbitések leginkdbb az eggesk&zerkezetének javitasat czéloztak, igy
az onkirakd, az automatikus festékezés stb.
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13. abra. 14. abra. 15. abra. 16. abra.
A festékezs hengerek 1— 4 és Az 1 és 2 festékezs hengerek Az 1 és 2 festékezd henger A ¢ és ¢! dorzsoldk atadjik
a két dorzsol8 c és ¢t a forma  a lefelé menet format befes-  most a forma alatt levs 6 és  a festéket a 1 és 2 festékezd
folott 16vE @ és at festékeylin- tékezik, mig a & és 1 dor- b1 dorzsdls cylinderrel érint- hengereknek, amely a & és 41
deren beddrzsolédnek. 25618k ~ festékkel telve nem kezik. dorzsolékkel képezi az also

érintik a format. festékezd szerkezetet.

13-17. abra.

A modern kényvnyomtatas haladasa, kilondsen a graptiai eljarasok tokéletesbitése, igy
az autotypidk nyomasa, nagyobb igényeket flizottoasgajtokhoz is és ma mar a gyorssajtok
legink&bb e kivanalmak tekintetbe vételével épiilnek

18. 4bra.
Phonix-sajté Schelter & Giesecke lipcsei gépgyarabd

Kotetekre terjedne azon ujabb és ujabb rendszepgkgismertetése, melyek az utébbi évti-
zedben piaczra jottek, azért csak néhany nalurkbinkhasznalatban léwép bemutatasara
szoritkozom.
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19. 4bra.
Egyszeri gyorssajté az Actiengesellschaft fir Schtgiesserei
und Machinenbau Offenbach a/M. gépgyarabal

A 19. abrdn bemutatott egyszerl gyorssajté @eiEN-GESELLSCHAFTFUR SCHRIFTGIESSEREI
UND MASCHINENBAU Offenbach a. M. gépgyar gyartmanya. E gépnél, meilfgsen modern
sajtonal, a megkivantatééamségre mar a gép talpazatanak épitésénél tekinteltizk; a kiseb-
bek talyiga-jaratuak - azaz vasuthoz hasonléananityalapzat sineken futd kerekekre van
épitve - a nagyobbak pedig gésgaratuak (zwangslaufige Rollenbewegung). A festék leg-
pontosabban szabéalyozhat6 és 4 kulondsen nagy mentgeténik. E gép kivaléan alkalmas
illusztraczié-, kromoé- és autotypia-nyomashoz. Mamknnyisége 6ranként 1000-1200 nyomas.

20. &bra.
Egyszerii gyorssajto a Vereinigte Maschinenfabrik Agsburg gépgyarbdl.

A 20. dbran a ¥REINIGTE MASCHINENFABRIK AUGSBURGQépgyar egyszerl gyorssajtoja, u.
n. Normal-Modell gépje van bemutatva. E gyartmangokb szerint a legjobbnak elismertek

egyike. Kivalé gondossaggal vannak megépitve és kigelveltek. Munkamennyisége 1000-
1500 nyomas oranként.

21. &bra.
Autotypiai gyorssajté a Johannisbergi gépgyarbdl
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A 21. dbrdn a QHANNISBERGI GEPGYAR autotypiai gyorssajtéjalathaté. Mint neve is
mutatja, kivaldan autotypiai nyomashoz konstruélp.g sajté koérjaratu (Kreisbewegung),
azaz a nyomo-alapzat kérben mozg6 fogaskerekek talatik ebre és hatra. A nyomo-
cylinder egyenletes jarasaroél kithiszerkezet gondoskodik. A berakdédeszkan van a panto
mukods ivtolo-készilék, mely a nyomoécylinderre szerelengczélszerii berakdjelekkel
(Anlegemarken) egyetemben feleslegessé teszi@mlidd péczézést (Punktiren). A festék
szétdorzsolése a lelielegegyenletesebb és legtdkéletesebb. A fesbtékengerek igen
kényelmesen kezelhit és egyetlen kézmozdulattal, emeltyl segélyéwvgy, a formardl,
mint a festékes cylindeft leallithatok. Megemlitendl e gép ketis festéke& cylinderje és az,
hogy a festékezés ugy allithatd, hogy a gép mindeminden masodik, esetleg negyedik iv
utan automatikusan veszi le a festéket. Munkameggg 1000-1200 nyomas éranként.

22. abra.
Kosmos-gyorssajté a Kempewerk nirnbergi gyarabal.

A 22. abran a nirnbergiBIPEWERKE gépgyaiKosmosnevil gyorssajtdja lathaté. E gépnél a
helynek takarékos kihasznaldsa miatt - ami a naggsok draga lakviszonyainal igen fontos
- annak kicsiségeére torekedtek. E gépetNWSCHER PAL, a csaszari német szabadalmi
hivatal mérnoke tervezte az északamerikai gyogagk a helyszinén val6é attanulmanyo-
zasa utan. E gép a réznyomo sajtok rendszere sggfitt, a nyomo-alapzat mozgasat gérg
kon kivll egyetlen, u. n. hajtécylinder végzi, alynek kdzepén lay fogaskerék eszkozli a
mozgatd mechanizmust. A legnehezebb, a legnagydibigénytb nyomasok eszkdzolhek

e gépen. A gép onmukddvtolokészilékkel van ellatva. A nyomaocylinder &iibsen nehéz
és ellend koszoru-kerékkel bir. A gép felépitménye nem té& #bbi gyorssajtoktél; kirakas,
berakas, nyomaocylinder kezelése teljesen azonaggpAkivalé egyszeriisége annak kénnyi
attekintését, hamaros megeérthetését, jobb kezebtetészi lehéwvé. Munkamennyisége
1000-1500 nyomas oranként.

23. abra.
Gyorssajtd a nirnbergi Victoria-Werke gépgyarbdl.

21



A 23. abran a nlrnbergilKTORIA-WERKE gépgyar gyorssajtoja lathatd, melynek mar alap-
zata is rendkivil éisen van megépitve. A nyomé-alapzat mozgésa hirdarenrel torténik,
amely hintat csapagyas keréklxiindulé vezérmu tart ingasban. E gép kilonositsmsaga,
hogy az dsszes alsé és fetzalagok elhagyattak.

23a. 4bra
Windsbraut-gyorssajté Schelter & Giesecke lipcseiépgyarabdl.

A 23a. abran SHELTER & GIESECKE lipcsei czégWindsbrautnevil gyorssajtdja van be-
mutatva. Mar a gép kilseje is teljesen &laz eddig altalanosan elterjedt gyorssajtoktol. Az
Amerikaban mar rég tik 6ta hasznalatos ilyen gyorssajtok elmélete atafi@sziul. Ugy
egyszert, mint a legkomplikdltabb szines vagy #técziés nyomasnal igenoéalyosen
hasznalhatd gyorssajtd. Készil mint egy- és kétflatd gyorssajtdé. Munkamennyiség 1500-
1800 nyomas oranként.

24. abra.

Miniatur iker-rotaczios gép a Vogtlandische
Maschinenfabrik A.-G. Plauen i. V. gépgyarabdl.

Nagyobb példanyszadmok, ugyszintén hirlapok nyonm@sahgyorssajtok munkamennyisége
nem kielégit, miért is ezek nyomasabtaczidos gépekewégzik. llyen gép a 24. abran
bemutatott, WGTLANDISCHE MASCHINEN-FABRIK A.-G. Plauen i. V. gyartmanyat kégez
Miniatur nevu ikerrotaczios gép, mely szembétem kis alkatanal fogva keveés helyet foglal
és lUzeme csekély mechanikabteigényel, mindazonaltal munkamennyisége a legnalgyo
egyszerll, de és épitkezésl, kdnnyen attekinthetnincs rajta sok szalag és kerék.
Munkamennyisége 16-12 oldal nyomasanal 12,000 ngaménként; 8, 6, 4 oldalnal 24,000
és 2 oldalnal 48,000 nyomas oranként. Megjegygehdgy a gép nemcsak megnyomja,
hanem felvagja és meghajtogatja az ivet.
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A raczionalis Uzemre toreknyomdanak kel szamu segédgépekkel is kell birnia.

Elképzelhet-e ma mar konyvnyomdpapirvagd gémélkil. A régi konyvnyomtatok emlé-
kezni fognak arra, mikor még egyszerl, nagy lappsj. n. papirvagokéssel daraboltak szét a
két-hdrom ivenként meghajtogatott papirost; elteldna lassu, it és anyagot veszteget
munkat, a papir szabalytalan, széle pedig rojtds W@nyvek, flizetek széleinek megvaga-
sahoz papirgyalut, a feltalaloja utan elnevezetlimer-gyalut hasznaltak.

Azonban a papirnemiekben valé tomeges termelésségéksé tette olyan gép készitéseét,
mely a papir megvagasat egyszerusitené és gydsittibb az u. n. emeltyls papir vago-
gépek jottek forgalomba, amelyek azonban korantgeliak a mai tokéletes alakuak, csak
igen vékony papirréteget lehetett ezeken vagniahszfabol volt. Csak kébb épitették vas-
asztallal, az éatvitel pedig emeltyl helyett kerékre alkalmaztatBzen gépek ma mar az
egész vilagon el vannak terjedve.

25. &bra.

Papirvagogép Anger Jozsef és fiai bécsi gépgyarabdl
A 25. abra ilyen papirvago-gépet mutat a béasGBR JOZSEFES FIAI cz€g gépgyarabdl. E
gép minden kivant nagysagban kaphato, teliesenévashilt, figdleges késvezetékkel és
rézsut haladé metézonallal. A vasbdl gyartott asztal tetszés szezinelhed vagy silyeszt-
het6, hogy igy a papir kisebb vagy tulmetszésének eléjssék. E gépen a legnagyobb
mennyiségu papir is kdnnyen vaghato. A lefhidieréknek egy iranyban valé hajtasa le- és
felemeli a kést, szilkségtelen tehat - mint a régdszerl gépeknél - a vagas utan visszafelé
hajtani. E gép 6nmuk&dpapirbeszoritassal is szallithatd. Keskenyebb iésbk munkék
vagasahoz keskeny vago alkalmazandd. Papirzacsikéadgghoz, valamint faconmetszéshez -
mint pl. a manap divatos gombdlyitett konyvsarkakhdilonleges gépek gyartatnak.

A papirvdgdgépek szintén kézi vagy mechanikévertartatnak tizemben.

26. abra.
Rapid papirvago gép Karl Krause lipcsei gépgyarabdl
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A 26. abran bemutatottARL KRAUSE lipcsei gyarabdél szarma®apidpapirvagdgép minden
modern ujitdssal ellatott gép; rendkivulosre, tisztdn aczélbdl van épitve fogaskerekek
nélkul, amiért is teljesen zajtalanul mikodik. Minta papir megvagasahoz sziikséges minden

27. &bra.
ABG papirvagdégép Chn. Mansfeld lipcsei gépgyarabdl.

A 27. abrdn @GN. MANSFELD lipcsei gépgyaABG papirvagogépe van bemutatva. Hosszab-
bitott asztala arra a czélra szolgél, hogy a megvdg anyag egymasutan red helyeztetvén, az
onmukod preczizids toloszerkezet altal a nyeregigretolatik. Miutan a gép kdllalakzatra

be van &llitva, minden munkét, mint a papir led&sa, a kés letoldsa, a papir feloldasa a
nyereg alél, a vagand6 anyagnak a kés felé valBbugdretolasa stb. dnmukétkg végez.
Kildnoésen oda ajanlatos, hol sok azonos alaku viagdsl eb.

A kdonyvnyomtatonak masik igen hasznos segédgépaikaato-gép(Perforir-Maschine).
Nyomtatvanyok, melyek a hasznalatban bizonyos réagan vagy alakban parjuktdl letépve
hasznaltatnak, mik pl. a kulénféle bélyegek, elléreési formularék, melyeknek egyik része
a kiadénal marad, stb., lyukgatva szallittatnalgzaa papirba vonalegyenességben egymas
mellett levb apro lyukak Uttetnek a lyukgat6 gép altal.

E gépnek legfontosabb része az egyenes vonalunfaxeélszegecsekkel megrakott fésd,
amelynek minden egyes szdgecse pontosan az asitadzélsinbe furt lyukacskéba illik s
igy a kbzzé helyezett papirba apro lyukakat Ut.rEzsigecsek - killdndsen enyvezett papirra
valo lyukgatasnal - rozsdatdl igen gondosan évanddk legkdnnyebben ugy térténik, hogy
olajjal esen atitatott kartonlapot lyukgatunk tobbszor &t Bvid idokdzokben, legjobb a
lyukgatas befejezte utan, gyakran megismétiend

28. abra.
Lyukgatégép C. L. Lasch & Co. lipcsei gépgyarabal.
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A 28. 4bran lathato lyukgato-géplCLASCH& Co. lipcsei gépgyarabdl valo és labhajtasra van
berendezve, kaphatdé azonban kézi hajtasra is. Migde két dsszeépitett, fényezett asztallal
bir, melyen a pontos munkatéekgit), a papir odaillesztésére - berakasara - szolgialak
vannak elhelyezve. A lyukgato fést a gépnek szétlsamélkil is eltavolithatd. Ugy a labbal,
mint a géppel hajtott gép az ivnek részbeni lyuksgatoz vald készulékkel van ellatva.

Igen fontos, azonban a kdnyvnyomtaté altal még kehéen méltanyolt segédgép,daot-
flizsgép Ott, hol ilyen van, a kisebb flizetek kdnnyen shithetk.

29. abra.
Drétfiiz 6gép C. L. Lasch lipcsei gépgyarabal

A 29. abran bemutatott drotiigép C.L. LASCH & Co. lipcsei gépgyéarabol valé. E gép
onmukodleg késziti a fuzéshez vald drotkapcsokat. Kaplatinban olyan gép is, melyhez

az ilyen kapcsok készen szallittatnak. Az itt beatatt gép legnagyobb tokéletessége mellett

a legjutanyosabb. A kdrilmény, hogy korulbelil D®.@rb. van béle elterjedve, hasznalha-
tésadgat eléggé bizonyitja. Bc elnevezésli gép labhajtdsu és 4 vastagsagu flizéshez
hasznalhaté, u. m.: 5, 8, 10 és 12 mm. A5flibt szallithdsa, mint az abran is lathatd, aczél-
hengerekkel torténik. Kézi gépeknél az emeltyl dengsaval, labbal hajthatd gépeknél a 1ab
nyomasaval odavezetett drét kapocscsa formalédik gepirba veretik, alulrél pedig vissza-
hajlitia és lenyomja a kapocs végeit. A gép a kidinvastagsagu flizéshez kdnnyeér el
készithed és e vastagsag szerint vékonyabb vagy vastagabit tasznal fel.

20. abra.
Onmiikodé fuzélyuk-karikazo gép C. L. Lasch & Co. lipcsei gépgyaabdl.
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Ott, hol fali naptarak, tombok, fuggzimkék készilnekiizlyuk-karikazogégOesenmaschine)
is szilkséges. E gép a fipuk megebsitését czélzo karikanak megrogzitését végzi. Tébbf
ilyen készilék kaphaté, de munka mennyiségét éisdgeét tekintve legczélszeribb az
onmukod fuzokarika-vezetésu. llyen a 30. abrdn bemutatott,..@.ASCH & COMP. gyart-
manyuAutomatic No. 21Lényeges éinye e gépnek, hogy a fikarika felvételére szolgalo
dob szinlikig megtoltetvén karikékkal, a gép csdtorat maga vezeti azokat a bévkészi-
lékhez és igy nem kell egyenként felrakni. Ezen §épmilyen nagysagu fikarikakhoz
hasznalhatd, csupan a dob késziterth és a bevérkészilék, ami alig néhany percznyi
munka. A fudkarika helye dlbb masik e czélra szolgald gépen kilyukasztand&ziké
azonban olyan gép is, mely a kilyukasztast is @vémy munkamennyisége tetemesen
nagyobb, de e gép mindenkor csak egy azon nagygagkarikakhoz hasznalhato.

31. abra.
Festéktoré gép J. M. Lehmann Dresden-Lobtaui gépgyarabal

Ahol szines nyomas suriin fordubeligen nagy anyagi &@ynyel jar a szines festékeknek
szarazon valdé beszerzése, amikor is igen j6 saitjalesz destéktdd gép. A 31. abran
bemutatott ilyen gép M. LEHMANN Dresden-LObtaui czég gyartmanya. E gép harom
hengeren &brli meg és keveri 6ssze kenczével a feldolgozaedéeket. Kaphat6 kézi vagy
mechanikai erhajtasra.

Stereotypiardl és égépekdl a ké$bbiek folyaman lesz sz6.
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A NYOMDA BERENDEZESE

A nyomda berendezésénél figyelembe véeribgy a technikai eszkdzok fejlettsége, a
nyomdak tuldsége és egyéb e helyen nem emliéHetriiményeknél fogva a verseny a vég-
letekig fokozddvan, a boldogulds csak akkor lefggsgha pontos munka mellett racziondlis
Uzemre térekszink. Ezt pedig csak j0l és czélspep@eendezett nyomdaval lehet elérni.

Jol berendezett nyomda az, melynek a kor haladbkpést tartva, gépei a legjobbak, beti-
és diszibanyaga pedig modern. Czélszerii a nyomda, ha& ledhmu géppel, elegehd
segédgéppel, megfedelaju és mennyiségl betiivel és minden a szedésbgnyomtatashoz
okvetetlentil szilkséges segédeszkdzzel van folseerel

Tudvalew, hogy az ilyen berendezéshez jokdikebefektetésre van szikség. &dsiekben
egy olyan nyomdabefektetési tervet fogok bemutatelyben mindenféle merkantilis munka,
tablazat, mindenféle finomabb mestermunka, kongeggzék stb. készilhet.

A raczionalis Uzem elérhetésére az e tervben beotutayomda volna a legkisebb és a
tovabbiak megbeszélésében ez lesz a mérvadd, megjetj, hogy ehhez iranyitva, kiki
viszonyai €s igényei szerint alkalmazkodhatik.

A téke hianya mindenkor oridsi nyoméasként nehezediéllatra, nemcsak a torleszténd
terhek sulyossaga miatt, hanem azért is, mert a pémya is lépten-nyomon érezhet
gatolva a rendes, tervszeri UlUzemet. éket hianya megoli a szaktudast és csak kulonos
véletlen juttathat ez esetben sikerhez.

A nyomda berendezése legalabb is két gyorssajtildh, mennyiben a masodik gyorssaijté
Uzemben tartasa alig keril valamivel tobbe, mint$ek egy géppel dolgozunk; igy tehat az
elsy gyorssajtd lzemkoltségét apasztja. Az egyik gwitgdegyen nagyobb és pedig - ha
ennél nagyobb munkara nem szamitanank - legalab®/@5 cm. nyomasfeliiletl (ez a XIlI-
as papiralak), hogy rendes 8° alaku minek egy gyszerre nyomhaté legyen. A masik gép
lehet esetleg félakkora is, de mindenesetre czgisha ugyanolyan nagy, vagy nem sokkal
kisebb az etnél.

Tégelynyomasu sajtobdl (taposdgép, amerikai géipjése czélszeril ket beszerezni; meg-
jegyzend, hogy a nagy nyomasfellletll taposdgépek értekgondgetséges, nemcsak a gyakori
torés, nehezebb kezelés, hanem az el&#istbb nyomasmennyiség miatt is. Legczélszeriibb
az olyan, melyen irodai alak félive kényelmesemdan nehézség nélkil nyomtathato.

Gépek megrendelésekor kozlénd gyarral, vajjon azok tzeme kézi vagy mecharekéie
terveztetik-e; mechanikai @mél ebre meg kell allapitani, vajjon az d@tvitel (transmissio)
felll, vagy alul lesz-e, mert eszerint készitikaedyarban a szijkorongot és a hajtoszij villajat.
Aligha kell megemlitenem, hogy barmilyen mechanii sokkal olcs6bb, mint a kézi; mert
nemcsak tébb munkat végez, hanem kevesebb anyadédgal fedezhetés teljesen
egyenletes mozgast biztositvan, a gépek kopasaabdiikebb, a munka pedig jobb. A
legolcsobb és legjobb mechanikad er villanyossag, nemcsak azért, mert az ehhez égéks
dinamé beszerzése és berendezése lényegesen olesdibarmely efgép (motor), hanem a
sajtok barmelyikének sziinetelése, ha a szlnete#ds mar pillanatig tart is, megszinteti az
aramfogyasztast.

Ott, hol a villamos Uzemhez szikséges aram kozpetepldl be nem szerezhigt ezen
elbnye elesik. Itt mar inkabb &ly nyujtandd a gazmotornak, de csakis az esetlzea,déz-
gyar ipari gazat is gyart, mert a vilagité gaz éleztuldraga. Olyan helytt inkdbb megfelel a
benzin-motor, melynek Gzeme a lehétgolcsdbb és igen czélszerti. Modern benzinmotorna
a napi-uzem alig dragadbb 1 koronanal, harom nésldggérilbellil négy tényleges) I@er
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véve alapul. Ujabban nagyban dicsérik a DieseH@&6-motorokat, de azt hiszem ez még
egy nyomdaban sincs Uizemben.

A gépek bevasarlasakor nem szabad feledni, hogyembegendezés az lUzem alapja,
vallalatunk legfontosabb része, azért itt a tulsdgiarékossag nem helyén valo.

A selejtes gyartmany mindenesetre olcsdbb, mint A jobbfajta gépek tovabb tartanak s igy
a nagyobb kiadas tobb évre oszlik el. Figyelembkeviemni a géptechnika nagy haladottsagat
és a kiprébalt és elismert j0 javitAsokkal épitgipeket beszerezni, de évakodjunk a latszolag
j6 ujitasoktdl, mert kbnnyen megeshetik, hogy chakzontalansagot vasarolunk. Nem kell
semmit sem adni a gyar nagyhangu reklamjaira, hisadnivalé, hogy minden czigany a
maga lovat dicséri.

A gépberendezéshez tartoznak még adkelennyiségben beszerzéndarostégek Leg-
czélszeribbek a vasbol késziltek, mert tartosakoémytiek. Aformaszorité készilékek
k6zott mind a mai napig a sok kisérletezés és defitt ujdonsag daczara a legjobb és
legjutanyosabb a régi karikas (gurgulya, dio, Zsiyokészilék.

Faanyagban a kovetk#dz kellenek: mindegyik gyorssajtohoz és taposégémmpregy jo
magas és rekeszekre osztstfritd-allvanya kinyomott ivek berakhatasara. Minden zaré-
lemezhez (Schliessplatteszta] melynek alsé része a zardstégek berakhatdséeazedce
legyen osztva, azonkivil egy zarhatdé szekrény teek, bronzok, kenczék m&gésére.
Szilkséges még a festékkeverésheznkétvanylapés kétfestékdorzsdl tomb (legjobb az
Uvegldl vagy kobsl készilt).

Ezek utan az éaltalunk tervezett nyomda gépternermrzésének koltségvetését koveikez
ben éllithatjuk 6ssze:

1 gyorssajté 63/95 cm. nyomasfelllettel 7000 korona
1 gyorssajté 47/62 cm. nyomasfelllettel 5000 korona
2 taposogeép 28/34 cm. nyomasfelulettel a 1400 K 02&0ona
% l6ereju dinamo a nagyobb géphez 600 korona
Y, 16erejii dinamé a kisebb géphez 400 korona
Faalkatrészek 500 korona
Zarostégek és egyéb eszkdzok 500 korona
Vegyesek 200 korona

Osszesen 17.000 korona

Gép- és szdidermen kivll az ilyen kaliberii nyomddereotipiavalis felszerelend, mert az
ismétbds vagy nagyobb példanyszamu munkak stereotipalagélaitékeny megtakaritas
eszk6zolhet.

A stereotipia §bb részei: a kdlyha az olvaszto-Usttel, a kalyhdn a szaritoprés; kisebb
berendezéseknél (Widder) (32. abra) adpalaczk is a kalyhara van szerelve, de czélsze-
ribb, a hol killon van; a cziczeré vagy nonpareiistagsagu O6keret, a betimagas @nt
keret; az ékek; a betimagassagu formazaré-keraggyemilyen stégek; kékefe; levebkefe,
végul az ontvények kikészitéséhez gyalulo-készitdigbba kulonféle vésk.

Mindez elég nagy alakban és a fenti teljes feldaesel (a nirnbergi Kempewerke arjegyzéke
szerint) mintegy 600 korona.

! A taposogépekhez az lizem kicsiségénél fogva namisittunk mechanikai ét.

% A szamitas helyessége miatt minden kiadas a mdisirég minden bevétel a minimalis 6sszegben
van felvéve.
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32. abra.
lll. sz. Widder-stereotipia a nlirnbergi Kempewerke gépgyarbdl.

A betik beszerzésénél leginkabb az uralkodd divestafigyelemmel lenni. De figyelembe
veend az is, hogy mié@ munkakorre szamitunk; h&lég miuvek nyomasaval foglalkozunk,
természetes, hogy nagyobb mennyiségi konyvbetimesgékségink, mig ha tablazatos
munkékra szamitunk, akkor tobb vonal kell. A drdgate sokkal tartosabb rézvonalak eléjiuk
helyezendk az olcsébb 6lomvonalaknak. De azért néhany Ildlognnyi teljes hosszusagu
czinnvonal, u. n. sin is szukséges, meg pedig fifétkover, egész koveér, kéa-finom, keret

stb. vonalak, melyeket tetszés szerinti alakra gtk és gorbithetiink a finomabb munkék-
hoz.

A nyomda betlberendezése ldie egystili legyen, pl. vagy antiqua vagy medidisva
jellegli. Nagyobb nyomdanal, hol elegéridke all rendelkezésre, vagy ahol esetleg allan-
débb, nagyobb munkak ezt megkivanjak, mindk#it kell6 mennyiség szereztietde mi-
utan ez kisebb nyomdanal aligha lehetséges, czélazeegyjellegi betiikkel valé felszerelés.
Az ilyen nyomdak termékei hasonlithatlanul szebbrigt olyanoké, ahol mindenféle betik

rendszertelen 6sszevisszasagban rendeltetnek.iRégiilyen alapon berendezett nyomdak is
fokozatosan egyontetivé alakithatok.

Manap legdivatosabb a romén stilben tartott medibe\betli, mely a hires velenczei
nyomdasz, Aldo Manuzio bettiit igyekszik utanozni.

Miutan nalunk a nyomdak speczidlis Uzletagakkal miégha foglalkoznak, az itt bemutatott
terv szerint olyan nyomda kontemplaltatik, mely dénféle munkat el tud késziteni.

Nem ajanlhat6 eléggé az, hogy a betl, diszs kizar6-anyag beszerzésében ne fukarkod-
junk, mert a Bven megled anyag a munkat konnyiti, mig a csekély mennyisélgandrakra
merd foltartast okoz és az eblbszarmazé anyagi kar a beszerzési arat sokszofefi#dn
mulja.
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A fentieken kivul kdvetkei eszkdzokre van szikséglink: saeaiokra és sorzdkra kilonféle
nagysagban, a czinnvonalak hajlitdsahoz vonalbajészilékre, tovabba ugyancsak annak
vagasahoz vonalgyalura.

Mindezek elhelyezésére szolgalnak a betl- és fdlvaagok, formadeszkak, amelyeket egy
csoportban «faanyag» néven nevezink.

Most mar allitsuk 0ssze a s#gdrem részletes berendezését:

a) betuk: perl, nonpareille, petit (esetleg borgisz), garthorriczerd, mittel, terczia, textus,
kétmitteles stb. antiqua (vagy mediaevalis); ehbgganilyen fokozatokban félkovér és
kovér, tovabba kurziv, félkbovér és kdveér kurziv. dgszes betik kizaras és minusz nélkil, az
antiqua, félkbvér és kover antiquahoz nonpareilleitezdve bezardlag tercziaig szamok
nélkul rendelendk (szamok nagyobb mennyiségben kilon rendélend\ szamokkal teljes
munkakhoz sitrin hasznalt minusz, tovabba a bizongodszerre Ontott pont és komma
szintén nagyobb mennyiségben szeradmel Megrendeléskor a betiik szignaturdjat valteztas
suk, hogy igy is eliissenek azok egymastol. A szamioklenkor az illet betitest félnégyze-
tének vastagsagaban rendefdadKivaléan fontos, hogy még mediaevalis jellegiiciele-
zéshez is antigua szdmok rendeltessenek, mereestikhasznalhaték oszlopos szedésKiél, s
még folyd szedésben is szebb ez, mint a sorthagydiaevalis szam, miért is ma mar a
betlionédék a mediaevalis szamokat is e kivanalomnak melgé készitik.

b) Kizaré anyagkovetkedleg rendelenét

Perl Nonpareille Petit Garmond Cziczero Mittel Taac Textus
1, oA 1, 1, 7, 7, oA !/, négyzet
Y% Y Ys Y% Y Y5 % Y% négyzet
Vs Vs Vs Y4 Y4 Y4 Y4 V5 négyzet
Ya Ya Ya Ya Ya Ya Ya Y4 négyzet

Y Ye Y, A 10 négyzet

Ezenkivil mindegyik betliinagysaghoz a megtelmennyiségli nyolczadpetitnyi vastagsagu
spaczium.

A spacziumok sokfélesége csak zlirzavart okoz, ihitgyedpetites és nyolczadpetiteseken
kivil egyébféle nem szikséges.

Stégek, quadratokés tagitok (térzk) a nyomdai berendezés legfontosabb kellékei gs ig
ezekldl tetemes mennyiség szerzéruk. Stégek 8, 12, 16, 20, 24 cziczerds nagysagban

2, 8, 4 cziczerds vastagsagban a legczélszeriibbaignél nagyobbak nagy sulyuk és kdnnyi
romlasuk miatt nem jok. Quadratok pétltbezardlag textus nagysagig szikségesek,
mindegyikl®l 2, 3, 4 cziczerds. Negyedpetites és nyolczadgsetiérdbol 2, 3, 4, 8, 12, 16,
20, 24 cziczerGs a legjobb, az ennél nagyobb kdnggiebll és romlik. Nyolczadpetites tagitok
kozul a rézBl késziiltek a legjobbak, ambar joval dragabbaklamidol valoknal. Allandéan
ugyanazon szélességre kééanlinkakhoz kifizeidik a hozzavald tagitd készittetése.

Czim- és diszbetl#isszeallitdsara tandcscsal nem igen szolgalhaEmkemcsak az egyéni
izléstl van fuggvé téve, hanem egyéb viszonyoktdl is, énanpénziigyi helyzet, a varando
munkdk minémuisége. Itt is mértékadé azonban, hokgbb valamivel tébbet rendeljink,
mint kevesebbet. Fontos az is, hogy ne csak egaggshgokat rendeljink, hanem egész
garniturakat, vagyis a betliéuale altal készitett legkisebb fokutdl a legnagyobbigrt csakis
igy lehet egydntetll munkéat végezni.

A tortszdmok antiqua betlinkhez képest a betl vagasanak mégfelerendelentk.

Nonpareillel bezardlag cziczerdig szikségesek ezek. Kellermdnkman még kulonféle
matematikai jelek, nonpareiltdt bezardlag cziczerdig négyzetpontok, legczélsZszkiba
haromvonasos négyzetpontok.
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E berendezés approximativ kdltségvetése a kovetkez

A betl-, diszib- és kizar6-anyag beszerzésére 9000 kor.
Faanyagra (allvanyok, szekrények, deszkak stb.) 0200
Eszkdzokre (szédhajok, sorzok, korrektura-levoné késziilék) 00Q «

Osszesen 12,000 kor.

A mar felsorolt gépeken kivill még néhany olyan g&pszikséges, mely a munkalsel
készitésére vagy befejezésére hasznaltatik; ekéketkesd segédgépek:

1 vagogép 65 cm. vagoszélességgel 700 kor.
(megfeleden a nagyobbik gyorssajté 63 cm. nyomasfeliletének)
1 lyukgato (perforald) gép 100 cm. munkaszélesdégge 500 «
1 nagyobb szamozG4-készilék (paginateur) 100 «
1 kisebb szamozé-késziilék 80 «
1 simit6 sajto 320 «
Osszesen 1700 Kor.

Ismétlem, hogy az itt felsoroltak alaposan redukidlk, de - a tapasztalat bizonyitja - ez
esetben hasznot hajto vallalatrol szé6 sem lehaegydzbitani azonban a végtelenségig lehet.

A teljesen felszerelt nyomda berendezési koltsépétt

A gépterem berendezése 17,000 Kor.
A tdmontdde « 600 «
A szedbterem « 12,000 «
Segédgépek 1700 «
Kulonfélékre (irodai berendezés, czimtablak stb.) 700 «
Osszesen 32,000 kor.
Ehhez szukségeltetik mint forgalnike 18,000 «

Toékeszikséglet 50,000 kor.

A berendezés targyai rongalédvan, nemcsak javittatmem dlbb-utobb ujakkal is potolni
kell azokat. A nyomda berendezése kétféle, t.faamyag és gépek hosszabb ideig tartanak,
mint a betik, miért is az évi forgalombol e czimeaeknél 20 évi hasznalasibtdszamitva,
évente 5%-ot, a betliknél 10 évi hasznalati skamitva, 10%-ot irunk le. Tehat a betiknél a
leiras évente 10%, azaz 9000 koronabdl 900 kor.efetmezés tdbbi részénél 5%, azaz
23,000 koronabdl 1250 kor.

A nyomda berendezése nemcsak vagyonunk, hanetbtiémegélhetéstinknek, boldogu-
lasunknak is alapja, tehat annak jokarban tartapaldsa, a hasznavehetetlennek gondos
kiselejtezése és ujakkal val6 kicserélése figyekneék folytonos targya legyen.

A jOkarban tartas elérhetésére fontos, hogy utémézeknél az alapberendezés elvéhez
tovabbiakban isirek maradjunk.

Gépek beszerzésekor vegylk tovabbra is figyelendte aa mit mar fennebBt tudunk:
technikai haladottsaggal javitott, de kiprobaleésmert gépeket vegylnk.

Betlk beszerzésekor szintén a mar meikbiiz alkalmazkodjunk. A mediaevalis betikh6z
ne keverjink egy-egy antiqua-fajt, viszont az ardlippz ne mediaevalis-fajt. Megrendeléskor
a betuk jelére (szignatura) kilondsen figyeljurdgylen a meglétsl mindig a lehedségig
eltérs. Megrendeléskor bocsassunk mindig 5-6 darab azicze betit a betlidte
rendelkezésére a betiimagassag pontossaga végett.
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Nemcsak a berendezés szabatossaga, hanem a réhdkiprgbalt, kelben begyakorolt
személyzet is sokban hozzajarul a berendezés éllgidrban tartasahoz. A szemeélyzet
szdmanak hianyossaga vagy hianyos képzettségedbedsm targyaink allandé jokarban
tartdsahoz sokban hozzajaruit a mar tébbszor emlitett racziondlis tzem is géhkzerve-
zett és megfeléen dijazott munkasszemeélyzettel éthet
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SZEMELYZET

Az eddig elmondottak szerint berendezett konyvny@imod a kovetkéz szemeélyzetre van
szukseég:

A gépteremben:

1 gépmesterre a gyorssajtokhoz;
1 nyomora a taposogéphez;

3 berakénre a gyorssajtéhoz;

1 berakotire a taposogephez;

2 formahordéra.

A szedteremben:

1 faktorra, ki egyszersmind a korrektor és revieendit is végzi,
1 szedre, ki allandéan féltisztogat;
3 szedre a kulonféle munkéakhoz.

Ezenkivul:

1 kényvkotre a papirok géphez készitéséhez és a kész muskakagolasdhoz (adjusztalas)
és expedialasahoz.

Ha a munka szaporodik, a gépterem személyzetéapktasa aligha sziikséges, de a &zed

szaporitandOk; ez azonban a &dsiek folyaman bemutatand6 forgalmi kimutatasbam ne
szerepelhet, mert a munka szaporodasaval az @aléon is nagyobbodik.

A személyzet teerdd 61 késsbb lesz sz0, itt allapitsuk meg hozzéley e személyzet évi
fizetésének maximalis koltségeahinyzatat, a jelenleg érvényben debudapesti arszabalyt
vévén alapul:

Evi fizetése
1 gépmester 40 korona heti fizetéssel 2080 korona
1 nyomo 28 korona heti fizetéssel 1456 «
1 berakdd 13 korona heti fizetéssel 684 «
3 berakod a 11 korona heti fizetéssel 1716 «
1 mivezet 200 korona havi fizetéssel 2400 «
1 szed 32 korona heti fizetéssel 1664 «
3 szed a 28 korona heti fizetéssel 4368 «
2 formahordd 12 korona heti fizetéssel 1248 «
1 kdnyvkdt 20 korona heti fizetéssel 1040  «

Osszesen 16,656 korona

Ismételten megjegyzem, hogy a szamitds pontossigaegkozelithetése végett a felveénd
kiadasoknak maximuméat szamitjuk mindendtt. Szans@karagabb munkaevan szamitas-
ba véve; az inasokkal valé dolgozast pedig teljdgeagytuk a szamitasbdl, nemcsak annak
hatranyos volta miatt, hanenéldg a pénzbeli kiaddsok maximuméanak megallapitbatas
végett is. Ep ezen okbdl van felvéve a budapestikauijszabalyzat is, tekintet nélkiil az
olcsébb vidéki munkadijszabalyzatra, mert az alagabb munkadijat ellensulyozza a meg-
nehezitett munkaszerzés.

Most mar ismerve a befekteténtbke nagysagat, s a személyzet évi fizetését, kishatuik,
mily értékl legyen az a legkevesebb munka, amdtjolgoilasunkat biztosithatna.

33



EVI FORGALOM

A személyzeten kivil még egyéb kiadasok is vanrmkizdet vezetésénél. llyenek: lakbér;
sajat haztartasunk; minbribknek sajat eérdekinkben tarsasagokban kell magfaramilsl
reprezentaczionalis kbltségek szarmaznak; a nycozasiég mechanikai éntervezetiinkben
villany), festék, kencze, olaj is kell; vagyonunkégzkar ellen kell biztositani; a technikai
berendezés targyainak mar emlitett értékcsokkendseil befektetett dkénk polgéri
kamatait is szamitasba kell venni; télen a helygétiitése és vilagitasa is koéltséggel jar;
modern Uzletvitelben elkertlhetetlen a reklamozas.

E kiadasok egész évre koriilbelll igy részléterk:

A személyzet fizetése 16,656 korona
Remuneréczionk 4,800 «
50,000 kor. befektetésikke 6%-0s kamata 3,000 «
Ertékcsokkenés gépnél stb. 5% 1,250 «
Ertékcsokkenés betiiknél 10% 900 «
Megfeleb helyiség bérlete 2,000 «
Festék, kencze, olaj stb. 400 «
Futés, vilagitas 1,000 «
Villanyos aram a gépekhez 800 «
Tlzkér elleni biztositas 400 «
Reklamokra 2,000 «
Elére nem latottakra 1,000 «
Papiros e forgalomnak megfeieh 15,000 «

Osszesen 49,206 korona

Tehéat 50.000 korona brutto-forgalmat kell éventérré] azaz ez 6sszegnek megielel
mennyiségu munkét kell évente szallitani, hogy nmégak tarsadalmi allasunknak megfélel
megélhetést biztositsunk és befektet@ténk utdn megfelélhasznot huzzunk.

De nemcsak magunknak, hanem alkalmazottainknakztességes exisztencziat kell bizto-
sitanunk.

A fent részletezett kiadasok indokolasara szolgaljo

Természetes dolog, hogy a két gyorssajtohoz egyngsierre szilkség van; miutan tapasz-
taltabb, tobb képzettségl munkas alkalmaztatasagdgyon helyén vald, az arszabaly minimu-
manal joval magasabb fizetés veérsramitasba. A kdll folvaltads okaért harom berakgin
szamitottunk; ennél tébb a mar tokéletes kirakolilEsekkel folszerelt gyorssajtokhoz aligha
szilkséges.

A két taposdgéphez egy nyomo van felvéve, amennyébbeigazitott formét a negyedik, e
czélra alkalmazott berakémyomhatja.

Remuneraczidénkat indokoltta teszi személyes, naggofontos, annyi fizetéssel aligha
potolhatd személyesitkbdésink.

A betik, gépek és egyéb berendezési targyak éitiékenésére folvett szazalékot indokoltta
teszi azok romlasa, gyakori javittatasa stb.

A lakbér czimén folvett 6sszeg magasnak tetszikpaedéeledjik, hogy alkalmas, eléggé tagas
helyiség nagy éhyoket biztosit.

Festék, kencze, olaj, ha jordsegit szerziink be, sokkal kevesebb kell, mint &ngibb
mindségu olcsobb fajokbdl.
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Flatésnél, ha csak lehetséges, alkalmazzuk a cr@idrés jobb kdzponti futést (legfutést).
Vilagitasra legjobb a villanyos izzétest vagy azeAtéle gaz-izzofény; vidéken, ahol ilyen
nincs, igen j6 az acetylénvilagitas, noha amardalljdragabb.

A folszerelésnek tlizkar ellen valo biztositdsa gaslkinkra €s megnyugvasunkra szolgélhat.

Reklamkoltségekil csak a kész kiadasok: szedésnago papir s postabélyeg stb. van
folvéve.

Elére nem latottakra is kell bizonyos 6sszeget folNmn mert nem tudhatjuk, hogy
valamely ebre nem latott esemény nem okoz-e kéltséget, ptogélas az lizem sziinetelését.

Papirost ére megallapitani nem lehet; altaladban a forgalnsizég egy harmadat papirosra
vehetjuk.
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MUNKAAR-KISZAMITAS

Munkaarak kiszamitasakor tekintetbe veg&ndiogy a koényvnyomtaté gyaros és nagy-
keresked egy személyben, miért is nemcsak gyari haszommaerh megfelél kereskedelmi
haszon elérésére is kell torekednie.

Hogy vildgosabb példat lassunk, gondoljunk csakoazfdgyarosra; ha valaki ruhat akar
rendelni, ehhez val6é posztéért nem fordul a gydrhamem a kereské8doz, aki ezt szintugy
nem a gyartdl, hanem a gyari termék eladasat kibévwehgykereskaitsl kapja. Igy a gyar
nem érintkezik sem a kiskereskedl, sem a fogyasztéval, mialtal rizikdja, koveseimek,
hitelezéseinek elvesztési estwige kisebb, tehat csekélyebb haszonnal ad tuékeim az e
tekintetben toébb eshi#tégnek kitett kereskedelem mar nagyobb haszorsélérédrekszik.

A kényvnyomtatdé mindenkor a fogyasztoval dolgoazikikoja nemcsak sokkal nagyobb,
hanem iparunk természeténél fogva nélunk van akégelrontott munka. De mig minden
ipardg elrontott munkajanak legaldbb némi haszeériy addig a nyomdasz annak abszolut
semmi hasznat se lathatja.

Tehat munkaar-kiszamitasnal gyari haszonként saadidt minden nyers anyagra és minden
oly munkara, melyet hazon kivil készittetlink (gnkvko6-munka) 5% és minden munka-
dijra 50%; kereskedelmi haszon gyanant pedig ass&agihez 15-20% szazalék adandé.

Nyers anyag nalunk a papir. Az esetben, ha pagiithron nem tartunk: haszonként 10%-ot,
€s 2% tdbbletet (Zuschuss) szamitunk; ha azonddéartekbdl adunk a munkdhoz papirt,
még 3%-ot szamitunk hozza, mert a raktareért isfizatiink.

A szedés aranak szamitaséat a fennalld munkadif@aszazerint eszkozélhetjik, de miutan ez
csak sima (kompressz) szedéseknél lehetséges, egydtakra allapitsuk meg magunknak
pontosan: egy Orai szedésmunka mennyibe kertl. Ayreneéelen munkanal aztan
hozzavetlegesen szamitsuk ki, hogy korllbelil hany ératadésziilhet az el; természetesen
ink&bb tébbet, mint kevesebbet szamitsunk.

Ugyanez torténik a nyomas tekintetében is, mind@nad1000 nyomast szamitva és ezenfelll
megfeled id6t az egyengetésre.

Szamitsuk most mar ki, hogy a szedés egy munkadréjamyibe kerll a tervezetink szerinti
nyomdanal; ehhez aranyitva aztan barki konnyeneddighatja kiszamitasat.

A szedésre kdvetkékiadasok esnek:

Remuneréaczionk fele

2400 korona

1 mivezeb évi fizetése 2400 «
3 szed évi fizetése 4368 «
1 szed évi fizetése 1664 «
Ertékcsokkenés betiiknél 900 «
Ertékcsokkenés faanyagnal stb. 150 «
Lakbér fele 1000 «
Toékénk kamatjanak fele 1500 «
Fatés, vilagitas fele 500 «
Biztositas fele 200 «
Reklamkiadasok fele 1000 «
Elore nem latottak fele 500 «

Osszesen
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Egy évben dolgozunk 300 munkanapot (52 vasarnapol3éiinnepnapot leszamitva) és
naponta 9 érat; ez 2700 6ra személyenkéntiizeret és egy allandé feltisztogatd munkaja
mint koltség esik a tobbiek munkajara, tehat 3 §23%00 6raval 8100 munkadrat tesz, vagyis
16,582: 8100 = 2,50 koronaba, azaz két koronallg@bie keriil a szedés egy munka-oraja.

Helytelen okoskodas az, ndid egyik-masik munkat, hogy a szedés ara jutanyosaiyen,
olcsbbb szedlvel vagy inassal szedetink.

A gépre e8 koltségeket szintén egyéeh kell elosztanunk és pedig a gyorssajtoknal:

Remuneracziénk negyedrédze 1200 korona
Gépmester évi fizetése 2080 «
2 berakén évi fizetése 1144 «

1 berakon évi fizetése 684 «

2 formahordo évi fizetése 1248 «
Gépek és dinamo értékcsdkkenése (5%) 630 «
Faanyag stb. értékcsdkkenése (5%) 60 «
Lakbér negyedrésze 500 «
Fltés-vilagitas negyedrésze 250 «
Biztositas negyedrésze 100 «
Reklam-kiadasok negyedrésze 500 «
Elére nem latottak negyedrésze 250 «
Téke-kamat negyedrésze 750 «
Festék, olaj stb. haromnegyed része 300 «
Villanyos aramra 400 «

Osszesen 10,096 korona

A két gyorssajtonal a munkaodrak évi 6sszege 54@attegy munkadra keril 10,096: 5400 =
2.- koronaba, azaz két korondba szamitandé mindetkadra.

A taposégépeknél:
Remuneréczionk negyedrésze 1200 korona
Nyomo évi fizetése 1456 «
Berakoérb évi fizetése 572 «
Gépek értékcsokkenése 140 «
Lakbér negyedrésze 500 «
Fltés-vilagitas negyedrésze 250 «
Biztositas negyedrésze 100 «
Reklam-kiadasok negyedrésze 500 «
Elére nem latottak negyedrésze 250 «
Toéke-kamat negyedrésze 750 «
Festék, olaj stb. hAromnegyed része 100 «

Osszesen 5818 korona

A két taposdgép munkadrainak dsszege szintén 3dbét egy-egy munkadra 5818: 5400 =
1,07 koronaba, azaz folkerekitve egy korona huszlie keril. (Mindig ink&bb tobbet sza-
mitsunk, mint kevesebbet.)

A tomontéskor altalanosan négyszogczentimétererggyffillért szoktak szamitani, a mibe
aztan minden be van szamitva.

® Azért negyedrész, mert a masik negyedrész a tgppse esik, és pedig mindeniitt, a hol negyedrész
van szamitva.
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Papiros, szedés és nyomason kivill még a papiroéékszitése és adjusztalasa is pénzbe
kertl, mar csak a konyvkétartds révén is. Az e tekintetben folmérkbltségek a kdvet-
kezok:

Konyvkot évi fizetése: 1040 korona
Segédgépek értékcsdkkenése: 85 «
Osszesen 1125 korona

2700 munkadrat szamitva és oranként 12 csomagzélkedt (egy-egy csomagban 250-500
ivet) folvéve, egy-egy csomagert 5 fillért szamithrk, mindent beleértve.

Mar most kisértsiik meg néhany munkanak kiszamit&sgitbben is prébalkozzunk meg egy
16-oldalas 24 cziczeré széles 36-soros, cziczerss®iett, ritkitott munkaval; a példanyszam
mondjuk 3000.

3000 iv 24 kilés papfra 60 fill. a gyari raktarbél, 1000 iv 14,40 kor ,43 korona
Erre 12% és pedig 10% haszon és 2% potlék (Zusghuss 518 «
Szedés: soronként 50 betd, oldalanként 36 sor 16,«
Erre 50% haszon 8,- «
Nyomas: 16 oldal egyengetése 3 6ra, 3000 nyomas, dsszesen 6 Ora 12,- «
Erre 50% haszon 6,- «
Flzés, hajtogatas (hdzon kivil) 6,- «
Erre 10% haszon -60 «
250-ként csomagolva 12 csomag a 5 fill. -,6@

97,58 korona
Keresk. 20% haszon 19,50 «
A munka minimalis ara 117,08 korona

X-es nagysagu tablazat surl keresztrovattal, gé@iinkon csak kilon nyomhaté a tablazat
és kulon a keresztvonalzat, az arkiszamitas kozétke

1000 iv X-es papir, 40 kilés, a kilo 60 fill. 24, korona
Erre 12% haszon és potléek 268 «
Szedés: 2 tablazat 5 ora, keresztvonalzat 2 érara 7 17,50 «
Erre 50% 8,75 «
Nyomas: tablazat egyengetése 2 6ra, 2000 nyomees 2 0 14,- «
keresztvonal beigazitdsa 1 6ra, nyomas 2 6éra a7 or

Erre 50% 7,- «
Adjusztélas 4 csomag a 5 fill. -20 «

Osszesen 74,13 korona
20% 1483 «
A munka minimalis ara tehat 88,96 korona

Itt mar esetleg olyan versenytarssal szemben, kimegkyobb gépe van, 2000 nyomassal
hatranyban vagyunk, de végeredményben ez csaloha& kiilonbséget tesz, ami nem nagy
kulonbség, ha pedig a példanyszam nagyobb, ésemderés megengedi, ugy segithetlink
magunkon, hogy a keresztvonalzatot a harantvomelzaredetjik, noha azébbi méd a
kénnyebb és jobb.

Nem ritka eset, hogy megrendeléstetobbféle példanyszamra kérnek kdltségahyzatot.
Ez esetben igy szamitanak:

* Papirokrol kéébben Gvebben lesz sz6.
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Mondjuk egy keresked 8-oldalas Vlll-as 4°, kék szinben nyomandd prospsia kér
ajanlatot 3000, 5000, 10,000 példanyra.

3000 5000 10.000

Papir 20 kilos, a kilé 40 fill., 1000 iv 8 korona 42 40,- 80,- korona
12% 5,28 8,80 17,60 «
Szedés oldalanként 3 éra, 24 6ra 6sszesen 60,- 60,- 60,- «
50% 30,- 30,- 30,- «
Egyengetés és mosas 4 Ora, ezenkivil a nyomas 14,-18,- 28,- «
50% 7,- 9,- 14 - «
Csomagolas 250-ként -,60 1,- 2,- «

Osszesen 140,88 166,80 231,60 korona
20% 28,17 33,36 _ 46,32 «

A munka minimalis ara 169,05 200,16 277,92 korona

Munkadr-kiszamitasunknal mindvégig szamitason kiwmdgytam az lgynokot és pedig
egyrészt azért, mert az Ugynok altal szerzett middkannak jutaléka hozzaszamitandd, mas-
részt iparunknal az Ugynokok amugy is sok kéart s&oz azoknak alkalmazasa a letseg
szerint kertlend.

Gépekre mindig 1000 nyomast szamitottam Orankémipttha modern sajtok ennél joval
tobbet produkalnak, de mint fennebb emlitettem,egébelek minimalis 6sszegét keresem,
hogy igy némileg megkdzeditpontossagu szamadataink legyenek.

Azon éllitAsom igazsaga, hogy ennél kisebb terjpdehyomda boldoguldsunkat nem bizto-
sithatja, rogton kivilaglik, ha kisebb berendezéerdi koltségeit tervezetink koltségeivel
0sszehasonlitjuk. Kivilaglik rogtén a munka onkéieinek aranytalan emelkedése, ami ter-
mészetes is, hisz a nyomdai ipar természeténéhfaggyipar €s minél nagyobb aranyokban
Uzetik, jovedelmeisége annal nagyobb.

Nem lehet itt sz6 egyszerlien kisvarosi, a helytofiyoknak kildmben teliesen megfélel
nyomdakroél, hanem csakis nagyvarosi, a versenyamgamasanak kitett nyomdakrol.

Természetesen minden tzemnek €s b feltétele a kel mennyiségll munka.

A konyvkoi munkaarak konnyitésére bemutatok itt a gyakodkildl vett munkadijszabaly-
zatot; megjegyzerid hogy ezen munkaarak a megreidek megallapitott végérvényes arak.

Kemén , Kemén
) Lap- | Fizvefél-| Huha Fél- wree | Csikos | T
A konyv - . vaszon- . . ..| vaszon o 2o 2
A mennyiség| vaszonba " kemény | vaszonhat . bérhat és
nagysaga kotés és sarok (grad) vaszontablg
korona

50 -,40 -,80 -,80 -,8( 2¢ 2|-

100 -,60 1,20 -,9( 1,20 2,40 2,40

150 -,70 1,40 1,14 1,40 2,80 2,80

Irodai alak 200 -,80 1,60 1,2( 1,60 3}- 3.-
250 -,90 1,80 1,3( 1,80 3,20 3,20

300 1,- 2,- 1,50 2, 3,60 3,60

400 1,20 2,40 1,80 2,40 4,40 4,-

50 -,70 1,20 1,1 1,20 2,60 2,30

100 -,80 1,60 1,2( 1,40 2,80 3,-

150 -,90 1,80 1,4( 1,80 3,20 3,40

V-0s alak 200 1,- 2,- 1,50 2, 3,40 3,90
250 1,10 2,20 1,60 2,20 3,80 4,-

300 1,20 2,40 1,80 2,40 4,20 4,40

400 1,40 2,80 2,20 2,80 4,40 5,-
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50 -,90 1,60, 1,2( 1,60 3}- 3,40

100 1,- 2,- 1,40 1,80 3,20 4,-

150 1,10 2,2(Q 1,60 2)- 3,680 4,40

Vlll-as alak 200 1,20 2,40 1,80 2,40 4,- 5,-
250 1,30 2,80 2t 2,80 4,40 5,60

300 1,40 3,20 2,20 3,20 5}- a,-

400 1,60 3,60 2,50 3,60 0}, 1,-

50 1,10 2,- 1,40 1,80 3,40 4,-

100 1,20 2,40 1,60 2,- 3,80 4,80

150 1,30 2,60 1,80 2,40 4,20 5,40

X-es alak 200 1,40 2,80 2t 2,80 4,80 5,80
250 1,50 3,20 2,40 3,20 5,20 6,40

300 1,60 4,- 2,8( 3,60 6}- 6,80

400 1,80 4,40 3,20 4/ 7|- 7,80

Az alakok nagysaga a Papirosokrdl cziml fejezetbhéihat6; itt ezen papiralakok egyszer
meghajtogatott kdnyvalakjarol, az ugynevezett falgkrol van szo.
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A MUNKA SZERZESE

Az elbzéleg kiszamitott évi forgalom a munkaszéllitas mialim 6sszegét teszi. Kedvez
munkaviszonyok mellett, tudniillik ha képesek vagklelegené megrendelést szerezni, a
kimutatott évi forgalmi 6sszeg kétszerese is konrslérhed.

A munka megszerzése nem éppen a legkdénnyebb felsraigalommal, koriltekintéssel,
Ugybuzgdsaggal ez is elérbiet

A tulfeszitett verseny kovetkeztében a megrefidagényei minden tekintetben a leg-
messzebb mék. A megrenddél kényelme ma mar annyira terjedt, hogy legritkabbétlieen
keresi fel a nyomdaszt, hanem legtdbbszor elvggy az keresse fét. Ha ebldl kovet-
keztetnénk, ugy bizony munkaszerzés miatt hazalkefli&ne. Ez még nincs egészen igy!

A nyomdasz els sorban is arra torekedjék, hogy nyomdaja ismdatggen, aminek egyediili
mddja: areklam A modern kereskedelemben - mert a nyomdasz yiiasanak el
perczébl kezdve inkdbb kereskédmint iparos - a reklam nagyon fontos és elisrdefog,
hogy annak leghatasosabb segédeszktze. A nyom#dpeday a reklam sokkal olcsébb,
sokkal kdénnyebb, mint barki masnak. Hisz minden migivanyon a torvény kotelkgz
erejénél fogva ott van czége, amelyet a megréndehi kénytelen. Azonban sajnos, legtdbb
esetben a nyomda nemcsak torvényszegést koveneirhaajat érdeke ellen is vét, Gid
réviden csak nevét és lakdvarosat teszi a nyomigtaa Ennek kévetkezménye azutan, hogy
a laikus k6zonség a nyomdat alig ismeri, holotekiohk az, hogy ne csak czéglink, hanem
termebképességunk is ismertté legyen. A térvény vilagoslinja, hogy minden nyomtat-
vanyon a nyomda czégén kivul annak kozelebbi lakéhis rajta legyen. Aprobb nyomtat-
vanyoknal ez természetesen aligha lehetséges.

Mi sem természetesebb, minthogy csakis a pontép 6z j0 munkan lévimpresszumnak
van kelb hatasa. A szép nyomtatvany foltiinik és a legjo@nla levél, pedig még e
tekintetben sok kivanni val6 akad a magyar nyonatéian.

Ez az a reklam, mely nekiink semmibe sem keril, még szétkildéséris a megrendél
gondoskodik.

A masik, valamivel dragabb, de amannal még sokkthdosabb reklam sajat nyomtatva-
nyaink. Kivanatos, hogy ezeknél minden feleslegegiizést keriljink, de mindazonaltal a
nyomdai ipar lehét legtokéletesebb alkotasai legyenek, hiszen ezéitiinknek mintegy
tukrét teszik. Sajat nyomtatvanyainkon valamelyahliias helyen meg kell emliteni, hogy
ilyen nyomtatvanybdl, hasonlé kiallitasban bizonymddanyszamot mennyiért készitenénk.
Mondjuk példakép, szamlankon alul a sarokba ezavtdhed:

CZEGEM SAJAT NYOMDAJABOL.
500 drb ilyen szamlat szallitok16.- koronaért

1000 « « « « 25.- «
2000 « « « « 40.- «
5000 « « « « 80.- «

Vegyik tekintetbe, hanyféle nyomtatvanyunk vanélpapir, leveleélap, szamla, memoran-
dum stb. stb. Hany felé kildjuk ezeket, hany k§abeak el' Bizony, j6 hirdetés.

Biztos tudomasom van réla, hogy a fenti reklam jalaggyik budapesti gyari czég nagyobb
mennyiségu levelétapot rendelt egyik kisebb vidéki nyomdaban.

Néhanapjan, kulondsen kezdetben, egy-egy izléskigdlitott kdrlevél megfeldl kezekbe
juttatva, rendkivil j6 hatdssal van, de azon lefgylimogy ugy ez, mint minden egyéb
reklamunk targyilagos, ne felleég, hanem komoly hangu legyen és allitdsaink azsiggzak

41



megfeleljenek. Lehétrévidek legylink, mert a XX. szazad emberének nideg hosszu lére
eresztett reklamokat végigbettzni.

Minden csomagot lassunk el reklamlappal, melyefi etsrban emlitsik meg, hogy az itt
szallitott munka utanrendelésénél elegeral nyomdaczég melletti megrendelési szamra
hivatkozni (er6l késbb még szolunk) és minden minta bekildése foloslegzenfelll
ajanljuk nyomdank kulonféle termelési 4gait rovelea megrendélfigyelmébe.

Ismeretségi korunk terjesztésével és lgyes kihésanzal is nyerhetiink munkat; kielggit
munka péartfogokat szerez, kik tovabb ajanlanak beket.

Nagyobb koz- és maganhivatalok munkaikat nyilvamaseny utjan adjak ki, kisérjuk azeért
az erre vonatkozo hirdetéseket is figyelemmel.

Ugynokok alkalmazasakor figyeljiink, hogy ezek a raadebvel szemben tisztességesen

jarjanak el, ne igérjenek tébbet, mint a mennyhadnk, mert ha az adott sz6t a megrende-
I6vel szemben nem tartjuk be; bizalmukat veszitikt@sb megrendelésre aligha szamit-

hatunk; de viszont tgyelnunk kell arra is, hogyiggnok a mi érdekeinket se csorbitsa.

Sok munka szerezhietts e munkakdr konnyebben attekinthdta Uzletiinknek speczialis
munkakort, kilonleges Uzleti &gakat teremtiink. Hiaban igy némelyik nyomda a kdzigaz-
gatasi, masik a katonai, csénsigi, Ugyvédi nyomtatvanyok raktaron tartasavgldixozik;
egyik-masik pedig (ardnylag nagyon kevés) konywkiadllalattal van kapcsolatban. Még
nagyon sok ilyen speczialis Uzletag van nyitva, kiféjteni nem e keretbe valé.

A kulféldén sok olyan nyomda van, melyek ilyen kiiéges Uzleti agakban olyan praxist
értek el, hogy mas nyomdak ez agbhan kapott megkeselket atengedik ezeknek vagy pedig
onnét fedezik. Hogy példat emlitsek, ilyen a Fdrgte Bories czég nyomdaja Zwickauban,
Szészorszagban, mely mindennemi merkantiimunkashlanko-éinyomasét késziti; ilyen
a Hyll és Klein czég Barmenben, mely mindenféleeiga és etikett &éllitasdban vilaghiru.

Kimondhatatlan élnye az ilyen speczidlis Uzletdgaknak, hodgivel a czikk piaczat alaposan
megismervén, idényszeriségét tudjuk, technikai rozesinket annak éallitdsahoz
alakitjuk és ismerve fogyasztd k6zonségink igénydatczunkat nap-nap utaduithetjik, az

e téren kiallitott szebb munkahoz k6zdnséget kobbga nevelhetiink magunknak, végul az
idok folyamén nyert gyakorlati tapasztalatok értélkesivel, esetlegd@ke készitett magasabb
példanyszamok kovetkeztében, arak dolgaban métsbkek lehetink.

A megrenddivel valo érintkezésben legyiink szigoruan targyiado jol figyeljik meg, mit
akar. Az arakkal ne legyunk ingadozok, mert ez Ibiatlansagot kelt. Tartsuk be az adott
szallitasi hataridt, 5t igyekezziink mindent hamarosan elkésziteni; neknos&iink van ez
anyagi hasznunkra, hanem a megreftdsllekttelezzik vele.

Lassuk el a megrendel okszeri, praktikus tanacsokkal. Igy pl. megtdrtdrogy a meg-
rendeb ndlam korlevelet rendelt vastag, sulyos papirragilondtam, hogy ha a kérlevél e
papirosra készil, annak postai szétkildése 5déldertl, mig vékonyabb papiroson csak 2
fillerbe. Az eredménye az lett, hogy kétszer anmgitdelt, amennyiben a kevés nyomdai
koltséget nem vette figyelembe és adir@hyzott postakoltséggel éppen kétszer annyit
kuldhetett széjjel. Ilyen tanacsokkal nagy szolgdlaehetiink a megrendelek, a nélkil,
hogy magunknak valamit is artanank.

Legyunk figyelemmel a megrendehyomtatvanyszikségleteire. A kinek tobb kell (lekee
dének, gyarosnak) elégedijink meg a kisebb haszodead)yan, kinek ritkabban kell nyom-
tatvany, jobban is megfizetheti azt. Van sok olyényiizési nyomtatvany, mely az iltet
megrenddinek csak ritkan sziikséges; ilyen a lakodalmi maghdljegyzési értesités, gyasz-
jelentés stb., ezeknél a legmagasabb haszonratbafumk.
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Megrendelésnél mindent allapitsunk meg kérilményesert a legcsekélyebb mulasztas az
oriasi kellemetlenségek egész sorozatat vonja mega

Minden nagyobb munk&bdl okvetlen, de minden kigéli az esetben, ha legcsekélyebb
kétségunk van, adjunk a megreriaielk korrekturat, a felésségnek nagy részét ezéltal
elharithatjuk magunkrol.

A megrenddlinktél kapott legcsekélyebb munkat is készséggel fodadila megrendelést
visszautasitunk, nemcsak az kovetkezik, hogy a emetpbd masik Uzlettarsunkkal kezd
Osszekottetést, de a visszautasitas el is keditetldmyunkban. Miért is minden munkat el
kell fogadni, még olyat is, mely nem tartozik ép@emi szakunkba, hanem inkdbb valamely
rokon iparag kdrébe. Ezek utjan esetleg csinostkjélledelemre is tehetiink szert.

Az arak tekintetében ne vegyuk tekintetbe az olyarsenytarsakeét, akik minden meggon-
dolas nélkll, csupan a munkanak minden korulmékget vald elnyerhetése végett, annak
arat vakon lenyomjak. Ezek minden szamitds nélkidaknak és oktalansagoknallab-
utobb kéarat valljak.

A verseny helyes kihasznalasa csak javunkra leheggondolatlan arengedmények azonban
mindenesetre csak karunkra vannak.
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MUNKA-BEOSZTAS

Tobbszor emlitettiik, hogy kélleredmény csak ésszeril izemnél értat aminek pedig
alapja a gondos, tervszerl munkabeosztas, azaznmaek és mindenkinek meglegyen az
elore megallapitott munkakdre. Vonatkozik ez mindeska 6nokisl kezdve a legcsekélyebb
fontossagu teerikkel megbizottig. Az egész egy Osszeftiggepezetet képezzen, melyben
nemcsak mindenki sajat tgykoérét végzi, hanem egykiégésziti, tamogatja is. De vonat-
kozik ez a technikai berendezés tervszeri, tefjdsef/es kihasznalasara is.

A tervezetiinkben szeréphyomdanal e munkakor korulbelll a kovetidezp oszlik meg:

A fonbkaz lUzlet feje lévén, mint ilyen a nyomdai folsz@éseminden targyat, személyzetének
hasznalhatésagat, megbizhatésagat ismernie kelinidukell, mid papirokat tartalmaz
raktara, minden hianyzénak megszerzélséejekoran gondoskodnia kell. Hataskoééef a
munkéak folvallalaséra terjed ki, igy személyesdntkezvén a megrendelel, annak minden
utasitasat figyelembe veszi és az dlszakmunkéssal kozli.

Intézi az Uzleti levelezést és vezeti az Uzletiyk@dhket. Napkdzben tbbbszér megtekinti a
munkamenetet.

A mivezet helyettesiti a §nokot, atveszi a munkdkat és a hozza beosztott &yeet
képességeit kiismervén, a munkat a képességeknegieleiéen kiosztja. Gondoskodik a
munkaeék és gépek helyes kihasznalasardl, éllena munkak kifogastalan menetét, a
gépmesterrel egyetemben megallapitja a nyomand&akusorrendjét. Végzi a korrektor és
revizor teendit, esetleg a jobb munkékhoz sziikséges vazlatdkeszti.

A szedk egyike allanddan oszt (féltisztogat). Elhibazdtiog e munkara - mint sok helyt
szokds - a legsilanyabb képzettségl munkast alkainhanem inkdbb Ulgyes, megbizhat6
szed bizando e teerddkkel meg. Ezzel kezeltessik a beti- és eszkozrtaktaHa inasunk
van, itt kezdje meg a tanulaséat, mert a fiokos lb&tsi stégek berakdsanal itt veszszik leg-
eldbb hasznat.

Egyik jobban dijazott szédteendje a niivezet helyettesitése, a jobb és gondosabb Kivitell
munkak elkészitése. A tobbi sfed vegyes munkakhoz hasznalandé.

A munkamenet ilyen kicsi Uzemnél nagyon valtoz6.gbhetik, hogy barmi okbol egyik-

masik, vagy esetleg egyik sfedem lathaté el munkaval, mely esetben azokkalté&zin

osztassunk. Elhibazott dolog lenne ilyen esetbbnoshtani valamelyikiket, mert ez lévén
torzsszemélyzetiink, minden korilmények kozoétt igyekink megtartani. A munka szaporo-
dasaval ne kulonoraztassunk, hanem inkdbb szaportsszelk szaméat; nemcsak anyagi
megtakaritast ériink el ezzel, hanem a munk@&sgigére is lényeges hatassal van az.

A munkas fizikai erejét teljesen kimeriti a munkaids az ezen tul végzett munka sem
minéség, sem mennyiség dolgaban meg nem felelhet.

A szedk munkaerejének lgyes kihasznalasaiwamet dolga. A megszokott munkaban a
szed rendkivili lgyességet képes kifejteni, mig a stiakéan minden éfeszités mellett is
csak keveset produkal. Azért megismerven &zeeimélyzetiink hasznalhatdésagéat, a munkat a
szerint adjuk kézbe. Teszem fel, ne adjunk a j6 (kessz-szeihek tablazatot, a tablazat-
szednek pedig mestermunkat. Ezen mod szerint okvetlbh munkat produkalunk, anélkiil,
hogy a sok helyt divatos lizését, kergetését a namalkakultivalnank.

A miivezetinek kell gondoskodnia arrdl, hogy mindig elegéngomasra kész szedés legyen,
nehogy a gépnek erre varnia kelljen és ezaltal@sszen karba.
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A gépmesternek az a dolga, hogy a gépek folytododsardl és teljes kihasznalasarél
gondoskodjon, mivégre aiivezetvel egyetemben minden este megallapitja a sorremdet
kovetked egész napra; ekkor 8lsorban a munka sifgsége, azutan a beosztas czélsze-
risége veertfigyelembe. Példaul kedden este van nyomandé fiokregy hetilap 2 formdja,
mely csutortékon jelenne meg, egy falragasz, eggpektus kék szinben és egy kisebb ar-
jegyzék szintén kék szinben. Tehat a szerdai béssz lenne:

1. A lap két formaja egymasutan (mert eghidz kotott, tehat legstisgebb).
2. A falragasz (mert ezutan mindenesetre meg kadinina gépet).

3. A prospektus kék szinben.

4. Az arjegyzék kék szinben (mert igy egy gépmaségtakarithato).

A beosztast azonban minden egékégre itt élre megallapitani nem lehet, mert szamtalan
koralmény jatszhatik kozbe.

Hogy a gépmester mindkét gépet &eh ellathassa, a nyomandé formakat ugy kell eleszta
nia, hogy a két gép ne egglaen alljon, azaz ne egyszerre kelljen mindkét gdmégazitania.

Legczélszeriibb a sorrendhez a kovetka@dalon bemutatott nyomtatvanymintat hasznalni:
1903. majus ho 2-an.

|. gyorssajtd
Megr. Megrended Targy Példany-
szam neve szam
1051 Halasz Géza Hirado |. 500
1051 « « Hirado Il. 500
2242 Istvanffy I. Falragasz 1000
1964 Ando6 Gyorgy | Prospektus (kék) 1000
1942 Selyemgyar Arjegyzék (kék) 3000
Il. gyorssajto
Megr. | Megrended Targy Példany-
szam neve szam
161 Sajat raktar Halaleset-felvétel 15000

A mi esetleg ezekdh ezen a napon nem készilne el, a masik nap muokatdsa azzal
kezdsdnék.

E munkabeosztashoz mindenesetre ragaszkodnunkl&elem ritka eset az, hogy napkdzben
érkezik olyan sUrgs munka, mely soron Kkivil elkésziténdds igy a munkabeosztas
valamelyik formaja utan régton beemelérés nyomando.

A berakorhk azon id alatt, mig a gép all, a kész munkédk hajtogatésstleg lyuggatasat
(perforalas) vagy szamozasat (paginalas) végezhetik kotelessége a gép egyes részeinek
tisztantartasa is.

A formahorddk a gép- és formatisztitdson kivill amgand6 formék zarasara is kénnyen
megtanithatok. Azonkivil a kész munkaknak a megeéhdz valé szallitdsaval is meg-
bizhatok.

A taposogeépek mindkettejen a nyomo igazit be éskegynyomtat is; a masikon - és a
beigazitas alatt emezen is - a negyedik berdkyomtat. Itt is hasznalhaté a gyorssajtoknal
bemutatott nyomtatvany a munka beosztasahoz é&siiinyado, hogy a nyomandd forméak
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példanyszama leh#leg ugy valtozzék, hogy mindkét gép ediypen ne alljon. Ha
nyomaoinasunk van; a negyedik berakdaloslegessé valik.

Minden gépnél rendkivil fontos az, hogy azok nyofiidtete teljesen kihasznaltassék. Ha
formaink kisebbek, ugy foglaljunk dssze tébb haggéldanyszamut.

Gondoskodnunk kell arrél is, hogy a gépbersléwman kival mindig legyen forma (@&le
zarva) a zarélemezen.

A konyvkdd dolga a papirosoknak a nyomashoz valtkes$zitése. Akkor, mikor a forma
zarGlemezre kertil, a nyomtatasra szant papirogkeszitend, nehogy a gépnek, iligeg a
gépmesternek erre varnia kelljen.

A papirosok vagasakor etesnagyobb hulladékok gondosan rmiegendik, mert ezeknek
esetleg j6 hasznat vehetjiuk. Sokszor az aprobb tajyeémyok papirosa kitelik az ilyen
hulladékbdl, a mi - killonésen ha dragabb papirosdlszo - szambaveléahegtakaritas.

Altalaban a hulladékpapirosok minden része kondyeikesithet a lemezgyartasnal.

Ugyancsak a konyvkétdolga a munkéak csomagolasa. Ez sem olyan csekdiyg,dmint a
minének latszik; a hanyag csomagolads nemcsak a munkémeértalmara, hanem éppen nem
ajanlatos kulks. Gondos és csinos csomagolas igen j6 hatasu.
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UZLETI KONYVVITEL ES LEVELEZES

A torvény elrendeli, hogy minden bejegyzett keregke&s iparos tartozik hiteles Uzleti
konyveket vezetni, melyekbvagyoni &llapota mindenkor kiveléelegyen.

A nyomdai ipar, a torvény kotelézerejénél fogva, minden esetben bejegydergkejeqgy-
zésnek neveztetik, mith a keresketlvagy iparos czége és aldirasa (jegyzése) a kalelshie
kiralyi torvényszék altal e czélbdl vezetett lagshiba hitelesen bejegyeztetik.

A bejegyzés nagyon is hasznunkra van, mert a bejegyaett czéggel szemben tdbb jogot
biztosit javunkra: igy az esetlegs@drduld perekben a sommas eljaras jogat; konyveatky
az azokbol készitett kivonatok pedig polgari perggekben bizonyité éxel birnak.

A térvény nem irja €l sem a kdnyvelés modjat, sem annak nyelvét. Ezirgdinézve csak
azt koti ki, hogy a kdnyvek valamelyééhyelven vezeterik, a konyvelési modot illéteg
pedig csak azt kivanja, hogy az az Uzlet vagyolaipatdnak mindenkor hi képét adja. A
vagyon alldsardl minden esztébegn mérleg és leltar késziténd

A kdnyvelésnek szamtalan médja van, melyek ké&tsoportra oszthatOkettds és egyszeri
konywvitel.

Nagyobb és kisebb terjedelmi Uzemnél egyarant bégjés legczélszeribb a Kett
konywvitel, ennek elsajatitasa azonban hosszafitbésl nagyobb gyakorlatot igényel, miért is
Uzeminknél hasznaljuk inkabb az egyszeri kényvyiteélynek egyik modjat alabbiakban
fogjuk megismerni.

Fontosnak talaltam a konywvitelnek azért is kuléjeZetet szentelni, mert még az esetben is,
ha e munkat nem magunk végezzik, j6 azt valamesnigrinerni.

Az Uzleti konyv akkor hiteles, ha lapszamozva, @asal atflizve, e zsinér hatdsagilag
lepecsételve, bélyegezve és e bélyeg az illetékaezrligyi hatdésag altal folulbélyegezve van.

A nyomdaban a kényvvezetés @lbnyve alLeltarkonyy melybe «A nyomda berendezése»
czimi fejezetben folvett és a tovabbiak folyaméerzett minden berendezési targy szakok
szerint, folydszadmozva folveehdtehat:

|. Gépterem
1 63/95 cm. gyorssajtg, 7000
2 47/66 « « 5000
3 32/46 «taposOgép 1400 |-
4 32/46 « « 1400
5 stb. stb.
6 Atvitel

Az Uzem megkezdésével azutanMunkafelvételi konyve van szikségink. E konyv
vonalozasa korulbelll a kdvetkez
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E konyvbe czélszerlii nemcsakadtes kalkulaczidonkat bejegyezni, hanem a munkéseik-
tével czélszerli utanszamitani, hogy szamitasunk eggy masik részében nem csaldédtunk-e.

Az emlitett konyv folyd szamai képezik a megrendelézadmot, s minden oldalra egy
megrendelés adatai irandok.

Minden ilyen megrendelésnek és lapnak megfetetaska is készitetidmely a kézirat folvéte-
lére vald; kiviil a tAskara az utasitdsok rairanddikegre a taska kdvetkenyomassal latando el:

Erkezett :ooooooooeee Megrendcl8-szam -
Megrendelld Neve - oo
Eakohelyer= <8 o ol st Soalc e = e
Papiralak €s minGségi. =
Példanye— == - SzéallitandG: —---- oo

Megjegyzések :

Konyvelési adatok @ - ---oceeeeoomem oo
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A kész munkanak a megrendlebz vald elszallitdsa és ottan valé atadasa utdomsazukas
alaku (strazzayzallitasi naplét hasznaljuk; e kdnyv vonalozasa korilbelll a kkes):

1903 majus hé.

Mérleggyar helyben l
2 | 342 | 3000 memorandum 8 & 8.— | ‘24 e
343 | 2000 levélpapir 4° 210.— i 20| —1
344 | 1000 szdmla - . . — | ||25|—
345 | 5000 levélboriték . a b—| |25 —| 94 | —
Hertelendy Janos, Vinga “
4 411 | 500 darab sommis keresat ___ “ 16| —
412 | 500 <« végreh. kérvény | [16 —| 32 —
Kiad$ r.-t., helyben I “
5 | 5000 ropirat .. ... .. a 12—| (60| —| 60
Atvitel : | 182 | —

Az el rovat a hdnap napjanak kelti szamat, a masodiltravmegrendelési szamot, a
harmadik rovat a megrendehevét, lakdhelyét és a szallitas targyat foglafjagaban; a
kovetked - itt Uresen hagyott - rovatba&kbnyvbe tortént atvezetés utansadnyvi lapszam
irando, az ezutan kodvetk&zovatba a nyomtatvany ara; az utolsé rovat, agyejs utolsé
sorahoz irva, az 4rak 6sszegét tartalmazza.

Miutan elkdnyvelt tételeink minden pontja igazolénd munkak helyben valé szallitdsara
hasznaljunk szallitdlevelet; ennek mintdja eléggieretes. Postai csomagokrél folado-
vevényilnk van, a mely eléggé megbizhaté igazolv&agn konyv mindennap hasznaltatik,
amennyiben minden kildés azonnal elkdnyvetend

Masik mindennap hasznélatos konyvPa&nztari napld melyben minden kiadasunk és
bevételiink pontosan elkonyveléndEnnek vonalzasa rendesen a kdvetkez

BEVETEL 1903 mdjus hé. KIADAS
2 | 1| Leszdmitolobank fize- 211 zfrus:a'm/zz’ra, torzs-
tett szamlajara ___ 1000 | — személyzet fizetése 300 | —
")‘ 2| Herting Fozsef fize- i ‘ 2 || 2| Berendezésiszamlira | | |
| i |
i tett szdmléjara _.. | | 40— | szekrényéllvanyért.. | || 200 —
5| 8| llley Tivadar fizetett 2 || 3| Koltségszamldra, uta-
szamldjara __ .. .| || 22| — ZASEXt e il 20 —

'S

| Haztartdsi szdmldra | 80| —
(P . I

4| 5| Aruszdmldra, Papl-!

rokért .. .. .. .| || 240 —

4| 6, Aruszdmlira, 1evé1—| f

e | boritékért és kar-

| “ | “ltonert o e i A 45 | —
5|| 7 Aruszdmlira, szines

| festékekért .. . ___ 20| —

wez | — [ | 875 | —

Az el rovatban leg szam a hdonap kelti szdmat, a masodik rovatbah deam a bevétel
vagy kiadas folyd szamat tartalmazza. Ha a péna&pid barmelyik oldala megtelt, mindkét
oldal lezarandé és atvitel késziténd

A bevétel és kiadas minden tétele ugyanazon fatginsalatt igazolando, miért is e czélbdl a
kovetked kis nyomtatvany hasznalandd, melyen ugy a kiadé&g fbevétel részletesen
igazolandé:
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Bevétel T szam.

Leszdmitolo-bank fizetett folyd ho 23-dn kelt

v:am/zz/mzz o
1000 _, —
e
2
Kelt. D1dapest, 1903 mdj. 2.
Konyvelte : Folvette :
Angyal Lot
Pénztari konyv.-- -
Kiadash e s Sy i L S szam

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 7{’1,,[\ f:
Kelt.- Buda*cxl 7903 maj 4
Kényvelte : Folvette :
Angyal Toth

" - 7
Pénztdri konyv------

A Szallitasi napl6 és a Pénztari naplé minden hgéndezaratik s az egyes tételelskbihyvbe
atvezettettnek, amiért is mindezekneklkodhyvben lapot, azaz szamlat nyitunk. llyen szamlak
Toke-szamla melybe befektetésiokénk o6sszege és ékeldl kiadott dsszegek irandok.
Berendezési szamlmelybe a berendezéstinkre forditott 6sszegek lait@gmek. Ellentételei az
értékcsokkenés czimén leirt 6sszeglku-szamla melybe mindazon kiadasokat konyveljik,
melyeket ugyane czimen a megreitidlvisszakapunk, mint pl. papiros, aruszamla, nalank
munkabér is, melyet azonban tobb helyt kilon szdrkézelnek. Ennek ellentétele a szallitasi
napléban h6 végén lezart forgalmi 6ssa€ijtségszamlamelyre mindazon kiadasok kertilnek,
melyek semmi czimen sem tértilnek meg, ilyen pkakdsos pénztari engedmeéhiaztartasi
szamla melyre sajat haztartdsunkra kiadott pénzek kdtstmek. Maganosok szamlaja
melynél minden megrendeglek szamlat nyitunk és az arukon§l/atvezetett szallitdsokat az
illetének terhéreirjuk, mig a pénztari naplobdl athozott fizetédedenakjavara irjuk. Az igy
szemben all6 tételeknek fedezniok kell egym&stgyesek szamlgjamibe minden olyan
kisebb maganszamla kerul, melynek nem érdemes kijpan nyitni.

A f6kdnyv vonalozasa a kovetkiez

TARTOZIK Hertelendy |., Budapest. KOVETEL
- = T
1903 L1 || w008 | |
dpr. 6 | Arudrt___ .~,152:65 | —|]4pr.30.| I\eszpenzcrt 35 )30 30
o SR 55| 74 |80 ‘ |
o 2B e o \qs 81| — B
« 29 « ~160]14 50 [
Osszesen : 23530 Osszesen: 235 30
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A «Tartozik» oldal 4-ik rovatanak szamai az arugzsi naplonak azt az oldalat jelentik,
melyrél a tétel athozatott, a «Kovetel» oldal ugyane tayzedig a pénztari napld megfélel
oldalat.

A f6kdnyvhoz névmutaté is szikséges, azaz olyan kémglynek szélébe abécze van vagva.
Minden betiihéz az azzal a betivel ké&dil nevek iratnak, a név utan pedig a lapszam,
melyen az illebnek szamlaja van.

Osszes konyveinknél torvény altaldiedl szabaly, hogy azokban javitasnak, vakarasnak
elofordulni nem szabad; lapokat kiszakitani, tres kgpovagy lUres vonalsorokat kihagyni
tilos.

A levelezésnél is vannak térvényadta szabdalyok. ngyden az Uzletdd elkildott irasbeli
k6zlemény masolandd a selyempapirosbdl készilblgedzamozott lapokkal biré masolo-
konyvbe. E masolatok és a beérkézvelek 10 éven at mézendk.

Az Uzleti levélnek ¢ szabalyai: a rovidség, targyilagossag, a kodetd@rgy értelmes
ismertetése.

Ez volna tehat az annyira fontos Uzleti konyvvezé® levelezés.
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AZ ABRAK KESZITTETESE

A kényvnyomtato igen sokszor rendel abrakat, toddtleen a megrendehelyett is. Tapasz-
talat hijan legtébb esetben nem tudja, énmod szerint készittesse el az abrat, szaknyelven
klisét.

A Kklisiroztatas legrégibb médja a fametszés. A ngendl is ez a legszebb és legkdnnyebb a
nyomtatasa. Miutan tisztan kézi munkajadlitasa nagyon draga. Dragasagat emeli az is,
hogy az ellenallé képesség fokozasara rendeseanetdaetnek galvanoplasztikus masolataroél
eszkdzik a nyomtatdst. Fametszetl abrdzolas ldghinkth helyén vald, ahol minden izében
mivészi reprodukcziordl van sz6; vagy még inkalbphatl az egyes abrazolandé targyak nem
fényképezhétk azért, mert olyan kilonleges helyzetben kell ardéemutatni, ahogy azt
fényképészeti uton nem lehet. Igy pl. a gépek, elelmivészi kezekdh szarmazé rajzon
sokkal czélszerlibben abrazolhaték és e rajzok fmést utjan konnyebben és jobban
reprodukalhaték.

A Kklisirozas legelterjedtebb mddja a fényképezédydsebben a fotomechanikai eljaras,
melynek ismét két altalanosan elterjedt mddja \ariototypia és azautotypia Mindkét
eljarast aldbbiakbansékebben van alkalom megismerni; ezen czikk RARBHICA czimi
szaklapban «A Klisiroztatas helyes eljarasai» calatt jelent meg IEBINGER M. kivalo
szakird tolldbdl, aki szives volt a k6zhasznu ceiké& konyv szdmara atengedni:

A KLISIROZTATAS HELYES FELTETELEI.
Irta: SILBINGER M. chemigrafus.

Az utébbi iddkben a sokszorositas terén felmertlt nagyobbméalkddasok folytan, ezekkel
karoltve, parhuzamosan a nyomdaszok szakismereadgmint a sokszorositds eme
haladasanak megismerése igen kivanati@snendhatnam feltétlentl sziikséges.

Igen gyakori az az eset, hogy a nyomdasznak nygémghi eballitasdhoz klisékre van
szuksége; nem ismervén azonban a rendelkezésésatbibcklisirozandd eredetiek ama
mivoltat, melyek szerint azok sokszorosithatoktdét esetben a nyomdasz koéltségvetése
elkészitésében nagyokat téved. Hogy az allitasgysitorlati példaval megvilagitsam, bator
vagyok egy majdnem mindennapos esetre utalni:

A nyomdasz az altala elkésziténdyomtatvanyhoz rendgtél kézirattal egyetemben abrakat
is kap. Nem tudvan azt, hogy ezen &brak termésazétifogva csakis autotypice sok-
szorosithatok, koltségvetésében ezek szamara ypgabart veszi fel. A nyomdasz koltség-
vetését a rend@e elfogadta. A klisék megrendelésénél ugyancsafsaeppen a nyomdasz,
midén megtudja, hogy a chemigrafus a klisék elkésaitiddét-, §t hAromszoros art kdvetel,
mind amennyit a nyomdasz felvett kbltségvetéséblast mar vagy kénytelen a nyomdasz a
nyomtatvanyt haszon nélkil, esetleg veszteséggaéllitani vagy pedig, ha ezt nem akarja,
kénytelen rendéje ebtt bevallani, hogy a chemigrafiahoz nem ért.

A nyomdasznak a rendgétol atvett sokszorositandd eredetijei nem mindig odpkalhatok
direkte, legnagyobbrészt azok atrajzolandok, &feBk, retousirozandok stb., amely
valtoztatasok mindig kdltséggel jarnak és éppehrezaz esetekre vonatkozik fenti példam.

Minden tovabbi valtoztatas nélkil reprodukélhatdoaetked eredetiek:
a) fekete tussal akar tollal, akér ecsettel készigzok.

b) czeruza vagy kréta rajzok.

c) kifogastalan fametszetu, aczél-, vagy rézmdiszgd matok.
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d) mindennemu fénynyomat.
e) mindenféle tiszta és éles fénykidpr

A rajzokra és mindenféle nyomatra nézekellék, hogy sima fehér alapon legyenek-el
allitva. Kivételt csak a czeruza- és krétarajzodanek, melyeknél &yds szemcsés, de
szintén fehér papirt hasznalni.

Mint chemigrafus csupdn a czinkografiai sokszoéssitkivanom ismertetni, mint amely
eljaras altalaban a legelterjedtebb, a nyomdaszdési terével szorosan 6sszefiigg. Igy hat a
tobbi sokszorositasi modoktol ismertetését elhagyom

Miképen készil a klisé?

7 a7

Elére bocsatom, hogy valamely abra nyomtathatévaététel arrél relief-szerti lemezt kell
elballitani. A legegyszeribb sokszorositasi eljarahemigrafia.

E szerint autografikus tussal, ugyancsak autografigapirra vetett tollrajzot at viszink
fémlemezre (zink, réz). Ezen atvitel utan a rajivdn@ysarga szinben lathatd a lemezen,
festékkel telitve, tovabba asphalt- és gyantapdmehintve és hevitve, a fémlemezensléa;jz
vonalai, illetve pontjai, ilyetén vald zomanczszdelillete ellentall a savnak. A fémlemezt
ezen allapotaban salétromsavban, illetve vaschtdddtban firosztve, a sav az exponalt fém
részeket feloldja, mialtal a rajzot reliefszertentéti fel.

Masodik neme a czinkografianak a kinai tusrajzoknéedennemi vonalas dolgok utan
készitend klisé (fototypia).

Egy ilyen eredeti utan készitehdtlisé eballitasanal kovetkekép jarunk el:

A sokszorositand6 ereddtir fénykép felvételt készitiink Uveglemezre, ezengilemezen
(negativ) az eredetinek minden vonala és pontfsaid, egyéb alapja at nem latszo.

Hogy ha most mar fényérzékeny réteggel bevont fémbt, ezen negativ alatt a fénynek
teszink ki, a fény a fényérzékenyitett lemez azetydit talalja és koti le, amelyek a
negativon atlatszok, minél fogva tulajdonképen g&se rajz lemasoltatik a fémlemezen. A
nyert masolatot bevonjuk festékkel és a festélkngtdé érintett helyekre tapad, mig a féait
nem érintett helyeken, a lemezt vizben fejleszimesték eltavozik.

Igy nyerlink egy az edsesethez hasonld atvitelt, mely kész a maratasmarmatas modja
ugyanaz, mint a chemigrafiaé.

Az eddigiekldl tapasztaltuk, hogy a domboru lemez (klis&jaditdsahoz vonalakbol és
pontokbdl allé eredetire van sziikségunk, mit fépyié és ecsetrajzoknal nem talalunk.

Ez utobbiaknal a chemigrafus ezeknek zart arnyitlétdnus) pontozatra bontja, ami a
fényképfelvételnél torténik olyképen, hogy a fényész a fényérzékenyitett tveglemez elé az
exponalas ideje alatt egy keresztezett vonalzelitgbtt Uveglemezt tesz. (33. 4bra). Az ilyen
uton nyert negativ tovabbi kezelése egyezik a ypiai eljarasnal nyert negativval.

33. abra
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A fototypiai eljarasnal a fémlemezre nyert atvitelinden beavatkozas nélkil az eredeti
rajznak részletében tokéletesen megfelel, holdtalazattal vald eljarasanal, (autotypia) az
eredetin lathato részletek - a tbnusoknak pontoétda felbontasa altal - legalabb 30%-a ve-
szendbe megy, ezeket maratas kozbetivészi beavatkozassal potolnunk kell. Ezen koril-
mény, valamint az ardnylag igen draga Uvegvonakmatzkazat hasznélata, az autotypicus
klisét tetemesen dragitja.

Most attérek annak fejtegetésére, hogy a helyesrddiiatasra nézve mit kell szenbtél
tartani:

1. Miféle eredeti all rendelkezésiinkre.
2. Mily médon lehet azokat Klisirozni.
3. Alkalmasak-e, atrajzolando-e, kivan-e retustwaifestend stb.

4. Mi czélra sziukséges a klisé: hirdetésre, arjelye, folydiratba, diszmunkaba; mert
mindegyikhez lehéleg masféle eredetit kell hasznalni. Azonkivil gediily papirosra lesz
nyomtatva s végre mily sajto all rendelkezésre.

Hogy jobban megérth&té tegyem, attérek a kérdésebvbbb fejtegetésére, egyuttal az
arakat is jelezem:

I. Miféle eredeti all rendelkezésiinkre; &lsorban megvizsgalandd, hogy vonalakbél vagy
ténusbdl all-e az eredeti.

Il. Ha vonalakbdl all, akkor fototypidban késziténanelynek rendes ara czinkre négyszog-
cm-ként 4 fillér, minimalis klisé, mely alatt 25gysz6gcem. aluli kliséket értiink, 1 koronaba
kerll; lehet voros és sarga rézre is, melyek némgysn-re 8 fillérbe kertl. Ha tonusbél all,
akkor autotypiaban keészitefid melyek arai négyszégcm. 10 fillér, minimalis &liH0
négyszogcm. alul 5 korona.

Festmények utan készitehtdaromszin nyomashoz vald klisék arai négyszog@v®fillér.

- Végre pedig eredeti targyak utan készitemtsék, ezek vagy lerajzolandok, vagy pedig
elbbb egy kdzonséges fényképfelvétel készitenbiz mar az illed rendebtsl figg, hogy
hogyan kivanja és mi czélra.

lll. Alkalmas-e, atrajzolandé-e, szilkséges-e rditfestend-e sth. a sokszorositandod kép.

Hogy alkalmas-e, erre nézve az a kérdés, hogy élracszikséges a klisé, mert minden
eredeti alkalmas a sokszorositasra, azonban jé kligllitdsahoz j6 eredeti szilkséges. Ha
tehat kevésbbé j6 eredeti &ll rendelkezésiinkregtazisra szorul; de a retus kiulon szadmitasba
hozatik. Azonkivill technikai nehézségekbe Utkozikelyet talan a rendelutanjarassal
elkertilhetne, ha fekete nyomasut adna; nehézségmtnak péld. a vilagoskék, viola,
rézsaszini stb. nyomatok, ilyeneket ajanlatos ziliatni, ha vonalasak, ha pedig tonusbol
allanak, akkor atfestéssel autotypiaban készitken@zeruzaval rajzolt dolgok pl. hirdetésre
vagy arjegyzékre nem alkalmasak, ezek atrajzoland®éz- és aczélmetszetek kisebbitve,
valamint fametszetli nyomatok, ha szirkék és nagigebbittetnek, nem alkalmasak; s igy
csak autotypiaban készitve ad jo klisét, ha ugykivant czélnak megfelel.

Minden autotypikus nyomat atfesténdermészetesen vele jar, hogy eredetiségedlamit
veszit. Nagyon ajanlatos ily atfestéseket csak akksakdzoltetni, hogy ha mas jobb eredetit
nem lehet élkeriteni.

Szikséges-e retus? Mint fentebb mar leirtam, ilgusbdl &ll6 dolgokat pontozatra kell
felosztani, mely &ltal ugy részletélbmint hatasaboél hatérozottan veszit. - Ritkardforeb,
hogy valamely fénykép teljesen megfelelne soksit@isisczélra, mert vannak egyes részle-
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tek, melyek éleg kiemelendk, plane rossz fényképeknél, a hol a kivant és eleljfhatast
csakis retus altal érhetjik el.

IV. Mi czélra szikséges a klisé? Hirdetésre legzaslibb a tollrajz; a hal6zatra bontott
(autotypia) klisé, a kép tomdorségénél fogva neralais.

Hogy milyen a tollrajz ezen czélra, azt &bk Svebben kifejtem és csupan tajékozasul
annyit, hogy a rajz lehéleg vastag kontur-vonalakbol &ll6 és ritkan arnyékegyen,
azonkivil mindig valamivel nagyobb, mint a készd&klisé.

Arjegyzékekre szintén legtobb esetben tollrajzdiedk hasznalni, alkalmas azonban jobb és
finomabb papirosra az autotypia klisé is. Vannadteds hogy ily arjegyzék dsszedllitasanal
kulonbd®d nyomatok hasznaltatnak, hogy a rajzoltatas megttdss€k; ez esetben ajanlatos,
hogy szép és tiszta fekete nyomatok kerestessetaekalamely abrahoz nem lehet jét talalni,
inkabb meg kell rajzoltatni, semhogy ily aprosagaial elcsufittassék a faradtsaggal és
koltséggel osszeallitott arjegyzek; hogy mily nyaokanem alkalmasak, azt maéuebben
fejtegettem.

Folyoiratokhoz és diszmunkakhoz mar ugy a fototypidint az autotypiat jobb és finomabb
kivitelben lehet alkalmazni.

Mint mar ebbb jeleztem, a sokszorositashoz j6 eredatielahet j6 klisét késziteni. Ha
fototypiarol van szé, akkor kifogéstalan rajzra yagyomtatvanyra van sziikségunk. llyenek a
tollrajzok, melyek elkészitésénél kovetk&ben kell sulyt fektetnink; a rajz mindig sima
fehér kartonra j0 fekete tussal készitg&nchinden vonas, még a legvékonyabb is, kell hogy
éles és feltétlenll fekete legyen.

Ha egy tollrajzot készittetlink, ugy azt, ha kis&k legyenek, pl. érmek, czimerek, inicialék
stb. legaldbb még egyszer oly nagyra rajzolandékpddig nagyobb klisék legyenek, akkor
legaldbb egyharmaddal nagyobbra rajzolandok.

34. abra.
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35. abra.

A fototypiai eljarashoz késziteidajzok kdzé, felveerddmég a karczpapirra vagy szemcsés
papirra készllt rajzok, @bbeni tollal fekete tussal (a czeruza hasznéldteideg melb-
zend) utdbbi pedig krétaczeruzaval kezelékd

A karczpapir rajznal a kildnbdzrnyalatokat egy ehhez valé sima és fogas schalbégyes
kezelésével kapjuk; ugyanigy igen szép és hataajastrkapunk, melyet legtébb esetben
levélfej, czimkartya stb.-hez hasznéljuk.

Az autotypiahoz j6 fényképet hasznaljunk, mindaetek retus elkerilhetetlen; a fentebbi 2
abraban feltiintetek egy eredeti utan készilt kéékla 34. abra retus nélkil a 35. abra pedig
retussal; a retus hatdsa szembétin

A fénykép felvételénél nagy hiba a lefényképezet@rgyhoz alkalmazott helytelen hattér,
igyekezni kell minden alkalommal, egyenletes hattérasznalni, még pedig sotét targyhoz
vilagos viszont vilagos targyhoz sotét hattért.

A fényképeken esetlegddbrduld valtozasokat vagy javitdsokat tentaval,razaval jeldini
vagy bele rajzolni nem szabad, ilyet czélszerli jddogyn egy mas papirosra, vagy
masolopapirosra eszkdzolni és a retust a chemigeatizni. - Fel nem ragasztott fényképek
hatlapjara ne irjunk semmit, mert minden vonas #dtsgik, kilondsen vilagos helyeken. Még
megemlitést érdemel a postai csomagolas. A kép iguimdlamivel nagyobb és kemény
karton kozé teertdegyrészt hogy a szallitdsnal a sarkok meg nenékjemasrészt a postai
bélyegzés meg ne lassék.

Ezzel befejeztem szakbeli fejtegetéseimet és igamdmre szolgélna, ha annak j6 hatasat
szaktarsaim elismernék.
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A PAPIROSOKROL

Err6l a targyrél koteteket irtak mar, még sincs telfeseegismertetve. Maganak a papiros
gyartasanak torténete olyan messze visszamegytharad egyes nemzetek, orszagok szerint
annyira valtoz6, hogy annak részletes leirdsat dtinehetetlen, miért is inkdbb csak a
benniinket jobban érdékimai gyartasi eljarast ismertetém.

A mult szazadnak elsharmadaban mégképen Hollandiaban és Olaszorszagban foglal-
koztak az ezidben kizardlag rongybol vald papirgyartassal. A gdaott rongy megroltetett

- innen a régi papirmalom elnevezés - azutan aéénjit rongy szitara lett téve, melyen a
raeresztett viz atszivargott és visszamaradt tatgapiranyag; ez anyag még megfehérittetett
és kézi efvel a megfeld alakba merittetett, miért még manapmeritett papirelnevezes
alatt ismeretes. Megkulonboztetésil a manap sugi@mtat, ennek csak silany utanzatat
képed gépen meritetbapirtdl; kézzel meritett papirnak nevezik.

A legjobb papirt még napjainkban is ez az eljardg@m @&s fontosabb természetil, vagy
diszesebb munkak, okmanyok, melyek hosszabh #@ kell, hogy megyiztessenek, ilyen
papirosra készittetnek, mert ez eredeti szinétigokégtartja, nem sargul meg, nem malik
szét; az évszazadolotlilyen papirosra nyomtatott kdnyvek vagy irottina&nyok még ma is

a legjobb allapotban vannak. Hazankban a legjoEmipapirt a diésdyi papirgyar késziti,
ezenkivil a borg6prundi és popradi papirgyaraktasik ebd hasonlé papirokat. Gépen
meritett papirt majd minden papirgyar készit, enaelaga azonban nem tisztan rongy, igy
minéségre amazt meg sem kozeliti.

A papirosszikséglet igen rovid didalatt oriasi mértékben megnovekedett, azonban a
gyartasahoz hasznalt nyersanyag, a rongy, nenilyait nagy mérvben beszerezhemiért

is az a furcsa helyzet alltéelhogy az emelkéikereslettel szemben ardnyosan emeikesl
termékeit mindegyre alacsonyabb arfolyamon értékgshpirgyartdshoz a nyersanyag ara
egyre emelkedett. A papirgyartasnak a fokozottaydrtgs kielégithetése végett olcsdbb és
tomegesebben taldlhatd nyersanyagot kellett kereanit meg is talaltak: kozepes Geégu
papirosokhoz a celluloset, a silanyabbakhoz a fagoty

Noha a papirok gyartasi anyag szerint haromfélékian elmondhat6, hogy ma mar minden
papir tobbé-kevésbé celluloset és faanyagot isltaaz. A papiros minémisége csakis a
hozzavett cellulose és egyéb idegen anyagok kaveedmyiségdil fligg, vagyis annal jobb

a papir minél tobb rongyot és minél kevesebb idegeallulose, farost és egyéb - anyagot
tartalmaz, mert sajnos a papiros sulyanak emelégettv foldpatot is tesznek hozza, ami
éppen nincs javara. Gyartasi anyag szerint tehméntféle papirost ismerink és pedig:

|. Rongybol készlt papirost;
ll. Cellulosebdl (sejtanyag) gyartottat;
lll. Faanyagbdl (lignin) gyartott papirost.

E haromféle dosztalyu papiros azutan a vegyités aranya szesirttalyozva igen kulonféle
fajokra, szinekre, miteégekre oszlik.

A rongybdl valé papirgyartds napjainkban egészhbgmpelkel torténik. Efsben is anyagjuk

szerint osztalyoztatnak a rongyok, kilon a gyakdtn a len, stb.; kilugoztatnak, szédaval és
mésszel megfehérittetnek, ezutan az u. n. hollagépen felaprittatnak és vizzel val surités
utan a tdébbi anyagok hozzékevertetnek. Egyik leigfeatob mivelet a papiros atszivargasat
meggatld, keménységét fokozd enyvezés, aminek zlkésutan a még pépszerli anyag a

® Az itt kdvetkedkhdz az adatokat egyik élendii papirgyar igazgatoja szolgaltatta.
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gépbe jut, honnan megszaritva mint kész papir kadélilAzonban most még hianyzik a kell
simasaga, az u. n. satinage, amit oriasi kalandatégiépeken adnak meg; ezutan mar csak a
papirnak keb alakra valé darabolasa kovetkezik. Feldarabolas atpapir osztalyozva lesz
és pedig mintelssrendl (Prima) aru az jon forgalomba, amely teljesen thipa mint
masodrendi(Secunda) aru pedig olcsébb munkakhoz még igenhgdlznalhatd, kisebb
gyartasi hibaban leledzpapiros jon kereskedelembdsmrmadrendi(Tertia) aru az, amelynél
nagyobb gyartasi hibak, a rendes papiralakboél lesiazott részek vannak; ez nem igen kerl
eladasra, noha a zugnyomdak altal nagyon keresktdyvelt aruczikk.

Az egyéb anyagbol valoé gyartas egészen azonos.

A cellulose (sejtanyag) 44,4% szenet, 6,2% hidro6m9% oxigént tartalmaz. Ugy nyerik,
hogy a fiatal lucz- vagy jegenyefehiérgét eltavolitjak, felapritjak,dgben és kénes lugban
kif6zik; kulonféle készlilékeken a szennyes részek atiagatnak. Ugyanilyen készilékekben
kimosas utdn megfehéritik, azutan a kész anyagugy \tisztan, vagy rongygyal, esetleg
faanyaggal - a mifség szerint és ehhez val6é aranyban - keverve Hasz fel.

A faanyag (lignin) 55% szenet, 5,83% hidrogént 8%63°/0 oxigént tartalmaz. &llitasa
ugy torténik, hogy 30-40 éves lucz- vagy jegenygfekérge lehantoltatvan, a csomodk
kifuratnak, azutan a fa hasdbokra vagva, gyorsfarghalomkvel ellatott készulékbe kerl,
hol is annak forgdsa altal az odaszoritott hasafiméim szalkak valnak le. Ezen eljaras
nagymennyiségl viz hozzaadasaval torténik; a \szédkakat szitara sodorja, melyen a viz
atszivarog, a visszamaradt szalkaanyag pedig nesegglyével Osszegyujtetik és mint
k6zbnségesebb papirosfajokhoz alkalmas anyag sagyal felhasznaltatik.

A két anyag kdzt végeredményében azon kilonbséghagy a sejtanyag tartdés és szilard,
ellenben a faanyag nem tartés, szilardsagabol fwsaaveszit, a levég folyton sargul, mig
végre teliesen megbarnul. Azonban a szalma- égt-fasgmg sem poédtolhatja teljesen a
rongyot, miért is inkabb csak kézepes ésidgl papirosok gyartdsahoz hasznaltatik. Sajnos, a
legmesszebbmérkisérletek sem eredményeztek a rongyot teljestd pgersanyagot.

Feldolgozasa étt a nyersanyag mindig a fehébe keril, hol klérmésszel, ujabban
villamossaggal fehérittetik.

A szines papirok szinezésejed pontosan megallapitott vegyitési arany szemgiinkabb
anilin-, néha foldfestékekkel torténik. Igy a vorés ennek halavanyabb arnyalatait képez
rézsaszinu stb. papirok eozinnal festetnek. Nolsziezés a legnagyobb gonddal torténik,
teliesen azonos szinarnyalat elérése igen nehéxt imitanacsos, pl. mivekhez, az egész
papirmennyiséget egyszerre megrendeini.

A simitas (satinage) aZ#t a mar rendes ivekre felszabdalt papiron tortéwat;mar lIényeges
munka takarittatik meg azzal, hogy a még hengerdéd@ntekercspapir jut a simito-czilin-
derek kozé, az u. n. kalanderbe, ahol - az eléreimasdghoz mérten - egyszer vagy tobbszoér
szalad keresztll. Megjegyzendhogy a kalanderen val6 tulsdgos simitas a papiniogsé-
gének artalmara van.

A papiros megvizsgalasa a laikus altal nehezenoestiet. Ebben az esetben batran
nevezhei az egyébként a papirosban legjaratosabb egyéaikisshak, mert a manap mar

végletekig tokéletesbitett papirgyartdé gépek a dgklenebb anyagbdl is olyan papirt
produkéalnak, melynek silany volta csak &éis a hasznalatban deril ki. A papirvizsgélathoz
ma mar a legtdkéletesebb miszerek vannak haszad|atielyekkel a vizsgalatot a fennallo

papirvizsgalo-allomasokon kivald szakemberek véghily Magyarorszagon a technoldgiai

iparmuzeum tart fenn papirvizsgélé allomést, Rejis Sandormiegyetemi tanar rendszere

szerint Bképen a kovetkéztulajdonsdgokra terjed ki a papirvizsgalat:
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A vegyi Osszetételt illéleg a papiros négyszogmeéterenkénti sulyara, amszeggmind a
papiros vastagsagat is mutatja, fatartalomra églegykatrészekre. A tartéssagot bleg
szakithatosagra, szakitasnyuldsra és gybségre nézve vizsgaljak és ezek eredménye
négyszogméterre atszamitva mutatja a papitsdigét.

Kulalakra nézve kétféle papiros van: a®rel meghatarozott alakban a kereskedelembe
bocsatott ives papirok és a tekercsalakban fordadohozott, leginkabb rotacziosgépekhez
hasznalt végnélkili papir. Megjegyzéndogy mindenféle papiros tetszés szerinti¢séy-
ben, szinezésben és alakban megrendgltet legalabb 500 kilogramm rendeltetik. Ilyen
esetben valamivel olcsébb is a papir, mintha sarakit vasaroljuk.

Fajokat illetleg a gyarak olyan kulonfelét es sokfélét termelelgy valamennyit felsorolni
lehetetlen. Altalanossagban a kovetkegyartatnak, az elnevezés mar mutatja hasznalha-
tésagat is:

Ir6papirok szamtalan valtozatban a kdézénséges fogalmi pagirtégfinomabb posta- vagy
levélpapirig.

Nyomtato-papiroklszamtalan alfajpban; megkulénboztetéhea famentes és fatartalmu papiro-
sok, tovabba a szines papirosok, a falragaszpaficthén) szintén simitott és simitatlan;
idetartozik a fennebb mar emlitett rotacziés papiso

Csomagolo-papirosgkmelyek ismét hasznalhatésagot dleg kulonfélekép csoportosulnak;
igy a legolcsébbak a szalmapapirok, jobbak a baatant csomagoldé papirok, még jobb a
Superior stb. sth.; kdnnyebb targyak csomagolasadhacsobb u. n. kalapcsomagolépapirost
hasznaljak; palaczkok csomagolasahoz a diszesdddjikidellulose-palaczkcsomagolot.

A mai modern grafikai termékek diszesebb kiallifisat végett a krétas follletl, igen fényes,
ugynevezett inyomo- vagy kromoé-papirost is nagyban gyartjak.

A papirosok vastagsagat ugy szamitjuk, hogy mermmyam beble 1000 iv (egy uj rizsma).
Minden miréséglél killonféle vastagsagut, azaz sulyut gyartanak.

Rendkivil vastag papirosok az u. n. lemezpapirakt@n), melyek 1-, 2-, 3- és 4-szeres

vastagsagban tartatnak raktaron, azaz hogy ennggli® vannak Osszeragasztva. A
finomabb midség a vildagossagnak tartva, attétéz elefantcsont-kartonnak nevezik.

llyen Osszetett gyartmany azoéeebb dolgokhoz sziikséges organtin-vaszonnal athuzot
papiros, melyepayirolin-nak neveznek.

A foélemlitett papirosokon kivil vannak még selyemnajz-, itatds- és szirle-papirosok,
melyek azonban a nyomdészatban kevésbé hasznélatosa

Ezeket egybefoglalva, gyari papirosoknak nevezz@kinak még ezenfolil szdmtalan faju
kémiai készitményl papirosok, miraz indigé- és egyéb masolépapiros, a fényképerésko
hasznalt celloidin-papiros stb.

A gyari papirosok bizonyos rendszer szerinti alakéazilnek az aranymetszés (3: 5 = x)
szabalyai szerint.

Az alakok a kovetkaik:

0-as 34 x 42 cm. kis irodai
1-es 35 x43%«- -

2-0s 36 x 45 « nagy irodai
3-as 38 x 47 Y2, « - -

4-es 40 x 50 « kis iktato
5-0s 42 x 52 « nagy iktaté
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6-0s 44 x 55 « - -

7-es 46 x 58 « kis median
8-as 47 x 60 « median

9-es 48 x 62 « kis regal
10-es 50 x 70 « regal

11-es 55 x 76 « nagy regal
12-es 60 x 86 « imperial
13-as 63 x 95 « nagy imperiél
14-es 65 x 100« - -

15-6s 68 V2 x 104« - -

16-o0s 74 x 110« - -

A papiros foldarabolasa utarbellé részek:
Ysrész 16° =sedez

Yy « 8°  =octav

Ya « 4° = quart

2 v 2° = folio

A papiros-arak nagyon Vvaltozok; jelenleg a legditséninsségu kérulbelul 32 fillér, a leg-
dragabb 3 korona kildnként.

A papirosokat, azok mérségeit leginkabb a gyakorlatban ismerjik meg.

Meg kell emliteni, hogy a hazai papirgyarak ma ma&ulféld hasonlé gyéaraival tokéletesen
versenyképesekgsa kulféldon is igen elterjedt piaczuk van.

A papirosarukbdl nagy fogyasztasi czikkei a nyonmddka levélboritékok, melyeket szintén
szadmtalan fajban, valtozatban, szinben és nagyedgiszitenek.

Ezeklbl a gyarak megfelélmintagyiljteményt és jegyzéket bocsatanak rendétkez
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BEFEJEZES

Ismert tény, hogy mig kilféldén a nyomdaipar fotéit és soha nem remélt viragzasnak
indult, addig hazankban, ha tdn nem is hanyatkkseimmiesetre sem halad &eh, hanem
inkdbb pusztul, senyved. Alig &d megélhetést a feajimlkozonak.

Mi ennek az oka? Részben a tdrvényhozas, mely ealdigomdaiparra csak bénité torve-
nyeket hozott, s megengedte, hogy a kontarok hbkessak magukat; masrészt, még pedig
tulnyomé részben, 6nénmagunk vagyunk annak az okeit rossz neveléssel selejtes szak-
eroket kaptunk.

Evtizedek munkajara lesz sziikség, mig ismét hebykltd lesz e hiba, igy is csak az
esetben, ha mindenki, nyomdasz-segéd és nyomahintsg kardltve jarul hozz4, hogy a baj
megsziintettessék.

Ez pedig csak ugy torténhetik, ha j6, ambicziézraketket neveliink. Ne vegyunk fol
mindenféle, 3-4 elemi osztalyt j0l-rosszul elvégzgereket inasul, valogassuk meg ezeket és
csak olyant vegytnk fel, aki elégésrtestalkatu és legalabb két kozépiskolat végzett.

Neveljuk mindjart el§ naptol jovend palyajanak, ismerje meg koran annak fény- és
arnyoldalait. Ha folismerjik az inasnak a palyaa#\alkalmatlansagat, figyelmeztessiiks,
szuleit is, hogy e palyara alkalmatlan, itt nehé&zdelem mellett csak kinlodas és szenvedés
var rea, mig mas, szellemi tehetségeinek inkablfetedd palyan esetleg boldogulast talalhat.

Az alkalmazottakat ne tekintsik tarsadalmi ellezkakk, legylnk jébaratok, hisz egy czél
felé torekszink; ao6hok boldoguldsa legyen a segéd boldogulasa is,etedjé, hogy
alkalmazottainak fizikai ereje dzboldogulasanak alapja.

A nyomdahelyiség legyen tagas, vilagos, egészsdgesrendezés ne legyen hianyos, hisz
mindezeknek csak magunk valljuk karét.

Ne szoritsuk le a munkaarakat; az egyszer olcsd@dlalk munkat mindenkor nyomott aron
kell elkésziteni: ha egyszer rafizetlink, maskagigell fizetnink.

Egész munkamban a helyes Uzletvezetés alapjatagieik megismertetni, hogy Utmutatoval
szolgaljak annak, aki tanult és j6 szakember, € ityian fog a nyomdaalapitashoz. Mert a j6
szakembernek is uj életutja kérdik az 6nalldsitas perca#t sok uj tapasztalatot - néha
drdgan megfizetettet - kell szereznie, mig uj tdasai allasaban biztosnak érzi magét.

Leginkdbb a munkaéarak kiszamitasa az, melyen tégladansaga az élsakadalyra bukkan
€s minthogy a munkaéarak kiszamitasanak gyokeretmilai berendezés mikéntjében van,
igyekeztem ott kezdeni a dolgot.

A technikai berendezésen kivil az Uzlet tovabbieteze van lényeges befolyassal a
munkadrakra, miért is azon voltam, hogy ezt is@ap megismertessem.

Kivdnom, hogy e szerény munkaval elérni segithessetna czélt, hogy szakunk anyagilag és
erkolcsileg jobb helyzetbe jusson.
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