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ELOSZO.

Két dolog késztetett e konyvem megirdsara: a konyv-
nyomtatas iparm(ivészeti irdnyban fejl6dése, s a magyarosodas.

Valami Ude fuvalom jarja 4 manapsag a grafikai mu-
vészetek egész birodalmat: szépet, eredetit akarunk alkotni
mindén &ron. Ennek pedig egyik f6-f6 eszkdze a szines
nyomtatas, a mi most mar a kisebb fajta nyomdakban is
a mindennapos munkak kodzé szamit.

A gépmestertél — legyen bar csak kezdd is — majd
mindenttt megkovetelik mai nap, hogy a szines nyomtatashoz
értsen. Pedig tapasztaladsb6l tudhatjuk, hogy nagyon sokan
vannak, a kik tanuléidejiket egyhangudan lemorzsoljak, s csak
segéddé avattatdsuk utdn veszik észre, hogy nyomdasz-
technika dolgaban milyen szlik a latokoruk. Szakbeli 6nkép-
zésre szorulnak tehat, a mihez pedig mulhatatlanul sziikséges
a magyar nyelvld szakkdnyv, mert hiszen az utolsé két évtized
alatt nyonidaszsagunk tdlnyomé része megmagyarosodott.

Elsd sorban tehat ezeknek a fiatal szaktarsaimnak készult
e konyv, de j6 eredménynyel hasznalhatja minden konyv-
nyomtat6. Harminczhét esztendés nyomdéaszkodasom gya-
korlati tapasztalatait hordtam 6ssze benne, s ezenkivll is
elmondtam benne mindent, a mi a kényvnyomtatét érdekli.

A mikor arra kérem kedves szaktarsaimat, hogy fogad-
jak konyvemet j6 szivvel, nem mulaszthatom el, hogy halas
koszonetét ne mondjak azoknak az uraknak, a kik hozza-

jarultak sikeréhez. igy dr.Lipschiitz Oszkar G
gyartasi kémiara vonatkoz6 adatokat volt szives rendelkezé-
semre bocsatani; MitterszkyJ6zsef Grnak, boi

homloklécziink Ugyeskezl fest6jének ; svégul Novak Laszlé
urnak, ki a szerkesztésben segédkezett.

Budapest, 1903 februar hé.
Fuchs Zsigmond.
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A szinek latasa és a szinérzék fejlesztéese.

Az ipar minden &gazatdban az a torekvés kel most
életre, hogy az emberi szorgalom termékein a szinek alkal-
mazésaval élénkebb, baratsdgosabb 6sszhang teremtessék,
mert bizony kétségbevonhatatlanul igaz, hogy barminé ipar-
czikk is szebb, kellemesebb hatast, ha szinek élénkitik,
mint hogyha nem szines.

A szineknek rengeteg szereptk jut mindenutt: az épit6-,
szép- és iparmivészetekben stb., s dominald szerepik van
a természetben. Tehat magatdl érthet6, hogy a nagy kézdnség
a kornyezetében lépten-nyomon tapasztalt szinhatdsokhoz
mar hozzaszokott, s mi sem természetesebb annal, mint hogy
mi nyomdaszok is toreksziink produktumainknak a szinek
hatasaval élénkebbé, tetszet6ssé, s6t mivésziessé tevésere.
Azért a mai korban sziikséges, hogy a nyomdasz is fejleszsze
a szinérzéket; hogy a szinek latédsa, a szinek meghatarozasa,
a szinek dsszhangzésa, a szinek alkalmazasa red nézve ne
maradjanak Ures Kkifejezések.

A ki szinekkel, azok nyomtatdsaval vagy alkalma-
zésaval foglalkozik, avagy foglalkozni akar: mindenekel6tt
szinlatasi érzékét kell hogy gyakorolja, azaz tanuljon szineket
latni. Ez annyit jelent, hogy az egyes szinarnyalatoknak
legfinomabb eltéréseit is taglalni tudja. Vannak emberek,
kik az arnyalatok csekélyebb kilombségeit is folismerik,
ezekrél azt mondjuk, hogy a szinérzékik j6. Masok meg
ugyszolvan alig ismerik a szineket; minden targyat szirke vagy
barna arnyalatinak latnak; az ilyen betegesnek nevezhetd
allapotot altaldban szinvaksagnak nevezik. S6t a tokéletes
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latészerv(i emberek jelentékeny része sem taglalja az egyes
szineket pontosan, hanem az eget példaul egyszerlien kéknek,
a fuvet, falevelet z6ldnek, a féldet barnanak vagy szirkének,
a rozsat vorosnek vagy rozsaszinlinek nézi, minden arnya-
lati megklUlémboztetés nélkll. Széval, a szemlélt targynak
alapszinét ezek csak altaldban latjdk és nem veszik észre,
hogy az ég sohasem tiszta kék, a filnek, falevélnek zoéld
szine kUlémboz6 arnyalatl, de sohasem tiszta zold, a foldnek
sziirke vagy barna szine pedig a legklilémbézébb fokoza-
tokban feldleli az alapjdban barna vagy szirke szint.

A szinek irdnt valo érzéketlenségiik oka, hogy keveset
foglalkoztak szinekkel, azok valtozé arnyalataira nem figyeltek
eléggé, széval nem gyakoroltdk szemiket abban, hogy a
szint olyannak lassédk, a milyen az a valdsagban.

Ez a tehetség, hogy tudniillik a szineket pontosan
meg tudja hatarozni, bizonyara a nyomdaszban is hianyzik,
a ki — altalanossagban mondva keveset foglalkozik
szines dolgokkal. Szikséges tehat, hogy szeminket gyako-
roljuk s a szineket megtanuljuk helyesen latni. Ez pedig
csak ugy érhetd el, ha allandbéan arra toérekszink, hogy
szemiinknek mintegy munkéat szerezzink, a mire alkalom
mindentt: otthon, az utczan séta kdzben, mondhatni Uton-
utfélen eléggé kinalkozik. igy a kirakatokban divatszéveteket,
szines porczellantargyakat és himzéseket lathatunk, a ven-
déglében s egyebitt tapétakat, a szinhazban a szines archi-
tektonikai ékitményeket, drapéridkat, az utczan szines fal-
ragaszokat, a n6kon diszkrét &rnyalatd ruhdkat; ezek a
targyak mind lekothetik figyelminket s a szineket tanul-
manyozé konyvnyomtaténak béségesen nyilik alkalma arra,
hogy a szineket taglalhassa, vagyis hogy meghatarozza:
micsoda szinkeverék lehet ennek és ennek a targynak a szine.

Hangsulyozom ezt a szOt, hogy «lehet», mert nagy
kalombséget taldlunk a szinek kozt, ha szem el6tt tartjuk
azt, hogy ki és mire alkalmazta. Mas a poszto-, czérna- vagy
selyemfestének az anyaga és eljardsa, mas a tapétagyartoe,
méas ismét a koényvnyomtatdé.

Csak ez alaptételnek bizonyitdsara hoztam fol ezeket
a példakat, s eléggé tisztan kovetkeztethetd bel6lik, mily
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fontos a szinek latasa. Ez altal ugyanis képesek vagyunk
akarmilyen targynak a szineit még a legfinomabb arnya-
lataiban is meghatarozni.

Ha a szemre kozvetlen egymés mellett fekvd szinek
hatnak, akkor az egyik szin a mellette lev§ hatasa altal mindig
mas arnyalatl lesz, a miért is bizonyos szineket meghata-
rozasukkor czélszerd kulén-kialdn megbiralni. Miutdn nyom-
tatott munkakon segité-eszkdz nélkal az egymas
mellett fekv8 szineket egymastol elkiloniteni lehetetlen, ilyen
czélra, ha egy bizonyos szint tisztdn akarunk meghatérozni,
ugynevezett sablont hasznalunk, a melylyel a tobbi felllete-
ket befodjuk, és igy szemiink csak a meghatarozando szint
latia. A most emlitett sablont csak ott alkalmazzuk, a hol egy
adott minta szerinti szinnyomast hden kell utdnoznunk, vagy
pedig olyan munkéknal, a hol hajszalnyi pontossaggal kell a
szineket meghatarozni; nem art azonban, ha kézdnségesebb,
mindennapos munkainknal is alkalmazzuk ezt az eljarast, a
mennyiben hozzajarul szinérzékink Kiélesitéséhez. Szemink
latbképessége a sok gyakorlat Aaltal kivaléan érzékeny és
fogékony lesz, és id@vel szinte énkéntelentil megvizsgaljuk és
folbontjuk minden szemink elé kerll6 targynak a szinét. Ha
mar egyszer ennyire jutottunk: j6 udton haladunk, mert ilyen-
kor mar a sajat szemunk kényszerit benniinket a tanulasra.

Ha szineket akarunk elemezni, els6 sorban is az szik-
séges, hogy a szineket meg arnyalataikat meg tudjuk kilom-
boztetni, s tisztdban legylink azzal: micsoda hatasuk van
azoknak a papiroson. Mert mint mar emlitettem, méas a szi-
nekkel vald elbanas nalunk nyomdaszoknal, mint egyéb ipar-
adgaknadl. Mi nyomdaszok egyesegyedul firndszos festékkel
dolgozunk, holott a tapétagyarté krétaszeri festékkel, a
posztégyaros hol vizzel, hol meg olajjal kevert festékkel,
a porczellanfestd pedig agyagos festékkel éri el azokat az
eredményeket, a melyek benniinket sokszor bamulatba ejte-
nek. Festékeiknek alaptartalma egy és ugyanaz lehet a nyom-
daszéval, csak elkészitésik torténik mas és mas alapon, a
minek kovetkeztében aztan az eredményt is maéasképen latja
a szemunk.



A szinek csoportositasa.

A szines festékekkel val6 munkanal j6 szolgéalatot tesz
a konyvnyomtaténak, ha tudja, hogy miképpen csoportosul
az a tbmérdek szin, a mivel naprol-napra dolga akad.

Barmind targynak is van szine; err6l meggy6z6dhe-
tink nagyon koénnyen. A targyaknak tulajdon szinét lokal-
szinnek nevezzik. Tapasztalhattuk azonban mar akarhanyszor
is, hogy a targyak szinei a kilémboz6 vilagitashoz képest
véltoznak. Mas szine van példaul a zold papirosnak, ha
veréfényben nézzik; més akkor, ha arnyékban latjuk. Villa-
nyos fénynyel megvilagitva ismét mas szinlinek latjuk, mint
akkor, ha példaul gazvilagitas mellett nézzik.

A targyak szineit és szinvaltozdsait a fizika azzal
magyarazza meg, hogy a kilémboz6 anyagok a fény bizo-
nyos szinsugarait elnyelik, masokat meg visszavernek. igy
példaul fehér szinlnek latunk valamely targyat, ha annak
folulete a fényt tokéletesen visszaveri; az olyan téargyat
pedig, a mely a fénysugarakat mind elnyeli: feketének
mondjuk.

A visszaver6dott szinsugarak keveréke képezi a targyak
szineit. A zold papiros példaul a reavetitett fénybdl elnyeli
az Osszes szinsugarakat a zoéldek kivételével, a mely utéb-
biakat visszaveri. Ha a papiros sargas-zold, akkor az a z6ldon
kivil a sarga sugarak egy részét is visszaveri.

Az atlatsz6 anyagokra is ez a szabdly; csakhogy itt
kénnyebben érthetd, a mennyiben ugy formulazhatjuk a
tételt, hogy az atlatsz6 anyagok olyan szin(ek, a ming szin-
sugarak rajtuk athatolni képesek. A vorés szind, tiszta folya-
dék szine példaul azért vords, mert csak a vords sugarak
képesek rajta athatolni. Eppen igy a zold Uvegen csak zoéld
sugarak hatolhatnak &t.
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Szintelen és egyszersmind éatlatsz6 volna az az anyag,
a melyen a fénysugarak valtozatlanul tudnanak &athatolni.
Szintelennek és atlatszénak mondjuk a kdzénséges életben
példaul a vizet, az ablakliveget, leveg6t stb., de ezek csak
relativ értelemben szintelenek. Nagyobb tdomegben latva,
tapasztalhatjuk, hogy igenis van szindk. Abszollte szintelen,
tehat a fényt magan tokéletesen atengedd anyag nincsen a
természetben.

A vOros lampas mellett dolgoz6é fotografusnal talan
mar tapasztalhattuk azt, hogy a kamracskajaban lathato
Osszes targyak feketéknek latszanak e fény mellett. Ez a
tinemény benniinket 6nkénytelendl is ravezethet egy fontos
fénytani térvényre, arra ugyanis, hogy ha valamely targyat
olyan szin(i fény vilagit meg, a melyben nincs meg az a
szin, a mit az illetd targy vissza tudna verni, a targy szinét
feketének latjuk.

Sok egyéb aproélékos szabalyon kivil van még a szin-
tannak egy olyan torvénye, a mely rank, konyvnyomtatdkra
nézve rendkivil fontos. Ez pedig az, hogy az érdes, durva
foldietek a fényt mindig tompan, a sima, csiszolt foldietek
pedig fényesen vetik vissza. Ez magyardzza meg azt a szin-
hatasbeli kialombséget is, a melyet akkor tapasztalunk, ha
egyazon festékkel durva follletd és sima follletli papirosra
is nyomtatunk. S6t tovdbb menve, itt taldljuk meg egyik
okat annak is, hogy az egyes szinek — kozos festékalap-
anyagot foltételezve — masként érvényesiilnek a szdvet-
nyomtatasban, mint a tipografiaban, s ismét masként a
tapétanyomtatasban, mint a porczellanfestészetben.

A szinek altalanos folosztasdban el8szor is megkulom-
boztetnek fizikai szineket és festékszineket. A fizikai szinek
ismertetése a szintanba tartozik; ennek pedig a fénytorés
az alapja. Ha valamely helyiségbe vékony nyilason & nap-
sugarat bocsatunk, s a sugéar elé Uveghasabot allitunk, Ggy
hogy ennek éle a nyilassal parhuzamos legyen, a szivarvany-
hoz hasonl6 szinszalagot latunk, melynek szinei egymas-
utanban a kovetkez6k: vords, narancs, sarga, zold, vilagos-
kék, indigokék, ibolya, persze igen sok arnyalattal, illetéleg
atmenettel. Ezek a fizikai, masként spektralis szinek. Afesték-
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szinek pedig a mi megszokott festékeinknek szinei, illet6leg
az azokkal elGallitott témérdekféle szin.

A fizikai szinek és festékszinek kozétt a legjelentéke-
nyebb kilémbség az, hogy az el6bbiek abszollte tisztak, az
utdbbiak pedig tobbé-kevésbbé szennyezettek, s a mellett
fénytelenek is. Ennek az allitdsnak igazsagara egyszeriben
rajovink, ha ismerjik a szintannak azt az alaptorvényét,
hogy az 6sszes szinek egylttesen a fehéret adjdk. Mar most
ha alkalmunk volna megprébalni, hogy a mi kozénséges
nyomtatéfestékeink valamennyijének keveréséb6l micsoda
szin keletkeznék : azt kellene tapasztalnunk, hogy prébank
valami barnasfekete, vagy szirke szint eredményezett, fehéret
azonban semmi esetre sem.

Festékeink kozott nincsen egy sem, a mely tokéletesen
megfelelne valamely spektrélis szinnek. Ha a spektralis szinek
egyikét-masikat festékeinkkel meg akarndk kozeliteni, csakis
keveréssel érhetn6k el azt valamennyire.

Az egyes szineknek vannak bizonyos érzéki hatasai is,
a melyek legfontosabbijait j6 lesz talan réviden megemliteniink.

Vannak példaul olyan szinek (narancs, czindber, sarga),
a melyek mintegy felénk kozeledni latszanak, s vannak
olyanok (ibolya, kék, barna, fekete), a melyek ezek mellett
mintegy a hattérbe szorulnak. Az elébbiek a kiemelkedd, az
utébbiak a bemélyed6 szinek. A kiemelked6 szineket meleg
szineknek is mondjuk.

A kiemelked6 vagyis meleg szinek csoportjdba tartoz-
nak a vOrds és a sarga szin, és azok a szinek, melyek, ha
keveréssel vagy kémiai uton allittatnak el6, vordses vagy
sargas arnyalatiak. A «meleg» elnevezés onnan ered, hogy
a vOrds és sarga szinek, a mint azt a tapasztalatbdl tudjuk,
bizonyos melegséggel hatnak a szemiinkre, baratsdgosabban
mint példaul a kék, a mely tompult effektusaval az ellenkezd
hatast kelti. Azért a kék szint, meg azokat, a melyekben a
kék van tdlsudlyban, hideg szineknek is nevezik. E két csoport
kézt van a zold, mint semleges szin, ennek a hatdsa se
meleg, se hideg; mert felerészben meleg (sarga), felerészben
pedig hideg (kék) szinb6l van osszetéve. Minden mas szin
onnét veszi abbeli megnevezését, hogy hideg, vagy semleges-e:
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hogy milyen szinekb6l kevertik, s mely szinbdl tartalmaz
tobbet. Hogy példat is emlitsek, a kékes-zéldet félhidegnek,
a sargas-zoldet félmelegnek nevezziik, mert az els6ben tobb
a kék mint a sarga, az utébbiban pedig tébb a sarga mint
a kék. Ez az ardny all fenn a voroses-ibolya és a kékes-
ibolya kozt, tehat azok is a mar emlitett csoportba tartoznak.

A szinek kiemelked6 vagy bemélyed6 volta dolgéban
bizonyos aradnyszamokat is szoktak megéllapitani. igy példaul
a tiszta, spektralis kék szint véve alapul: ennek kiemelkedési
fokat 3-mal szoktak jelolni. A vorés szin tudvalevéleg
mér a kiemelked6 szinekhez szamit, s ezért ennek arany-
szama 5. A sarga a legmelegebb s ennélfogva egyszersmind
legjobban kiemelked6 szin, ezért ennek aranyszama 8.

A szinek kiemelkedésének ez az ardnyszdma lehetdvé
teszi, hogy a kulémb6zé szinek térelosztdsa dolgdban bizo-
nyos szabalyokat allapitsunk meg, a végbdél, hogy nyomtat-
vanyunkon a nyugodt hatas némi tekintetben biztositva
legyen. A meleg szinekkel mindig kisebb, a hidegekkel meg
semlegesekkel mindig nagyobb foldieteket kell nyomtatnunk,
még pedig lehet6leg oly aranyban, a min§ az illet6 szinnek
kiemelkedési fokozata.

A szinek intenzivitdsara is dgyelnink kell. Mert az
egyik szin tudvalevéleg er6teljesebb a masiknal. Mar most
természetes, hogy ha az intenziv szinnel sokkalta nagyobb foli-
letet fodink be, mint a kevésbbé intenzivvel:a nyomtatvany
hatdsa nem lehet nyugodt. Ezért az er6teljesebb szinekkel is
ugy banunk el, mint a melegekkel, kiemelked6kkel: kisebb
foltletre szoritjuk. Kulémboz6 intenzitasu szineket ha egy-
forma térmennyiségben hasznélunk: a hatds sohasem lehet jé.

Van harom olyan szin, a sarga, voros és kék, a melyet
semmiféle keveréssel nem tudunk el@allitani, viszont azonban
bel6lik — legalabb tedriaban — az Osszes egyéb szinek
0sszehozhatok. E harom szint alapszineknek (primaer szinek)
nevezzik. Minden mas szinnek Osszetett szin a neve. Két-
két alapszinnek Osszekeverésébdl szarmaznak a niellékszinek,
vagyis a z0ld, ibolya és narancs. A zdld szin a kéknek és
sarganak, a narancs-szin a vorésnek és sarganak, az ibolya
pedig a vorosnek meg a kéknek a keveréke.

13 -
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Mésodrend(l szin mar kilencz van, s ezek tdbbnyire
a szirkének valtozatai. Méasodrend( (secundaer) szineknek
nevezzik azokat, a melyek egy alapszinnek (pl. a sarganak),
meg egy mellékszinnek (pl. az ibolyanak) az Osszetételei
(pl.: sarga-(- ibolya szlrkés-sarga).

Harmadrend(i (tertiaer) szineknek azokat mondjuk, a
melyeket két-két mellékszinbél kevertiink 6ssze. Ezek a szinek
a barndnak valtozatai; igy a narancs és zold keverésébdl a
sargas fahéjbarna, az ibolya és a narancs keveréséb6l a
gesztenyebarna szin keletkezik.

Megkulonboztetnek még szubterczier szineket is, a
melyek a sOtétbarnanak meg a feketének a véltozatai. Ezek
ugy keletkeznek, hogy maéasodrendld szineket egymassal
vagy harmadrendd szinekkel is keverlink.

A szinek csoportositdsa dolgaban azonban nincsen
meg az abszolUt egyetértés. A primaer szinek tekintetében
megegyezik mindenki, a mennyiben &ltalanosan igy nevezik
a sargat, voroset meg keéket, de méar a zo6ld, ibolya és
narancsnak «mellékszin)) elnevezését sokan nem ismerik, s
e szineket egyszerlien szekunder szineknek nevezik. Terczier
szineknek ezek az alap- és mellékszinek kodzvetlen é&tmene-
teit (bibor voros -f- ibolya; vilagos czindber vOros
-|- narancs; a tlizes sarga [pl. a mocsari golyahir viraganak a
szine] narancs -f- sarga; czitromsarga = sarga -f- zold;
kékes-zold = kék -f- zo6ld; ultramarin = kék ibolya).
S mert az ilyen csoportositas bizonyos tekintetben sz(kebb,
pontosabb, a negyedrendl (quartaer) szinek csoportjat is fol
kellett allitani, a mely 12 szint tartalmaz.

Igen fontos még a szintanban a Kkiegészitd szinek
meghatdrozdsa. igy nevezzilk azokat a kett6s szincsopor-
tokat, a melyekben egyittvéve megvan mind a harom alap-
szin. llyen kett6s szincsoportok: a vorés meg a zold, a
sarga meg az ibolya, a kék és narancsszin. Ezek a szin-
csoportok mint fizikai szinek fehéret adnak, egymasra nyom-
tatva azonban valami szirke szin fejlédik ki belSlUk.

Festéknek nevezzilk azt az anyagot, a melylyel ha
valamely targyat bevonunk, annak a szine vagy madosul,
vagy pedig olyanna valtozik, a miné maga a festék. Ha a
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festék hatasira nézve csak modositani tudja a targy szinét:
akkor attetsz§ festéknek vagy szokottabban lazurfestéknek
mondjuk; ha pedig a festék olyan, hogy a sajat szinét a
targyakon megtartja, akkor fod&éfesték a neve. Vastagabb
rétegekben minden festék fod&hatasu, s ezért helyesebb, ha
az elfogadott szokastél eltéréen lazur-szinek-r6l és fodé-
szinek-x6\ beszélunk.

Mind a két festékfajtanak, a lazurnak meg a fodé-
festéknek, nagy szerepe van a kdnyvnyomdai szines nyom-
tatasban. A lazur-festékeknek — hogy egyebet ne emlitsiink —
nagy jelent6ségiik van az alapnyomatok el6allitasaban ; harom-
rtégy nyomassal hat-nyolcz szint Allithatunk el6 vel6k
nyomtatvanyainkon.



Szinharmonia.

A szinharménia arra tanit benntinket, hogy mikép kombi-
nalhatunk egyes szineket Ugy 0ssze, hogy azok szeminkre,
lelkiinkre megnyugtatdig, gyonyorkodtetéen hassanak.

A szinharmoniat, s A&ltalaban magat a szinezést nem
tanulhatiuk meg koényvb6l, még pedig egyszer(ien azért,
mert a szinek és szinarnyalatok szadma végtelendl sok, és
a hatast gyakran mar a legcsekélyebb arnyalatbeli killémbség
is megvaltoztatja.

Annyi azonban bizonyos, hogy egy kis figyelem és
gyakorlat mellett az ember szinérzéke gyorsan kifejlédik, s
esetleg fejbdl, képzelet utdn is meg tudja mondani, harmonial-e
ez a szin amazzal. A szinérzék e fejlettségét és fegyelme-
zettségét a fest6kon tapasztalhatjuk, a kik mar keverés el6tt
tudjdk a képzeletikben el6varazsolt szinarnyalatrél, hogy
harmonial-e az majd a képnek ezzel vagy azzal a mar fol-
rakott, vagy csak tervezett szinfoltjaval.

Hogy a szinek harménigja ellen nagyobb hibat el
ne kovessunk, tartsuk szem el6tt els6 sorban is azt az
alapelvet, mely szerint valamely kevert szin mellett nem
szabad oly alapszint elhelyezni, melybdl az el6bbinek 6ssze-
tétele all. Hogy példat emlitsiink, nem harmonialhat a kék
szin mellett a zo6ld, a vorés szin mellett az ibolya stb., mivel
a zO0ld szin a kéket, az ibolya pedig a vords szint tartal-
mazza. Csak oly alap- és kevert szin van egymas mellett
0sszhangzatban, melynél az utébbi az elébbib8l nem tartalmaz
semmit sem, mint pl. a z6ld a narancsszin, a sarga az ibolya
mellett stb., mert a kevert szinekben nincsenek meg a
melléjuk kertlt szinek alkotéi.

Ez az alaptétel az 6sszes kombinalhaté szinarnyalatokra
vonatkozik. Ha ezt munkalkodasunk kozben mindig szem
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el6tt tartjuk, valami nagyon nagy kudarcztél mar nem igen
kell félnunk.

Az emlitett szabaly leginkdbb a fedd- azaz kontdr-
festékekre vonatkozik, de nem art, ha az alapnyomati festék-
nek vagyis a vilagos, attetsz@ festékeknek alkalmazéasakor is
kovetjuk, bar ezeknél a kdlcsénds hatast enyhitéen befolya-
solja a vilagos voltuk.

El6fordulnak oly esetek is, midén valamely szint kiilom-
b6z6 fokozatokban és pedig: teljes arnyalatban, vilagosabb,
még vilagosabb, és alig észrevehet§ arnyalatban egymas mellett
alkalmaznak, ugy hogy minden egyes fokozat mas-mas arnya-
latot mutat és az ©6sszhangzatnak meégis teljesen megfelel-
nek. Az ilyen szinalkalmazas neve : roévid fokozatok a szin-
0sszhangzatban.

Mint méar emlitettik, nemcsak egymast Kkiegészitd,
hanem egymast rontd szindrnyalatok is vannak. Ezeket a
szemre oly bantéan hatd Osszetételeket a sziirke szin mint
kivalo kozvetitd szin enyhiti és tlirhet6bbé teszi. llyen, a
sziirkével megjavitott kombinacziok példaul: a vords, sziirke
és narancsszin; zold, szirke és kék; narancsszin, szurke
és sarga; narancsszin, szurke és zo6ld; zold, szirke és
ibolya; voros, szirke és ibolya. *

No most térjink r4 a kontraszt sz6 megmagyarazasara,
a melyet metaférds hasznalatanak kovetkeztében nagyon
sGr(in emleget mindenki, de tulajdonképpeni értelmével vajmi
kevesen vannak tisztdban. A kontraszt sz6 a szintanban azt
a tuneményt jelenti, a mikor egyik szin a masikat a maga
kiegészit6 szinébe hajtja.

A nyolczvanas évek vége felé valamelyik élelmes keres-
ked6nek Kkit(ing plakat-ideaja tAmadt. Plakatjan jokora voros-
szinG kor volt, alatta egy masik fehér. Ez alatt pedig nagy
betlikkel korulbelil ez a szoveg volt: «Nézzen On két
perczig meréen a vords korongra, aztdn forditsa hirtelen
tekintetét az alatta levd fehér korre. Biztositjuk, hogy az
utébbit z6ld szinlinek fogja latni.» Tényleg ugy volt.

Ez a hatasos plakat a szintanbeli kontraszt egyszer(
tinemeényére volt alapitva. A fehér szin a vordset az utébbinak
kiegészit6 szinébe, a zOldbe hajtotta at.
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A kontrasztnak ez a fajtjja utélagos kontraszt volt, a
mennyiben csak akkor lattuk meg a vords Kiegészité szinét,
a zoldet, a mikor tekintetlinket az el6bbirél mar elforditottuk.
De van egyidejd kontraszt is, akkor tudniillik, a mikor két
ugynevezett kontrasztal6 szin egymas mellé kerdl. Ilyenkor
kulénésen érintkezési pontjaikon hajtja egyik a masikat a
maga kiegészit§ szinébe.

Az utblagos meg egyidejd kontrasztot 06sszefoglalva,
szinbeli kontrasztnak is mondjuk. De van aztan vildgossagi
kontraszt is. Az olivszin példaul kontrasztral a gesztenye-
barnaval, jéllehet mind a két szin meglehetfsen sotét. E kettd
kozott tehat szinbeli kontrasztot talalunk. De mar a fehér
és fekete kozt kétségtelenil meglevd kontrasztot nem lehet
szinbelinek mondanunk, hanem egyesegyedul vildgossagi
kontraszt ez. llyen kontraszt szerepel a sOtétebb meg vila-
gosabb szinek kozt altalaban.

Mily nézeteltérések vannak a kiegészit6§ szinek tekin-
tétében az egyes tudodsok kozt, az aldbb felsorolt csopor-
tokbol Kitlinik:

Kiegészité szin : Kiegészité szin :
Sarga — kék Sarga — bibor-indigé
Narancs — zdldes-kék Sargas-narancs — indigokék
Voros — kékes-zold Narancs — kék
Bibor — fliz6id Voroses barna — zdldes-kék
Ibolya — zoOldes-sarga Karmin — z0ld
Ibolya — séargas-zold

Kiegészité szin

Sarga — ultramarin
Narancs - cziankék
Voros — kékes-zold
Bibor — zold

Ibolya — sargas-zold.

Hogy mely szinek kontrasztalnak s melyek harmo-
nidinak egymassal: a gyakorlatbdl kell megtanulnunk. Kez-
déknek azonban j6 szolgélatot tesz a kovetkezd oldalon
lathaté tablazat, a melyet a «Wall Paper News» nyoman
allitottunk 6ssze.
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Kontrasztal Harmoéniai

feketével a
barnaval ai
kékkel az
biborral a
zo6lddel a
tizes vorossel az
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a narancsszinnel
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a biborral |
a vorossel
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a fehérrel
a feketével
a lavendula-szinnel
a biborral
a
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o © a feketével
® az olajbogyé szinéyel
tlzes vorossel
szlrkével
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feketével
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© « a tlzes vorossel
Vorosbarna szin. a zoélddel
© e a feketével
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« « . a szlrkével
Olajbogy6 szine. a narancs-szinnel
a vorossel
« © a fehérrel
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A z06ld szinek tehat olyan szinekkel kontrasztalnak, a
melyek voérdset tartalmaznak magukban, s olyanokkal har-
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monialnak, a melyekben sarga és kék van. A narancs-szin
kékkel, feketével, biborral meg a zdld szinekkel kontrasztl
és a meleg szinekkel harmoniai. Az arany mindegyik sotét
szinnel szemben kontrasztos szin, de legimpozansabban hat
a biborral, zolddel, feketével, kékkel és barnaval szemben.
Harmoniai valamennyi vilagos szinnel, legjobban a fehérrel,
s legkevésbbé a sargaval.

A j6 és rossz szinOsszetételek dolgdban nem art meg-
jegyeznink a kovetkezd f6bb szabdalyokat:

JO szindsszetételek keletkeznek: Sok szin alkalmazasa-
kor ugy érhet6 el valédi szinharmoénia, ha a kompoziczio-
ban az alapszinek akar tisztan, akar tort vagy kevert allapot-
ban bennfoglaltatnak. Semleges szinek kézbeszurasaval lagy
Osszekottetéseket hozhatunk Ilétre, valamint kadros kontrasz-
tokat is megszuntethetiink. Atmeneti, kdzvetité tonusokkal,
a melyek két szin kozott allva, azok ellentéteit mintegy
kiegyenlitik, szintén lehetséges kellemes, lagy hatést elérni,
ha azok aranylag kis térre szorittatnak; ellenben nagy mennyi-
ségben hasznélva, kénnyen jellegtelenné valnak. Ily atmeneti
szinek pl. a voros és zold kozott a sargas-zold. Kuléndsen
a szurke az, a mely mindenitt mint atmeneti szin szerepel.
Korvonalakkal vagy kozbeszurt semleges szinekkel a szin-
kompoziczioba hatarozottsag, élénkség lép és ezaltal néha
még a karos kontrasztok is elharithatok.

A korvonalak hasznalatara vonatkozélag a kovetkez6
szabalyok allithaték fel. Egyszin( diszitmény, hogyha kiegé-
szit6 szinG alapon all, a taler6s kontraszt elkertlése végett
leghelyesebben fehér korvonalakkal egyesithet6. Szines diszit-
mények arany, vagy arany-ornamentek szines alapon: fekete
vagy sotét kérvonalakat nyernek. Szines diszek szines alapon
fehér, fekete vagy arany korvonalakkal wvehet6k koril. Oly
esetben, a midén az ornament és alap kozott nagy vilagos-
sagi kulémbozet all fenn, a kdrvonalak egészen elhagyhatok.
Az oly ornamentek, a melyeknél az alap és diszitmény
kdzott csupan arnyalati (nuance) kiillémbség létezik, azon eset-
ben, hogyha az alak az alapnal vilagosabb, kontar nélkdl
alkalmazandok ; ha pedig az alak sotétebb az alapnél, akkor
az még soOtétebb korvonalakkal szegélyezendd, hogy ezaltal
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az alapbdl jobban kiemelkedjék. A mit a kdrvonalakrél mon-
dottunk, az elvélaszté szinekre is all.

Altaldban azt mondhatjuk, hogy j6 szinharmonia csak
ugy képzelhet6, hogyha a szinek kozott valamelyes, akar
vildgossagi és sotétségi, akar masnemdl kontraszt létezik.

Rossz szindsszetételek: Ha a szinek egymas erejét csok-
kentik, pl. egy alapszin és egy ahhoz kozel all6 mellékszin,
mint a voérés és narancs. Ha a szinkompozicziéban egy
alapszin teljesen hianyzik, pl. ha két 6sszhangz6 (consonans)
keril dssze: vOrds és sarga, mivelhogy ebben a kék teljesen
hianyzik. Az ilyen 0Osszekottetéseket csak azdltal lehet némi-
leg javitani, ha mindkét szin, vagy legalabb az egyik, a
hidnyzé alapszinnel kevertetik 6ssze. Rossz a szinharmonia
akkor is, hogyha a festékek sajatsagaikbdl kivetkdztelek,
vagyis ha egy intenziv szin gyengén, egy gyenge pedig teli-
tetten alkalmaztatik. Két szin egy kompozicziéban tokéletlen
szintsszetételt ad, ha azok kiegészité szinek, mert ilyenkor
az ellentétek az utélagos kontraszt miatt tulerésekké valnak.

Ezek azok az évszazadokon &t kikristalyosodott szin-
harméniai szabalyok, a melyeket a kényvnyomtaténak nem
art, s6t szikséges tudnia. E szabalyokat a legujabb id6kig
abszolut értéklieknek tartottdk, s mereven ragaszkodtak hozza-
juk. De mint mindenben, (gy e tekintetben is a modern
mUivészet bontogatja a korlatait, s ma mar azt a meglepd
jelenséget tapasztalhatjuk, hogy éppen a legnevesebb, leg-
modernebb mi(ivészeink tor6dnek legkevesebbet a klasszikus
id6k csalhatatlanoknak hitt szabalyaival.

Erdekelni fog talan mindnyéajunkat néhany 6szhang-
zasban lev6 szinkombinacziénak Osszedllitdsa, még pedig
fehér és szines alapon. E két- és haromszinenkint csopor-
tositott példakat a «Printers Register» utdn kozoljuk:

Két szin. 1. Fehér alapon: vildgos-zold és czindber,
vilagos-zold és karmin, vilagos-zéld és barna, kékes-zold és
narancs-szin, ultramarin és barna, vilagos-kék és vilagos-
narancs-szin, biborlakk és vildgos-sarga.

2. Halvanysarga alapon, mely inkdbb czitrom-sarga
arnyalatt: sargés-zold és karmin, vilagos-zdld és voros-
barna, arany-bronz és karmin.

_1_
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3. Vilagos-sarga alapon, mely inkabb narancsszinbe
jatsz6 arnyalatd: vildgos ultramarin és narancsszin, halvany-
z0ld és narancsszin, kékes-zold és karmin, ultramarin és
barna, kékes-zoéld és barna, ultramarin és vordsbarna.

4. Halvanykék alapon: soOtét ultramarin és karmin,
sotét kékes-zold és vords, vilagos-zold és bibor, vilagoskék
és bibor.

5. Halvanyvoros alapon: voérds és ultramarin, bibor és
kékes-zold, ultramarin és karmin.

6. Halvanyzold alapon, kékes arnyalatan : ultramarin és
kadrmin, ultramarin és voros-barna, sotét kékes-zold és barna,
sotét keékes-zold és karmin, vildgos-zold és barna.

7. Halvany rdézsaszin(i alapon: karmin és ultramarin,
karmin és vilagos-zéld, vorés és sargas-zéld, karmin és
bronz, ultramarin és bronz.

8. Sotét bdérszinl alapon: barna és s6tét kékes-zold,
barna és sotét ultramarin.

9. Vilagoskék alapon: karmin és sotét-zold, karmin és
fekete, barna és sotét-zold, bibor és sotét-zold, sotét-barna
és sotét-zold.

Harom szin. 1. Fehér alapon: karmin, ultramarin és
barna; sttétkék, barna és sargas-zold; voros, vilagos-zold
és voOros-barna.

2. Rézsaszin( alapon: ka&rmin, ultramarin és bronz;
karmin, barna és bronz; bibor, vilagos kékes-zdld és bronz.

3. Sarga alapon: karmin, ultramarin és vords-barna,;
kdrmin, sargéas-zold és barna; sotét-barna, vildgos-kék és
bibor.

4. Kék alapon: karmin, kékes-zdld és barna; karmin,
ultramarin és bibor; karmin, sargés-zold és bibor.

5. Halvany-z6ld alapon: ultramarin, vildgos-zold és
karmin; vilagos-zéld, karmin és bronz.

Gyakorlati tapasztalataim révén megemlithetem, hogy
a megnevezett Osszetételekhez éppenséggel nem szikséges
mereven ragaszkodnunk, mar csak azért sem, mivel az egyes
megemlitett festékfajtdkkal nem rendelkezhetiink mindig és
mindenutt.



A festékek tulajdonsagai.

Az alapszineknek bizonyos aradnyban egymaéssal valo
keverése Utjan megszamlalhatatlan mennyiségl szindrnyalatot
tudnank ugyan el6allitani, de még itt is sok tekintetben meg-
segitett bennlinket a modern kémia. Valéban csodalatos az
a haladas, a mit a festékgyartas szolgalataban allé kémia
a legujabb id6kben tanudsitott. Nem mulik el nap, hogy szaba-
dalmat ne kérnének Ujabb festékanyag el6allitdsara és ha az
ebben mutatkoz6 témérdek Ujitdsnak csak egy Kkis része
megy is at id6vel a gyakorlatba és ennek a kicsiny résznek
csak csekély, alaposan megvalogatott hanyada lesz igazaban
hasznalhato: akkor is folytonosan nagyobbodik majd a fes-
tékgyartasnak eredetileg oly szlk kore.

Ha a festékgyartasra vonatkoz6 rengeteg anyaghalmaz-
nak csak kicsiny részét akarjuk is kilonvalasztani, mar akkor
is szUkséges annak nagyobb csoportokra vald osztasa.

A kovetkez8kben mar a szines festékek anyaganak
Osszetételérél lesz szé; hogy ezt kdnnyebben érthetd rend-
szerbe foglalhassam, harom csoportba felosztom az egészet
és pedig: asvany-, fold- és lakkfestékekre.

Az asvanyfestékek alapanyagai az asvanyokbdl nyert
szines testek, melyekb6l rendesen kémiai Uton, savak
segedelmével csindlnak kész festéket. Az ilyen Ugynevezett
asvanyfestékek éppen asvanyi tartalmuknal fogva jobbéra
jol fodnek, s speczifikus nehézségilk kovetkeztében egyszer-
smind teljesen szintartok is, vagyis a fény vagy vildgossag
hatdsa nem képes megvaltoztatni arnyalatukat.

Az asvanyfestékek az anllin-festékek foltalalasa el6tt tel-
jesen kielégitették a nyomdasznak szikségletét, de a mai
kor igényeinek, a mikor a nyomdasztdl bizonyos téren mar
szinte mivészieset kivannak, nehézségik és részben durva
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alkotadsuknal fogva a gyakorlatban mar nem felelnek meg
teljesen, és kiegészitésiiket taldljak a lakkfestékekben, melyek-
nek festékanyaga részben a természetbdl (allatokbdl, nové-
nyekbél) kertl, vagy mdvészeti Uton Aallittatik elé.

A mlvészi uton nyert és anilinfestékek gyf(jténéven
ismeretes anyagok az utols6 évtizedekben hattérbe szori-
tottak a természetes festékanyagokat, mert az az elénylk
van példaul az asvanyfestékek folott, hogy arnyalataikban
kivalo briliansak.

Az anilinfesték egymagaban konnyen fololdédik a viz-
ben, s igy alkalmazhatidsa eredetileg nagyon kérdéses volt
az olyan technikdkban, a melyeknél nyirkos papirosra nyom-
tatnak. llyen példaul a litografia is.

Hosszas Kkisérletezésbe kertlt, mig az anilinfestékek
anyagat sikertlt méas anyagokkal vegyités atjan elvalasztha-
tatlanul Osszekotni s vizben oldhatatlanna tenni. igy Aalli-
tottdk el6 festékeink ama legkit(inébb csoportjat, a mely
a lakkfestékek gyf(jténéven ismeretes.

A lakkfestékek speczifikus sulya viszonylag nagyon
kicsiny, tehat az é&svanyfestékekkel szemben feltind szép
arnyalataik és a legfinomabb nyomashoz valé alkalmassaguk
mellett még az az el6nyik, hogy sokkal kiaddsabbak azoknal.
Magasabb arukat e kivalo tulajdonsagaik teljesen Kkiegyen-
litik és ha még hozzateszsziik, hogy tort allapotban a be-
szdradasnak, a bdrképzédésnek nincsenek kitéve, akkor
latjuk csak, hogy nem dragdbbak az é&svanyfestékeknél, ha
tényleg tébbet is fizetink értik.

A harmadik osztalyba tartoznak afdldfestékek, a melyek-
nek szine rendesen sargads vagy barnads. Szamtalan fajta
szines foldet aknaznak ki a banydkban; s arnyalataik a sar-
gas-barna szint6l egész a sotet fekete-barna szinig véaltakoz-
nak. Szinidket f6képpen vas- és mangan-0sszekottetéstél
kapjak. Egetés, finom &rolés és tobbszori iszapolas altal
sikerlil ezekb6l a kovecsekbdl olyan poralaki finom termé-
ket el@allitani, a mely bizonyos tekintetben eléggé finom
arra, hogy a nyomdaszatban alkalmazzdk. De azért ezek a
festékek, ha még oly elbvigyazattal kezelik és allitjadk is eld,
tobbé-kevésbbé homokosak, durvak, mely rossz tulajdonsaguk
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folytan, ha olcsosaguk miatt nem is kiszoboélhet6k ki
egészen: finomabb munkak, mint illusztracziok, keretekkel
ékesitett dolgok nyomtatdsdhoz nem alkalmasak. Homokos
voltuk miatt ugyanis nem tudnok az illusztracziokat eléggé
tisztdn nyomtatni, s6t nagyobb példanyszdm nyomtatasakor
még a klisének folulete is megsinylené a velik vald
munkalkodast.

Nagyjabdl tehat megismerkedtiink az asvany, anilin-,
lakk- és foldfestékek j6 és rossz tulajdonsagaival, most cso-
portositsuk ezeket arnyalataik szerint.

Voros festékek.

A vorosszinl asvanyfestékek csoportjdban a valédi
czindber els6 helyen all. Mint élénk, tlzes és tartés voros
szin mar régen ismeretes. Alapjaban a kénesének és kénnek
Osszetételéb6l all. Némely helyen &svanyképpen is eléfordul
és banyaszszadk. Eurdpaban nevezetes czinoberbanyak Spa-
nyolorszagban vannak és pedig Almadanban. Természetes
allapotban a czindber barnas arnyalat(, és e miatt, valamint
kemény, homokos alkotdsa miatt is nyomdaszati czélokra
nem alkalmas és csak kénesd-készitésre hasznaljak. A nyert
kénesdbdl kémiai Gaton készul a czélunknak megfeleld fes-
tékanyag.

Ennek gyartdsa kulonféle lehet. Késziilhet a czindber
szaraz eljarassal, 0. m. dorzs6lés és olvasztas Utjan, meg aztan
nedves eljarassal is, fololdhaté kénes savak hozzatétele altal.
Erdekes, hogy a kémiai Osszetétel altal elébb fekete-barnas
anyag keletkezik, mely csak tovabbi eljaras, agymint hevités,
6rolés és iszapolas utdn lesz olyan szép vords szinlivé, a
min6nek a czindbert altaldban ismerjuk. Ez az eljards nagy
Ovatossagot kdvetel, mert mar a legkisebb eltérés, példaul
valamivel erésebb hevités is, artalmas hatassal van az anyagra,
s a tuzes vOros helyett vords-barnas szin keletkezhetik.

A czindber speczifikus suly tekintetében nagyon nehéz
festék; feddképessége és szinallésadga a legnagyobb valamennyi
festék kozott. A nyomdéakban nem igen hasznaljék tiszta allapot-
ban, mert alkalmazasa azokkal a nehézségekkel jar, a melye-

— 25 3



A FESTEKEK TULAJDONSAGAI.

két méar a foldfestékeknél megemlitettiink. De hasznalhaté
mint nagyon j6 hozzatétel voros lakkfestékekhez, igy példaul
a geraniumlakkhoz, brillanslakkhoz stb., azoknak vildgosabba,
tlzesebbé tételére.

A czinGbert galvanok nyoméasahoz, vagy olyan gépen
valé nyomtatdshoz, mely sargaréz festékhengerrel van ellatva,
nem szivesen hasznaljuk, mert kéntartalma kovetkeztében a
vOros- vagy sargaréznek érintkezése altal fekete kénréz vagy
kénes6 képzddik, mely a szinre és a klisékre, valamint a
sargaréz festékhengerre karosan hat, a mennyiben a szép
vords szin eredeti szépségét elveszti és majdhogy nem bar-
nava valtozik at, a klisék és festékhenger pedig megron-
gélédnak.

A czinOber, daczéra kozismert allandosaganak, kémiai
hatasok irant bizonyos tekintetben nem teljesen érzéketlen,
a mennyiben példaul a gyartas kordli eljards idején erés
préselés vagy dorzsolés kovetkeztében barna lesz, mi azon-
ban a széraz festéknél alig vehetd észre.

Nagy kelend@ségliek, s6t tengerentuli vidékekre (Kelet-
Azsidba) is nagy mennyiségben Kkertilnek az (. n. olcso
czindber-utdnzatok, mint: anticzindber, czindberatanzat stb.
Ezek f6 alkotd része a mennige, melybe hevités altal vorés
eozint rogzitenek. Ezek az utdnzatok nem lakkozdképesek,
hanem — ha tisztdk — nagyon szinalldak, mert az alanyuk-
nak, a mennigének megvan ez a jo tulajdonsaga.

A mennigét mint 6nall6 szint keveset alkalmazzak,
de mint potlékot s mint f6 alkotdrészt més szinek el6-
allitasdra nagyban hasznaljdk. Nem mas mint élénk narancs-
szin(i o6lomoxid poralakban, s banydaszatiig nyerik. Sdlya
majdnem akkora, mint a czindberé; szinallésag és lakkozé-
képesség dolgaban is megegyezik azzal, csak az a rossz tulaj-
saga, hogy firnaszszal térve nagyon gyorsan keményedik.

Voros lakkfestékek.

A voros festékanyagokat két csoportba osztjak, 4. m.
allati (animalikus) és névényi (vegetabilis) anyagokra. Az allat-
vilagbol nyert festékanyagok kozt csak a cochenille-nek van
még most nagyobb jelentésége; ez ugyanis a karminlakk-
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nak, meg a mincheni és bécsi lakknak a festéanyaga. A

nille intenziv voros festékanyag, mely a kaktuszféle nové-
nyeken él6skédd apro bogarakbdl késziil. Ezek az éllatkak
nagy mennyiségben lepik el az emlitett névényeket, s a talalt
mennyiség stlyahoz viszonyitva majdnem 50% festékanyagot
adnak. A nyers festékanyagot, miel6tt még czéljanak meg-
felelne, ktilonféle eljarassal desztillaljak s teszik hasznavehet6vé.
Roppant puha, gyonge és a mellett intenziv festékanyag az,
a melybél a karminlakkot készitik.

Ez a festék sajatsdgosan finomnak, barsonyszer(inek
latszik, de magas ara miatt nem igen terjedhet a gyakorlatban.

A novényvilagbol leginkdbb a szinesfa-kivonatok érde-
kelnek benniinket; ezek a vorostdl egészen a vordsbarna
szinig fokozodd festékanyagot adnak. F&zéssel és masnemd
eljarassal késziilnek a pernambukbrazil- és szantalfabol,
meg sok mas tengerentuli ndévénybdl. A kivonatok kész
festékformaban firenzei (florentini) lakk, cséaszarlakk, agéat-
lakk, granatlakk stb. néven ismeretesek. A nyomdaszat-
ban ezekkel a festékekkel nem nagyon kénnyd a munka és
nagy folszivoképességli papirosra vald nyomtataskor j6, ha
szaritd anyagot keverlnk hozzajuk, mert ha ezt mell6zzik,
megeshetik, hogy a festék csak poralakban marad a papiros
foltletén és ha megszaradt, arr6l kdnnyen letorolhetjik.

Nagy a szdma azoknak a voros lakkfestékeknek, melye-
ket ///11/ll/-festékanyag hozzatételével allitanak el6. Ehhez a
nyomtatadsra kivaléan alkalmas csoporthoz tartoznak a
geranium, cellézia, eoziti, Rouge de Perse, rozsalakk stb.
Konnyen folismerhet6k kékes és brilians szinarnyalatukrdl
és csak az a hatranyuk bizonyos tekintetben, hogy nem
lakkozhatok.

A violds éarnyalata voros festékek, mint a Bordeaux-
vords, Magenta-vords, Saxonia-vords a fukszinnal valé 6ssze-
kottetésbél keletkeznek, s szinallésag tekintetében teljesség-
gel megbizhatatlanok.

A Kkatranyfesték-ipar is egész sorozat festékanyaggal
latta el a festékgyarosokat. Ezek az anyagok szinallésag és
lakkozhatésag dolgdban jéval megbizhatébbak az anilines
festékanyagoknal. A katranyfesték-féle anyagok vegyészeti
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eljards utdn mint brillanslakk, skarlatvords, biborlakk
(purpurlakk), tiizvores, lakkozhaté geraniumlakk stb. jonnek
forgalomba. Ezek a festékek a sargas-vords arnyalattol ege-
szen a sotét kékes-vords arnyalatig olcson kaphatok s ezért
széliében alkalmazzak Gket.

Kivalé szépséglek és nyomtatasra Kkitinéen hasznal-
hatok, valamint paratlanul kiadésak az amarantlakk és a
levantei vordés. Ezek az alizarinbél vagy hasonlé festék-
anyagbdl készilnek és leginkdbb akkor alkalmazzik &ket, ha
a festék szinallésaga nem igen jon latba.

Szinallésadg tekintetében tokéletesen megfeleléek a
krapplakkok. Eredetileg a novényvilaghél, az UGgynevezett
krappgyokeérbél, geraninebdl vagy krappkivonatbdl csinaltak,
de ma mar kizarélag kémiai Uton, az alizarinbdl készllnek,
mely festékanyagot kordlbelil 30 év el6tt talaltak fol s
mely a természetes krapp-anyagot a festékezés terén azoéta
majdnem teljesen Kkiszoritotta. Es teljes joggal! Mert az
alizarinb6l készult krapplakkok szépség és az arnyalatok sok-
félesége tekintetében folulmuljak a régebbieket; foldolgozasuk
a nyomdaszatban konnyld és a mellett nagyon kiaddsak, ugy
hogy a magasabb &ruk okozta kulémbdézet sok j6 tulajdon-
saguk altal kiegyenlitédik.

Kék festékek.

A vOros festékek utan a kék festékeknek van legnagyobb
szerepUk a grafikdban, s koztik is elsé sorban a

kek asvanyfestékeknek.

Majdnem mindennapi alkalmazésa &ltal a nlori-kék
festékek csoportja els§ helyen all. Ezek a vasnak czian-
Osszekottetései és vérlugsokkal allitjak Oket el6. A vérlugso
mindenféle &llati hulladékbdl, bizonyos vegyészeti szerek
alkalmazésaval készil. A tiszta milori-kék szép, tindokI§ és
kiadés festékanyag s a nyomdaszati czélokra Kkiléndsen
alkalmas. Rossznak éppen nem nevezhet6, de némely
esetben mégis csak héatranyos tulajdonsdga, hogy fir-
naszszal vegyitve, azaz nyomdaszati czélokra el6készitve,.
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nagyon hamar szdrad. Ez a tulajdonsdg pedig alkalmassa
teszi a milori-kéket arra, hogy a fekete festékhez hozza-
keverjuk, de leginkdbb ott érvényesil, a hol mint fénykék
pergamentszerii papirosnak nyomtatasara hasznaljak, a mikor
majdnem tukorfényes folulettel szarad. A kulonféle milori-
kék festékek vegyészetileg nagyon kozel allanak egymashoz,
s csak bizonyos kikészitésbeli kUlémbség révén kulémboz-
tetik meg és nevezik el Bket berlini kéknek, kinai kéknek,
parisi kéknek és bronzkéknek.

Megjegyzendd, hogy a széraz allapotban levS festékek
szinarnyalata nem mértékadd arra, hogy ming szindrnyalatuk
lesz nyomtatadsban. A kémiailag tiszta milori-kék szérazon
kissé sotét arnyalat, nyomtatasban pedig, szaradasa utan,
vordses bronzfénye van. Ez legjobban észlelhetd a bronz-
kéknél, mely er6s vilagitasndl majdnem feketének latszik,
reflektalt vilagossagnal azonban mar vordsréz-fényld. Ezzel
szemben a berlini kék meg parisi kék szaraz allapotban mély,
sotét festék, felting szép vordsréz-fénynyel, a nyomtatasban
pedig vilagosabbnak latjuk, mint a kdzdnséges milori-kéket,
még pedig a szaraz allapotaban észlelhet6 fény nélkul is.

A ki a milori-kéket vagy parisi kéket maga akarja
széjjeldorzsolni, nagy Ovatossaggal fogjon a munkéhoz,
mert e festékeknek maéas festékekkel szemben megvan az a
tulajdonsaguk, hogy koénnyen elégnek, vagyis ha kevés fir-
naszt keverlink hozzajuk, a dorzsolés kodzvetlen a festék-
anyagra hat, a mely megmelegszik, s igy kémiailag megvaltozva,
nyulds, hasznavehetetlen péppé lesz.

Az ebbe a csoportba tartozé kék festékek A&ltaldban
szintartok, lakkozo-képesek; a savak hatadsat is kialljak, de
a ligok hatasara vas-oxidda valtoznak. Ezt a kémiai atval-
tozast akkor is tapasztalhatjuk, ha kék-nyomadasos papirosba
szappant csomagolunk, mert a szappan bizonyos mértékben
mindig alkalit is tartalmaz. A kék nyomaés ilyenkor atvaltozik
piszkos barna szindvé.

A kék festékek masodik nagy csoportjat az ultramarin-
festékek alkotjak.

Az ultramarin a legrégebben ismert festékanyagok
kozé tartozik, s finomabb fajtai az Azsia belsejében talalhat6
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Lapis lasuli néven ismeretes félnemes k&bl késziilnek. E k&
dragasdga lehetetlenné tette az ultramarknak nagyban val6
gyartadsat mindaddig, mig vagy o6tven esztendd el6tt nem
sikertilt oly vegyi 0osszetételt talalni, mely az ultramarin
kémiai UGton vald elGéallitasat lehetségessé tette, még pedig
olyan mindségben, mely az eredetit természetes szépségéeben
folulmalja. Azéta az ultramaringyartds kulonféle czélok szol-
gélatadban hatalmas iparra fejlédott.

Az ultramarin el6allitdsahoz sziikséges anyagok a
kovasav, agyagfold, glauber-sé, szikeny és kén; a kilom-
b6z arnyalatd (zo6ld, ibolyaszin) ultramarint aztdn meglehe-
tésen kortlményes munkaval ezekb6l az anyagokbol készitik.
E termékek a nyomdaszati czéloknak azonban még nem
felelnek meg, s6t a szdmos kék arnyalatnak is csak kicsiny
és valogatott része vehet6 szadmba, de s6t még ezeknél sin-
csenek meg a nyomdafestékek ama tulajdonsagai, melyek
azokat ajanlatossa és teljesen hasznavehet6kké teszik.

Az ultramarin vildgos, nem éppen kiadoés, inkdbb vize-
nyds, kéntartalmu festék, mely sotét, teli félUletek nyomtatasara
mar azért sem alkalmas, mert ardnylag sok festéket kellene
a foluletre vinni, mi piszkolodast okozna. Kéntartalma miatt
pedig itt is azok a nehézségek merllnek fol, a melyeket
mar a czindbernél emlitettiink. Eppen Ggy kéaros, ha az ultra-
marint 6lomtartalma vildgos festékekkel, igy példaul kremsi
fehérrel vegyitjik, mert szinét a kénsavak megvaltoztatjak.

A tulajdonsagainal fogva majdnem hasonld kéntartalmud
czinbbernél emlitettiik, hogy arra a savak nem hatnak; az
ultramarinnal ez forditva van, a mennyiben ez a savakkal val6
érintkezés kovetkeztében rogton felbomlik, s bizonyos szlir-
kés-fehér anyag, a blzérdl kénnyen folismerhet§ kénhidro-
gén képzdédik beldle.

Az ultramarinnak ez a tulajdonsdga megmagyaraz
némely olyan dolgot, a mely a kdényvnyomtatdé el6tt kilém-
ben érthetetlen volna. Elmondunk egy ilyenforma érdekes
esetet is.

Az ultramarinbél, hogy nyomdaszati czéloknak meg-
feleljen, vegyészeti Uton készillnek az orientkék, csaszarkék,
kiradlykék stb. elnevezésl, f6képpen plakadtnyomtatasra szant
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olcso festékek. El6fordult, hogy e kilémben teljesen szin-
tartd festékeket azzal a megjegyzéssel kiildték vissza a festék-
gyarba, hogy hasznavehetetlenek, mert egy velik nyomta-
tott plakatnak f6sora a borUs id6jards daczara is teljesen
megfakult, és a bekuldott példanyon a szép kék szin helyett
tényleg valami piszkos, szlrkés szin mutatkozott. A gyar
vezetfsége kémiai vizsgalddassal kutatta a baj okat, s csak-
hamar kisllt, hogy a ragasztasra haszndlt csiriz mar meg-
savanyodott, és a benne lév6 savak az es6t6l ataztatott
papiroson keresztll a festékig hatoltak, mely aztan ennek
kovetkeztében megbomlott s szennyes-szlirke szin(vé lett.

Savak és a vilagossag irant teljesen kdzombos egy
masik kék asvanyfesték, az ugynevezett kobaltkék, mely a
kobaltnak és kovasavnak az Osszetételéb6l all. A kobaltkék
vilagos szin, sajatsagos hideg arnyalattal, mely a kényom-
tatasban az égboltozat szinének nyomtatasakor nagyon fontos.
A nyomdéaszatban nagy dragasaga miatt leginkabb csak
értékpapirosok és bankjegyek nyomtatasakor hasznéljak; de a
kivalé finom KkivitelG kromotipidkhoz is alkalmazzdk néha.

Miel6tt a kék lakkfestékekre attérnénk, egy sajatsagos
festékanyagrol, a novényvilagbél eredd indigordél is érdemes
lesz megemlékezni. Az indigé-ndvény Indidnak tropikus ég-
hajlata alatt tenyészik, s festékanyagat el6bb erjesztve, majd
meg Kkuldmboz6 eljarasokkal teljesen kikészitve hozzak a
kereskedelembe. Az indigé a sotétkéktél a vordsréz szinéig
véltoz6é arnyalatt darabokban kerlil a piaczra, de a nyomda-
szatban nagyon alarendelt szerepe van, a mennyiben csak
nagyon nehezen torhet6, s igy természetesen még bajosabb
olyan finom porra dorzsolni, hogy czéljainknak megfelel-
hessen. Helyette a hasonldé arnyalata parisi kéket vagy aczél-
kéket hasznéljuk. A szdvetfestésben aztdn annal nagyobb
mertékben hasznéljdk az indigot.

A nyomdaszatban nagyon kedveltek és elterjedtek a

kék lakkfestékek,

a melyek kuldnféle megnevezéssel, ugymint: sotétkék lakk,
vilagos-kék lakk, brilians-kék, azurkék, gentiana-lakk bocséat-
tatnak aruba, és arnyalat tekintetében a legvildgosabbtol a
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legsttétebbig, a hideg zoldes-kéktdl a meleg ibolya-kék arnya-
latig el6fordulnak. Szintartdssaguk és lakkozhatosaguk foka
attol figg, hogy milyen anilin-anyagb6l késziltek; azért
altalaban e tulajdonsagaikrodl elére itéletet mondani majdnem
lehetetlen. A tdbbi j6 tulajdonsaguk megegyezik a voros
lakkfestékéivel: ugyanis kivaléan jol fednek, élénk arnyala-
tnak és kiaddsak.

Ibolyaszin lakkfestékek.

Az ibolyaszin lakkfestékek csak a voros és kék festd-
anyagoknak Osszetételei, mert ibolyaszin asvanyszinek a ter-
mészetben nincsenek. A katranyfesték-gyartasi kémia ugyan
egész sorozatra mend ibolyaszin-arnyalati anyagot allit eld;
ezekb8l szép és jo, de szintartdssdg dolgaban éppen nem
kifogastalan lakkfestékek készuilnek.

A z0ld festékek

kézt mint asvanyfestéket els6 sorban a krémoxidzoldet
emlitjik, mely kémiai hatadsoknak foltétlentul ellentall, és e
tulajdonsagéért leginkabb bankjegyek és értékpapirosok nyom-
tatasdra alkalmazzdk. A kromoxidzold az oxidnak és krom-
fémnek 0Osszetétele (az utébbi kemény Kkristdlyos anyag) ;
ott a hol a font emlitett j0 tulajdonsadgai nem johetnek
szdmitasba, mint nyomdafesték nem alkalmazando.

Sokoldaltan és altalanosan hasznaljdk a selyemzdld
gy(Gjténéven ismert festékeket. Ezekhez tartoznak a krom-
z6ld, oxidzéld, milori-zéld, csaszarzold stb., melyek a krém
sarganak és a parisi vagy milori-kéknek keverékei, és alkot6-
részeik mindségéhez, valamint keverési viszonyukhoz mérten
szamtalan arnyalatban allithatok eld.

A legolcsébb, de egyuttal a legkisebb fed6képességgel
biré zold festéket krémzdld néven arusitjdk. Ezt, hogy olcsén
adhassék, legtdbbnyire fehér poétlékokkal telitik, s e pétlékok
nemcsak arnyalatukat, hanem sulyukat is befolyasoljak. llyen
potlékok: az agyagfold és a blanc-fixe. Mint szintartd és
lakkozhatd festékek, e tulajdonsagaikért itt-ott még csak
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szamba jonnek, joéllehet megkozelitéleg sem dolgozhatok fel
olyan jol, mint a

zo6ld lakkfestékek.

E csoporthoz tartoznak: a viridinzold, brilians zoldf
Viktoria-zéld, Esniaralda-z6ld és még sok méas névre keresz-
telt festékfajta is; koOztik minden arnyalatot képviselve
latunk, a legvilagosabbtél a legsodtétebbig, az Ugynevezett
orosz zoldig.

A z6ld lakkfestékek szintartéssdga mar csekélyebb és
ezért csak olyan nyomtatvanyok el6allitasdra hasznaljuk, a
melyek kevésbbé vannak a vilagossagnak kitéve. A zold
szin a sarga és kék szinnek a keverésebdl, illetleg ezek
egymasra-nyomtatasabol keletkezik, arrél bévebben azonban
majd csak szinek keverésérdl szol6 fejezetben emlékeziink meg.

Sarga festékek.

A kodnyvnyomtatdsban is, meg a litografidban is egy-
arant nagyban hasznaljak a sarga festékeket, a melyek kozul
az é&svanyfestékek csoportjabdl a kromsargaknak domindald
szerepdk van. F6 alkatrészilk a kromsavas 6lom, és eldalli-
tasuk sosavaknak 6lomczukorral véltakoz6 Gsszetételével tor-
ténik. E kémiai eljaras kovetkeztében élénk sargaszind anyag
Ulepedik le, a melynek arnyalata a vilagos kanari-sarga szin-
t6l egészen a sOtét narancssarga szinig véltakozhatik. Men-
nél tobb kénsavat vegyitenek az oldathoz, anndl viladgosabbak
lesznek az arnyalatok. A krémsarga gyartasakor a lehet6
legpontosabban tgyelni kell azokra a mellékes korilményekre
is, a melyek az arnyalat meghatarozésa tekintetében meérték-
adok. llyen a hasznalt viznek min6sége és mennyisége, a
légkor hdéfokanak egyenletessége. Ha mindezt figyelmen
kivil hagyjék, az a veszedelem allhat el6, hogy a savak
mennyisége és Osszetétele dolgaban kilomben tokéletesen
kifogastalanul készitett festék szaritas utan sotét-barnas,
hasznavehetetlen anyagga valtozik at. Mar a tobbé-kevésbbé
lagy vagy kemény viz kovetkeztében is, egész egyenlé elja-
rés mellett, mas fajta arnyalat produkalddig
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Mint mér a f6 alkoto részukbdl is kovetkeztethetd, a
kromsarga festékek nehezek, de lehetséges, még pedig a
kozépviladgos arnyalatoknal, hogy azokat nagyon lazan készit-
sék, s igy azok aranylag koénnylek legyenek. Ez a jo tulaj-
donsdguk azonban a firnaszszal valé keveréskor eltlinik. Ha
olyan kromsargat allitanak el6, a mely torott allapotban is
aranylag konnyd, akkor ez csak afféle kdnnyd, szintelen
potlékoknak hozzékeverésével érhetd el, melyek a kromsarga
fed6képességét ugyan némileg befolyasoljak, de mégsem
annyira, hogy az Olomfestékek csoportjdba tartoz6 krém-
sargat, mely fodés tekintetében tudvalevéleg kivalo, ebbeli
tulajdonsagatél megfosztandk. Az O6lomfestékek toébbi jé
tulajdonsagaiban is osztozkodik a krémsarga: abszolat szin-
tartd, mert még a leger8sebb vilagitds sem halvanyitja meg,
kéntartalma leveg6ben azonban kén pedig a lakasok,
fitott és vilagitott helyiségek leveg8jében mindig taldlhatd

sotétebbé lesz, mert kénolom képz6dik benne, ez pedig
tiszta arnyalatat megvaltoztatja. Hogy hamar szarad és torott
allapotban a b6rképzddést elBsegiti: az is az 6lomfestékeket
jellemz6 tulajdonséag.

Ritkabban alkalmazzadk a czitromsargatél a vordsesig
valtakozé arnyalati napolyi sarga festékeket. Ezek szintén
Olomfestékek, még pedig antimon-6sszetételliek, tehat tulaj-
donsagaik olyanok, mint a kromsargaéi.

Arnyalataiban  krémsargahoz hasonl6 valtozatossagu
egy masik asvanyfesték, a kadmiumsarga, de dragasaga
miatt csak a legsziikségesebb harom arnyalatban allitjak
el6, ugymint narancs-, kodzép- és vilagos kadmiumsarga
szinben.

A kddmiumsarga kénnel valé Osszetétele a kaddmium-
nak, egy ezistfehér, tulajdonsagainal fogva a czinkkel rokon
adsvanynak. Szinezete abszollte valddi és igy az olajfesté-
szetben nagyon kedvelt szin. De az @vatossag itt is helyén
van, mert kéntartalmanal fogva az Olomfestékekkel, mint
példaul a kremsi fehérrel valdé keverését mell6zni kell. Fol-
tlind szép sarga (zoldes arnyalattal)) de a nyomdaszatban
nem igen alkalmazott szin a czinksarga, mely a czinknek
krémsavakkal val6 Osszetételébdl készil.
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A sarga festék kivald tulajdonsagai kivanatossa tették a

sarga lakkfestékek

gyartasat, melyeket mindenféle arnyalatban és kiilomb6zd
megnevezéssel bocsatanak éariba. A valédi sarga lakkot, a
Stil de Orain-i és a sarga lakkot a ndvényvilagbdl nyert
fest6anyagokbdl (szinesfakivonat, flavin, quercitron) allitjak
el. Legutdbb mint anilin-festéklakkok melléjik keriltek az
indiai sarga, kinai séarga, sotét sargalakk, melyek mind
nagyobb tért hdditanak, még pedig azért, mert a mar emli-
tett j6 tulajdonsdgaiknal fogva sokkalta puhébbak, tehat a
nyomdaszat czéljaira alkalmasabbak, mint a tobbé-kevésbbé
kemény novényi festékek.

A sarga és voros festékanyag keveredésébdl keletkeznek a

narancs-szin( festékek.

A mar emlitett kAdmiumnarancson kivil csak a krém-
narancs tiszta, természetes szin, de nehézségénél és alkoto-
részeinek keménységénél fogva a konyvnyomtatd czéljaira
nem alkalmas.

A narancs-lakk, a brilians narancs-szintfesték (Brillant-
orange), mega persiai sarga narancs-szin{ anilinlakkok. Szin-
tartok és lakkozhatok is.

Barna festékek.

A barna festékek nagy szdmmal vannak képviselve a
foldfestékek csoportjaban. Altalanos tulajdonsagaikat és ki-
aknazdsuk mddjat méar a foldfestékeknél megismertettik,
e tekintetben Ujabb dolgot tehéat itt nem mondhatunk. A barna
festékek csoportjaba tartoznak : a Terra di Siena, aJacaranda-
barna, az Acajou-lakk, a mahagéni-barna, a Caput Mortuum,
a i/0/Us, a béarsony-barna, a szépia és az umbra: mind
kdzismeretes megnevezések. Hogy ezeknek legjobb ming-
ség(i fajtdi is finomabb illusztracziés nyomasnal bizonyos
tekintetben kellemetlenkednek, még pedig a nyoméforma
telepiszkolasa altal: mar emlitettiik, de e rossz tulajdonsa-



A FESTEKEK TULAJDONSAGAL.

gukat nem szamitva, sokféle arnyalatuknal fogva Aaltalaban
j6 és hasznélhaté festékeknek mondhatjuk 6ket. Koztuk az
«égetett» fajok a kedveltebbek, mint példaul a Terra di
Siena és az Acajou-lakk, de még az arany okra (Goldocker)
és hus-szin( okra (Fleischocker) is oly festékek, hogy nem
nélkllozhetjik Oket.

Szamos arnyalata van az okranak (Ocker). Ezek a sargas-
barnatél a barnas-vérdsig fokozédnak; kozulok a mar emli-
tett hds-szinl okra és arany okra a legkedveltebb és a
litografidban majdnem nélkilozhetetlen festékek.

A barna foldfestékek kozll legismertebb a Terra di
Siena, mely nevét az olasz Siena varostol vette, hol e festé-
keknek hires banyai voltak. Két arnyalatban ismerjik; ezek
a vildgos sargés-barna természetes sziena és a sotét voros-
barna égetett sziena.

Itt megemlitjUk azt is, hogy Olaszorszagban vannak
a vilag legnevezetesebb foldfestékbanyai, és hogy Livorno
a gy(jtéhelye ennek a Kkiviteli czikknek; innen latjak el a
vilag 0sszes festékgyérait nyers termékkel. A gyarakban
aztdn kadlonféle eljarassal készil e szines foldanyagbol a
czélunknak megfelel6 festék.

A barsony-barna (Sammibraun),Jacaranda-barna, umbra
(Umbraun) so6tét-barna festékek részben sargas, részben
voroses arnyalattal.

Az Acajou-lakk, kinai voros, mahagéni-barna arnyalat
és tulajdonsag dolgdban koézel allanak az égetett Terra di
Sienahoz. A Caput mortuum és az angol voros tiszta vas-
oxid-festékek; a sargés-barnatél a violas-barnaig szamtalan
arnyalatban fordulnak el6 és mint maéazold-festékek fontos
fogyasztasi czikk szamba vehetdk.

Barna lakkfestékek.

Természetes, hogy a barna lakkfestékek gyartasa is
nagyon el6haladott mar, és a kozismert Bismarck-barna,
barnalakk, csokoladé-barna, veronai barna olyan lakkfesté-
kek, hogy alapanyaguk részben a féldfestékekbdl kerdl ki

Szinesfa - kivonatokb6l készil a fotografiai barna,
a mit fekete - barnas, barnas-vords és barnas - ibolyaszinG
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arnyalatokban allitanak el6. A barnas arnyalati fotogréafiai
barna hajlandésadgot mutat arra a mar a fakivonatos
festékeknél emlitett — tulajdonsagra, hogy puhabb, fol-
szivoképes papirosra nyomtatva «porladozik», vagyis, hogy
nyomtatds utadn, ha megszaradt, a papirosrél egyszer(ien
letdrilhetd.

Az utolsé és egyszersmind legkisebb csoportba tar-
toznak a

fehér festékek.

Nagy kelend6sége van az 6lom- vagy kremsi fehérnek,
melyet a nyomdéaszaton kivll is, mas mesterségek emberei
is nagy mennyiségben hasznalnak.

Az O6lomfehéret kildnféle eljarasokkal allitjak el6; ezekre
itt bévebben kiterjeszkedni bajos volna, s ezért csak réviden
emlitjuk, hogy az o6lomfehér kénsavaknak és O6lomoxidnak
az Osszetétele és nagyobb darabokban vagy poralakban kerdl
a kereskedelembe. Nem eléggé megbizhaté czégeknél nem
tanacsos az Olomfehéret torott allapotban véséarolni, mert
azt gyakran olcsobb potlo-anyagokkal keverve is aruljak.
A pétlo-anyagok kiUldmben nem éartandnak a festék ming-
ségének, ha ennek fed6képességét nem gyongitenék a mennyi-
ségukhdz mért ardnyban. Maguknak a pétlo-anyagoknak
abszolute semmiféle fed6képességuk sincs.

A krenisi fehér nehéz festék, s fedb6képessége kivalo;
ezért a sotét szinek vilagosabba tételére nagyon alkalmas.
Csakhogy megjegyzendd, hogy a kremsi fehérrel vildgosabba
tett festékeknek éppen a kremsi fehér nagy fed6képessége miatt
mindig bizonyos fokig tompult szinezet(ik van. Fedendd
alapnyomatoknal a kremsi fehér jol alkalmazhat6; ilyenkor
a meghatarozandd szinnek paranyi részével vegyitjuk, mely
szinnek meghatarozasakor annak szinallésagara annal is
inkdbb figyelniink kell, mivel e vegyitéknek er6s higitasa
altal a vildgossag befolyésa rogton észlelhetd lenne. A kremsi
fehérrel elkészitett alapnyomatfestékek a még felil nyomandé
szinek szédmara j6 alapul szolgalnak, a mire pedig az egy-
szerlen csak firnaszszal higitott alapnyomatfestékek nem oly
mértékben alkalmasak. A kremsi fehér mint Glomfesték a
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leveg6nek kéntartalma irant is nagyon érzékeny, ugy hogy
a kén hatasa kovetkeztében majdnem szlrkévé valik.

A hol a levegd kéntartalmétél tartanunk kell, a czink-
fehéret hasznéljuk, a mit min&ségéhez képest habfehérnek
(Schaumweiss) és gyorsfehérnek (Schnellweiss) mondanak.
Szaraz éallapotban sokkal kdnnyebb az o6lomfehérnél, mely
tulajdonsdga a gyartasi eljardssal ugyan befolyasolhato.
Torott allapotban mar kicsiny a két fehér festék kozt vald
sUlybeli eltérés. Kénnek hatasatél mar azért is ment, mert
a kénnek a czinkkel val6é Osszekottetése magaban véve is
fehér anyagot képez.

Ide sorakozik most egynéhany attetsz6 fehér festék-
fajta; ezeknek helyesebb meghatarozasa a «szintelen» elne-
vezés volna, mivel tényleg semmiféle festékez6 tulajdonsaguk
nincs. A nyomdasz transzparens fehér, magnézia-fehér, fény-
(Glanz-) vagy kever6fehér (Mischweiss) néven ismeri ezeket.
Szintén a sotét szinek vildgosabba tételére valdk, de azzal
a kaléombséggel, hogy az alapszin arnyalatanak élénksége a
velik valé keverés dltal nem valtozik, s eredeti arnyalatabol
nem veszit semmit. Tovabbi el6nylk az, hogy attetsz§
voltukndl fogva az alattuk levs, azaz mar el6nyomtatott
alapnyomat-arnyalatokra hatasuk nincs, tehat akarmily nagy
id6kézokben nyomjuk is a szineket egymasra, az als6 szin
mindig tiszta arnyalatdban jut érvényre.

Miutan eddig a legismertebb festékekkel, csoportokba
felosztva, nagyjabél megismerkedtink, a festékfajtaknak csak
egy Kicsiny része maradt még hatra, mely azonban annal is
inkabb emlitésre méltd, mert a korébe tartozd festékeket a
mi  mindennapos gyakorlatunkban alkalmazzuk legttbbet.
Ezeknek a kulon csoportot alkotdé festékeknek 6sszefog-
lal6 neve:

Merkantilis festékek.

A merkantilis festékek tort szinarnyalati festékek és
leginkdbb mestermunkék, dgymint levélfejek, korlevelek, czég-
kartyak, szamlak, arjegyzékek stb. nyomtatasara alkalmaz-
tatnak, mert e nyomtatvanyok hatéarozott szinekben nyomtatva
kevésbbé el6kel6 hatdsuak volndnak, a minek f6 oka az,
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hogy rajtuk tébbnyire nem nagy foltletek, hanem finoman
hatarolt rajzok, bet(ik, diszit§ darabkak nyomtatasarol van szo.
Az egyes merkantilis festékek 4arnyalatainak szama
végtelen sok lehet, de itt is az arany kozéput a leghelyesebb,
mely bizonyos szinl 4arnyalatokat ajanl, még pedig: a
fekete-kéket, fekete-zoldet, fekete-barnat stb.,, amelyek egyen-
ként is a legkillonfélébb, vildgos és sotét arnyalatokban
eléallithatok, lllusztraczidk, kildndsen autotipidk nyomtatasara
kivaléan alkalmasak, de ilyenkor kivanatos, hogy er6sek,
konzisztensek s jol széjjeldérzsdlve legyenek, mivel az auto-
tipiai klisé tudvalevileg egyes pontokbdl all, melyek hol
tavolabb, hol meg koézelebb vannak egymashoz, s igy vila-
gosabb meg soOtétebb féltonusokbdl alkotjak a képet. Ilyen-
forman tehat ponthal6zatbdl allé nyomoforméaval van dolgunk,
melyet ha tisztdn, a képnek minden apré részletét hiven
visszaaddan akarunk reprodukalni: foltétlentl szikséges,
hogy az alkalmazandd festék eléggé «er8s» legyen, hogy
mérsékelt festékezéssel is j6 eredményhez jussunk.

A plakatfestékekrdl

nincs kilondésebb mondanivalonk. Minddssze annak a
kijelentésére szoritkozunk, hogy ezeket higabban alkalmazzuk,
mert a modern irdny hatdsaképpen a plakdtnyomtatasban
tobbnyire nagy foluletekkel van dolgunk. A mi a plakét-
festékek arnyalatait s egyéb tulajdonsagait illeti, az egyes
csoportoknal elmondott dolgok mértékaddk e tekintetben is.

Masol6-festékek.

Fajtajanal, osszedllitasanal és alkalmazasanal fogva kilo-
nos festék a masolo-festék. Minden maés festéknél, s mar azok
nyers anyaganal és a hozzajuk vegyitett firnasznal is a
f6 kovetelmény az, hogy vizben oldhatatlanok legyenek;
a masold-festéknél azonban ennek éppen az ellenkez6je
kivanatos. Mar a nyers festékanyag és a nyomoéképességét
okozo firnaszféle anyagok is vizben teljesen oldhatok, azért e
czélra az anilin-festékanyagok legczélszer(ibbeknek bizonyul-
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tak. Alacsony hoéfok mellett a masold-festékek vastagok
pépszerliek és uagy tlnnek fol, mintha rosszul volndnak
dorzsdlve; ajanlatos tehat ha nem is meleg, de legaldbb is
kdzepes hdéfoku helyiségben tartani 6ket. Tulsdgos melegben
nagyon higga vélnak, mely allapot azonban, mint ezt fennebb
emlitettiik, a ho6fok esésével valtozik.

Néha szikséges a festéket, daczara hogy rendes
héfokon tartottuk, felhigitani. llyenkor kevés gliczerint keve-
rink hozza. A vizzel val6 higitds is czélhoz vezet, de nem
oly eredménynyel, mert a viz hamar elillan, holott a gliczerin
lassabban péarolog el. Azért nem is ajanljuk a vizzel valo
higitast. Olajtél, firnasztdl, petréleumtdl, terpentint6l, meg
més zsiros testektdl pedig tartsuk tavol a masold-festéket,
mert ezekkel val6 érintkezése kovetkeztében maésolhato-
sadga csOkken, sOt teljesen el is vész. Ebbdl kifolydlag az
is elkerUlhetetlenlll sziikséges, hogy a gépnek mindama
részei, melyekkel a masolé-festék érintkezhetik (festékezé-
szerkezet, vashenger, festékez8-hengerek, forma stb.) olajtél
teljesen mentesek legyenek, mert bizony sok olyan panasz-
nak az oka, hogy a festék nem masolhaté eléggé, vagy hogy
nem asszimiladlddik eléggée a festékez6-hengerrel, a most
emlitett szabalyok be nem tartisara vezethetd vissza. Ezel6tt
30 esztend6vel még miveésznek tekintették azt a nyomot, a
ki a masolé-festékekkel nyomtatni tudott, de azéta a festék-
gyartdss mar ezen a téren is megkonnyitette a nyomdasz
munkajat, a mennyiben az azokkal valé6 nyomtatds, a most
elmondott szabalyokat szem el6tt tartva, semmiféle nehézség-
gel nem jar.
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A festékek kémijja.

A festékek kémigja kell hogy érdekelje a kdnyvnyom-
tatot, hiszen minden iparagnél sziikséges, de meg a gya-
korlatban hasznos is, ha a munkas az éltala foldolgozando
anyag eredetével tisztdban van. A nyomdaszatban is napjainkig
tébbnyire csak a kész anyagot ismerjik, a nélkdl, hogy annak
eredetérdl bévebb tudoméasunk volna. igy vagyunk a festékekkel
is, pedig eredetiknek forrasaival j6 megismerkednink.

A festékek tulajdonsagainak ismertetésekor mar elejtet-
tink néhany szo6t azok anyagardl is; térjink a most ennek
részletesebb taglalasara. Mert bizony minden olyan kényv-
nyomtat6t, a ki testestill-lelkestlil mesterségének él, nagyon
érdekelheti, hogy mibél és micsoda UGton-mddon készul az
a sok festékféle, a mivei naponta dolga akad.

Csoportositasunk természetesen itt is ugyanaz marad,
a mit mar a megel6z6 fejezetekben is folvettiink. Megkilom-
boztettink ugyanis fold-, asvany- és lakkfestékeket. Ebben a
rendben veszszilk ket sorra.

1. Foldfestékek. Okra (Ocker). Minden okra-fajta a
foldfestékekhez szamithato, a sarga okratdl a barnaig. Ezek
mész- és agyagfajok vasoxiddal Osszekotve, a mely utébbi-
tél nyerik sziniket. A foldnek kiégetése (kalczinalasa) altal a
sarga szind okra voOrossé lesz; ha pedig a kiégetés hosszabb
ideig tart, vOros-barnava valtozik. A barna okra kiégetés éltal
sotétbarna festékké alakul &t

Umbra. Az umbranak f& alkotérésze, ha sargas, a
vasoxidhidrat, ha azonban barnés, a manganhidrat. A vasko-
banydkban barna szind por rakodik le, melyet purhanak
(Muhn) neveznek és ez az umbra-festék nyers anyaga, mely
kiiszapolas, porra-dorzsolés és Kkiégetés utan szép barna
festéket ad.
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Sziena-fold (Terra di Siena). Kivaloan tartés foldfesték,
mely tulajdonsag mas fajoknal nem észlelhetd. Olaszorszag-
ban, Siena kdrnyékén taldlhaté és alkotorészeiben az okra-
fajokt6él annyiban eltérd, hogy a vasoxidon kivil kénsavat
is tartalmaz. A nyers sienai fold vilagos sargasbarna. Kiége-
tés kovetkeztében vorosbarnava valtozik és «égetett sziena»
néven ismeretes. Hosszas hevités utan a festékanyagban
lev6 kénsav eloszlik és az sotét vorosbarna szinlG lesz,
a mikor Acajou-lakk és mahagoni-barna név alatt kerdl aztan
a kereskedelembe.

Kasseli barna és kolni fold elnevezéssel két foldfesték
ismeretes, melyek alkotasuk és &sszetételik tekintetében
a fonnemlitett foldfestékekt6l nagyban eltérnek. Ezek fino-
man poritott foldek, melyeket Kassel és Koln kérnyékén
banyésznak.

Vannak kiilémben még vords, kék és zold foldfestékek
is, melyeket azonban a kdnyvnyomtatasban nem hasznalnak,
tovabba az ugynevezett hegyi czindber, melyet bar darabok-
ban, de nagyon ritkan és oly tisztatalan allapotban talalnak,
hogy a festékgyarak nem tartjak érdemesnek fdldolgozasat.
A mi kozdnséges czinbdberiinket més Uton nyerik.

2. Asvanyfestékek. Az asvanyfestékek vegyészeti mi-
termékek, melyek f& alkotérésze az asvanyokbol nyert fém.

A kémiai aton eldallitott asvanyfestékek alkotérészei
abban kilomboéznek a természetes foldfestékekéit6l, hogy
elGallitasuk vegyészeti folyamaton alapszik. E vegyészeti
folyamat a legtbbb esetben két vagy tébb folyadékbdl kép-
z6dott szines alj nyerésén alapui. A folyadékok tbébbnyire
séoldatok, melyek fémoxidbdl és savbdl allanak. A fémoxid
a fém porrd valt részeib6l all, a melyek vizben féloldhaték.
Ha a fémet (pld. a vasat) nedves levegének teszszik ki, a
leveg6ben levd oxigén a vas foluletét megtamadja és az
rozsdas lesz. E rozsdasodast a vegyészek oxidal6dasnak
nevezik. Az igy oxidalodott vasrészecskék 0Osszegyijtetvén)
vizben oldhat6 féemsdkat tartalmaznak, melyek higan folyGssa
valnak. E folyadékot ismét bizonyos mértékben folyékony
savval vegyitve, az edény fenekén szines, vizben f6l nem
oldhaté alj képzddik, mely mint festék hasznalhat6. Az aljat
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tobbszori iszapolads altal a még vizben oldhaté részektél
megtisztitjak és végre megszaritjak.

Az asvanyfestékek készitéséhez a legkiulonfélébb fém-
oxidokat, ugymint élmot, czinket, vorosrezet, valamint kilon-
féle savakat is hasznélnak. Az igy készild festék arnyalata
a felhasznalt fémoxidtol és a hozza vegyitett savaktol fligg;
de készithetnek festékanyagot méas médon, t. i. az anyagok
er6s hevitése altal is.

Olomfehér, kremsi fehér. A nyomdakban altalanosan
hasznélt fehér festéknek csak két f6 fajtdjat ismerjok, Ggy-
mint az 6lomfehért (Bleiweiss, Kremserweiss) és a czinkfehért
(Zinkweiss). A kremsi fehér igen tiszta és kemény élomfehér,
melyet Klagenfurtban és egyéltalaban Krajndban, a legszebb
és legtisztdbb 6lombol készitenek. Az élomfehér gyartasat a
kovetkez6kben mutatjuk be:

Ezustforintos-vastagsagu, 8 10 czentiméter hosszura
ontott olomdarabot 6sszegorbitiink Ugy, hogy végei egy-
maéssal sehol se érintkezzenek, s aztdn eczettel félig tol-
tétt mazas edényben (melybe még korpat, lisztet vagy
hasonlé anyagot tesziink) a folyadék folott ugy helyezzik el,
hogy azzal semmi moddon ne érintkezzék. Ezt Ugy érhet-
juk el a legkdnnyebben, ha az edény fels§ részébe atméro-
jének megfelel6 fakeresztet illesztink, s arra teszszik aztan
az Olomdarabot. Ha ezzel készen vagyunk, az edényt fedé-
vel letakarjuk s meleg helyre teszszik, pl. télen a naponta
fGitott kalyha mogé. Néhany hdénap multan, ha a fed6t az
edényrdl eltavolitjuk, azt latjuk, hogy az O6lomdarab fehér
anyagga valtozott at, azaz kivulrdl befelé fehér réteggé oxi-
dalédott. E fehér anyagot megtérve, a legszebb fehér festéket
nyerjik, melynek lényeges alkotérésze az 6lomoxid és a kén-
sav. A nagyban val6 gyartas hasonlé mddon torténik.

Czinkfehér. Ha jol kiégetett agyagtégelybe czinkfémet
teszink s faszén folott rendkivil nagy héségnek teszszik ki,
a leveg6 hozzajarulasaval fehér g6zt vagy flstot latunk
képz6dni; a nagy hdségben a czink kapraztatdéan izz6 fehér
lang és fehér flst mellett ég el. E fust rovid id6 alatt pely-
hekké valtozik a s rétegekben a tégely szélére Ulepszik.
De ha a tégely folé egy maésik tégelyt helyezink, a fehér
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pelyhek erre rakédnak, s onnan kdnnyen leszedhetjik.
Az apr6 pelyhekb8l nyerjik a czinkoxidot, vagyis czink-
fehér festéket.

E két példaval nemcsak a fehér festék gyartasat mu-
tattuk be, de lattuk azt is, hogy a fémoxidot mesterséges
Uton hogy valtoztathatjuk at festékké.

Kromsarga. Olomsé-oldat kromsavas kalival keverve
csapadékot ad, mely a krémséarga festéket tartalmazza. Ennek
afestéknek kilonféle arnyalatai a savak vegyitését6l fliggenek.

Napolyi sarga. Ha antimonsavas kalium- vagy néatrium-
oxidot salétromsavas 6lomoxiddal félforralunk, fehér csapa-
dék képzédik, mely tisztitds és égetés utan sarga festékkeé
véltozik a. Ez adja a népolyi sadrga néven ismert festéket.

Kadmiumsarga (kénkddmiurn). A kadmium, mivel csak
nagyon ritkan fordul el6, igen draga fém. A czinkhez nagyon
hasonlit. Vizzel higitott erés kénsavas kddmiumoxid-oldathoz
kénnatriumot vegyitve, ennek csapadéka a kadmium és kén
vegytilete lesz, s ez adja a kAdmiumsarganak nevezett festéket

Parisi, milori- és berlini kék. E festékek a czianvas
alkotérészei. A parisi kék az alapfesték, melybdl a tébbi kék
festék készithet6. Sarga vérlugsot vasgalicz-oldattal vegyitve,
fehér csapadék képzédik, melyet a kovetkez§ mddon kékit-
hetiink meg. A csapadékot folforraljuk és még forré allapot-
ban faedénybe helyezve &t, folytonos keverés kdzben el8szor
salétromsavat, aztdn angol kénsavat vegyitiink hozza. Ez-
altal a csapadék végre kék szin(ivé valik. Révid id6 mulva
e kék anyag széarithatdo és porrd torhet6, s ezzel a parisi
kék festéket megkaptuk. Ha a kékitéshez kénsavat és krém-
savas kaliumoxidot hasznalunk, akkor vilagos aczélkék szint
nyerink s ez az ugynevezett milori-kék. Végul, ha a parisi
kéket gipszszel vagy égetett fehér agyaggal vegyitjuk, vila-
gosabba lesz a szin s ekkor berlini kék a neve. lly fehér
agyag hazankban is lelhetd.

Ultramarin. E szép kék festéket azel6tt — mint mar
emlitettik is lazurkdb6l készitették, de mivel ez nagyon

ritka, az ultramarin 4ra igen nagy volt.
Ujabb id6ben sikerilt az ultramarint mesterségesen
elGallitani és vannak is egyes gyarak, melyek e festé-
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két kuldnlegességképpen gyartjak. Alkotérészei most fehér
agyagfold, kénsavas natriumoxid, sziks6, kén, faszén vagy
szénsavat tartalmaz6 gyanta. Ezeket az alkotdrészeket 6ssze-
vegyitve finom porra torik és agyagedényekben ¢sszezlzva,
hosszabb ideig kalyhakban hevitik. A héség lassankint vala-
mennyi alkotorészt Osszekoti és az Ugynevezett ultramarin-
z6ld keletkezik. Ez anyagot ismételten porra torve, Ujra
hevitik s kozben ként vegyitenek hozza;, ez altal a zold
anyag kékre, az ultramarinkékre valtozik at, s iszapolés,
dorzsolés, szaritas utadn aztan hasznalhato festékké lesz. Vila-
gosabb fajtait finom gipsz hozzaadasaval készitik.

Smaragdzold, Ha jegeczesedett borsavat kromsavas
kaliumoxiddal vegyitink s nagy hé6ségnek teszszik ki,
tajtékz6 anyagot kapunk, mely megh(lés utdn szivacsforma
feketés-z6ld anyagga mered. Ez anyagnak Kkif6zése &ltal a
bérsav és a borsavas kaliumoxid feloldédik és a krémoxid-
hidrat visszamarad, mely a smaragdzéld festéket képezi.

Selyemzdld, A festékgyarakban hasznélt parisi kék és
kromsargabol elGallitott vegyilet.

Mentiige. Tiszta szénsavas o6lomoxidot finom porra
torve, vasedényben hosszabb ideig légaramlat mellett izzi-
tanak. Kihdlt allapotban ez az anyag szép narancsvoros
szindvé lesz s mennige a neve.

Anticzitidber, Ha a mennigét eozin-oldattal 06sszeve-
gyitjuk és paczoléssal meger6sitjuk, tizes-vords szint nyeriink,
de ez a szin mulékony, nem allandé.

3. Lakkfestékek. Lakkfestékek alatt — mint tudjuk
— azokat a festékeket értjuk, melyeket az allat- és ndvény-
vilagbdl nyert festékanyagokbdl, valamint a katranyfestékek
és &svanyi anyagok osszekottetésébdl nyertink.

A novényvilagbol a kovetkez§ festékadd anyagok
ismeretesek: A kék festékhez felhasznalhatjuk az indigot,
mely Indidban béven terem s erjesztés altal készithetd.
A sarga festékhez a bengebogyét, az amerikai tolgyfa héjat,
a sarga eperfat. A voros festékhez a krappgyokeret, berzsenyfat,
szappanfat, Szent-Martha-fat. A campéche-fa és kék berzseny
olyan festékanyagot tartalmaznak, hogy egy kis kombinaczidval
tobbféle festék el6allitadsara alkalmasak. Mindezekb6l az itt
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felsorolt nyers anyagokbdl az uGgynevezett festékanyagot
kialon gyéarakban készitik el és mint festékkivonatot a
festékgyarak veszik meg.

A természetes nyers anyagokon kivil a ké&szén-
katranybol nyert kémiai katranyfestéket a lakkfestékek gyar-
tésara is felhasznaljak és e festékek anilin-festék név alatt
ismeretesek.

E vizben feloldhaté, természetes nyers anyagokbél nyert
festékkivonatoknak az a tulajdonsaguk, hogy a fémsdéoldatokkal
Osszevegyllnek és vizben fel nem oldhat6é szines csapadékot
képeznek, melyet aztan k6zonségesen lakkfestéknek neveziink.

Mar az eddig elmondottakbdl is kitlinik a lakkfestékek
eléallitasara felhasznalt festékanyagok sokoldalUsaga. Meg-
emlitend6nek tartjuk még azt is, hogy egyes nyers anyagok
tobbféle festék el6allitasara alkalmasak és a szin csak a
hozzajuk vegyitett fémsooldattol fligg. Ha a természetes nyers
anyagokbol készitett lakkfestékhez anilin-festéket vegyitink,
szebb és tuzesebb szinG festéket nyertnk, mely kulonféle
név alatt kertil forgalomba. Kénnyen megérthetjiik tehat, hogy
a lakkfesték roppant sokféle van s lehetetlen el6allitasi maodjat
itt egyenkint, részletesen megmagyardznunk. Ezért most csak
egyes ismeretesebb festékeknek el6allitdsi moddjara szorit-
kozunk.

Indigokék. Mint mar mondtuk is, ennek festékanyagat
erjesztéssel nyerjik. Kemény, sotét-kék anyag, mely azonban
még mas, idegen alkotorészeket is tartalmaz. Az indigo
alkalikus folyadékok altal ezekt6l megtisztitva, fehér anyagga
lesz. E fehér anyagot feloldva és szabad levegdre Kkitéve,
oxidaljuk s igy az ismét oldhatatlan indigokékre valtozik ét,
mely poralakban lelllepszik. Az indigékék az egyetlen lakk-
festék, melynek nyers anyaga a noévényorszagbdl kerdl eld.
Nagyon draga festék s a festékgyarak arjegyzékeiben ritkan
s nem nagy mennyiségekben van félvéve. Valészindileg parisi
kékkel is vegyitik, a minek kovetkeztében olcsébba lesz.

Knapplakk. A krapp-gyokér, melyet a krapplakk készi-
téséhez hasznélnak, két festékanyagot tartalmaz, 0. m az
alizarint és purpurint. A jol szaritott krapp-gyokér dvatosan
kimosando és lstbe téve angol kénsav hozzaadasaval kever-
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tetik. Az anyag ily mddon felhevll s lassacskan egészen
feketére valtozik, mert a krapp-gyokérnek idegen alkotorészei,
farostjai stb. mind szénné égnek. Kimosas altal az anyag, a
kénsavat kivonva, a krapp-szenet képezi. Ez anyagot aztan
kifézik timsoval, mely m(ivelet utan a szénalkotorészek mind
az Ust fenekén szemlélhet6k. Ha ezt pontosan atszlrték,
néhany nap mulva barnas pelyhek képz6dnek benne, melyek
a kivalt festékanyagot tartalmazzadk. A folyadékot leeresztve,
a maradékban pehelyszer( részecskéket talalunk, ezeket aztan
afinomabb krapplakknak el8allitasara hasznaljak fel. A masod-
szor leeresztett festékanyag az olcsobb fajtaju festék készi-
tésére szolgal.

Karmin. E gyonyorld festéknek anyagat — mint tudjuk

a cochenille-bogéar szolgéltatja. A kaktuszrol finom kefével

veszik le s meleg vaslemezen vagy eczetg6zzel 6lik meg a
bogarakat s igy kerlilnek a kereskedelembe. A megolt boga-
rakat aztan finom porra torik és f6zés altal bel6lik a festék-
anyagot kivonjak, s megszirve Uveg- vagy atlatszé porczellan-
edénybe toltik. Hogy a karmin a folyadékbdl kivaljon, sésavat,
bdrsavas kéaliumoxidot és timsot tesznek hozzd s hetekig,
s6t hoénapokig hagyjak allva. Idével a kdrmin az edények
oldalan és fenekén igen finom por alakjdban lellepszik.

Karminlakk. A tiszta karmint légkdénegben oldhatjuk
fel és az oldatot timséval vegyithetjik, mely altal szép tlizes-
voros lakk képzddik. A koézonyds fehér anyagokat a lakk-
festékek vildgosabba tételére hasznalhatjuk fel.



A vilagossag hatasa a szinekre.

Kivalo fontossagu a konyvnyomtatora, hogy tajékozva
legyen arrél, hogy mely festékek milyen mértékben érzeé-
kenyek a vildgossag irant. A festékeknek a vildgossag iranti
érzékenységérdl szolva, nem Allitjuk, hogy ne volndnak
festékek, melyek a vilagossag hatasat tokéletesen nem all-
nak. Gyartanak manapsag mar oly festékeket is, melyek
szintartdk, azaz a vildgossag behatésa ellen preparalva vannak,
de ezek megbeszélésink targyat ezuattal nem képezhetik,
mert most csak azokrol lehet szd, melyek természetes élla-
potukban lévén, a vildgossag éltal befolyasoltatnak.

A mily kilémboz6k a festékek, épp olyan kilombéz6
azokra a vilagossag hatésa. Altalanossagban — mint tud-
juk — a festékek anyaga harom f6 csoportra oszlik: fold-,
asvany- és lakk-(yx\\Xm)-festékekre. A «szintartdssag» minden
csoportnal kalomboz6 és ellenallasi képességuk ugy viszonyuk
egymashoz, a mint a csoportokat fontebb el6soroltuk.

Magéatdl érthet§, hogy e harom csoport szintartos-
sdgadnak egymaéashoz val6é viszonya nem vehet§ mindig szo-
rosan, mert oly kortlmények is &llhatnak el§, melyek a
kalomben tartésabb szin( festékeket sokkal érzékenyebbé
tehetik a viladgossag irant, mint a kulémben kevésbbé szin-
tartd festékeket.

A festék szintartossadgara hatédssal lehet: a) az anyag,
a melyre nyomjak; b) tomorsége. A grafikai készitmények
alanya a papiros, miért is ezt egy Kkis vizsgalat targyava
teszszuk.

A vildgossadg hatdsa a papirosra nyomtatott festékre
sokkal nagyobb, mint a vaszonra val6 festésnél. A nyomda-
szatban hasznélt papirosfajok harom osztalyba sorozhatok:
1 rongybdl gyartott papiros, 2. fabol gyartott, 3. festett vagy
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krétds papiros. E papirosnemek mindegyikén kiilémboz6
a festékek szintartéssaga. Némely festék szine leghamarabb
valtozik el a krétas papiroson; a fabol gyartott papirosra
valé nyomtatas esetében a szin mar tartésabb, de legtarto-
sabb az a rongybdl készilt papiroson.

A krétds papirosra valé nyomtatasndl a szintartdssag
hidnya nem annyira a papirosban, mint inkabb a kréta-
bevonatnak a festéket kevésbbé gyorsan folszivo tulajdonsa-
gaban rejlik, miért is ilyenkor csak nagyon kevés festékiink
fogy; mig ellenben a rongypapiros tobb festéket szi magaba.

A fabdl gyértott papiros is kevesebb festéket szi fol,
mint a rongypapiros, miért is e papiroson is sokkal érzé-
kenyebb a festék a vilagossag irant. E papirosnal azonban
mar mas tényez6 is figyelembe veendd, s ez nem mas, mint
maganak a fabol gyartott papirosnak szinvéltozdsa a vila-
gossagon.

Ha tdbbé vagy kevésbbé érzékeny festéket egyenld
tdmorségben a haromfajta papirosra nyomtatunk és vildgos
helyre teszsziik, bizonyos id6 utan tapasztalni fogjuk azok
killdmbo6z6 szintartdéssagat. A baj a papirosnemek Kkulém-
b6z6 szivoképességében rejlik; a fabol gyartott papirosnél
pedig a sajat szinének megvaltozasaban is.

E papirosnemekrél, a mennyiben a festékek szintar-
iossdgara nézve jelent6sek, még a kovetkezdket jegyez-
zUK meg :

A krétas papiros, mely fényezett vagyfénytelen lakkpapiros
néven is ismeretes, ugy készll, hogy a papirost gipsz-,
kréta-, 6lom- vagy czinkfehérbdl késziilt, s enyves vizzel az
szlikséges tomorségre s(ritett festékekkel vékonyabb vagy
vagy vastagabb rétegben bekenik, utélagosan fényezik vagy
egyszer(en csak fénytelenre simitjak. A fénytelen krétas papirost
a konyvnyomdaszatban tiszta méazfolilete miatt igen kedvelik
és tagadhatatlan, hogy a festék az ilyen papiroson nagyon
j6 hatasi. De ez a sirna réteg az oka egyszersmind annak
is, hogy legalabb harmincz szézalékkal kevesebb festék
tapad rea, mint a krétazatlan papirosra, s aztdn a festék-
réteg vékonysaga okozza rajta, hogy a szin nem tud ellen-
allni a vilagossagnak.
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Tulajdonsagainal fogva a rongypapiros a legalkalmasabb
a szinnyomasra. Legyen e papiros szine barmily arnyalatd,
még hossza id6k folytan is alig veszit valamit szinébél;
legjobban szivja magaba a festéket, s6t a legjobban simitott
papirosokra is b6ségesen nyomtathatunk, a nélkil, hogy a
nyomas tisztatalannak latszanék. E két tulajdonsaga igen
fontos, mert megakadalyozza a festék szinhagyasat.

A szinhagyas legnagyobb el6mozditéja a papirosban
lev6 faanyag. Nemcsak a napsugar, hanem minden fényr
mely kémikusan m(ikédé sugarakat vet az ilyen papirosra,
gyorsan szétrombolja azt. A fehéres szin sargassa valik,
hogy tokéletesen megbadmuljon. Ha csak 20 25 szazaléknyi
faanyag is van a papirosban, mar igen rovid id6 alatt
tapasztalhatjuk szinének elvéaltozasat. Az altal, hogy a papiros
szinarnyalata megvaltozott, igen természetesen a festék szine
is valtozik, annyival is ink&bb, mennél kevesebb festék
tapadhatott szivOképessége folytdn a papirosra. Vilagos szind
festékek annyira elvéltoznak, hogy az eredeti szint nem is
lehet meghatéarozni. A legszintartébb festékek az ultramarin-
kék és barnas-sziirke. A parisi kék zo6ldre, majd barnara,
a szurke és voros pedig oly szindre valtozik, hogy végul
mindenféle zagyvalékbdl kevert szinnek tetszenek.

Ez elvaltozds napfényen néhany nap alatt, arnyékos
vilagossadgban lassabban megy végbe. S6t a legszintartobb
festék, az 6lomfehér sem all soka ellen a vildgossag hatasanak,
ha faanyagu papirosra nyomtatjuk. Szine a papiros elbarnu-
lasdhoz mérten valtozik.

A faanyagot tartalmazd papirosok szinhagyasa vagyis
megsarguladsa okabdl behatéd kisérleteket tettek mar s arra
az eredményre jutottak, hogy a nagy vildgossag, kuléndsen
pedig a megtdrt sugarak a legnagyobb hatdssal vannak a
papiros szinarnyalatdnak elvaltozasara. Sok faanyagot tartal-
maz6 papiros a napsugar egy és fél oOrai hatasa alatt tartva,
éppen annyit valtozott szinében, mint mikor az &rnyékos
vilagossdghan egy hétig fekszik. Ugyanez a papiros nyolcz
gyertyafény(i gazlang vilagossaganak kitéve, nyolcz honap
alatt alig valtozott szinében, mig sarga vilagossag-sugarak
behatasa folytdn meg éppen semmit sem valtozott. Azt kovet-
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keztetik ebbdl, hogy legfékép a kékt6l a violaszind sugarakig
terjedd vilagossag az, mely a faanyagu papirost elsargitja
és ebbdl kifolydlag a rea nyomtatott festéket is szétbontja.

A festékek tomorségébdl ered6 szinallésagra nézve
tény, hogy minél kevésbbé tomor valamely festék, annal
szinhagy6bb. S6t anilinfestékek is, ha elég tomdorek, meg-
hatarozott idd alatt alig észrevehet6en vesztik szintket, mig a
kevésbbé tomorek ugyanannyi idd alatt teljesen szinehagyot-
tak lesznek. Faanyagl papiroson a festék elszintelenedése,
igen természetesen, még gyorsabban megy végbe.

A festékek kodzott vannak olyanok, mint ultramarin-kék,
korulbeltl az ©sszes okrafélék, czindber stb.y ezek a vila-
gossag behatdsanak igen soka ellenallanak. E festékanyagok
rongypapiroson tartésak, de faanyagu papiroson aranylag
rovid id6 alatt elvaltoznak.

A festékek szintartdssdga a nyomdaszra nézve annyival
inkabb figyelemre méltd, mert sok esetben kevernie kell a
festéket, ilyenkor tehat egyszersmind Ugyelnie kell arra is,
hogy a lehet6ség szerint oly festékeket hasznaljon, melyek-
nek szinallésaga egyenl6.
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A festékek alakja.

Mar az el6bbi fejezetekbdl is tébb helyen kitlint, hogy
a festékek tobbféle alakban keriilnek a kereskedelembe, még
pedig szaraz allapotban mint szaraz festékek, firnaszszal
torve mint firnaszos festékek és pépes formaban mint pép-
festékek.

Szaraz festéknek nevezzik a festéket, ha apro dara-
bokban vagy poralakban Aarusitjdk. Oly helyitt, a hol a
nyomonak festékddrzsold gép nem all rendelkezésére, nem
igen ajanlatos ez, mert csak nagy és kitart6 munkaval tor-
het6 a festék-dorzsol6vei a dorzsolé-kévon oly finomma,
hogy hasznat vehessik.

A szaraz festék széjjeldorzsolése kialémben Ggy torténik,
hogy a festéket a dorzsol6-kdvon kevés spiritusz hozza-
adasaval addig dorzsoljuk, mig lisztform4jd, finom poralakot
nyer. Csak ezutan keverhetiink hozzd — a mennyiséghez
mérten — annyi erds firnaszt, hogy keverés utan s(rd
pép képzdédjek bel6le. Minél siribb a pép, annal gyor-
sabban és biztosabban végezhetjik dolgunkat. Hogy a
festéket mar tokéletesen finomra tortiik-e, onnan tudjuk meg,
hogy a festéklapattal a kovon vékonyan elsimitva, nem
mutatkozik benne semmiféle darabos vagy akar porszerd
akadaly sem, hanem a folulete teljesen sima. Hogy a nyom-
tatdshoz alkalmassd tegyuk, kozéperds firnaszt keverink
Ujbél hozzaja. Ha nagyobb foliletet akarunk vele nyomtatni,
gyobngébb firnaszszal is keverhetjik.

A firndszos festéket készen is kaphatjuk a gyarbol,
csak ritka esetekben sziikséges azt firnaszszal higitani. Meg-
bizhaté gyarakban a festéket lelkiismeretesen készitik el, de
akad olyan gyaros is, a ki a festéket aranylag sok er6s
firndszszal keveri, a mi a festék béltartalmara karos hatasud. Ez a
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karos hatds tobbnyire akkor nyilvanul meg, ha nagy folile-
tek nyomtatdsardl vagy finom krétapapirosra vald nyomta-
tasrol van sz6, mert a kevés festékanyagot tartalmazé festé-
kek nem eléggé fedéképesek, jobban mondva, nem eléggé mély
és intenziv szinezetliek. A hazai viszonyokat tekintetbe véve,
ott, a hol mindig szines festékekkel dolgoznak, mégis csak
a torott firnaszos festékeket ajanljuk, még pedig azért, mert
a legtobb esetben a szukséges segédeszkdz meg a kell6 idd
nem &l rendelkezésiinkre, hogy a festéktorést és festék-
elékészitést végezhessuk.

A pépszerii festék hasznélata nagyon praktikus a kis
nyomdakban meg a vidéken, a hol csak nagy id6kdzonként
nyomtatnak szines festékkel. Hasznalat el6tt csak annyi
festéket higitunk firndszszal, a mennyire az illet6 munkéhoz
szilkségiink van; a megmaradd rész a kovetkezd fejezetben
elmondott szabalyok figyelembevétele mellett félreteendd.



A festékek gondozasa.

A torott festékeknek, az anilin- és lakkfestékeket kivéve,
az a tulajdonsaguk, hogy ha fedetlentl hagyjuk, f6éls6 réte-
guk beszarad, vagyis a festék kemény lesz és foltletén bér-
szerd réteg képzédik. A festék e megkeményedett része mar
teljességgel hasznavehetetlen. A bdrképz6dés természetes
oxidaczios folyamaton alapszik, a mennyiben a fols6 réte-
gekben levé firndsznak az a tulajdonsdga, hogy a leveg6n
lassanként rugalmas, de nem tapadd bdrforma masszava
szarad. Miutan a bajnak okat ismerjik, védekezhetiink is
ellene, még pedig ugy, hogy a festékt6l a leveg6t a dobozok
szoros elzérasaval tavoltartjuk. De az elzaras sem elégséges
am mindig a bérképz&dés megakadalyozasara, mert tegyik
fel, hogy a dobozbodl festéket vesziink ki, s a benne maradt
festék foluletét nem simitjuk le: hidba zarjuk a dobozt,
a benne maradt leveg6 elégséges ahhoz, hogy a firnészt
oxidalja. S6t a bérképz6dés ilyenkor annal nagyobb, mert
nem pusztan folalrél, hanem a festéklapat nyoméan oldalrol
is torténik.

Miutdn mar a dobozban 1év§ levegd is el6idézheti a b6r-
képzOdést, eldszor is arra kell torekedniink, hogy ezt a folya-
matot a lehet6 legkisebb térre szoritsuk, azutan pedig arra,
hogy azt — ha lehet — lehetetlenné tegylik. A legkisebb
térre vald szoritas okaért sziikséges, hogy a dobozban
maradt festék mindig sima felllet( legyen, a mit Ggy érhe-
tink el, hogy hasznalat utan a festéklapattal okozott mélye-
déseket szépen lesimitjuk. Ezzel azt érjuk el, hogy a bor-
képzdédésnek Kkitett foltlet kisebb. De mert a dobozban
levd leveg6 még igy is oxidaléan hathatna a festék folule-
tére, tanacsos ezt a doboz zardsa el6tt pergamentpapirossal
olyképpen beboritani, hogy kodzte meg a papiros kozt lég-
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buborékok ne képz6dhessenek. igy aztan a festék folllete
minden bérképz6édéstél ment és hasznalhatdé marad.

Van sok egyéb olyan modszer még, a melylyel a festék-
felllet kiszaradasat akarjak megakadalyozni, mint példaul az,
a mikor a festék foluletére vékony rétegben vizet vagy
firndszt toltenek, hogy igy a leveg6t attdl tavoltartsak.
A firnaszszal valé feltéltés bizonyos tekintetben nem sokat
hasznal; igaz, hogy a festékfollletet megdvja, de mivel
magéabdl a firndszbdl képzédik a bdr, a festéket hasznélat
elétt a tetején levd mar ruganyos firnasztél meg kell tisz-
titani, a mi pedig sohasem jarhat olyan pontossaggal, hogy
egyes aprébb, mar oxidalédott firnaszrészecskék ne marad-
janak a dobozban.; Ezek a festékbe keverddnek, és iddvel
azt veszsztik észre, hogy a festék darabos, nem eléggé
sima, ezt pedig a festékben maradt oxidalt firndszdara-
bocskak okozzak. A vizzel valé feltdltés — mert a festék-
anyagok vizben oldhatatlanok ajanlatosabb, de sok
vesz@dséggel és tisztatlansaggal jar, s ezért a legalkalmasabb
és legegyszerlGibb moddszer arra, hogy a festéket a bdérkép-
z6déstd8l megbvjuk, a pergamentpapirossal valé befodés,
no meg ezenkivil a doboznak szoros zarasa. Ha ezt lelki-
ismeretesen végezzik, kevés okunk lesz arra, hogy bor-
képz6désrél panaszkodjunk.



A festékek keverése.

A szines nyomtatdsban a festékek keverése a legfon-
tosabb; ha ezt alaposan, szakszer(ien nem tudjuk: minden
igyekezetiink karba vész.

A szines festékek keverésének ismerete azonban nem-
csak a gépmesterre meg a nyoméra nézve fontos, hanem
kival6 fontossdga van a mesterszed8re nézve is. Mert bizony
ha a mesterszed6 véazlatot készit: nem csak hogy azzal kell
tisztaban lennie, micsoda hatdsa lesz ennek meg ennek a
betlfajtanak, ornamentumdarabkanak stb., hanem mar el6re
tudnia kell azt is, hogy azok nyomtatdsara mind szinek
alkalmasak.

Mint mindenben, a szinek keverése dolgdban is a
gyakorlat a legjobb tanitémester és ez nalunk nyomdaszok-
nal éppen Ugy mint a festészetben — csak hosszabb
gyakorlat utdn, a mikor a kell§ szinérzék bennink
mar folébredt, sajatithatdé el annyira, hogy némileg ott-
honosan érezzik magunkat ezen a téren. Itt e helyen a
szinkeverésnek pusztdn csak alaptételeivel éhajtunk foglal-
kozni, persze tekintetbe véve a leghasznaltabb festékfajtak
alkalmazasat. Mivel pedig e nehéz téren a kezdd helyzetét
nem akarjuk komplikalt tételekkel sulyosbitani, olyanforman
probalunk a targyhoz nyulni, hogy a kezd6 abban gyorsan
és biztosan eligazodhassék.

A szindrnyalatok keveréséhez pontosan meghatéarozott
reczept nincs, még pedig legf6képpen azért, mert azok
tobbféle keveréssel is elérheték, a nélkil, hogy az egyik
vagy masik keverést helyesebbnek mondhatnék. Teljesen
Onkényesen azonban mégsem szabad e tekintetben eljarnunk,
mert vannak alaptételek, melyek ellen véteni nem szabad és
a melyek bizonyos festékeknek tulajdonsagaiban gyokerez-
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nek. Elénk zold keveréshez példaul csakis a milori-kék alkal-
mas, mert mar kilémben is zoéldes az arnyalata, tehat a
zold szin keletkezését elBsegiti. Az ultramarin, kék lakk stb.
voroses arnyalatu festékek és élénk, tiszta zoldet sohasem
adnak. A sarga festékek kozil a z6ld szin dsszekeveréséhez
a kromsarga alkalmas, mert zoldes arnyalatd. A k&dmium
és napolyi sarga szintén vordses arnyalatiak, tehat nem
felelnének meg. Egyaltalaban arra kell tgyelniink, hogy mindig
oly alapszineket hasznéljunk, a melyeknek arnyalata olyan,
mint a nyerendd szin.

A szinek vildgosabba tevése igen konnyl dolog, a
mennyiben azokat egyszer(ien csak firnaszszal kell higitani,
hogy vilagosabbak legyenek. A higitasra hasznalt firndsz hol
gyenge, hol meg kozéper6s lehet, mindig az alkalomhoz és
a derités fokozatdhoz mérten. A firnasz sargas A&rnyalata
bizonyos festékek arnyalatat befolyasolja is. Kilondsen a
narancs-szinnél, barnanal, sargas-zoldnél észlelhetd ez, még
pedig annal nagyobb mértékben, mennél vilagosabb az alap-
szin. Az e tekintetben legérzékenyebb barna festékek kozil
az égetett Terra di Siena példaul firndszos higitassal szép
sargas-vorods arnyalatt festékké valtozik, s ekkor mar nem
is hasonlit az alapfestékhez. Eppen igy valtozik meg a
Jacaranda-barna. A gyakorlott nyomdasz szamit a festékek,
illet6leg a firnasz e tulajdonsagéara és kénnyen allit eld olyan
szinarnyalatokat, a melyekhez maskilémben tébb szinnek
bizonyos aranyban valé 6sszekeverése volna sziikséges.

Kremsi fehérrel is vilagosabba tehetjik a szineket, de
ezzel a szinek élénkséguket vesztik, és tompultakka, tort
hatdsuakka lesznek. A fehér festékkel valo derités tehat csak
akkor alkalmazandd, ha fed6festéket akarunk el&allitani. Oly
munkdékndl példaul, hol a sargéds vagy szlirkés papiros-alapot
fedni, vagy egy mar elényomtatott szinnek hatasat csdkken-
teni akarjuk, vagy olyanndl, hol e szin egymagaban domi-
ndl, vagy még csak folilnyomtatandé alap szamba jon:
csakis a fehérrel deritett festéket alkalmazhatjuk.

Ha az alapot attettsz6nek (lasierend) akarjuk latni, a
fehér festék deritésre nem hasznalhat6. lly esetben a firndsz
j6 eredménynyel veszi &t a fehér festék szerepét, mert sege-
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delmével szép és tiszta alapot kapunk, mely attetszdségénél
fogva a mar elényomtatott szineket csak annyiban valtoztatja
meg, a mennyiben velUk 6sszevegyiil és egy harmadik arnya-
latot alkot. Az attetsz6 festékeknek a fedd6festékekkel ellen-
tétben az a tulajdonsadguk, hogy az alattuk levé alapnak
arnyalatat nem semmisitik meg, legyen bar az a papirosnak
a szine vagy mint mar emlitettik — egy mar el6nyomta-
tott szin, hanem azzal 6sszeolvadva uj arnyalatot alkotnak,
igy peldaul a kék szin sargara nyomtatva tiszta arnyalatd
z6lddé, a voros kékre nyomtatva ibolyaszinné, a vords sar-
gara nyomtatva pedig narancs-szinné lesz.

Attetsz6 festékkel akarmilyen munkara is nyomtathatunk
utdlagosan, tehat ha mar ennek konturja kész, még pedig a
nélkdl, hogy ez a kontdr hatdsat csak részben is kéarosan
befolydsolna. S6t kezd6knek, a kik az egymas mellett és
folott elhelyezendd szinek hatdsat elére meghatarozni még
nem tudjék, csakis ezt az eljarast ajanljuk, még pedig azért,
mert igy alkalmuk nyilik ahhoz, hogy a szint prébalevona-
tokkal mindaddig valtoztatgassdk, mig a teljes harmoniat el
nem érik. Ez annadl konnyebb, mert igy a teljes munka
fokozatosan fejl6dik, ellentétben azzal az eljarassal, a
mikor a szineket nyomtatjuk el6szér s a kontarral legvé-
gul mintegy befejezzilk a munkat. Ebben a most emlitett
esetben mar elbre is ismernink kell az egymaéast fed§ és
egymas mellé keril6 szineknek a hatésat.

Maér el6nyomtatott illusztracziéknal az attetszd szinek
j6 eredménynyel alkalmazhatok alapnyomatképpen, s itt is az
az elényunk, hogy prébéakat tehetlink nemcsak a szinarnya-
lattal, hanem annak mélységével is; ez azért fontos, mert a
mély, sotét arnyalatu illusztracziokhoz sokkal mélyebb arnya-
lata alapnyomatok kellenek, a helyes arnyalatot pedig bajos
volna el6re meghataroznunk.

A mondottakbdél mar Kivilaglott, hogy az alapnyoma-
tokhoz valo6 festékeket (Tonfarben) vagy fehér festék, leg-
inkdbb kremsi fehér hozzéakeverésével, vagy pedig firnaszszal
valé higitassal allithatjuk el, mindig szem el6tt tartva ter-
mészetesen azt, hogy milyen munkéahoz alkalmazzuk azokat
és hogy milyen hatastaknak kell lenniok. A fehér festékkel
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keverendd alapnyomatfestéknél kénnyen eltalaljuk a kivant
mélységet, mert a fehérhez csOppnyi adagokban csak addig
kevergetjuk az illet§ alapfestéeket, mig a kivant arnyalat meg-
nincs. A firndszszal higitott alapnyomatfestékeknél az arnyalat
atalakulasat azonban mar nem veszszik észre, mert az alapszin
megmarad sotétnek. Nagy 6vatossaggal jarjunk el tehat; inkabb
kevesebbet adjunk az alapfestékb6l, mintsem tébbet, mert ha a
keverék szine még vilagos, kénnyen segithetiink magunkon
azzal, hogy egy Kkis festéket keveriink hozza, de ha mér
sotétebb, mint aminének lennie kellene: firnaszt pocsékolunk.
A festék és firnasz kozti atlagos arany 1 :50, vagyis Otven-
szerte tobb firnaszt kell vennink, mint festéket. Az ilyen,
mondhatjuk szinezett firndsznak az arnyalatat legjobban ugy
ismerhetjuk meg, hogy ujjunk hegyét belemartjuk, s azutan
fehér papirosra lenyomkodjuk.

Az alapnyomatokhoz szilkséges legismertebb festék-
keverések a kovetkezdk :

Szirke alapnyomatok. Kékes-szlirke: 1/8 rész milori-
kék, V* rész fekete, 2 rész fehér.

Ibolyas-szirke: 28 r. milori-kék, /8 r. geraniumlakk,
V¥ 1. fekete, 2 r. fehér.

Rézsas-szirke: 1/8r. geraniumlakk, 1/2r. fekete, 2 r. fehér.

Kék alapnyomatok. Tiszta kék alapnyomat: 1/8—V4
r. milori-kék, 2 r. fehér.

Z06ldes-kék alapnyomat: X4 r. milori-kék, 110 r. sarga
vagy selyemzéld, 2 r. fehér.

Ibolyaszin-arnyalata kék alapnyomat: /4 r. kék lakk,
2 r. fehér.

Zo6ld alapnyomatok. Tiszta z6ld alapnyomat: X4 r.
milori-kék, Y10 r. krobmsarga, 2 r. fehér vagy 14 r. selyem-
zold, 2 r. fehér.

Sargas-zold alapnyomat: 1 r. kromsarga, ¥2r. milori-
kék, 2 r. fehér.

Kékes-zold alapnyomat: 12 r. milori-kék, V2 r. krom-
sarga, 2 r. fehér.

Olaj-zold alapnyomat: 2/2r. milori-kék, 1 r. krémsarga,
74 r. geraniumlakk, 2 r. fehér; vagy 1 r. kromsérga, 2 r.
Terra di Siena, ¥4 r. milori-kék, 2 r. fehér.
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Rézsaszinl alapnyomatok. Tiszta rézsaszin: V2.
geranium- vagy karminlakk és 2 r. fehér.

Hus-szin( alapnyomat: 1 r. czinGber, Y10 r. Terra di
Siena, 2 r. fehér.

Rdézsaszin(i alapnyomat ibolyaszinl arnyalattal: 1 r.
krapplakk, V10 r. milori-kék, 2 r. fehér.

Chamois alapnyomatok. Sargas chamois: x4 r. tlz-
vores, 14 r. krdmséarga, 2 r. fehér.

Voroses-chamois alapnyomat: 2 r. geraniumlakk, 4r.
kromsarga, 2 r. fehér; vagy 1 r. krémsarga, \12 r. krapp-
lakk, 1 r. mennige, 2 r. fehér.

Narancs-szin(G alapnyomatok. Sargas narancs-szin:
g2 r. krémsarga, 1 r. czindber és fehér.

Voréses narancs-szin: 12 r. geraniumlakk, 1 r. krom-
sarga, Y2 r. czindber és fehér.

Barnas narancs-szin: 1 r. kadmium, 1 r. mennige,
x4 r. krapplakk és egy kis égetett Terra di Siena, 2 r. fehér.

Ibolyaszin alapnyomatok. Voroses ibolyaszin;
1 r. geraniumlakk, 34 r. milori-kék és 2 r. fehér.

Kékes ibolyaszin: 1 r. krapplakk, 1 r. milori-kék,
2 r. fehér.

Tiszta ibolyaszin alapnyomat: /4 r. ibolyaszin( lakk,
2 r. fehér.

Barna alapnyomatok: 1 r. krapplakk, 122 r. Jaca-
randa-barna, x4 r. fekete, 1 2 r. fehér.

Sargas-barna alapnyomat: 1 r. Terra di Siena, Var.
kromséarga, 2 r. fehér.

A szinek mellé jegyzett szamokat nem sziikséges teljes
pontossadggal megtartanunk, mert ez adatokat nem pontos
mérések utan, hanem csak megkdzelitbleg, a gyakorlat
alapjan ko6zoljuk, és csak annyiban szolgalnak iranyadoul,
hogy mely festékbdl kell tobbet, melyikb6l kevesebbet
vennunk.

Az alnyomati szineknél — mint lattuk — a firnasz
vagy a fehér festék domindl, a melyeknek pedig a rendes fes-
tékek keverésénél mar nincsen oly nagy szerepok. Az alap-
szinek keverésekor az a czélunk, hogy két, harom vagy
tobb szinarnyalatnak bizonyos ardnyban val6 dsszekeverésével

(50 —
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uj arnyalatot kapjunk. Oly megszamlalhatatlanul sok arnyalat
lehetséges, hogy valamennyit minden fokozatban targyalni
lehetetlenség volna. Most tehat csak a mindennap el&fordul-
hatéknak keverését ismertetjik:

Sarga keverések: Szalmasarga: 1 rész krémsarga,
3 r. fehér.

Kanari-sarga: 3 r. czitromsarga, 5 r. fehér.

Viladgos czitromsarga: 4 rész czitromsarga, 2 rész
feher.

Narancs-szini keverések: Sarga narancs-szin: 3 r.
kromsarga, 1 r. czindber.

Voroses narancs-szin: 1 r. krobmsarga, 1 r. czinGber,
7a r. geraniumlakk vagy karmin.

Barnas narancs-szin: 3 r. kadmiumsarga, 1 r. mennige,
V0 r. Terra di Siena, 1 r. krapplakk.

Kék keverések: Ibolyas arnyalatd kék: 2 r. kék lakk,
17a r. milori-kék, 12 r. krapplakk.

Feketés-kék: 4 r. milori-kék, 1/2 r. fekete (fehérrel vila-
gosabbé tehetd).

Zold keverések: F(iz6id: 3 r. kromsarga, 38 r. milori-
kék, V* r- fehér.

Orosz zold: ¥2 r. milori-kék, 3 r. kromsarga, 7* r.
fehér, 72 fekete.

Olajzold: 22 r. krémsarga, V2 r. milori-kék, 1 r.
geraniumlakk vagy karmin.

Tengerzold: 2 r. sotét kromsarga, |1/2 r. milori-kék,
7* r. fehér.

Feketés-zold: 3 r. selyemzold, 1j2 r. fekete (sargaval és
fehérrel vildgosabba tehet6).

Voros keverések: Elénk tlzvorés: 3 r. tlzvorods
vagy czinober, L2 r. geraniumlakk vagy karmin.

Téglaszin: 2 r. okra, 1 r. czinbber vagy tlzvoros,
1 r. feher.

Réz-szin: 312 r. kdrmin, 2 r. kromsarga, 34 r. fekete.

Cseresznye-szin: 1 r. geraniumlakk, 17a r- krémsarga,
17ar. umbra.

Ibolyaszin keverések: Kékes ibolyaszin: 17a .
geraniumlakk, 3 r. milori-kék.
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Voroses ibolyaszin: 4 r. geraniumlakk, 2 r. milori-kék.
(Fehérrel, bizonyos aranyokban vegyitve, kilonféle arnyala-
latok érhet6k el.)

Barna keverések : Kozonséges barna: 3 r. geranium-
lakk vagy czinéber, 1 r. kromséarga, 2 r. fekete.

Vilagos-barna: 1 r. czinéber, 12r. fekete, | 1/* r. fehér.

Dohany-szin: 4 r. krdmsarga, 2 r. Terra di Siena.

Csokoladé-barna: 3 r. karmin, 4 r. umbra, i r. sarga.

Olajbarna: 1r. czitromsarga, 3 r. umbra, kevés fekete;
vagy IV2 r- krdmsarga, 12 r. fekete, 1V2 r. czindber.

Bismarck-barna: 1r. voros lakk, 2 r. arany okra (Gold-
ocker), 2 r. fekete.

Fotografiai barna: 12 r. fekete, ¢4 r. geraniumlakk,
Vs 1. kék.

Szépia-barna: 1r. tlizvoros, U r. fekete, 1r. selyemzold.

A szinek keverésekor, ha csak lehet, a vilagos szinek
képezzék az alapot, mert ezeknél az elvaltozds jobban meg-
figyelhet6, mint a sotét szineknél. De még igy is nagyon
Ovatosan és kis adagokban torténjék a keverés, mindaddig,
mig a meghatarozott arnyalatot el nem értik. Ha nem va-
gyunk eléggé 6vatosak, nagyon konnyen sotétebb arnyalat
keletkezhetik, a mi csak sok vildgos festék hozzakeverésével
hozhaté helyre, ez pedig nem wvolna més, mint festék-
pocsékolas.

A szinarnyalatok meghatarozasa és 0Osszedllitdsa tehat
egyesegyedil a mi dolgunk. Nem kodnny( dolog, de ha
ambiczidval és odaadéassal szenteljuk magunkat mestersé-
gink e m(vészi részének: rovid idén belil meglehetds
gyakorlattal és Ugyességgel dicsekedhetlink e tekintetben is.
Faradozasunkért pedig bdségesen karpotol benniinket az az
Onelégultség, a melyet érezhetiink, ha végiglapozzuk a kitar-
tdsunk és szaktudasunk révén létrejott szebb munkainkat.
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A szines festékekkel valé nyomtatas.

A szines festékek nyomtatasakor, ha alapos és szép
munkat akarunk végezni, az els6 és f6 kovetelmény a tiszta-
sag. A gép minden részének és minden segédeszkdznek
{festéklapat, dorzs6lé-kd), széval mindennek, a mi a festék-
kel érintkezhetik: foltétien tisztanak kell lennie, azaz ment-
nek mas szinl festékrészecskéktdl, mert ezek nyomtatas
kézben fololdédnanak és tisztatlanna tennék a foldolgozando
festéket. A festékezG-szerkezetre és mindama vas-, emel6-
és dorzsol6-hengerekre, melyek a festéket a festékezd-hen-
gerek kozvetitésével a nyomoformara viszik, kilonds figyelem
forditand6, de nem kevésbbé magukra a festékez6-hengerekre
is, hogy azokon mas szind festékrészecskék ne marad-
hassanak, mert ezek csak nyomtatas kdzben oldédnak fol,
s ekkor a nyomtatd-festéket teljesen megrontjak.

JO, ha a szines nyomtatashoz kilén festékezd-hengereket
tartunk készletben, mert tudvalevé dolog, hogy a legjobb

hengernek is vannak apré likacsai, a mikb6l — kulénosen
a nagyobbakbol ugyancsak bajos a mas szini festék-

részecskéket eltavolitani. Leginkdbb akkor latszik ez a baj
majdnem leklzdhetetlennek, ha vilagos szineket kell nyom-
tatnunk. llyenkor Ggy segitiink magunkon, hogy a szines
nyomtatashoz valé hengereket terpentinnel vagy benzinnel
kétszer-haromszor tisztdn lemossuk, s likacsaikat a félhaszna-
land6 festékkel jol és tobbszordsen is bekenjuk. Veégul a
hengereket Ujra lemossuk.

Ha ennyire vagyunk, biztonsag okaért valami tiszta
zarélemezen, vagy dorzsolé-kévon az egész hengert jol
bedorzséljik, s aztan tokéletesen tiszta rongygyal ismét
lemossuk. Most mar bizonyos félsiker reményében be is
rakhatjuk ezeket az el6z6leg alaposan megtisztitott gépbe.
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De mert még nem vagyunk egészen biztosak abban, hogy
az Osszes dorzsol6-, emelS- és festékez6-hengerek teljesen
tisztdk-e: a festékvaliba még nem teszszilk bele a szines
festéket, részben azért, hogy a hengereken netalan még
mutatkozé tisztatlansadg beléje ne jusson, de azért is, hogy
a festék arnyalatan esetleg még valtoztathassunk. Ezt ugyanis
kénnyebben és kevesebb id6veszteséggel cselekedhetjik meg,
ha a festék még a kdévon van, mint akkor, ha mar a valéba
tettik, mert az utdbbi esetben az &rnyalat megvaltoztatasa
révén a festékszerkezetet is Ujra meg kellene tisztitanunk.

Ha méar most az 0sszes hengereket a gépbe helyez-
tik, a festéklapattal annyi festéket kenink az emel6-hen-
gerre, a mennyit a nyomoforma koralbelil megkivan, és
beddrzsélés czéljabdl meginditjuk a gépet. Ha az megtortént,
beemelhetjik a format, és ha a nyoméhenger helyes allasban
van, mar az els§ levonaton — bar nem valami nagy biz-
tossaggal — megitélhetjik a festékez6-hengerek tisztasagat,
s a szinarnyalat helyességét. Az egyengetéshez sziikséges
levonatok nyomtatdsakor a festékez8-hengereken netaldn
még meglévd idegen festékrészecskék feloldodnak, és ha
ekkor ezekt6l szadrmazd piszkos pelyheket talalunk észre-
venni a levonatokon, a tulajdonképpeni nyomtatds megkez-
dése el6tt okvetlentl még egyszer mossuk meg a hengereket.

Csak a mikor a festékez8-hengerek teljesen tisztak, és
a szinarnyalat is helyes, teszszilk a festéket a valuba.

Az egyengetésrél e helyen nem kivanunk szolni, csak
futdlagosan emlitjuk meg, hogy bet(ikbél és kdényvnyomdai
ornamentélis anyagbdl all6 szines formak egyengetése cséppet
sem tér el arendes fekete formak egyengetésétél. Az alapnyomat-
lemezeknél azonban mar nagy gonddal térténjék az egyengetés,
mivel azok nyomtatasbeli egyenetlenségei nagyon szembe t(in-
nek, s6t bizonyos tekintetben a szinarnyalatot is befolyasoljak.

Az alapnyomatok nyomtatasakor ktlénféle bajok allhat-
nak be, ha a festékez6-szerkezetet nem hajszalnyi pontos-
saggal Allitottuk be, vagy érthet6bben szélva, nyomtatas
kézben tobb vagy kevesebb festék keril a formara mint a
mennyi sziikséges volna. Eppen igy baj az is, ha a festék
nem eléggé nyulés. Ha az alapnyomaton az eredeti arnya-
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latndl sotétebb s daraszerli apré foltok mutatkoznak: tal-
sadgos sok festéket adtunk; ha vildgosabb, hullamszer( fel-
leteket latunk rajta: vagy kevesebb a festék mint kellene,
vagy pedig az egyengetésben van a hiba.

Még ha pontosra szabtuk is a festékmennyiséget, kulo-
nosen az alapnyomatok nyomtatasakor el6 szokott fordulni,
hogy a nyomat két széle a font emlitett hianyokkal nyomé-
dik; ennek az az oka, hogy a festékszerkezetben a festék-
folulet nagyon széles, azaz oly helyen is kdzvetiti az emel6-
henger a festéket, a hol nyomandé formarész nincsen. Miutan
a hengerek e festéktdbbletet tovabbitani nem tudjdk, az
a széleken felhalmozédik, a mennyiben a csiga vezetése
altal ide-oda mozgatott vashenger e festéktdbbletet a nyom-
tatd-forma széleire juttatja. Hogy ezt elkertlhessik, sziiksé-
ges, hogy a festékvalasztokat csakis a nyomanddé forma
szélessegéhez mérten, s6t oly forménal, a hol az alap-
nyomatnak széle pontozott vagy vonalas, még annal is
szlikebbre fogva helyezzik el a festékvaluban. igy aztan
nagyobb baj nem torténhetik, mert a festékleadas bizonyos
hatarok kozé lesz szoritva.

Ha eddig minden rendben van, a nyomtatast elkezd-
hetjik. Nagyobb példanyszamnal azonban sziikséges, hogy
a festéket a festéklapattal id6rél-idére joI megkeverjuk, mert
a festékanyagok hajlanddk az Ulepedésre. Czélszer(i tovabba
a nyomtatas megkezdésekor egy éarnyalat és festékmennyi-
ség dolgaban jénak taldlt nyomatot a kiraké-asztalra tenni,
hogy igy a tébb vagy kevesebb festék leaddsa kovetkezté-
ben netaldn el6fordulé valtozdsokat jobban ellendrizhessuk.

A festékek fizikai tulajdonsagai mint tudjuk —
kulonfélék; az egyik gyorsabban, a maésik lassabban szérad.
Az els6 esetben a festékhez valami anyagot keverunk, mely
annak merevségét megtori és nyudlékonyabba teszi. A régi
id6kben, s6t lehet hogy itt-ott mai napsag is, Ugy segitett
magan a nyomdasz, hogy allatoktdl nyert zsiros anyagokat,
faggyut, diszndzsirt, vagy velenczei szappant kevert a
festék kozé. Ma mar ez anyagok helyett j6fajta szabadal-
mazott potlékokat is ismertink, melyeknek a festékre karos
hatasuk nincsen. llyen alkalmas pétlékot talaltunk példaul a
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«Gloria» nev(i anyagban, mely a nélkil, hogy a festéket akar
arnyalata, akadr min@sége tekintetében karosan befolyasolna,
a szines festékekhez, de s6t még a nehéz fekete illusztra-
czios festékhez is teljes sikerrel alkalmazhatd. Kiléndsen a
mikor rosszul enyvezett krétas vagy amerikai mdnyomoé-
papirosra nyomtatunk, fordul el6, hogy a festék merevsége
kovetkeztében a papiros krétarétege apré darabocskéakban lepat-
tog, s a tovabbi nyomtatast majdnem lehetetlenné teszi.
Az emlitett pétlékkal elérjuk azt, hogy a festék szépen levalik
a nyomo-foluletr6l, még pedig a nélkil, hogy a papiros kréta-
rétegébdl valamit is magaval ragadna.

Hogy még ebben is bizonyos mértéket kell tartanunk,
nagyon természetes. A festék merevségét eltiinteté anyagot
sohasem szabad oly mennyiségben alkalmazni, hogy a festék
konzisztencziaja megvaltozzon, vagyis hogy tulsagosan nyulés
avagy folyOs legyen, mert ezzel intenzivitdsat is elvesztené.

Ha két vagy harom szint akarunk egymas folébe
nyomtatni, az elsd szin tOkéletes szaradasa utan kerll a sor
a masodikra; hogy pedig a szaradast — ha stirgés a munka
— siettessUk: szarité szert, példaul siccativeot keverink a
festékhez, de nem tobbet mint egy késhegynyit, mert tébbet
véve, a festéket hasznavehetetlenné tenndk.

A nyomas szépségét nagyban emeli a festékek fénye
is. Ha azt akarjuk, hogy a szinek fényesek legyenek, kever-
junk a festékekhez hasznélat el6tt egy kis friss tojasfehérjét.
De ugy is czélt érhetiink — kivaltképpen sokszinl kromo-
tipiakndl — ha minél er@sebb festékkel dolgozunk; ekkor is
okvetlenill sziikséges, hogy a méar nyomtatott szin teljesen
szaraz legyen, mire a masikat folébe nyomtatjuk. A sokféle
festék- és firnasz-réteg, a papiros nem szihatvan valamennyit
magaba, a levegd hatasara egyetlen fényes réteggé lesz, a
mely a nyomtatvany értékét és szépségét nagyban emeli.
Ha fényes nyomatot akarunk, olyan er@s, szivos festéket
kell hasznalnunk, a mely a papirosba nem hatolhat be oly
mélyen, mint a higabb festék. A nyomés fényességének
természetes oka kuldmben a firndsz oxidéalasa.

A sarga, kék és vorts szin, melyeknek keverése vagy
egymas folé nyomtatasa kdvetkeztében a tobbi arnyalat kelet-
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kezik, mindig alapszinnek tekintendd, de nem teljesen
mindegy, hogy mily sorrendben nyomjuk 6ket egymas folébe.
Bizonyos sorrend mar azért is megtartandd, mert hiszen
mindig az a czélunk, hogy szineink élénkek és tisztak legyenek.
Mar pedig ha példaul a kéket sargara nyomtatjuk, hideg,
baratsagtalan zold szint kapunk, holott megforditva élénk,
szép vilagos zold a nyert szin.

Hasonloképpen vagyunk a vérés meg kék szinekkel.
Ha a vorodset kékre nyomtatjuk, szebb biborszint kapunk,
mint megforditva.

Ha aranyport (bronzot) is akarunk alkalmazni, sziksé-
ges, hogy ezt mint els6 szint nyomtassuk; maéaskulémben a
bronzpor a mar elényomtatott szinekre is ratapadna. EIG-
fordul azonban nem egyszer, hogy a forma beosztasa miatt,
vagy a pontos regiszter ok&ért a bronzot csak mint masodik
vagy harmadik szint nyomtatjuk; ilyenkor a mar elényom-
tatott szineknek teljesen szarazaknak kell lennidk, nehogy a
bronz azokon, ha csak itt-ott is, megtapadjon, mert ez az
egész munkankat ténkre tenné. Biztossag kedvéért jOl tesz-
szik, ha az ily elényomatokat magnéziaval jol beddrzsoljuk,
de vigyazzunk, hogy ebbd6l az anyagbol tulsdgos sokat ne
vegylunk, nehogy a szineket tompultta tegye.

Az egymas utdn nyomando szineknél A&ltalaban a
koévetkez6 sorrend tartandd meg: bronz, kék, sarga; voros,
kék, zold, sarga; vords, sarga; a haromszinnyomtatasban
pedig sarga, voros, kék.

Masképpen alakulhat a sorrend az alapnyomatszinek-
nél. Itt ugyanis nem szdmithatunk brilidns hatdsu arnyalatokra
vagy Osszetételekre, s ezért ilyenkor bizonyos tekintetben
onkényesen is jarhatunk el, mindig a viszonyokhoz alkalmaz-
kodva, és els6nek mindig a vildgosabb és egymashoz hason-
litd6 arnyalatlakat nyomtatjuk. Ezt is csak azért teszszik,
hogy a festékez6-hengerekkel kevesebb bajlédasunk legyen,
mert — hogy példaval éljink — konnyebb vildgos-kék vagy
chamois utan valami sététebb, tort arnyalat( olajzéldet nyom-
tatni, mint forditva. A vilagos szin ugyanis nem befolyasolhatja
annyira a sotétebbet, mint sotét a vildgosat. Alapnyomatok
nyomtatasakor tehat a szinek sorrendje példaul ilyenforman
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alakul: chamois, szirke, olajzéld ; sargas-z6ld, narancs, barna;
bronz, vilagos-kék, szlirke, barna stb.

Ha olyan formérél nyomtatunk, a melyben nagy félu-
letek, kdvér betlik vagy vastagvonalas ornamentumok vannak,
az egyes Kkirakott ivek kozé tiszta, de simitatlan papiros-
lapokat rakunk, hogy az egyik példany festékének a masikra
valé «lehlzodasat» meggatoljuk. Hosszadalmas, de haladatos
munka ez; elmulasztasa mar sok keser(i tapasztalattal jart.

Mar a fekete-festékes nyomtatasnal is nagy figyelmet
forditunk a festékez6-hengerek pontos beallitasara, hogy
szépen és tisztdn nyomtathassunk; pedig itt az aprobb
eltérések nem okoznak annyi galibat, mint a szines festékkel
valé nyomtatasnal. Kuléndsen a vékonyvonalas ornamen-
tumok és finom-vésetl bet(ik képe egykettére telepiszkolddik,
ha a festékez6-henger mélyebb alldsban van, mint kellene.
Sima foluletek nyomtatdsakor ez nem oly artalmas.

Az ilyen sima foluletek nyomtatasakor leginkdbb a
festékszerkezetnek azt az A&ltalanosan ismert hianyossagat
tapasztaljuk, hogy a festék nem eléggé szétosztva kerll a
nyomo-forméara, és kilonésen sotétebb szinnel nyomtatva
az ilyen nagy foluleteket, shvok mutatkoznak rajtuk. A baj
oka az, hogy az emel6-henger, a mikor a festékszerkezettel
érintkezik, atméréjének csak egy harmadan veszi fel a friss
festéket; innen savokban tovabbitédik, s igy nem eléggé
szétosztva keril a festékez6-hengerre, majd meg a formara.
Hogy ezen némiképpen segithessiink, szikséges, hogy az
emel6-hengernek abban a pillanatban, mikor a festékszerke-
zettel érintkezik, kereke segitségével egy teljes fordulatot
adjunk, hogy igy foluletének nemcsak harmadrésze, hanem
az egész folllet kozvetitse a festékleadast. Ezaltal a dor-
zs0l6-hengerek szélesebb festékréteget kapnak, s a forma
festékezése nem pusztdn savokban torténik.

Az Ujabb Kkettds festékdorzsold szerkezettel -ellatott
gépeknél az ilyen esetek be nem Aallhatnak, és csak azért
emlitettik meg a savos festékez6dést meggatlé mesterfogast,
mert tudjuk, hogy manapsag a kényvnyomtaté még tdbb-
nyire régi szerkezetl gépekkel dolgozik.



Szines papirosra vald nyomtatas.

A mennyiben vilagos szind vagy halvany arnyalati
papirosokrél van sz06, ezekre rendesen minden nehézség
nélkil, akarmilyen festékkel, barminé arnyalatban nyomhatunk.
A papiros-gyarosok azonban az utdbbi idékben mar olyan
szin( papirosokat is készitenek, a melyekkel szemben a
kdnyvnyomtatd kénytelen Ujabb mesterfogasok utan kutatni.

Eddig a konyv-, arjegyzék- stb. boritékok nyomtatasa
nem sok fejtorést okozott néki, mert a hozzajuk hasznélt
papirosok oly diszkrét szinlek voltak, hogy akarmilyen szin-
arnyalat is érvényesult rajtuk. Ha voroset, kéket, zdldet vagy
akdrmilyen mas szint akartunk is alkalmazni, az minden
technikai nehézség nélkll teljesen sikertilt. De ma mar sok-
szor minden elképzelhetd s alig deffinealhatd szindrnyalatd
sotétebb papirosra is kell nyomtatnunk, olyanra, a melyen
még a fekete festék is, ha csak nagyobb fellileteket nem foéd,
alig érvényesil; mit csinaljunk tehat akkor, ha azzal biznak
meg bennlinket, hogy ilyenfajta sotét tortszinarnyalata papi-
rosokra élénk hatasu voros, kék, zoéld, ibolya, sarga vagy
fehér szinnel szdveget, vignettat stb., esetleg alapnyomatot
is nyomtassunk.

Ezel6tt 30 esztenddvel még ma is élénken emlék-
szink rea — Budapest egyik legnagyobb nyomdajaban,
Széchenyi valamelyik kényvéhez kellett olyas boritékot készi-
teni, mely az elhalt nagy férfia irant érzett kegyeletet, a
nemzet gyaszat mintegy kulséleg is jelezze. Sokat gon-
dolkoztunk akkoriban azon: miképpen lehetne fekete alapra
fehér festékkel nyomtatni, Ggy hogy a fehér szin teljesen
érvényestljon. Minden probéalkozasunk hiaba valdé volt,
j6llehet az akkori legjelesebb szakférfiak majd mindegyike
részt vett a probléma fejtegetésében; a dolog vége mégis
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az lett, hogy kényomdai Uton, a régi eljarassal kellett a
boritékot elkésziteni.

Mily kicsinységnek latszik ez most, a mikor ily nehéz-
ségeket mar nem ismerink. A mi akkoriban szinte lehetetlen-
ségnek latszott, ma mar mindennapos dolog, s a technika
atalakuldsa megtanitott benniinket az ilyenfajta kérdések
gyakorlati megoldésara.

A modern nyomdéaszatban — mint mar emlitettik —
a sotétszinld papirosra val6 nyomtatds mar majdnem minden-
napos munka. Pedig ezek a papirosok, melyek nemcsak szinlk,
de anyaguk tekintetében is teljesen eltérnek az eddig hasz-
naltaktdl, nyomdaszatilag is kulon kezelést igényelnek.

A sotétszind papirosra valé nyomtataskor okvetlentl
szlikséges, hogy a gépmester az egyes festékek tulajdon-
sagait teljesen ismerje, a mir6l azonban az el6bbeni fejezetek-
ben béven talal felvilagositast.

Festék dolgdban a f6 kovetelmény az, hogy az ily
sotétszinl  papirosok nyomtatasahoz hasznalt festéknek
abszolut fed6képessége legyen. Mint mar emlitettik, ilyen
fed6festék harom van, még pedig a vords festékek kozll a
valédi czinGber, a sargak kozul a kromsarga és a fehérek
kozll a kremsi fehér.

A soOtét szinl papirosra valé nyomtatasban leginkabb
csak ez a harom festékfajta johet tekintetbe, mert ugyszélvan
egyedul ezek képesek a papiros sOtét szinét egyetlen nyo-
mésra is mar meglehet6sen fedni, és ezéltal sajat szin-
arnyalatukat a szines papiroson némileg érvényre juttatni.

A festéket csak j6 erd8s min6ségben alkalmazhatjuk
eredménynyel; ha tehat akarmily szinarnyalata so6tétebb
papirosra tiszta vordset akarunk nyomtatni, eljarasunk a
kovetkezd :

A vOros fedbfestékkel, a valodi czindberrel, a nyomando
format rendes allasban, pontos berakds mellett elényomtatjuk.
Ha az egyszeri nyomassal nem is érnénk el Kielégitd ered-
ményt, ne csiggedjunk, hanem hagyjuk azt teljesen meg-
szaradni, és a nélkll, hogy a forméat folbontottuk volna
(ajanlatos a gépet inkdbb néhany O6raig vesztegeltetni, vagy
a mi meéeg jobb, uUgy oszszuk be munkankat, hogy az elsd
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nyomas éjjelen &t szaradhasson), ugyanazzal a festékkel ismé-
teljuUk meg a nyomtatast. Az eredmény igy jo lesz, s a voros
szin teljes élénkségében érvényesilni fog.

El6nyomtataskor a nyomas nem telitett, vagyis keve-
sebb festékkel dolgozunk, de Ugy hogy a nyomandoé fellletek
teljesen fedve legyenek; a szdradas utan végzett folilnyomas
mar telitettebb, er6s minéségl festékkel végezendd. Szebb
eredménynyel jar, ha az alapnyomashoz kremsi fehéret, vagy
aluminiumfestéket alkalmazunk, melynek szaradasa ugyan
tobb idébe kertl, de a nyomtatvany szépsége kéarpétol ben-
ninket az id6veszteségért.

A sotétszin( papirosokon sarga festéket is j0 eredmény-
nyel alkalmazhatunk. Az eljards ilyenkor ugyanaz, mint a
vOrés nyomasndal, mert mint sarga fed6festék a kromsarga
rendelkezéstinkre All.

Mér jéval nehezebb a munkénk, ha oly szineket kell
arnyalatuk teljes tiszta 4gaban alkalmaznunk, a melyeknek
kicsiny a fed6kéepességuk, vagy pedig egyaltalan nem fedd-
képesek. Ily esetben kizardlag csak a kremsi fehér alkalmas
alapnyoméashoz. De mert a kremsi fehér teljes fed6képessége
mellett is a nyomtatdsban nem mindig tiszta fehér, hanem
gyakran szlrkés arnyalatl, sziikséges, hogy el6z6leg alapot
nyomtassunk aldja, a mely czélra az aluminiumfesték teljesen
alkalmasnak bizonyult. Ez a festék bronzszer(i, akarcsak az
Ugynevezett satin-festékek. Nyomtataskor abszollte semilyen
nehézséget sem okoz, vigyazni kell azonban, hogy az alapot
ne sok festékkel nyomjuk és csak tokéletes megszaradasa
utdn nyomtassuk r4 a kremsi fehéret.

Most mar a sotét papiroson is oly alapot teremtettlink,
a melyen akarmilyen vilagos és fedésre nem képes festék
is teljesen érvényestlhet. Szép hatasuk van az ily sotétszind
papirosokon a vilagos felUleteknek, nyomtatasuk pedig mar
nem jar nehézséggel, mivel az alap meglévén, az eljaras
éppen olyan, mint akarmely fehér papiroson. Kilénosen
kellemes hatastak ily sotét papiroson a vildgos alap-
nyomatokkal ellatott tajképek, vignettdk, iniczidlék vagy mas
alkalmi diszitmények, a mikor a felhaszndland6 szinekkel
egybeolvadtan a papiros szinét is kihasznalhatjuk. Ez a tétel
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persze csak ott érvényestlhet, hol a papiros szine, a diszit-
mény egyes részleteinek kidomboritasara alkalmas.

Ha soOtét-zold papirosra olyan vignettat vagy sarok-
diszt nyomtatunk, melyen erd6t mutatd részlet is van:
a fakat alapnyomtataskor kirekesztjik, mialtal a zold papiros
megadja a fak a z6ld szinét. Ha pedig kék papirosra valami
olyan vignettdt nyomtatunk, melynek egyik-masik részlete
eget vagy vizet dbrazolna, akkor ezeket az alapbdl kirekesztve,
a papiros szine igen jol megadja a viz, illetbleg az égbol-
tozat kék szinarnyalatat. Az ilyen képek tobb alapnyomati
szinben val6 nyomtatasakor szikséges, hogy a mar leirt
modon a képhez el6zbleg alapot készitsiink. Az ilyen eljaras
hasonlit a betls formdk nyomtatdsdhoz, csakhogy ekkor
a kép nagysagahoz meért olyan sima fellletr6l nyomtatunk,
a melyb6l az emlitett részleteket kivagtuk.

Vannak még fényes felliletd kemény papirosok,a melyekre
a legjobb fajta festék sem akar ratapadni. llyenkor csak ugy
segithetiink magunkon, hogy a formardl elébb egyszerden
siccativval nyomtatunk, s csak ennek teljes szaradasa utan
tériink at a festékkel valé nyomtatasra.
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A bronznyomas abbdl all, hogy valamely megfelel6
festékkel el6nyomtatott feltletet arany-, ezlst-, vOrosréz-
vagy mas szind porral bevonunk. Ez bizonyos tekintetben
nagy figyelmet koévetel részinkrél.

A bronznyomésnél fontos, hogy az elényomtatott festék
tapadodereje nagyobb legyen, mint a k&zdnséges nyomta-
tasban, még pedig azért, hogy a reajuttatott bronzport biz-
tosan lekdsse. Az ilyen festék készen kaphaté a festék-
gyarakban, de magunk is keverhetjik azt, gy hogy a krom-
vagy indiai sargdhoz kevés kopallakkot vegyitlnk.

Nem minden bronzhoz hasznélhaté egy és ugyanaz az
el6nyomtato-festék, hanem ennek arnyalata dolgaban mindig
a bronz szinéhez kell alkalmazkodnunk. igy példaul arany-
bronzhoz voOroses-sdrga vagy sargas-barna alapot veszink.
Az elébbit Ggy készitjuk el, hogy a krémsargahoz egy kis
voroset keverlink, az utobbit pedig akként, hogy a Terra di
Siendhoz kromsargat vegyitink. Az ezistbronzhoz szép
vildgos-kék alap kell, a vorosréz-bronzhoz karmin- vagy
hasonlé szin( alapzat, kek, ibolyaszin vagy z6ld bronzhoz
pedig vilagos-kék, ibolya, illet6leg zold szin( alapot veszink.
Az alapok mindig vilagosabb &rnyalatban alkalmazanddk,
nehogy a felettok levd bronzot szin tekintetében tulsagosan
befolyéasoljak.

A bronznak tokéletesen szaraznak kell lennie, hogy jol
tapadhasson. Nedves allapotban a bronz témorebb, és nem
oszolhat el oly egyenletesen az elényomaton, mint a toké-
letesen szaraz bronzpor.

A bronznyomashoz csak j6l simitott papirosok alkal-
mazanddk. Legjobb a krétapapiros, ha folulete kelléen eny-
vezett. A csak gydngén enyvezett foluletd krétapapiros nem
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alkalmas a bronznyomashoz, mert az el6nyomat-festéket
teljesen felszivja, gy hogy a mikor a bronzport rajuttatjuk,
nincs a mire ez ratapadhasson.

Baj az, hogy a krétapapirosrél sohasem tudhatjuk:
eléggé enyvezett-e a folulete. Tanacsos tehat ilyen esetben
prébanyomtatast végezni, a végbdl, hogy megtudhassuk:
tapad-e red a festék.

Ha a bronz az el6nyomatra nem tapad, csak Ugy
segithetiink magunkon, hogy az illet§ festékkel kettés el6-
nyomtatast csindlunk, vagyis ha az els§ teljesen szaraz,
ugyanazzal a festékkel Ujra megismételjuk az el6nyorntatast.
A siker ilyenkor mar biztos.

A bronznak a friss eldnyomatra juttatasa olyan nyom-
dakban, hol bronzolé készilék nincs, legegyszer(ibben vatta-
val torténhetik. Vigyaznunk kell ilyenkor, hogy tulsagos sok
festékkel ne nyomjunk, nehogy nagyon is b6ségesen tapadjon
red a bronzpor, mi a bronznyomaéasnak lassibb szaradasat
és a bronzpornak koénnyebb eltdvolodéasat okozna.

A vattanak is mindig szaraznak kell lennie, mert kilom-
ben a papirost bepiszkolhatnok véle. Nagyobb példany-
szamnal a vatta id6rél-idére Kicserélendd, mert hosszas
hasznélat utan megkeményszik, 06sszeragad s a papirost
karczolja.

Bronzolt alapra sotét festékkel batran nyomtathatunk,
de csak Ugy, ha az utObbiak eléggé «erGsek». A gyobnge,
higitott festéket a bronz fél sem igen veszi, ilyenkor leg-
foljebb wvalami szirkés, elmosédott nyomast érhetiink el.
Legajanlatosabb a konyvkots-festék hasznalata, a mely rend-
kival erés festékhez néhany csdoppnyi gyonge firnaszt kell
keverniink, hogy simulékonyabba s igy kemény hengerekkel
széjjeldorzsolhetévé legyen. Ha a bronzolt alapra szép fekete
szint .akarunk nyomtatni, tanacsos az utobbihoz egy kis
sotétkék festéket is kevernink. Arra pedig nagyon kell
Ugyelntiink mindenkor, hogy a bronz mar tokéletesen szaraz
legyen, mire folébe nyomtatunk, nehogy esetleg a formara
tapadhasson.
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irisz-nyomas.

A most mar szélieben kedvelt s mind divatosabba
VAl irisz-nyomas, vagy magyarosan szivarvanyos nyomtatas
egyike a kdonyvnyomtatdé ama mesterfogasainak, a melyek
révén koénnyd szerrel igen j6 hatast érhet el. Legfé el6nye
abban van, hogy egyetlen munkajarattal tébbszin(ire festé-
kezzlk a forméat s aztdn tobbféle egymaéasba olvad6 szint
nyomtatunk réla, még pedig a koényvnyoméd-sajté rendes
gyorsasagaval.

Az irisznyomatok el6allitasa bar nagyon nehéznek lat-
szik, rendkivil egyszer( és konny(, ha a szines nyomtatés
altaldnos szabalyaira, s kuléndsen a tisztasagra ugyellnk.
Az eljards maga a kovetkez6képpen torténik:

Legel6bb is a festékvaliba cziczerdnyi vastagsagu, alul
szélesebb alappal ellatott festékvalasztokat rakunk, még pedig
a kell6 iranyban és egymastdl olyan tavolsagra, a ming
széleseknek kell lenniok az egymasba olvadd szinfollletek-
nek. Ezutdn a vas-henger oldalvast val6 mozgasat kell a
viszonyokhoz mérten minimalisra csokkentenink. Ennek
ugyanis legfdljebb egy-egy cziczerdnyira szabad nyomtatas
kozben eltolédnia. Az oldalvast vald mozgas csokkentését
ugy érjuk el, hogy a henger oldalan levd csigéat eltavolitjuk,
s helyette az allitégy(riiket alkalmazzuk, de egy kissé lazan,
ugy hogy a henger egy kissé mégis csak mozoghasson
oldalvast is. Ha ez megtortént, a festékeket a kell§ sorrend-
ben a véluba teszszik, s a festékez6-hengereket veliik bedor-
zsoljuk. Ha pontosan végeztik mindezt: szép és tiszta
munkéra szamithatunk.

Az irisz-nyomast legf6képpen alapnyomatok és nagyobb-
fajta modern ornamentumok nyomtatdsakor alkalmazzuk, de
j6 sikerrel alkalmazhaté olyankor is, a mikor nagybet(s
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szOveget nyomtatunk. Siksadgot mutato tajképeken pompésan
adhatjuk vissza vele az égboltozatnak s a talajnak a szinét,
foltéve, hogy megvan a kell6 érzékiink a szinek megvalasz-
tdsahoz. A kép alapnyomatanak ilyenkor tébbé-kevésbbé
halovanynak kell lennie. Nagyobbfajta névényi diszitmények
szivarvanyos nyomtatasakor mar telitettebb szineket is vehe-
tink; példaul lehet az illet§ novény szara barnas-zold,
levelei zoéldek, virdga pedig piros, kék vagy maés szinG, a mi
persze az ornamentum rajzatol figg. llyen esetben gyakran
remek hatast érhetiink el. Ha betls formarél nyomtatunk
szivarvanyosan, nagyon ugyelniink kell a szinek megvalasz-
tdsara, a mennyiben ezeknek bizonyos tekintetben kontrasz-
tosaknak kell lenniok. J6 ezenfelll, ha a szinsdvok a sorok-
kal tokéletesen péarhuzamosan futnak. Rekldmos munkanal
azonban esetleg fugg6legesen is ereszkedhetnek a papirosra,
igy bar nagyon nyugtalanité, de egyszersmind kialté hata-
stiak is.



A haromszines nyomtatas.

A temérdek Gjdonsag kozott, a melyek a sokszorositd
miveészetek tokéletesitését czélozva, hozzank a kulféldrél
betzonlenek, megismerkedtiink a haromszines nyomassal is.

Maga a sz(ikebb értelemben vett haromszind nyomas,
illet6leg annak a folismerése, hogy az alapszinek (sarga,
voros és kék) egymasranyomtatasaval uj szinek allithatok
eld : csOppet sem uj dolog. A parisi Le Blond méar a XVIII.
szazad els6 felében konyvet irt err6l s 1740-ben franczia
kiralyi szabadalmat is kapott haromszin-nyomasos rézmetszeti
eljarasara. A sarga, voros meg kék szinekhez kulén-kiilon
lapokat metszett, s ezek egymasra nyomasa altal a szivar-
vany minden szinét meg Aarnyalatat sikerdlt visszaadnia.
Tanitvanyai kés6bb még egy negyedik lemezt, az 0. n. kontdr-
lemezt is alkalmaztdk, éppen ugy, mint a hogy a mai id6k-
ben a fotomehanikai lemezekrél készilt hdromszinnyomatok
helyett sokan a négyszinl nyomtatadsnak a hivei.

A rézmetszetbeli haromszinnyomést megfoghatatlan
mabdon elfelejtették méar a XVIII. szdzad végén. A szinek egy-
masranyomasa csak joval kés6bben, a XIX. szdzad kozepe
tdjan kezd6dott meg Ujra, meg pedig a litografiaban. A
lemezek szadmét is iparkodtak kevesbiteni, de az idedlis
szines nyomasig, a trikrémaig mégsem igen jutottak el.
Tudjuk, hogy a régi divatu tarka-barka plakatokat legalabb
is 8 10 szinben nyomtatjdk még ma is.

A fotografalas feltalalasanak természetes kdvetkezménye
volt, hogy a tuddsok egész serege kutatta: mi mddon
lehetne a targyakat, alakokat stb. a maguk természetes sziné-
ben lefotografalni, s e fotografidkat mehanikai Gton sok-
szorositani. A kutatdsok eredménye volt néhany szines
fotogréfiai eljards meg a haromszin( nyomtatas.
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A szines fotografalas (heliokromia) meg a haromszini
nyomtatashoz (trikrémia) vald folvételek kdzott jokora kilémb-
ség van. A mig a szines fotografalas czélja, hogy a targy
képét a maga természetes szineivel egyUltt egyetlen matriczan
rogzitse, a trikrbmia azt megosztva, harom lapon igyekszik
el6allitani, még pedig gy, hogy egyik lapon legyenek a
sargaszin ténusok és részletek, a masikon a voérosek, s a
harmadikon a kékek. llyenforman tehdt a szines eredetir6l
harom fotografiat kell késziteni.

A haromszini nyomas uttér6je az angol Maxvell J.
Clerk volt, a ki mar 1861-ben megprobalkozott a fényszirék
alkalmazasaval. Utana a szintén angol Collen Henry, majd
meg a bécsi Ransonet lovag és a magyar Veres Ferencz
kisérleteztek ebben az irdnyban. A f6-f6 érdem azonban a
franczia Ducos de Hauroné és Cros Karolyé, a kik szintén
a 60-as években kezdték meg Kkisérleteiket. Eljarasukat a
muncheni Albert Jézsef, a berlini Vogel tanar és a bécsi
Eder tanar tokéletesitették. 1890-ben a berlini Ulrich tanar a
kromolitografidban kisérletezett vele, s részvénytarsasagot is
alkotott eljarasanak kiaknazasara. A szabadalmat azonban
rovid id6 muadlva a newyorki Kurtznak adtdk &t a ki az
egész eljardst az autotipidval kapcsolta 6ssze, s igy koz-
kelet(ivé tette.

1878-ban mar igen szép tipogréfiai haromszinnyoma-
tokat allitottak el6 a szines fotografalas franczia kutatoi:
Ducos de Hauron és Cros Karoly. Azéta a fotomehanikus
eljardsokkal foglalkoz6 intézetek majd mindegyike folvette
rendes tevékenysége korébe ezt a sokat igéré sokszorosi-
tdsi médot s manapsag méar a szaklapok mellékletei, képes
levelez6lapok meg egyéb képek alakjaban cs@stiil szakadnak
a nyakunkba.

A pragai Husnik & Hausler czég volt az els6 az 0sszes
hasonlo intézetek kozott, a mely megrendelésre haromszin-
nyomasos lemezeket készitett. Ezek a lemezek Kkitling ered-
ményt adnak s a legvérmesebb reményeket kolthetik fol a
szakemberben jovgjukre nézve.

Hogy a harom alapszinnel legaldbb elméletben
a szinek minden A&rnyalata elérhetf, azt mar régen tudtak,
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de azt mar senki sem merte biztossaggal elére megmondani,
hogy a kdnyvnyomd®-sajtén is sikerilni fog a harom alap-
szinnel minden szinhatast elérni; mert itt az &rnyalatok
elérésére csak szines pontok véltakoznak fehér hézagokkal.

Mar az els§ Kkisérlet is meggy&zddtetett arrél, hogy a
félarnyalatok pontokra és vonalakra valo folosztasa — a mi
pedig a kényvnyomoi eljarasnal el nem kerllheté semmi-
nemd kellemetlen hatassal sem jar a szinkeverés helyessé-
gére és szépségeére, s hogy ennek kodvetkeztében nem éppen
szlkséges a megfelel§ szinkeverés végett a szineket egymas
folé sirna rétegekben nyomni, mint az a kényomasnal szUk-
séges. Mert példaul a zold ténust éppen Uugy nyerhetjuk,
ha a sarga és kék pontok kozvetlentil egymas mellé esnek,
mint mikor azok egymast fodik. Ez a tény az, a melyet
egyedil mérvaddnak lehet tekinteni a kdnyvnyomoé-sajton
tortént haromszind nyomasnal; e nélkil el kellett volna
allani az e sajton valé nyomastél.

Hogy a haromszinnyomatok lemezeinek el6allitasat
megérthessuk, szikséges itt egynéhany olyan dologra is
kiterjeszkednlink, a mely a nyomdaszok nagy tobbsége el6tt
meglehetdsen ismeretlen.

llyen példaul az is, hogy a fotografiai folvételre szol-
galo lemezek a napfényt alkoté 0. n. spektralszineknek csak
egyike-masika irant érzékenyek. A nedves kollodiumlemezre
példaul csak az ibolyaszin és a kék hat; az U. n. szarazlemezek
(brémezist-lapok stb.) érzékenysége mar Kissé kinydlik a
spektrumszalag z6ld szine felé is. Pontosan meghatarozva:
a napfénynek pusztan csak kék szin(i alkotd elemei képesek
a fotografiai lemez foluletét kémiailag megvaltoztatni (meg-
feketiteni). A spektrumnak a zoldtél kezdve képz&dd egyéb
arnyalatai (a sdrga, narancs-szin és vords) nincsenek hatés-
sal a lemezre. Ez a magyardzata annak, hogy a fotografiai
kép el6hivadsa mindig vords vagy sarga szind mesterséges
vilagitds mellett torténik.

A sokszinl téargyak fotografalasa és e fotografidknak
nyomdai (ton val6 sokszorositdsa mindaddig bajos volt,
a mig fol nem talaltak az (. n. ortokromatikus eljarast. Ez
a maga lényegében abbdl &ll, hogy a fotografiai lemezt
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kiildomboz6 festéanyagok hozzaadasaval a spektrum vilago-
sabb szinei iranyaban is érzékenynyé teszik (szenzibilizaljak).
igy a targyak sarga szin részleteit is lefotografalhatjak
akkor, ha a fotografiai lemez megfelel6 feltletét kék festd-
anyaggal érzékenyeik. A vords szin fotografalasakor zold,
a zold szin fotografalasakor pedig vords festGanyag a
szenzibilizator.

Nagyon természetes, hogy ahhoz, hogy a fotografa-
laskor két alapszin mintegy kirekesztessék a folvételbdl s
pusztan csak a harmadik fotografalodjék le: kulénds segité
eszkozOk szukségesek. Ezt megtalaltdk a szines Uvegben,

a

az 0. n. fénysz(ir6ben. Ha példaul fotografalaskor a folvételi
lemez elé ibolyakék fénysz(irdt teszink: ez csak a kép
sarga részeit engedi arra hatolni; a zold szin( viszont csak
a vOros és a narancs-szin sz(r6 csak a kék részleteket
ereszti at.

A haromszin(i nyomtatashoz valé klisék készitéséhez
0sszesen kilencz megvildgitasra van szikségunk; még pedig
el6 kell allitanunk: harom ortokromatikus negativot széraz
lemezre, harom diapozitiv folvételt nedves aton. Az 6sszes
folvételek kozul azonban az ortokromatikusak a legfontosab-
bak, mert ha ezek nem sikeriilnek eléggé: igen sok dolga
lesz rajtuk a retoucheurnek, a mi pedig rendkivil dragitja
a képet.

Maguknak a fénysz(rdknek el6allitdsa rendkivil nagy
gondot igényel, s a készit6juknek széleskoér( szin-ismeret-
tel meg hibatlan szinérzékkel kell birnia, hogy a sz(ré
el6éllitdsahoz szuikséges festékeket biztosan megvalaszthassa.

E festékeket ugyanis bizonyos oldatokban arra hasz-
naljadk, hogy az Uveglapokat vékony rétegecskével bevonjak.
Ha e rétegek valamelyike vastagabb a kelleténél, a vilagos-
sagot egyenlétlentl tukrozi vissza, s igy képének részletei
nem egyeznek meg a tobbi fénysz(irén at fotografalt
képekkel.

A fény és a szinek teérigjara itt nem terjeszkedhetiink
ki. Nagyon elvont és igy nehezen is érthet6 téma volna az.
A praktikus embernek csak tényekre van sziksége. Tudnia
kell példaul, hogy a sarga, vords és kék festékek mindegyi-
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kéb6l micsoda mennyiségre van sziiksége ahhoz, hogy a
szines eredetinek hi maésat elGallithassa. Ha sikerult neki
harom ortokromatikus negativot valédi ténus- és szinérté-
keivel elkésziteni, s azok mindegyikébdl j6 zselatinpapirosra
levonatot készit: maga el6tt latja a direkt hatadst, s egy
pillantassal észreveszi, mely részletek szorulnak javitasra.

A végsd negativot mar most legegyszer(ibb volna, ha
ezekrél a papiroslevonatokrél készitenék; ez azonban nem
lehetséges, mert a papiros a nedvesség kovetkeztében egye-
netlendl nydlik meg, és ugyancsak egyenetlentl huazédik
Ossze szaradaskor. Okvetlentl szikséges tehat, hogy dia-
pozitiveket is készitsenek. A halozatos negativot ezek utan
csinaljak.

Ha a szinértékeket pontosan mutaté harom els6 ne-
gativ jo, a fotografusnak az a legfé6 dolga, hogy a szin-
értékeket megérizze a maguk természetességében, s a végsd
eredmény megvaltoztatasara alkalmas minden mellékes szint
elnyomjon, illet6leg — ha szikséges — erGsbitsen. Ezt
pedig csak folytonos figyelemmel, s a szineknek meg tonu-
soknak az eredetivel val6 szorgos &sszehasonlitgatasaval
sikertilhet neki elérnie.

De ha a lemezkészitésnek fotografiai munkalatai még
olyan jol sikerilnek is, a végsd siker még nincs tokéletesen
biztositva. Hatra van még a maratds, a melyre ha nem
forditanak elég gondot: a fotografus egész munkgja karba
veszett. A kemigrafusnak tehat a maratds egész folyamata
alatt megfeszitett figyelemmel kell dolgoznia, s folytonosan
keresnie, merre van szikség javitasra. Ha szilkséges, még
a retouche befejezése el6tt fekete festékkel készilt lenyoma-
tokat kell vennie a lemezekrdl, hogy azok hibas vagy hibat-
lan voltat kénnyebben észrevehesse.

Ha a lemezek jok, az Uj eljaras szerint val6 nyomasuk
nagyon egyszer(en torténik; minden komplikalt festékkeverés
nélkdl pusztan csak a harom alapszint kell venniink, a melyek
egyuttesen tdrhet8en feketés szint adnak a kép mélyebb,
sotétebb részeihez.

A festékgyarosok a haromszin{i nyomtatashoz manap-
sag kulon anilinfestékeket gyartanak, s valamire vald ered-

-81



A HAROMSZINES NYOMTATAS.

mény csakis ezekkel érhet6 el. Megjegyzend6 azonban,
hogy e festékeknek két mindségiik van: a széliében hasz-
nalt olcsébb, meg a csak Kkivalobb munkdk nyomtatasara
hasznalt finomabb, és egyszersmind joval dragabb trikrémiai
festék.

A héromszinii nyomtatdshoz is hasznalt anilinfesté-
keknek vannak azonban gyonge oldalaik is. E festékek bar
ragyog0 szépek, de nem Aalljak a fényt; tlzlket, élénksegu-
ket rovid id6n belll elveszitik, szinte megfakulnak. A mé-
sik baj pedig az, hogy nem természetes szinliek. A termé-
szetben magédban alig-alig taldlhatunk hozzajuk hasonlo
szineket.

E hianyossagokon azonban eddig nem lehetett segiteni.

A haromszinG nyomtatasban, ha nyomdasz-technikai
nehézségek nem is mertlnének fol, a nyoméra nézve nagyon
fontos foladat arra figyelni, hogy a festék tisztasdga semmi-
féle hatds altal ne befolyasoltassék. E hatdsok alatt nem
szabad csupan a kuls6ket érteni, hanem — a teoretikusok
legalabb ezt allitjdk, de erre még visszatériink  a festéknek
tokéletesen egyszinlnek kell lennie; azaz: semmi esetre sem
szabad mas szinbe jatszania. igy példaul nem felelne meg
a czélnak a sarga festék, ha az a vOrosbe jatszanék, vagy
a vOrés, ha sarga vagy violaszin( éarnyalat volna benne;
épp Ugy a kék, ha a violaba jatszanék.

Oyorssajton vagy a modern tégelynyomd sajton valo
nyomashoz konzisztensebben kell a szineket venniink, a nyom-
tatas maga pedig ugy torténik, hogy el6szor a sargat a
mely fed6szin — nyomtatjuk, azutdn a voéréset és végul a
kéket. E két szinnek &tlatszonak és lazurszinnek kell lennie,
ugy hogy az els6nek nyomott sarga szin mind a kett6n
attérjon s a szinek megfelel6 ténusat megadja.

Sokak el6tt talan lehetetlennek tlinik fol, hogy a vilagos-
sarga szin, mid6n nagyon er8s voOroset és kéket (tehat
ibolyat) nyomnak folébe, attetszd legyen. lIgaz ugyan, hogy
ha e két utobbi tiszta szint fehér papirosra és egymas folébe
nyomjuk, tiszta sotét-ibolya szint nyerink, ez azonban feketéve
vélik, ha el6zetesen sargat is nyomunk.
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A legnagyobb gondossagot és figyelmet a vords szin
igényli, mert a vorés nyomdlemez még nem mutat oly erds
arnyalatokat, hogy minden hibas dolgot, u. m. a helytelen
egyengetést egyrészt, masrészt a rajz finom végpontozatainak
egybeolvadésat észrevehessik. Csak midén az utolsd, a
a kék szint nyomjuk, ismerjuk fol tisztan a rajzolatot s
egyszersmind a nyomasbél szarmazott hibakat is.

Ezért sziikséges, a mit kildmben minden gépmester
tud — hogy a sarga és vords forma egyengetését fekete
festékkel végezzik.

A kék formanal ez nem okvetetlentl sziikséges, mert
ez mar eléggé kivehetd rajzot mutat, hogy ugy banhassunk
vele, mint a feketén nyomott levonatokkal s azonkivil ez
képezi az utols6 nyomast, tehat ekkor mar tisztaba johetlink
a kép minden részecskéjével s megitélhetjuk, hol szikséges
egyenget valtoztatdsokat tennink.

Hogy a mar emlitett kortlmények, ugymint a szinek
tisztasdga, a pontos egyengetés a haromszinG nyomasnal
nagy és fontos szerepet jatszanak, arra a legeklatansabb
példa a haromszinnyomatok jelentékeny részénél észlelt tokeé-
letlenség, a minek pedig egyrészt a helytelen szinvélasztas,
masrészt a festékmennyiség ardnytalansaga, valamint az
egyengetés fellletessége lehet az okozoja. (De esetleg a foto-
mehanikus vagy a kemigrafus hibajabol is eredhet.)

A szinek megvélasztdsa nem (tkdzik nehézségekbe,
mert a festékgyarosok a haromszinnyomashoz kilon, ugy-
nevezett normal festékeket gyartanak, a melyeknek nagyjaban
megvannak a haromszinnyomas elmélete altal megkivant
tulajdonsagaik. Ezek tisztasagara, foldolgozasuk idején, kulo-
nods figyelmet kell forditanunk, mert ha nem torédunk vele,
a szinarnyalat nagyban megvaltozhatik, vagyis a tisztatlansag
vagy a helytelen arany az egész kép hatasat befolyasolhatja,
s6t teljesen meg is ronthatja.

Annak a bizonyitasara, hogy mennyi az igazsag a most
mondottakban, csak arra kell utalnunk, hogy a most mar
nagy szamban elBallitott haromszinnyomatok nagy részén
azt tapasztaljuk, hogy a helytelen kezelés kovetkeztében
egyetlen szin dominal rajtok; példaul vagy a sarga illetve zold
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szin lepi el a képet, vagy a kék illetéleg ibolyaszin a tiinyomo,
avagy (mint a legtdbb esetben) a vérds dominal rajta, a helyett,
hogy a harom szin egyittesen, egymasba 0Osszeolvadva az
eredetinek tonusat felvenné. Az egyes szineknek az o0ssz-
hangzatot rontd ilyen dominaladsa részben a fotomehanikai
eljards, azaz a lemezek elGéallitasa korul elkovetett tévedés-
bél, részben pedig onnét eredhet, hogy az egyik vagy
masik szinb6l tdbbet vagy kevesebbet vettink, mint a
mennyit kellett volna.

Tegyuk fol, hogy a lemezek jok és a sikertelenségnek
oka egyedil tipogréafiai hibakban leledzik: ha a képen a
sarga vagy a zold szin nyomul el6térbe és az egész fellle-
ten dominal, a sarga festék sok, azaz a sarga vagy kék
lemez nyomasakor nem Ugyeltink eléggé a festék aranyara;
ha a zold szin csak halvanyan vonul végig a képen, akkor
aranylag kevés a sarga festék, ha pedig a kép ténusa az
ibolyaszinbe jatszik: akkor a vords vagy kék festékkel nem
tartottuk meg az aranyt. De leginkdbb a vords szin az, a
mely dominal, mert mar a fotomehanikai eljarasnal is ennek
a szinnek a helyes felosztdsa a legnehezebb.

Hogy a szines nyomtatidsban kevésbbé gyakorolt gép-
mester a szinek aranya tekintetében nagyobb hibaba ne
essen: a kovetkez§ eljaras ajanlhato.

Miel6tt a tényleges nyomashoz fogna, ha az idé engedi,
nem art a szinek egymashoz val6é aranyat kiprébalni. E vég-
b8l az eredeti papirosra prébanyomatokat készit.

De ne gondoljuk ilyenkor, hogy azért, mert csak
prébanyomatokat készitlink, azok nyomasakor sziikségtelenné
valik minden szorgosabb figyelmesség. Eppen ellenkez6leg,
tapasztalataink nyomén bétran Allithatjuk, a prébanyomatok
készitésekor csakugy kell, hogy figyeljink a festékek tiszta-
sagara, azok aranyara, az egyengetés helyességére és a regisz-
ter hajszalnyi pontossagara, mint a tényleges nyomtatasnal,
mert a gondosan elkészitett prébanyomatok utan még ne-
talan észlelt hibdk a tényleges nyomaskor még kikiiszo-
bélheték.

Prébanyomtataskor minden egyes szinb6l egy-két ivet
(félulnyomas nélkul) félreteszlink, hogy szinaranyai, ha esetleg
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valtoztatni kellene rajtuk, gyorsabban, biztosabban meghata-
rozhatok legyenek.

A probanyomatok elkészitését — ismételjuk — csak
a szinnyomasban nem eléggé gyakorolt gépmestereknek
ajanljuk. E folfogasunk tamogatasara jonak latjuk egy
kivald6 német szakironak is ebbeli véleményét ideiktatni:
«A haromszinnyomast ismertet6 eddigi szakczikkek tobbnyire
oda konkludalnak, hogy milyen sziikséges az egyes szinek
«hangolasat» és egymasra valo hatasukat prébanyomatokkal
kiprobalni. Hogy ez az eljaras ott, a hol az id6 nem pénz,
vagy ott, a hol kivalé6 m(ivészi értékkel bir6 munkardl van
sz0, betarthat6: megengedem, de A&ltaldban nem ajanlatos,
mert csak egy szabaly van, mely dont6. Ez pedig az, hogy
ha a haromszinnyomassal j6 eredményt, azaz 6sszhangzatos,
az eredetihez h(i masolatot akarunk nyerni, a nélkll, hogy
az ido6t felesleges prébalkozassal fecséreljik, a gépmesternek
nemcsak a nyomdasztechnikai munkat kell értenie, hanem
olyan szinérzékének is kell lennie, hogy a szines képet a
szinhatasra s a szinek hangolasara nézve is megitélhessem
Szinérzékkel biré gépmester minden prébanyomat nélkil,
az egyes szinek nyomaéasakor és az eredeti kép megtekinté-
sével is némileg meghatarozhatja, hogy az egyes szinek
esetleg mennyiben valtoztatandék meg. Mert ma mar elismert
tény, hogy az eredetinek minémiisége vagy szinhaidsa szerint
a normal szinek eltolédast is szenvedhetnek, a minek fel-
ismerése a kemigrafus és a gépmester dolga. Ez a kériilmény
pedig eléggé bizonyitja, mily nehézségekkel allunk szemben
a haromszinnyomasnal.

De e nehézségeken is tuleshetnénk, ha a kemigrafus
e tekintetben segitségiinkre jonne, a hogy ezt tudtunkkal a
legkivalobb angol, s6t egyes belfoldi czégek is, a munka
m(ivészi kivitele és az egyes szinarnyalatok helyes hangolasa
érdekében méris cselekszik, a mennyiben az alkalmas festéket
is megadjak, ha kérjik. Végre is nagy mi(ivészi tehetség
kell ahhoz, hogy a teljes képen az egyik vagy masik szin-
nek arnyalatat ki tudjuk kutatni. Minden Kkicsinylés nélkil,
batran mondhatjuk, hogy olyan gépmester, a Kkinek ily
tehetsége van, ugyancsak ritka, ha ugyan — a kdilfoldieket
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is beleértve — egyaltalan létezik. A kemigrafus, a ki a képet
a fotomehanikai eljarassal egyes szineire félbontja, mar e
munkdja kbézben megallapitia a szinek mikénti hangolasat
és ezt annal pontosabban hatarozhatja meg, mivel a mun-
kdja érdekében kénytelen 6 is probanyomatokat késziteni,
még pedig az eredetinez h{ szinarnyalatokban.

De most térjink vissza arra, miképpen készitse a
szines nyomtatasban nem eléggé gyakorlott gépmester a maga
probanyomatait.

Emlitetttk mér, hogy mint els6 format a sarga
lemezt emeljik be és ha az egyengetésre és a festékek
tisztasdgara vonatkozolag a kell§ figyelmességgel jartunk el,
30 40 levonatot készitink e lemezrdl.

A sérga szint ajanlatos nappal nyomtatnunk, mert még
tiszta nappali vildgossagnal is nagyon nehéz e festék aréa-
nyat és mennyiségét meghatarozni. Gyakorlott szem s bizo-
nyos érzék kell ugyanis ahhoz, hogy a festék helyes aranyéat
a papiroson eltalaljuk. A legjobb préba az, ha a sarga ivet
oldalvast nézzlk; ha ekkor szép sima, Kissé fényes felUletet
latunk: a festékezés jo és elegendd. De ha a nyomtatott felU-
let tompan sargas szind, s vildgosabb arnyalatt igy, mint mikor
folulrél nézzlk, akkor kevés, s ha daraforma pontok mutat-
koznak, akkor mar tllsagosan sok a festék rajta. A hianyos
meg a tulsagosan b6 festékezés egyarant rossz hatéssal
van ateljes kép eredeti arnyalataira, s6t munkankat tokéletesen
meg is ronthatja, a mi annal nagyobb baj, mert az ilyen
eltérésekbdl ered6 hibak csak az utolsdé szin nyomtatisakor
mutatkoznak a maguk teljességében.

Ha a sarga forméval szakszerlien végeztunk, a levona-
tokat teljesen megszéaritjuk és kodzben a vordos formahoz
fogunk. Itt is, éppen Ugy mint a sarga forméanal, tgyelniink
kell a pontos egyengetésre s a festék tisztasdgara, s6t mar
a regiszter hajszalnyi pontossagara is. A festékezés aranya
a vorés szinnél mar kénnyebben meghatarozhaté, mivel ez
intenzivebb szin, s igy a regiszter-allitast az elényomott
sargara is megkdonnyiti. A regiszter-allitasnak kulémben an-
nal pontosabbnak kell lennie, mert még a legkisebb eltérés
is nyugtalanna, nem elég élessé teszi az egész képet.
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A képet alkotd pontok és az ezekbdl keletkez6 szinarnyalatok
ugyanis ilyenkor eltolédnak, a mi ugyan a vérds szin nyom-
tatdsakor még nem igen vehet§ észre, de annal jobban
megnyilvanul a harmadik és utolsé (kék) szin nyomtatasakor.

A kék szinnel éppen olyan pontossaggal jarunk el,
mint a mar emlitett két els§ szin nyomtatasakor. A kék forma
mar magaban is a teljes képet mutatja és nyomtatdsa utan
a kész probanyomatokat latva, mar az 6sszbenyomast ronté
hibdkat is megéllapithatjuk. llyen hiba lehet, hogy egyik
vagy masik szinb8l b6vebb vagy kevesebb volt a festéke-
zés, vagy hogy talan egyengetési hibakbdl eredd arnyalati
kidlombségek mutatkoznak a prébanyomat és az eredeti kozt

A hibédkat a kulén e czélra készitett egyszin(i levonato-
kon ironnal megjeléljik és megjegyzésiinket odairjuk, hogy
azokat a tulajdonképpeni nyomaéaskor figyelembe vehessuk.

igy elkészuilve, megkezdhetjik a kép nyomtatésat.

A haromszinnyomashoz valé normdl festékeknek er6-
seknek kell lennidk, hogy a kép teli részeit aranylag kevés
festékkel is teljesen fedhessiik, s hogy e mellett a vilago-
sabb részletek tisztan, szinte leheletszerllen nyomddjanak.
A sarga festék nyomtatasakor kilonosen arra figyeljink,
hogy azt jO er6s és ne sok festékkel nyomtassuk, mert
bizonyos korGlmények kozt, példaul ha a papiros nem
eléggé enyvezett, nem érhetlink el tiszta, fedett nyomast.

A kék szinnek a sarga és voros folé nyomasakor mar
szabadabb keze van a gépmesternek, a mennyiben a szinek
hangolasa dolgdban tapasztalataira tdmaszkodva némi sza-
badsagot engedhet meg maganak. A jartasabb gépmester,
kinek a szinérzéke mar annyira kifejlédétt, hogy az arnya-
latok egyike-méasika mar bantja a szemét, a sarga, vOros
vagy kék festék, s6t bizonyos esetekben két szinnek is némi
megvaltoztatasdval a hiban segiteni tud. Persze &vatos-
saggal kell fognia a dologhoz, mert ilyen tekintetben a
prébélgatads esetleg veszedelmes is lehet a végsé ered-
meényre nézve.

A Kkulémbozd szinli nyomatokbdl, ha a tényleges nyom-
tatds folyamatban van, a kirako-deszkara egy-egy helyesen
festékezett prébaivet tesziink, hogy nyomtatds kézben min-
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dig szemink el6tt legyen, s igy folytonosan ellenérizhessik,
vajjon nem valtozott-e a festékezés. Széz-szdz iv utan
Osszehasonlitgatjuk a friss nyomast a probalenyomattal és
netalani eltéréseknek idejekoran elejét veszszik.

De leginkabb a regiszter elvaltozasaira tgyeljink, mert
— mint mar emlitettik — ennek pontatlansaga tonkre teheti
egész munkankat. Hogy iddrél-idére meggy6zédjink arrdl,
hogy a forma vagy az illesztékek helyzetében valtozas nem
tortént-e, szadz-szdz ivenkint ereszszink egy-egy ivet még
egyszer at a gépen; ha a regiszter j6, hajszalnyi pontossag-
gal fedi a maéasodik nyoméas az els6t. Ha ilyenkor esetleg
kisebb eltérések mutatkoznanak, régton kutassunk az oka
utan, hogy elejét vehessik a nagyobb hibaknak.

Az eddig mondottakbol kitlinik, hogy a haromszines
nyomatok el6allitdsa mily nagy és sokoldalu figyelmet kivan
és mily felel6sségteljes feladatot ré6 a gépmesterre. Azért a
papiros megvélasztasaba is legyen beleszélasa a gépmester-
nek, mert a haromszind nyomtatashoz, mint egyaltalaban a
jobb szinnyomashoz, nem alkalmas akarmilyen papiros. Az
olyan papirosok, melyek a fekete illusztraczibnyoméashoz
még jok, a szinnyoméashoz méar nem alkalmasak, mert rajtuk
a tiszta szinhatas eltompul. Csak finom-réteges és jol
enyvezett krétapapiros alkalmazhaté j6 eredménynyel;, a
szinek teljes tisztasdga és Osszhatasa teljesen haboritatlanul
csak ezen érvényesulhet.



Négyszinli nyomtatas.

A mint mar emlitettiik, a haromszin(i nyomtatds azon
az elven alapszik, hogy a harom alapszinnek (sarga, voOros
és kék) kulémbodzd ardnyokban valé egymaésra nyomtatasa-
val minden szin elérhet6. Ezt az elvet azonban — legalabb
a festékekre vonatkozOlag és a gyakorlati eredményekre
hivatkozva — manapsag méar sokan kétségbe vonjak.

igy példaul a franczia festékgyarosok egyik legkiva-
I6bbika kijelentette minapéban, hogy a tiszta fekete és szlrke
szint a harom alapszin egymaésra nyomtatasa révén sohasem
lehet elérni, legfoljebb csak megkodzeliteni, mert az egymasra
nyomtatas kovetkeztében el6all6 ugynevezett fekete szin
mindig megdrzi az utolsénak nyomtatott szin karakteriszti-
kumait. Tehat vagy sargdba, vagy vorosbe, vagy kékesbe,
esetleg zdldesbe jatszik, de abszolut fekete vagy tiszta szirke
nem lehet sohasem.

Az abszolut fekete szin és a tiszta szUrke elérésének
lehetetlensége arra késztette korunk legkivalébb tuddsait és
fotomehanikusait, hogy egy negyedik, kisegit§ szin nyoma-
saval bdvitsék ki a haromszini nyomtatast. Az erre valo
negyedik, Ugynevezett pankromatikus lemezt szintén foto-
mehanikai Gton készitik, még pedig sargds fénysz(rdn
keresztll fotografalva le az eredetit.

Ha a kép csupa szin, s fekete sehol sincs rajta:
a haromszinl nyomtatds segedelmével még kitinéen repro-
dukalhatd. llyen példaul az olyan kép, a melynek héattere
sotét ibolyaszin, az el6terében lathatd targyak pedig rikito
sargas-vords szinekben pompéaznak; vagy az olyan, a mely
hideg zo6ld szinG rétek folott vérvordsen mutatjia a nap-
lementét. Az egyszer( trikrémidval is pompas hatds érhet§
el ilyenkor.
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De mar az olyan kép, a melynek f6 vonzéereje a jol
lefokozott szirkeség, és a melyen tobb a szinezet, mint a
szin: mar a kényvnyomtaté kimélése okaért is négyszinG
kell hogy legyen. A negyedik lemez megszabaditja a
kényvnyomtatot attél a gondtdl, a mit e sok szirkés ténus
okoz néki, s a mellett a szinek sem vétheték el olyan
kénnyen.

Ennek a négyszin(i nyomtatadsnak hive a bécsi grafikai
féiskola igazgat6ja, Eder J. M. is, a ki legmesszebb ment fél-
fogasaval, a mennyiben kereken Kijelentette, hogy bizonyos
hatasokat egyesegyedll a negyedik szin alkalmazésaval lehet
elérni, s igy a gondosabb Kivitellnek szant képeket okvet-
lentl négy szinnel kell nyomtatni.

A négyszinli nyomtatas feltaldléja és kezdeményezGje
kaldmben a hirneves Angerer és Odschl bécsi kemigréfiai
czég volt.

A négyszinnyomasbeli fotomehanikai eljaras nagyjabdl
hasonlit a haromszinnyomasos lemezek készitéséhez, s inkabb
csak részleteiben kilombozik téle, a mennyiben az egyes
szinlemezek mint a sarga, voros, kék nem oly preg-
nansak. A szinek maguk nincsenek ugy foélosztva, hogy a
kék szin ranyomtatasakor méar a kép 0Osszes arnyalatai tel-
jességikben mutatkoznanak, mint ez a haromszinnyomasnal
torténik. A négyszinG nyomtatasban csak a nagyedik, a
fekete lemez nyomtatdsaval domborithatdé ki a kép ama
szamtalan arnyalata, melyek hol 6sszeolvadva, hol meg lagy
adtmenetekkel az eredetit teljes szépségében visszatlkroztetik.
A négyszinnyomds ellenségei azt Aallitjdk, hogy az eljaras
nem is Utkdzhet fotomehanikai nehézségekbe, mert tulajdon-
képpen az egész nem maés, mint harom alapnyomattal ella-
tott konturlemez. De ezzel meglehet8sen nagyot tévedtek,
mert a ki elfogulatlan szemlél8je a dolognak, tudja, hogy
a négyszinnyomdasos nyomtatdlemezekkel, ha mas alap-
elvek szerint is, de éppen olyan pontossaggal osztjuk harom
alapszinre az eredetit. S talan még megneheziti e dolgot a
negyedik (fekete) lemez el6allitdsa, a melynek olyanok az
arnyalatai, hogy a fekete szint a kész képen nem is latjuk,
hanem ez csak arra szolgal, hogy a mélyebb, soététebb arnya-
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latokat kidomboritsa, és a mar kinyomtatott harom szinbél
keletkezett arnyalatokat egymassal ¢sszhangzatba hozza.

Négyszinli nyomtatadskor a gépmester sokkalta kony-
nyebben és biztosabban dolgozhatik, mint a haromszindnél,
még pedig azért, mert a szinek nem oly hatarozottak, mint
emennél. A harom alapszin egymagaban nem alkotja még a
képet, s igy az aprO eltérések nem hathatnak olyan karosan
az 6sszhangzatra, mint a haromszind nyomtatasban. A ne-
gyedik (fekete) szin a netaldn mutatkozé eltéréseket elsimitja,
a nélkdl, hogy a munkanak mdvészi értékét csokkentené.

A haromszinnyomasnal legtébb gondot okoz a gépmes-
ternek a hajszalnyi pontossadgu regiszter, a minek elérhetését
részben a gép szerkezete, részben a berakd Ugyessége és
sokszor a papiros 0sszeh(izédasa is nagyban befolyasolhatja,
tehat legmegfeszitettebb figyelmink és legalaposabb szak-
ismeretiink mellett sem lehetink a sikerben mindig biztosak.

A négyszinh nyomtatds a regiszter tekintetében is
kdénnyebb. Nem mondjuk, hogy szlUkségtelen volna a pon-
tos, s6t hajszélnyira pontos regiszter-allitds, de az esetleges
aprébb eltérések — csak papirosvastagsagnyi eltéréseket
értink — nem bontjdk meg az 6sszhangzatot annyira, mint
a haromszines nyomtatasban. A szirkés és mély arnyalatok,
a melyek a haromszin nyomtatadsban a harom szin pontos
egymasfolé nyomtatasa altal keletkeznek, a négyszinl nyom-
tatdsban a fekete lemezen vannak meg, az esetleg el6forduld
apré eltéréseket tehadt ez a lemez bizonyos tekintetben
kiegyenliti, elsimitja, a mi annal természetesebb, mert — mint
tudjuk — a kép Osszes atmeneteit s az egyes szinarnyalatok
egymashoz tartozésagat is kozvetiti.

Nem azért emlitettik mindezt, hogy a gépmester eset-
leg follletesen dolgozzon, hanem azért, hogy a netalan sajat
hibajan kivll torténhet6 aprobb eltérések miatt ne aggdéd-
jék. Itt is éppen olyan figyelmesség és pontossag a f6 kel-
Iék a munka végzésénél, mint a haromszinl nyomtatasban.

Négyszin(i nyomtatasban a sotét, mély ténusd, kulén-
féle szlirke szinarnyalati képek a legjobb hatastiak. Ezeknél
nem &llhat be az az eshet8ség, a mit a haromszinnyomas-
nal emlitettiink, hogy tudniillik a képen egyik vagy masik
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szin tultengjen. A negyedik lemez megszlnteti az egyes
szinek el6térbe tolakodasat és egyontet(ivé teszi az egész
képet. A négyszinnyomasos eljaras ez elényét - mint mar
emlitettik — annak koszonhetjuk, hogy a sarga, vordés meg
kék lemez nem olyan tomott, mint a haromszines nyom-
tatasban.

A négyszinl nyomtatdas méar nyomdasztechnikai szem-
pontbdl is elénydsebb a haromszind nyomasnal, mert nem
jar oly nehézségekkel a szineknek az eredeti kép jellegéhez
valé hangolasa. A mi pedig f6 dolog, a regiszter kdnnyebb-
sége kovetkeztében is aranylag praktikusabb, mert kevesebb
a selejt, a mi a haromszin nyomtatasr6l nem mondhaté,
a mennyiben ez a legfigyelmesebb és legévatosabb munka
mellett is nagy aldozatot kovetel. A szines nyomtatasban
nem eléggé gyakorlott gépmesternek a négyszin(i nyomtatast
tehat jobban ajanlhatjuk, mint a haromszindt, mert kevesebb
bajlédassal jobb eredményt érhet el vele, mint az ut6bbival.

A négyszinnyomasnal is ez a szinek sorrendje: els6
a sarga, azutan kovetkezik a voOrés és kék szin, s csak
utolsénak kerlll a fekete a mar el6nyomtatott szinekre. Az
Osszeredményt csak a fekete lemez nyomtatasa utan latjuk.

* % %

Az a lehet6ség, hogy a szines képeket négy, s6t gyakran
harom lemezr6l is elég m(ivésziesen sokszorositsuk: joggal
nevezhet6 az Ujabb id6k legjelentékenyebb nyomdatechnikai
vivmanyéanak.

Hogy valamely kép sokszorositdsahoz hany lemezre
van szukségunk: az attdl fugg, hogy mennyire mivésziesnek
s az eredetivel megegyezdnek akarja latni a megrendel§ a
reprodukczidt, és hogy milyen technikdju az eredeti kép.
Tegyuk fol, hogy valamely toll- vagy czeruzarajzot vondsai
teljes élességének megdrzésével akarnak sokszorositani.
Magatél értetédik, hogy ilyen esetben a hdromszines nyom-
tatas nem elég, s pusztan csak Ugy érhetiink el j6 eredményt,
ha valami kilén sziirke vagy fekete lemeziink is van hozza.Sem
a harom-, sem a négyszinnyomassal nem érhetjuk el a .ter-
mészetes arany- meg ezlstszint, s6t még a schweinfurti
vagy mitisz-zold néven ismert szint sem, a melyet — mint
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kéztudomasi — keveréssel nem lehet elGallitani. llyenkor
esetleg negyedik, illet6leg 6todik nyomtatd-lemezre is lehet
szUkséglnk.

Sima alapnyomatokat is kell hasznalnunk akkor, ha az
olajfestmények telitett mélységét egész erejében utanozni
akarjuk. Ha a gyodngéd plein-air képek hatterének péarazatat
is vissza kell adnunk, a nélkul, hogy az el6tér szineinek
erejét megtorjuk: rézsaszinl vagy vilagos-kék lemezre is
szlkséglnk van.

Az ilyen nehezebb fbdladatok megoldasakor &ltaldban
hat-hét lemez is kell, a mi azonban mégsem annyi, mint a
mennyire a kromolitografusnak van sziiksége. Es az ilyen
foladatok a mellett csak kivételesek, mert bizony az eredeti
képek nagyobbrészt olyanok, hogy a harom- meg négy-
szinl nyomtatadssal is kifogastalan reprodukcziokat csinal-
hatunk réluk.



Czitokromia.

A most targyalt négyszinnyomasos eljarastol jelenté-
kenyen kilomboézik egy maésik négyszinnyomaésos eljaras,
a czitokrémia (g6rog és latin 6sszetett szd, annyi mint gyors
szines nyomtatas), a melyet a miincheni Albert E. dr., a fény-
nyomas foitalalojanak fia, talalt fél nemrégiben, s a mely
mar eddig is nagy foltinést keltett, s6t sokan benne latjak
a szines nyomtatas jovdjét.

A czitokromiahoz valé lemezek szintén fotomehanikai
uton készlilnek. A fotogréafiai folvétel fénysz(irékén keresztil
torténik, éppen uagy mint a trikromidban s a négyszin-
nyomasban. A fekete lemez is ugy készdl, mint az utébb
emlitett eljarasnal, vagyis sarga fénysz(irén keresztill. De mig
a harom- meg négyszinnyomasbeli negativok folvételekor az
autotipiai racsot is alkalmazzak, a czitokromia szines negativjai
sima, megtoretlen ténusokbdl &llanak. A récs hasznélatara
csak kés6bben, a képnek a lemezekre valé masolasakor
kertl a sor.

A masolds kulémben mind a négy lemezre egyszerre,
kialon e czélra alkotott méasol6gépen és elektromos ivlampa
fényének segedelmével torténik. A csiszolt czinklemezeket
kromzselatinréteggel vonjak be, éppen Ugy mint az autotipiai
eljarasndl, s e rétegikkel folfelé forditve beleteszik a masolo-
keretbe. Majd rajuk teszik az Uveg-negativokat, e f6lé pedig
az autotipiai racsot. Mind a négy lemezen azonban mas-mas
beosztdsl a racs, még pedig egyrészt azért, hogy a kép
szemcsézete finomabb legyen, masrészt pedig, hogy az ne
legyen olyan ridegul egyforma, mint a kdz6nséges auto-
tipiakon.

A masolas mintegy 10 perczig tart a sOtétebb leme-
zeknél, valamivel révidebb ideig a vilagosaknal. Utana a kép
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el6hivasa meg a maratds kdvetkezik, a mi a megszokott
fotoczinkografiai Uton torténik.

Normalfesték nem kell okvetetlenil a czitokrémidk
nyomtatasahoz; a f6 dolog, hogy a festék jO legyen.
A szinek nyomtatasi sorrendje pedig ez: fekete, vords, sarga
és kék, ellentétben a négyszines nyomtatdssal, a mikor
el6szér a sargat, majd a vordset meg kéket, s legvégll a
feketét nyomtatjuk.

A czitokromiai nyomtatas gyorsabban térténhetik, mint
a kozismeretes harom- és négyszinnyomas, még pedig azért,
mert nem kell az egyes szinek és szinkombinacziok szara-
dasara varakoznunk, miel6tt a kdvetkez6 szin nyomtatasat
megkezdhetnék. Ha példaul valamely czitokrémiai kép négy
lemezét négy kulon gépbe emeljik be, az egyengetés utan
kozvetlenil mar kész példanyokat is kaphatunk, mert az
egyes szinek nyomtatasa utan rogtén, tehat a mikor az iv
még nedves, a masik szint nyomtathatjuk raja.

A foltalalo kialomben mar j6 ideje foglalkozik egy a
czitokromiads nyomtatashoz vald speczidlis sajt6é megszer-
kesztésével, a minek révén a négy szint majdnem egyszerre
nyomtathassa. Természetes azonban, hogy az ilyen sajtéra
csak annak a koényvnyomtatdnak lehet majdan szlksége,
a ki folytonosan foglalkozik eféle szines nyomtatassal.
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A fekete festékral.

Ha a festékgyartas kuloénbdzd A&gazataira iranyitjuk
figyelminket, ugy ezek legfontosabbja gyanant nemcsak
a fogyasztas mennyiségét tekintve, hanem mint kulturalis
életink egyik f6-f6 faktora is a fekete festék oOtlik sze-
miinkbe. Hogy mily nagy az ebbdl vald sziikségletiink, bajos
megmondani, de ha tudjuk, hogy a fekete festék egyetlen
grammjaval csak 8 10 rendes ujsdgoldalt nyomtathatunk
tele: homalyos fogalmat alkothatunk magunknak arrél, hogy
micsoda rengeteg festékmennyiség hasznalddik el csak nap-
jaban is a vilagon.

A fekete festék f6 alkotd részei nem szamitva a
késébb megemlitendd egyéb anyagokat a korom meg

a firnasz (kencze).

A korom a kémikus szempontjabél nem egyéb, mint
szén, még pedig olyan, a melynek homlokegyenest ellen-
tétesek a tulajdonsagai mas széntartalmu asvanyokkal szemben.
Ez is az oka annak, hogy a kormot a fekete festék gyarta-
sanal nem nélkulozhetjik. A nyomdafesték el6allitdsahoz
ugyanis olyan nagy fed&képességli és kiadds, sotét-fekete
festbanyag szikséges, a mely évszdzadok viszontagsa-
gait kiallia, mindenféle kémiai hatasnak ellentéll, a firnasz-
szal alaposan és benséén keveredik, s végul olyan speczifikus
kénnylségl, hogy esztend6kon at is eldll, a néelkdl, hogy
letillepednék, vagyis fels§ rétegében éppen olyan homogén
marad, mint a legals6ban. A koromnak megvannak mindeme
tulajdonsagai, s a kilombozd festékgyartasi eljarasokkal
ezeket még fokozni is igyekeznek.
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Ha egy darab szenet olyan finomra meg6rolink,
a mennyire mostani 0rlészerkezeteinkkel csak képesek
vagyunk, akkor a szén részben éles széll, részben gombély(
szemecskékre zyzodik, a mely szemecskék azonban kemé-
nyek és semmiféle nedvesség folszivasara nem képesek.
A kozdnséges szénbdl ennélfogva a mai kovetelményeknek
megfelel6 nyomdafesték nem készithet§. Ahhoz a szénnek
sokkalta lazabb 0&sszeallasinak és a legfinomabb kémiai
elosztasinak kell lennie. llyen szén pedig csakis széntar-
talmU testeknek égési termékeib6l nyerhetd.

A korom minésége az elégetett nyers anyagokhoz meg
az égési proczesszushoz keépest rendkivil kiilémb6z6. Leg-
kevesebb értéke van a szurkos koromnak (Kienruss), a mely
fadarabok elégetésébdl ered, s minden tovabbi megtisz-
titds nélktl keril a kereskedelembe. Ezt a koromfajtat
a festékgyartasban mar-mar alig hasznaljdk. Nagyobb
jelentéségik van az olajkorom vagy langkorom néven
ismert termékeknek, a melyeket mindenféle olajnemd el-
égetésével allitanak el6. Még finomabb mindség a kivaléan
fekete lampakorom, a melyet tiszta zsiradékkal meg olajjal
toltott kanoczos lampakban égetnek. A lampakorom az
égetbolaj megvélasztdsahoz képest tobbé vagy kevésbbé
fekete lehet, s a jobbfajta kdnyvnyomo-festék elballitasdhoz
hasznalatos.

A festékgyartas dolgaban tamasztott fokozédo igényeket
azonban még a legfeketébb lampakorommal sem lehetett
kielégiteni, s ezért a szakembereknek még finomabb anya-
gok utan kellett kutatniok. Ezt meg is taldltdk a gazban,
a minek elégetésébdl a manapsag elérhet6 legfinomabb korom,
a gazkorom készll. Ennek a gyéartasa azonban nagyon sokba
kerdl, mert teljes gazgyari Uzemet kell hozza berendezni,
s gazbdl nyerhetd korom viszonylag sokkal kevesebb, mint
az olajok elégetéséb8l szarmazhat6. EbbdSl tehat onként
kovetkezik, hogy a gazkormot csak a legfinomabb festék-
fajtdk gyartasara hasznaljak.

Hogy a most felsorolt koromfajtak min6ség dolgaban
mennyire kulémboznek egymastol, abbol is kitlnik, hogy
koztik mintegy harminczszoros az ardifferenczia. Ebbdl
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aztdn megérthetjuk azt is, miért van akkora kilémbdzet
a legfinomabb illusztraczio-festékek meg a legkézdnségesebb
ujsagfestékek éara kozott.

A korom mellett a firndsznak, meég pedig a lenolaj-
flrnasznak van legnagyobb fontossaga a fekete festék gyar-
tdsaban. Ennek nyers anyaga a lennévény magvainak sajto-
lasaval, illet6leg kivonasaval készil. Az a kulonds tulajdon-
saga, hogy ha vékony rétegekben kiteszik a levegdre,
lassanként &tlatsz6, rugalmas, de nem ragadés bd&rforma
masszava szarad. A szdradasnak bizonyos kémiai, oxidaczios
folyamat az oka. Ezen a becses tulajdonsagan kivil van
még egy masik, a festékgyartdsban igen fontos sajatsaga
is : az tudniillik, hogy a beléje kerult festéktestecskéket teljes-
séggel lekdti, a mi A&ltal aztdn egyszersmind megadja a
nyomdafesték kell§ szivdssagat (Zugkraft).

A lenolaj-firndsz mellett a gyantaolajbdl készult fir-
naszoknak is tekintélyes szereplk van a kdnyvnyomdai
festékek gyartasdban. Az ujsagnyomtatasra valé festékek
aranak folytonos cstkkenése arra késztette a festékgyarosokat,
hogy olyan anyagot keressenek, a mely szerfolott olcsd, nem
Ugy, mint a lenolaj-firndsz, a mely dragabb a kész festéknél.
Ezt meg is taladltdk a gyantaolaj meg a bel6le készithet§
firndsz képében. Firnasz-készitéshez csak olyan vilagos gyanta
alkalmatos, a melybdl az olaj gyantatdl mentesen és szag-
talanul allithatd el6. Maga az olajkészités desztillalassal,
leveg6 keresztulfGvasaval s kémiailag haté anyagokkal valo
kezeléssel torténik. A gyantdbdl készilt olaj aztdn alap-
anyaga a legolcsébb festékekhez hasznalt kulombozé erdsségl
firnaszoknak.

A most leirt anyagok, vagyis a korom meg a firnasz
a fekete nyomdafestéknek f6-f6 alkotd részei. A festékek
kulénb6z8 variaczidja, feketesége, fénye meg er6ssége az
el6allitasukkor hasznalt korom mind&ségétél és mennyiségétol,
meg a firnasz er@sségétdl fugg. A legfinomabb illusztraczié-
festékek «mélysége» csak a legjobb fajta gdzkorom hasznalata
mellett érhet6 el. A kormon meg firndszon kivil lakk- és
fényado firnaszokat is hasznalnak a festékgyartasban, még
pedig az adott esetekhez mérten.

_|’)8._
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Kevésbbé 6sszeallok, de azért még mindig meglehet6sen
tomorek a joféle akczidens-festékek; kdnnyebbek a koényvek
nyomtatésara valo festékek, és az évszakokhoz képest —
majdhogy nem folydsak az ujsagfestékek. S(r(ibb fajta festék
a rotacziés gépen valdé nyomtatdshoz egyaltaladban nem
hasznalhatd, mert a nagy sebesség meg a festék tapadéasa
kovetkeztében a papiros is, meg a hengerboritas is széjjel-
szaggatodnék.

Kulénosen meg kell itt emlékezniink arrél, hogy micsoda
hatassal van a helyiség temperaturaja a fekete nyomda-
festékekre. A jobb fajta, tartalmasabb festékekre — a melyekkel
kilémben is viszonylag lassabban jaré gépeken nyomtatunk —
a hémérsékleti valtozasok, hacsak nem tulsagosak, nincsenek
valami nagy hatdssal. Annal jobban hatnak azonban a
rotaczids gépeken valé nyomtatdsra haszndlt ujsagfestékekre,
a melyek télen er6sebbeknek, szivdsabbaknak mutatkoznak,
mint nyaron.

Ennek a szivissagnak kozvetlen okozoja a hidegebb
id6jaras, a mely a festékszoveteket némileg megfagyasztja,
mialtal csak hasznalatuk koézben nyerik vissza folyékony-
sagukat.

A festék er8sségének meghatarozasa dolgaban jelen-
tékeny tényez6k még a gép szerkezete meg miikodésének
gyorsasaga, a festék széjjelddrzstlésének médja s a papiros
mindsége. Ezek a tényez6k rendszerint fontosabbak, mint
a minéknek azokat tartjak.

Végezetil még a fekete festék széjjeldorzsolésének
modjardl Ghajtanék néhany szot szélani. Hogy a rendkivdl
laza és nagy teret elfoglalé kormot a firnaszszal 6sszekever-
hessék, a készitend6 festék reczeptje szerint egyikbdl is,
maésikbdl is lemérik a szikséges mennyiséget, hogy aztan
razészerkezettel folszerelt nagy kever6dobokba oOntsék.
A dobokban a firnisz és korom roévid id§ alatt sGr(i péppé
lesz. Ekkor a széjjelddrzsolés kovetkezik, a mi tobbnyire
haromhengeres rendszer(i festékdorzsolé gépekkel torténik.
E ogépek f6 alkotorészei a vizszintesen &gyazott, aczélbol
vagy granitkdébdl val6é s kulémbozé gyorsasdggal forgd
dorzsol6 hengerek. A festék egyik hengerr6l a masikra kerl,
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az utolsorél pedig levakarddik. Addig eresztgetik keresztil
e gépen, a mig teljesen sima feltlet(ivé nem lesz s szemecskék
mar nem latszanak benne. Az Ujsdgok nyomtatasara vald
festéket elég, ha négyszer eresztik at a mindig szorosabbra
meg szorosabbra allitott hengerek kozott; a konyvek,
akczidencziak és illusztracziok nyomtatasara szant festéknek
azonban mar sokkalta toébbszor kell ezt az utat megtennie,
mire kifogastalanul széjjeldérzsolédik.
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AS ¢s BAUER

a murzthali papirgyarak magyar-
orszagi raktara és képviselete

BUDAPEST, VI, Teréz-kérut 36. sz.

Ajanljak dusan felszerelt raktarukat
chromo-, minyomao- és illusztraczios

papirosokbdl.

Legnagyobb valaszték divatos
kényvboriték-papirosokban.

6)o

NADOR ES BENGER

gépjavitd mihelye BUDAPEST, IX , Koztelek-u. 6

koényv- és kényomdai nyomoégépeket, kérforgogépeket, minden
rendszer(i tégelynyomasu sajtokat javitasra jutdnyosan elvallal.

Benger @r, ki szamos éven &t nagyobb gépgyarak sajto-
osztalyanak mivezet6je volt, kezeskedik, hogy szakértelem és
* megbizhatosag dolgaban kifogastalan munkat szallitunk.

Képviseleteink a kdvetkez6k : Augsburgi gépgyar r.-t. kényv-
nyomdai gépek ; Faber és Schleicher, Offenbaeh, kdényv-
nyomdai gépek ; A. Hogenforst, Lipcse, gép- és szerszamgyar.



Készit fekete és szines o] VezérképviselGség

. , e . és gazdagon felszerelt raktar:
konyv- és kényomdai

festékeket, Miller Testverek

kenczéket. BUDAPESTEN,

. . V., SOLYOM-UTCZA
jlammonia hengeranyag 13. SZAM.

Alapittatott 1875-ben Alapittatott 1875-ben.

An ik ali

Géptisztité rongyok és nyers-
selyem-hulladékokbdl valé egyéb szdvetek.

HAAC OSZKAR utépal

Chotéborban (Csehorszag).
= = === Géptisztité szovetek g6zmosédai: = === =

Bécsben, XII, Sechtergasse 18 ; Liebenau, Nr. 92, Grécz
melleit; Budapest, VIII. kér., Magdolna-utcza 21. szam.

Képvisel6: SCHMIKL KAJETAN, Bécs, Wahring.
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BERLINI KO- ES KONYVNYOMDAI
FESTEKEK GYARA.

Kényv- és kényomdai fekete és Mindennem( atnyomé-papirok,
szines festékek és kenczék. u. m. kinai, sarga és transp.

Germéanja hengeranyag barmely
gép szamara (korforgéhoz is.)

Katlentegesseg . «Gloria» (festékpdtanyag), meggatolja a
festék lehuzodasat; kilondsen alkalmas czindber, czindber-
imitaczid, valamint az ¢sszes foldfestékekkel valé nyoméashoz.

Qo o VezérképviselGség és gazdagon felszerelt raktar =

™ | GOLDSTCIN ADOLF-nél

Budapest, VII. kér., Kazinczy-utcza 30. sz.
Telefon 28— 11.

0 W«‘ r 55 Egyszerl gyorssajték 2 vagy
4 festékdodrzso6lé hengerrel.
Budapest.

Két szint nyomé gépek, 2

" festékszerkezettel. 2 vagy

4 festékdorzsolé hengerrel.

0 rn e r ' Tégelynyomdsu gyorssajtok.

Onmikéd6é késkodszoruls-

/ V4 gépek. Csomagol6- és simito-

T sajtok. Papirvag6-, papirfuré6-

eS arsa gépek. Aranyoz6-, dombor-

nyomasé- és kivago-sajtok.

Konyvnyomdai kézi sajtok.

KORFORGASU NYOMOGEPEK — Témontodei berendezések.
ujsagok, konyvek és illusztralt mdivek Kényomdai gyorssajtok.

egy és tobbszinbeni nyoméasara, toké-

letesbitett tolcsér- és kérbenforgdé kés- - .
hajtogaté készilékkel. ~HUNGARIA" akczidens-

Transzmisszi6-telepek.

*

HASZNALT GYORSSAJTOK gyorssajtok.
alaposan kijavitva és atalakitva, jot-
allas mellett jutanyos arért eladok.



N

és NADOR

SZAKUZLET

POLAGSEK

GRAFIKAI
BUDAPEST, IX. kér, RAKOS-UTGZA 11. sz

A grafikai iparadgak Osszes szukségleteinek
raktara. — Nyomdafestékek, kenczék, hen-
geranyag nagy raktara. - Toémontode-
berendezések, lyukasztégépek, szedbvasak,

zardkészulékek stb., stb. A hirneves

AUGSBURGI GEPGYAR

Elvallalnak teljes nyomda-

képviselGi.
00000O0oO0 berendezéseketis. oooooo0o0

KULONLEGESSEGEK: Segédgépek és készilékek az egész kényvnyomdai
galvanoplasztika, kemigréafia, fametsz6- és vésnoki
iparagazatok szaméra.

a stereotipia,
intézetek s rokon

ipar,
e/ mm

Képvisel6ség : POLACSEK és NADOR Budapest, IX., Rakos-utcza 11.

= = .,aT aaiit™ = =

tégelyes Boston-gyorssajto, sajat gyartmany otféle nagysagban. — E Boston-gyors-
sajtoink elényei attekinthet6 Gsszeallitasban a kovetkezdk:

Legszolidabb munka és legjobb anyag.
Mérsékelt ar, erés szerkezet. Zajtalan,
koénnyed miikodés. Fuggdleges, szilar-
dan allé6 nyomé-alap. Pontos regiszter.
Praktikus berendezés a tégely bebori-
tasara. A hengerek gorgé jaratanak el-
allithatésa. Jo festékszabalyozas. On-
mikods festékleadds. — Egyenletes

festékszéjjeldorzsolés. A sze-

désfelulet tokéletes kihasznal-

TELEFON 54-48

hatdsa. A forma gyors és biztos meg-
er@sitése. Gyors s kényelmes nyomas-
szabalyozas. Egyszer(, tetszet6s alak.
Pétlédarabok keszletben vannak,

Vasallvanytv. lapos betliszekrény-
allvanyt is szallitunk kivanatra.
Legjobb referenczidk. Ka-
talégust szivesen kuldunk.

SZ.

6)



minGénnem(i nyormtavan,
op  dyta Kvd s/

pontosan €5o0olcsdn

A fa lieir/ ip O t?
Jmtoe/finkografiei="ftlintézete
G/~ ~Jijuaape
\v./jossn/e-fajos-utciafii. sem.

Vidéki megrendelések is pontosan
e$?kdzoltetnek.

ALAPITTATOTT 1823.

Konyv- és kényomdai

tm im k

Alapittatott 1890-ben.

orszer(ien berendezett
fényirdai és czinko-
grafiai mdtermek. 0000

Kﬁltségvetésekkel és

felvilagositassal sze-
mélyesen vagy levélben
barmikor szivesen szol-
galok. 0000000000

érem czimemet rende-
Iés esetére elbjegy-
zésben tartani.000000

000

PECZIALISTA
arjegyzék-clichékben.

TELEFON 54-48

szines N

n 000 és fekete festék-gyar 000

tB erg er <8 W ir th

Victoria hengeranyag

ip cse

Raktar és képviselet

barmely gép szamara (kérforgéhoz is), fe-
kete, de kuil6nosen illusztraczié-nyomashoz
vagy mas szinl festékekhez kivaléan alkal-
mas. E hengeranyag el6ny6sségét dicséri
az, hogy a meleg id6jaras vagy tropikus
éghajlat befolyasanak nincs alavetve.

feiMj
118 1 KENCZEFOZES.
08 feS

UUlI

Magyarorszag részére

Polacsek és Nador

Budapest,
IX., Rakos-utcza 11.

KOROMEGETES.
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AHGER JOZSEF esFIAl

GEPGYAR ES VASONTODE
BECS, HERNALS, HAUPTSTRASSE122.

o<L

AJANLJAK

A LEGUJABB
SZERKEZETU

KONYV-,
KONYOMDAL,
KONYVKOTO! ES
CARTONGYARI MmN

GEPEIKET.

jo

AsP

LEGELONYOSEBB
FIZETESI
MODOZATOK.
0
KEPES
ARJEGYZEKKEL
SZIVESEN
SZOLGALUNK.

70
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J. O Schelter £ Giesecke *Leipzig

1000 munkas.
Alapithatott

Ta FGH[Z 1819-ben.
ij Legmagasabb
BUDAPEST, kitiintetések :

. Paris 1900.
V., Ujvilag-u. 29. Grand Prix.

Képviseli:

~Phonix“ tégelyes sajto.

Konyvek, folyéiratok, katalégusok, mestermunkak és plakatok nyom-
tatdsara valo betlk (betlifémoéntésiek, fabol valok és fémbe vésettek).
Ontott és galvand keretek meg diszit6-darabok mindenféle stilusban.
Tablazat- és mesterszedéshez rézb6l valé linedk, korok, ovalis darabok
s diszitmények. Konyvkot6k szamara rézbetlik és ornamentumok.

Mdintézet magasnyomasos lemezek készitésére. Vonalas és fél-
tonusos nyomtaté-lemezek. Hatasos, tokéletesre egyengetett féltonusos
maratott képek. — Kiulénlegesség : a legtokéletesebb haromszin-
nyoméasos lemezek maratdsa. Haromszinli és féltonusos stb.
lemezekrél galvandk, az eredeti kép hajszalnyi pontossaggal valé
reprodukélasarél s az egyforma nyomhatésagarél valé jotallassal.

Hengeres és tégelyes gyorssajtok. Szedéshez meg nyomtatashoz
valé segédgépek és eszkdzok. Stereotipiai berendezések. Szak-
asztalossag. Azonnal szallithaté teljes nyomdai folszerelések.

BIZTONSAGI FOLVONO-GEPEK transzmisszios, elektromos és
kézi hajtéssal, a legegyszer(ibb kiallitastél a legelegansabb Kivitelig.



Minden a grafikai szakmaba
vago festékek az elismert
kitlin6 minéségben, o oo o

RAKTAR:

Kanig &
| DAUER

A legjelesebb és leg-
szilardabb kromotipiai
OYORSSAJTOK GYARA

WURZBURGBAN

OBERZELL KOLOSTOR

A parisi kiallitason GRAND
PRIX-vel és két arany-
éremmel Kkitlintetve, 0 0 0 0

Kétfordulatos gyorssajtéS
kombinalt asztal- és henger-
festékezéssel, 4 festékez6
hengerrel és elil val6é ki-

- rakdssal. ............ .

E gépek elényei: Kombinalt
asztal- és hengerfestékezés, ala-
pos festék-széjjeldérzsoléssel.
A festékhenger, vashenger és
dorzsolé hengerek egyetlen
fogassal elallithaték. Az iv
nyomtatott oldalaval folfelé
vonul ki a gépbdl. A razkédast
légnyomasos fék akadalyozza.
A gépet altaldban rendkivil
erGs szerkezet jellemzi, oo o
840X520M-t6i 1475X990 % ,-ig
terjedé formak nyomtathaték
e gépeken, a melyek kulémben
papirostekercsrél valé nyom-
tatasra is berendezheték. o o



ARMINE fI U(IO Alapittatott

1878-ban.

(‘U | s

BUDAPEST, VI., Kiraly-utcza 26.

Telefon
14—16.
A grafikai ipardgak 0Osszes — r A périsi kiallitason mr-
szikségleteinek nagy raktéra. GRAND PRIX-vel és két

S Cid\ 1rs 8 0)c(9dc(9c)o aranyéremmel lett kitlintetve.

Nyomdafestékek, kenczék és
hengeranyag nagy raktara:

KAST es EHINGER

G. m. b. H. stuttgarti és
t feuerbachi gyaraibol.

°"e)0(9Q)0(9Q)0"Q)0(99)0(9Q)0"Q)o
KépviselGje: — 1 -
Konig és Bauer, Wirzburg,

n August Fomm, Lipcse, - 11

Hug6 Koch,Lipcse czégeknek.

Freund Zsigmond ésfia
Budapest, Vkér, Szabadsagtér 6. sz.
Ajanl: mindennem( gépolajat
és gépkenbesot, petréleumot,

vaselint és minden e szakmaba

57 i 5% vago czikket. % %

Arjegyzék kivanatra ingyen és bérmentve kiildetik.



GLEITSMANN E. T

KO- ES KONYVNYOMDAI FESTEKGYARAK.
e Gyér, iroda és raktar
BUDAPEST, VII., Akéaczfa-utcza 50. sz.

Fekete és szines festékek k&- és konyv-,
badog- és fénynyomashoz. Kenczefézde,
»Saxonia“ hengeranyag. Hengerdntdde.

Toérzsgyar : DREZDA. Fidkgyarak : BECS, VOLTRI (Genua),

Alapittatott 1847-ben. Telefon-szdm 13—70.

P essauer és M arkus

BUDAPEST, VI, Lazar-utcza 13

Konyv- és kényomdai szakizlet.
Hir Alland6 nagy raktar fekete és szi-
nes konyv-, kbnyomdai és konyv-
kotészeti festékbdl, kenczékbdl és
amerikai hengeranyagho6l. Rakta-
ron vannak az 0sszes papiripari
gépek. Hasznaltgépek vétele és el-
adasa. Teljes kodnyv-, kényomdai,
kdnyvkotészeti és dobozgyari

Qu berendezések. BepsCiae* |5



EGYESULT

VILLAMOSSAGI  RESZVENYTARSASAG

Surgény-czim: ,AMPERE UJPEST.“
1 Oyar és irodak: ,,UJPEST."
Téavbeszél6 szdma 10—01.

.. Varosi felszerelési iroda és csillar-raktar:
fl | Budapest, VI. kerilet, Andrassy-ut 7. szam. |

Elektromos vilagitasi és er6atviteli berendezések. Dinamé-
gépek, elektromotorok, transzformatorok és aramatalakitok.
Aramszamlalok, ivlampak, mérékésziilékek, stb. Lakéasok
és épuletek elektromos vilagitasi berendezése.

NIOSTTr

KONYV- ES KONYOMDAI FESTEKGYAR.

Iroda és raktar  BUPAPEST  Iroda és raktar:
VIl. kerulet, Kertész-utcza A. sz.
- = — TELEFON 28-32.====== =

GYART : kényv- és kényomdéak részére valé fekete
a és szines, valamint réznyomashoz sziikséges minden-
nemd és szin( festékeket. ;

mHengeranyag-

és kencze-gyar

*



Nyomdai torl6kenddk
és rotaczios filczek

mosasat és szallitasat elvallalja

Budapesti Mos06- és
u Szodagyar,

« * Budapest, I1X ., Klils6soroksari at15.

fWOTTITZ MANFRED!

FOTOCZINKOGRAFIAJA ES
REPRODUKALO MUINTEZETE

) $ BUDAPEST S /9

e ¥ VI. KER., KIRALY-UTCZA 30.
Y -Sr -sr st Y

TELEFON-SZAM: 18-99.



« « PUSZTAI FERENCZ e «
NYOMDASZATI ENCZIKLOPEDIA

Az Osszes grafikai tudomanyok ismerettara.

Ez a szakirodalmunkban pératlan, mintegy 600 oldalra terjed6 mi
magaban foglalja mindazt, a minek ismeretére a modern nyomdasznak
szliksége lehet. Kozel 2000 vezérszavaval kiterjeszkedik az egész grafi-
kara, annak esztétikjara, technikajara és torténetére, megismerteti
annak gépeit és segitd eszkozeit, kozli a régi és Gjabb id6kbeli
jelesebb nyomdaszok, meg a modern illusztratorok rovid életrajzat stb.

A magyar nyomdaszat e kincses konyvének éara félbérkotésben 12 korona.

MAGYAR NYOMDASZAT

A konyv- és kdnyomtatds, a betliontés és egyéb rokon szakmak bavi kdzlbnye.
Szerkeszti és kiadja: PUSZTAI FERENCZ.

E mar tizenhatodik évfolyamat jaro szakfolyoiratnak czélja : a nyomdaszat
iparmUvészeti irdnyba terelése s a technikai meg szaktorténeti tudnivalok
mentdi szélesebb korben valo terjesztése. Kiterjeszkedik a modern grafikai
haladas minden egyes mozzanatara. Valésagos szocsdve az iparm(vészeti
torekvéseknek. A mellett nincs a grafikai technikédnak olyan vivmanya,
a mir6l meg ne emlékeznék. A nyomdasztechnikai stb. Ujitasokat, az Ujabb
sokszorosito eljarasokat, taldlmanyokat stb. a «Magyar Nyomdaszat))
ismerteti meg legelsd sorban a grafikai mlivészet magyar mivel6ivel. Nem
feledkezik meg a hazai nyomdasztarsadalomban el6fordulé eseményekr6l
sem, mindent a legtisztabb targyilagossaggal fogva fol, ugy hogy évfolyamai
hd tikrét, megbecstlhetetlen adathalmazat képezik korunk nyomdaszatanak.

Mimellékletei hasmos gyakorlati dtmutaték a szeddinek és nyomdknak.
El6fizetési ara : egész évre 6 kor., fél évre 3 korona.

00000 PUSZTAIFERENCZ 00000

NYOMDASZATI MESTERSZOK.

E tizenharom-ives 16-odrétli konyv a magyar, német, franczia és angol
nyelv( grafikai mesterszoknak olyan b&séges gyljteménye, a mind még
nem latott napvilagot a vilag irodalmaban. Nélkulozhetetlen minden olyan
konyvnyomtatéra meg mas rokon iparaggal foglalkozéra nézve, a ki a
kllfoldi szakirodalom irant érdeklédik. Egyszersmind alapos Utbaigazitéja
a magyarosodasunkért lelkesedd szakembernek. ---— Ara ~

_ N
00000 Megrendelheték o o o o o
a MAGYAR NYOMDASZAT kiadéhivatalaban
BUDAPESTEN, V., Kdlméan-utcza 2. szdm.
fa
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Négyszinnyoméasos boritékunk lemezeinek
készit6je a hirneves Angerer & Gdschl czég volt
Bécsben.

A 7. oldalon lathaté haromszinnyomasos
homloklécznek Herbst Samu budapesti kemigrafus
volt a készitdje.

Az e kdnyvhodz hasznalt «Roman. Antiqua
Nr. 20» betlik Schelter & Giesecke johirl lipcsei
bet(iontodéjébdl valok.
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